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POVODNY NAVOD NA POUZIVANIE

Rotacny laser PR 300-HV2S

Pred uvedenim do prevadzky si bezpodmie- Nabijanie v pristroji €
necne precitajte navod na pouzivanie.

% Sietovy zdroj PUA 81
Tento navod na pouzivanie odkladajte vzdy pri Zasuvka pre nabijanie

pristroji.

Nabijanie mimo pristroja E1
Pristroj odovzdavajte inym osobam vzdy s na-
vodom na pouzivanie. Sietovy zdroj PUA 81

Konektor na pripojenie k autobatérii PUA 82
LED-dioda - aktivita spojena s nabijanim akumula-
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H Cisla odkazuju na obrazky. Obrazky najdete na za- automatickom vyrovnavani)
ciatku navodu na obsluhu. LED-diéda - indikator stavu nabitia akumulatora

V texte tohto navodu na pouzivanie sa pojmom "pristroj"
alebo "rotacny laser" vzdy oznacuje pristroj PR 300- Ovladaci panel prijimaca laserového Iuca
HV2S. Pojmom "dialkové ovladanie", resp. "prijimac la- PRA 300/dialkového ovladania @

serového lu¢a" alebo "prijimac¢" sa vzdy oznaduje pristroj
PRA 300.

Tlacidlo zadavania sklonu - Plus/smerové tlacidlo
doprava, resp. nahor (s PRA 90)
T . - @ Tla¢idlo na potvrdzovanie (OK)
Lase[ov,y U¢€ (rovina rotécie) (@) Tiagidlo menu
Rs)t‘acn:? hlava Tlagidlo zadavania sklonu - Minus/smerové tlacidlo
Péatboky hranol dolava, resp. nadol (s PRA 90)

% Tlagidlo vypinata
Rotaény laser €

@ RUK,OVét, @ Tlagidlo automatického vyrovnavania/rezimu sledo-
g g;li?:c?r?; F:stT!a so zavitom velkosti 5/s" @ vania (vertikéine) (dvojite stiacenie)

p - , ) Detekéné pole
(@) Litium-iénovy akumulator PRA 84 Zrnackovaci zérez

(9) Zobrazovacie pole
Priehradka na akumulator B

Displej prijimaca laserového liéa PRA 300/dial'ko-

@ Litium-iénovy akumulator PRA 84 vého ovladania
% Priehradka na akumulator
Zaistenie (D) Zobrazenie pozicie prijimaga relativne k vyske ro-

viny lasera
(@ Indikator presnosti
(3) Indikator stavu batérie
(4) Zapnutie a vypnutie virtualnych clén pre 16
(5) Indikator hlasitosti
(®) Indikator vzdialenosti k rovine lasera
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1 VSeobecné informacie

1.1 Signalne slova a ich vyznam

NEBEZPECENSTVO
Na oznacenie bezprostredne hroziaceho nebezpecen-
stva, ktoré moze sposobit tazky Uraz alebo usmrtenie.

VYSTRAHA
V pripade moznej nebezpecnej situdcie, ktora moze viest
k tazkym poraneniam alebo k usmrteniu.

POZOR
V pripade moznej nebezpecnej situacie, ktord by mohla
viest k fahkym zraneniam oséb alebo k vecnym $kodam.

UPOZORNENIE
Pokyny na pouZzivanie a iné uzito€né informéacie

1.2 Vyznam piktogramov a d'alSie pokyny
Symboly

S A A

Pred VSeobecna Vystraha Vystraha
pouzitim si vystraha pred pred nebez-
precitajte pred nebez- Zieravymi pe¢nym
navod na pecenstvom latkami elektrickym
pouzivanie napéatim
Y & /2
Len na Odovzda- Nedivajte sa Vystraha
pouzivanie vajte do lu¢a pred
v miestnos- materialy na vybu$nymi
tiach recyklaciu latkami

a

Zablokovanie

a

Zaistovaci
mechanizmus je
odblokovany

Na pristroji

% LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
Wavelength: 620-690nm
Maximum output power: Po<4.85mW, >300rpm
This product complies with [EC 60825-1: 2007
and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No.50, date June 24, 2007.

Vyrobok s laserom triedy 2. Nepozerajte sa do luc¢a.

Miesto s identifikaénymi tdajmi na pristroji

Typové oznacenie a sériové oznacenie su uvedené na
typovom stitku vasho pristroja. Tieto udaje si poznacte
do navodu na pouzivanie a uvadzajte ich vzdy vtedy,
ked pozadujete informéacie od nasho zastupenia alebo
servisného strediska.

Typ:

Generdcia: 01

Sériové Cislo:

2 Bezpecnostné pokyny

2.1 Zakladné bezpeénostné poznamky
a upozornenia
Okrem bezpeénostno-technickych pokynov, uvede-
nych v jednotlivych ¢astiach tohto navodu na pouzi-
vanie, sa vzdy musia striktne dodrziavat nasledujtce
pokyny.
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2.2 VSeobecné bezpecnostné opatrenia

a) Na pristroji nevyradujte z ¢éinnosti Ziadne bez-
pecnostné prvky a neodstranujte z neho Ziadne
informacné a vystrazné stitky.

b) Manipulacia alebo zmeny na pristroji nie st dovo-
lené.



p)

o)l

Pri praci bud'te pozorni, davajte pozor na to, ¢o
robite a k praci pristupujte s rozvahou. Ak ste
unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo
liekov, pristroj nepouzivajte. Aj jeden okamih nepo-
zornosti pri pouZivani pristroja moéze viest k vaznym
poraneniam.

Zabrante pristupu deti k laserovym pristrojom.
Pri nespravnom naskrutkovani pristroja sa méze vy-
tvarat laserové ziarenie prekraGujice triedu 2, resp.
3. Pristroj nechajte opravovat iba v servisnych
strediskach Hilti.

Pristroj nepouzivajte vo vybusSnom prostredi,
v ktorom sa nachadzaju horl'avé kvapaliny, plyny
alebo prach. Pristroje iskria; od tychto iskier sa
mozu prach alebo pary vznietit.

(Upozornenie podla FCC §15.21): Zmeny alebo Up-
ravy, ktoré neboli vyslovne schvalené spolo¢nostou
Hilti, m6zu obmedzit pravo pouzivatela uviest pristroj
do prevadzky.

Ak sa pouzivaju iné ovladacie a nastavovacie zariade-
nia nez tu uvedené, alebo sa pouzivaju iné postupy,
moze to viest k nebezpecnému pdsobeniu Ziarenia.
Pristroj pred pouzitim skontrolujte. V pripade po-
Skodenia ho nechajte opravit v servisnom stre-
disku Hilti.

Pristroj starostlivo oSetrujte. Skontrolujte, ¢i po-
hyblivé ¢asti pristroja bezchybne funguju a ne-
zadrhavaju sa, ¢i nie su niektoré casti zlomené
alebo poskodené v takom rozsahu, ktory by mohol
ovplyvnit funkénost pristroja. PoSkodené casti
pred pouzivanim pristroja dajte opravit. Mnoho
nehdd bolo zapri¢inenych nedostatoéne udrziava-
nym pristrojom.

Po pade alebo inych mechanickych vplyvoch mu-
site presnost pristroja skontrolovat.

Pristroj pred doélezitymi meraniami skontrolujte.
Presnost pocas merania niekolkokrat skontro-
lujte.

Po preneseni pristroja z vel’kého chladu do tepla
alebo naopak musite pristroj pred pouzivanim ne-
chat aklimatizovat.

Pri pouzivani adaptérov sa presvedcte, Ze pristroj
je pevne naskrutkovany.

Na zabranenie chybnych merani musite okienko
na vystup laserového luc¢a udrziavat Gisté.

Hoci je pristroj koncipovany na pouzivanie v taz-
kych podmienkach na stavenisku, mali by ste
s nim zaobchadzat starostlivo, ako s ostatnymi
optickymi a elektronickymi pristrojmi (d’alekoh-
'ad, okuliare, fotoaparat).

Hoci je pristroj chraneny proti vniknutiu vihkosti,
mali by ste ho pred odlozenim do transportného
kufra dosucha poutierat.

Chrante elektrické kontakty pred dazd'om a vih-
kostou.

Sietovy zdroj pouzivajte len na elektrickej sieti.
Zaistite, aby pristroj ani jeho sietovy zdroj ne-
vytvarali prekazku, ktora vedie k nebezpecéenstvu
padu alebo poranenia.

Zabezpecte dostatocné osvetlenie pracoviska.
PrediZzovacie vedenia pravidelne kontrolujte
a v pripade poskodenia ich vymente. Ak sa pri

2)

praci poskodi sietovy adaptér alebo prediZzovaci
kabel, nesmiete sa dotykat zdroja. Sietovu
zastréku vytiahnite zo zasuvky. Poskodené

pripdjacie vedenia a predlZzovacie vedenia
predstavuju nebezpeCenstvo Urazu elektrickym
prudom.

Zabrante dotyku tela s uzemnenymi predmetmi
ako su rury, radiatory, sporaky a chladni¢ky. Pri
uzemneni tela hrozi zvySené riziko urazu elektrickym
prudom.

Pripajacie vedenie chraite pred teplom, olejom
a ostrymi hranami.

Nikdy nepouzivajte sietovy zdroj v zneéistenom
alebo mokrom stave. Prach, usadeny na povrchu
sietového zdroja - predovsetkym na vodivych ma-
terialoch - alebo vihkost mézu za nepriaznivych
okolnosti viest k Urazu elektrickym pradom. Zne-
Cistené pristroje, najmd ak sa ¢asto pouzivaju
na pracu s vodivymi materialmi, preto nechajte
v pravidelnych intervaloch skontrolovat v servis-
nom stredisku firmy Hilti.

Zabrante dotyku kontaktov.

2.2.1 Starostlivé zaobchadzanie a pouzivanie

a)

b)

e

9)

akumulatorovych pristrojov

Akumulatory udrziavajte mimo dosahu vysokych
tepl6t a ohna. Hrozi nebezpecenstvo explozie.
Akumulatory sa nesmu rozoberat, stlacat, zahrie-
vat nad 75 °C alebo spal'ovat. Inak hrozi nebezpe-
Censtvo poziaru, expldzie a poleptania.

Zabrante vniknutiu vihkosti. Vniknuta vihkost moze
zapri¢init skrat a chemické reakcie a moze mat za
nasledok popdlenia alebo poziar.

Pri. nesprdvnom pouzivani mobze z baté-
rie/fakumulatora vytekat kvapalina. Zabrafite styku
s nou. Pri ndhodnom styku s nou zasiahnuté
miesto oplachnite vodou. Pri vniknuti kvapaliny
do oc¢i vyplachnite oc¢i velkym mnozstvom
vody a doplnkovo vyhladajte lekarsku pomoc.
Vytekajuca kvapalina moze viest k podrazdeniam
pokozky alebo popaleninam.

Pouzivajte vyluéne len akumulatory, ktoré su pri-
pustné pre prislusny pristroj. Pri pouZzivani inych
akumulatorov alebo pri pouZzivani akumulatorov na
iné ucely hrozi nebezpecenstvo poziaru a vybuchu.
Dodrziavajte osobitné smernice na prepravu,
skladovanie a prevadzku litium-idonovych
akumulatorov.

Nepouzivany akumulator alebo nabijacku ucho-
vavajte v dostatocnej vzdialenosti od kancelar-
skych sponiek, minci, klu¢ov, klincov, skrutiek
alebo inych malych kovovych predmetov, ktoré
by mohli spdsobit premostenie kontaktov aku-
mulatora alebo kontaktov nabijacky. Skrat medzi
kontaktmi akumulatora alebo nabijatky méze mat za
nasledok vznik popalenin alebo poziaru.
Akumulator chraiite pred skratom. Pred nasade-
nim akumulatora do pristroja skontrolujte, ¢i su kon-
takty akumulatora a pristroja volne pristupné a Cisté.
Pri skratovani kontaktov akumulatora hrozi nebezpe-
&enstvo poziaru, explézie a poleptania.
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Poskodené akumulatory (napriklad akumulatory
s trhlinami, zlomenymi ¢astami, zohnutymi, pre-
hnutymi, odrazenymi a/alebo vytiahnutymi kon-
taktmi) sa nesmu ani nabijat a ani nad'alej pouzi-
vat.

Na prevadzku pristroja a na nabijanie akumu-
latora pouzivajte len sietovy zdroj PUA 81, alebo
konektor na pripojenie k autobatérii PUA 82, alebo
dalSie vyrobcom odporuc¢ané nabijacky. V opac-
nom pripade hrozi nebezpecenstvo poskodenia pri-
stroja. Pri nabijacke, ktora je vhodna pre urcity druh
akumulatorov, hrozi pri pouziti s inymi akumulatormi
nebezpecenstvo poziaru.

2.3 Spravne a odborné vybavenie pracovisk

a)

b)

©)

d)

Miesto merania zaistite a pri umiestneni pristroja
dbajte na to, aby lu¢ nesmeroval na iné osoby
alebo na vas.

Pri pracach z rebrika alebo leSenia sa vyhybaijte
neprirodzenym poloham. Dbajte na stabilnu po-
lohu, umozniujicu udrzanie rovnovahy.

Merania v blizkosti reflexnych objektov alebo po-
vrchov, cez skla alebo podobné materidly, mézu
skreslit vysledok merania.

Dbaijte na to, aby bol pristroj umiestneny na rovnej
a stabilnej podlozke (bez vibracii!).

Pristroj pouzivajte iba v rozsahu definovanych
hranic vyuzitia.

Uistite sa o tom, Ze vas pristroj PR 300-HV2S reaguje
len na vas$ pristroj PRA 300 a nie na iné pristroje
PRA 300, ktoré sa pouzivaju na stavbe.

Pri pracach v rezime "Nabijanie po¢as prevadzky"
bezpecne upevnite sietovy zdroj, napriklad na
stativ.

Pouzivanie vyrobkov na iné ako uréené aplikacie
moze viest k vzniku nebezpecénych situacii. Pouzi-
vajte vyrobok, prislusenstvo, vkladacie nastroje
atd’. v sulade s tymito pokynmi a tak, ako je pred-
pisané pre tento Specialny typ vyrobku. Zohl'ad-
nite pri tom pracovné podmienky a vykonavanu
¢innost.

Praca s meracimi latami alebo ty¢ami nie je po-
volena v blizkosti vedeni s vysokym napatim.

2.3.1 Elektromagneticka kompatibilita

Hoci pristroj spifia prisne poziadavky prislusnych smer-
nic, spolo¢nost Hilti nemdze vylugit moznost rudenia
funkcii pristroja silnym Ziarenim, ¢o méze viest k chybnej
operacii. V takomto pripade alebo pri inych pochybnos-
tiach sa musia vykonat kontrolné merania. Spolo¢nost
Hilti taktiez neméze vylUcit rusenie inych pristrojov (napr.
naviga¢nych zariadeni lietadiel).

2.3.2 Klasifikacia lasera pre pristroje triedy lasera 2

V zavislosti od konkrétnej predajnej verzie zodpoveda
pristroj triede lasera 2 podfa normy IEC60825-1:2007 /
EN60825-1:2007. Tieto pristroje sa smu pouzivat bez
dalSich ochrannych opatreni. Napriek tomu, podobne
ako pri slne¢nom svetle, by sa Glovek nemal pozerat
priamo do zdroja svetla. V pripade priameho o¢ného
kontaktu zatvorte o¢i a pohnite hlavou z oblasti luc¢a.
Laserovy IU¢ nesmerujte na osoby.

skflsops

3.1

Pouzivanie v sulade s uréenym ucéelom

PR 300-HV2S je rota¢ny laser s rotujucim, viditefnym laserovym lu€om a s referenénym lu€om, ktory je posunuty
0 90°. Rotacény laser mozno pouzivat vertikalne, horizontalne a pre sklony v jednej alebo v dvoch rovinach.

Pristroj je urCeny na zistovanie, prenasanie a kontrolu priebehu vodorovnych ¢&iar oznacujucich vysku, vertikainych
a naklonenych rovin a pravych uhlov. Prikladom pouZitia je prenaSanie ¢iar oznacujucich metre a vysky, uréovanie
pravych uhlov pri stenach, vertikalne zarovnavanie na referenc¢né body alebo vytvaranie naklonenych rovin.

Pristroj je ureny pre profesionalneho pouZivatela a smie ho obsluhovat, udrZiavat a opravovat iba autorizovany,
inStruovany personal. Tento personal musi byt $pecialne pouceny o pripadnych rizikach, ktoré mézu nastat. Ak bude
s pristrojom a jeho poméckami neodborne zaobchadzat nevzdelany persondl alebo ak sa pristroj bude pouZivat
v rozpore s jeho uréenim, moze sa stat zdrojom nebezpecenstva.

Na optimalne vyuzitie pristroja vdm ponukame rézne prislusenstvo.

Na vylt€enie rizika Urazu pouzivajte iba originalne prisluSenstvo a nastroje Hilti.

3.2 Charakteristické vlastnosti

S tymto pristrojom moze jedna osoba rychlo a s velkou presnostou nivelovat akukolvek rovinu.

Nivelacia sa vykonava automaticky po zapnuti pristroja. Po tom, ¢o bola dosiahnuté nivelacia, zapne sa Iu¢.
LED-diody udavaju prislusny stav po¢as prevadzky.
Pristroj je prevadzkovany s opatovne nabijatelnymi litium-ionovymi akumulatormi, ktoré mozno nabijat aj pocas
prevadzky.

3.3 Moznost kombinacie s dialkovym ovladanim/prijimacom laserového luéa PRA 300

Pristroj PRA 300 je dialkovym ovladanim i prijimatom laserového Ii¢a v jednom. Da sa nim pohodine obsluhovat
rotacny laser PR 300-HV2S na vacsie vzdialenosti. Okrem toho sluzi pristroj PRA 300 aj ako prijimac laserového lu¢a
a preto je mozné pouzit ho na indikaciu laserového lu¢a na velku vzdialenost.
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3.4 Digitalne meranie vzdialenosti

Prijimac¢ laserového IG¢a v digitalnej forme zobrazuje vzdialenost medzi rovinou lasera a znackovacim zarezom.
V jednom pracovnom kroku je tak mozné na milimeter presne zistit, kde sa nachadza.

3.5 Automatické vyrovnavanie a sledovanie

S pristrojom PR 300-HV2S a PRA 300 dokéaZe rovinu lasera automaticky zarovnat na presny bod aj jedna osoba. Pristroj
rozpoznava prisludné zarovnanie (horizontalne, vertikalne alebo sklon) a podla toho pouziva funkciu automatického
vyrovnavania (horizontalne s pristrojom PRA 90 a sklonom) alebo automatického vyrovnavania s naslednym sledovanim
roviny (vertikalne). Funkcia sledovania pomocou pristroja PRA 300 automaticky, v pravidelnych intervaloch, kontroluje
vyrovnanie roviny lasera, aby sa zabranilo pripadnym posunom (sp&sobenych napr. kolisanim teploty, vetrom alebo
inymi vplyvmi). Funkcia sledovania sa da deaktivovat.

3.6 Digitalna indikacia sklonu s patentovanym automatickym, elektronickym vyrovnavanim sklonu

Digitalna indikacia sklonu dokéaze zobrazovat sklon az do 25 %, ak sa pristroj PR 300-HV2S nachadza v stave
s prednastavenym sklonom. Tak je mozné vytvarat a kontrolovat sklony bez vypoctov. S automatickym elektronickym
vyrovnavanim sklonu sa da optimalizovat presnost v smere sklonu.

3.7 Funkcia varovania pri otrase

Funkcia varovania pri otrase sa aktivuje az dve minaty po UuspeSnom nivelovani, po zapnuti pristroja. Ak stlacite
v priebehu tychto 2 minut nejaké tlacidlo, dvojminitovy ¢akaci interval zacne plyndt nanovo. Ak sa pristroj pocas
prevadzky dostane mimo roviny (vplyvom otrasu/nérazu), prepne sa do rezimu vystrahy; vSetky LED-diédy blikaju,
laser sa vypne (hlava pristroja uz nebude rotovat).

3.8 Automatické vypinanie

Ak je pristroj postaveny mimo rozsahu samonivelacie (+16° v osi X, £10° v osi Y) alebo ak je mechanicky blokovany,
tak sa laser nezapne a blikaju LED-diédy.

Pristroj moZno postavit na stativy so zavitom velkosti 5/8" alebo priamo na rovny, stabilny podklad (bez vibracii!). Pri
automatickom nivelovani jedného alebo obidvoch smerov sleduje servosystém dodrziavanie $pecifikovanej presnosti.
Pristroj sa vypne v pripade, Ze sa nedosiahne Ziadna nivelacia (pristroj je mimo rozsahu nivelacie alebo je mechanicky
zablokovany) alebo vtedy, ked sa pristroj presunie z roviny (pozrite si odsek o funkcii varovania pri otrase).

UPOZORNENIE K
Ak sa nivelacia neda dosiahnut, laser sa vypne a blikaju véetky LED-diddy.

3.9 Rozsah dodavky

1 Rotaény laser PR 300-HV2S

1 Prijimac laserového lu¢a/dialkové ovladanie
PRA 300

Drziak prijimac¢a PRA 83

Navod na pouZivanie
Litium-iénovy akumulator PRA 84
Sietovy zdroj PUA 81

Batérie (Clanky AA)

Certifikaty vyrobcu

Kufor Hilti

“= NN 2 =N =

UPOZORNENIE
Prislusenstvo najdete vo vasom centre Hilti alebo on-line, na stranke wwwe.hilti.com.

3.10 Indikatory stavu pocas prevadzky

Pristroj ma nasledujuce indikatory stavu pocas prevadzky: LED-diéda automatického nivelovania, LED-diéda stavu
nabitia akumulatora, LED-diéda deaktivovania funkcie varovania pri otrase, LED-diéda rezimu sklonu, LED-diéda
sledovania a LED-dioda elektronického vyrovnavania sklonu.
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3.11 LED-diédové indikatory na rotaénom laseri PR 300-HV2S

LED-didéda automatického nivelovania

Blik&a LED-didda zelenej
farby.

Pristroj sa nachadza vo faze nivelacie.

LED-dioda zelenej farby ne-
pretrzite svieti.

Pristroj je nivelovany / v riadnej pre-
vadzke.

LED-didéda deaktivovania funkcie va-
rovania pri otrase

Oranzova LED-di6da svieti
nepretrzite.

Funkcia varovania pri otrase je deaktivo-
vana.

LED-diéda rezimu sklonu

Oranzovéa LED-diéda blika.

Zarovnavanie naklonenej roviny.

Oranzova LED-diéda svieti

Je aktivovany rezim sklonu.

nepretrzite.
LED-di6da sledovania Oranzova LED-diéda svieti Pristroj zarovnava rovinu lasera na refe-
nepretrzite. ren¢ny bod (PRA 300).

Oranzovéa LED-di6da blika.

Pristroj je v rezZime sledovania. Zarov-
nanie na referenény bod (PRA 300) je
spravne.

LED-diody elektronického vyrovnava-
nia sklonu

Oranzové LED-diédové Sipky
blikaju.

Pristroj sa nachadza v rezime "elektro-
nického vyrovnavania sklonu", PRA 300
neprijima ziadny laserovy 14¢

Obidve oranzové
LED-diodové Sipky svietia
nepretrzite

Pristroj je spravne zarovnany na PRA
300.

Lavé, oranzova LED-di6dova
Sipka svieti

Pristroj sa musi otocit v smere hodino-
vych ru€iciek.

Prava oranzova LED-diédova
Sipka svieti

Pristroj sa musi otocit proti smeru hodi-
novych ruciciek

V3etky LED-diody

Vaetky LED-di6dy blikajd

Pristroj bol vystaveny narazu alebo vy-
kazuje chybu.

3.12 Stav nabitia litium-i6nového akumulatora po¢as prevadzky

LED - trvalo svietiaca LED - blikajuca Stav nabitia C
LED 1,2, 3, 4 - Cz75%

LED 1, 2,3 - 50% =C<75%
LED 1,2 - 25 % =C <50 %
LED 1 - 10% =C<25%

LED 1

C<10 %

3.13 Stav nabitia litium-i6nového akumulatora poéas procesu nabijania v pristroji

LED-diéda - trvalo svietiaca

LED-di6éda - blikajuca

Stav nabitia C

LED-diéda 1, 2, 3, 4

C =100 %

LED-diéda 1, 2, 3 LED-di6da 4 75 % = C <100 %
LED-di6éda 1, 2 LED-di6da 3 50% =C<75%
LED-di6da 1 LED-di6éda 2 25 % =C <50 %
- LED-di6da 1 C<25%

3.14 Indikator aktivity nabijania na litium-i6novom akumulatore po¢as procesu nabijania mimo pristroja
Ak svieti Cervena LED-diéda nepretrzite, akumulator sa nabija.
Ak nesvieti ¢ervena LED-didda pre aktivitu spojenu s nabijanim akumulatora, je proces nabijania ukonéeny alebo

nabijacka nedodava Ziadny prad.
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4 Technické udaje

Technické zmeny vyhradené!

PR 300-HV2S
Dosah prijmu (priemer)

Typicky s pristrojom PRA 300: 2...600 m

Dosah dialkového ovladania (priemer)

Typicky s pristrojom PRA 300, v otvorenom poli bez
vonkajsich vplyvov: 0...240 m

Presnost!

na 10 m: 0,5 mm

Zvisly lu¢

Kontinualne v pravom uhle vodi rovine rotacie

Trieda lasera

Trieda 2, 620 - 690 nm; < 1 mW (EN 60825-1:2007 /
IEC 60825-1:2007); Maximalny vykon < 4,85 mW pri =
300 ot/min

Rychlosti rotovania

600/min, 1 000/min (po¢as procesu automatického vy-
rovnavania)

Rozsah sklonu

s predbezne nastavenym sklonom pristroja: < 25 %

Rozsah samonivelacie

+16° v osi X, £10°vosi Y

Napéjanie energiou

Litium-iénovy akumulator s parametrami 7,2 /4,5 Ah

Doba prevadzky - akumulator

Teplota +25 °C, Litium-iénovy akumulator: = 25 h

Prevadzkova teplota -20...+50 °C

Teplota pri skladovani (v suchu) -25...+60 °C

Trieda ochrany IP 66 (podra IEC 60529); nie v rezime "Nabijanie pocas
prevadzky"

Zavit na stativ %" x 18

Hmotnost (vratane PRA 84) 2,5 kg

Vyska pri testovani padu? 1,5m

1 Presnost moze byt ovplyvnena predovsetkym velkymi vykyvmi teploty, vinkostou, narazom, padom atd. Pokial nie je uvedené
inak, bol pristroj nastaveny, resp. kalibrovany pri Standardnych podmienkach v okolitom prostredi (MIL-STD-810G).
2 Test padu bol vykonany zo stativu na rovny betoén, pri Standardnych podmienkach v okolitom prostredi (MIL-STD-810G).

PRA 300
Operacny rozsah detekcie (priemer)

typicky s pristrojom PR 300-HV2S: 2...600 m

Akusticka signalizacia

3 hlasitosti s moZnostou potladenia

Displej z tekutych krystalov

obojstranny

Rozsah indikacie vzdialenosti +52 mm
Rozsah indikéacie roviny lasera +1 mm
Dizka detek&ného pola 120 mm
Zobrazenie stredu od hornej hrany krytu 75 mm

Znackovacie zarezy

na obidvoch stranach

Doba ¢akania bez detegovania pred samo¢innym vy- 15 min
pnutim
Hmotnost (vratane batérii) 0,25 kg

Napéjanie energiou

2 ¢lanky velkosti AA

Vydrz batérii

Teplota +20 °C: cca 40 h (v zavislosti od kvality alkalic-
kych manganovych batérii)

Prevadzkova teplota

-20...+50 °C

Teplota pri skladovani

-25...+60 °C

1 Test padu bol vykonany v drziaku prijima¢a PRA 83 na rovny betén, pri Standardnych podmienkach okolitého prostredia (MIL-STD-

810G).
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Trieda ochrany

IP 66 (podra IEC 60529) okrem priehradky na batérie

Vyska pri testovani padu’

2m

1 Test padu bol vykonany v drziaku prijima¢a PRA 83 na rovny betén, pri Standardnych podmienkach okolitého prostredia (MIL-STD-

810G).

Litium-iénovy akumulator PRA 84

Menovité napétie (normalny rezim) 72V
Maximalne napétie (v prevadzke alebo pri nabijani po- 13V
Gas prevadzky)

Menovity prud 180 mA

Doba nabijania

Teplota +32 °C: 2 h 10 min (akumulator nabity na 80 %)

Prevadzkova teplota -20...+50 °C
Teplota pri skladovani (v suchu) -25...+60 °C
Teplota pri nabijani (aj pri nabijani po€as prevadzky) +0...+40 °C
Hmotnost 0,3 kg
Sietovy zdroj PUA 81
Napajanie elektrickym pridom zo siete 115..230 V
Frekvencia v sieti 47...63 Hz
Menovity vykon 36 W
Menovité napétie 12V
Prevadzkova teplota +0...+40 °C
Teplota pri skladovani (v suchu) -25...+60 °C
Hmotnost 0,23 kg

UPOZORNENIE
Pristroj sa smie prevadzkovat len s akumulatormi Hilti
PRA 84 alebo PRA 84G.

5.1 Vlozenie akumulatora

1. Akumulator zasunte do pristroja.

2. Otacajte zaistovaci mechanizmus v smere hodino-
vych ruciciek, az kym sa neobjavi symbol "Zistovaci
mechanizmus uzatvoreny".

5.2 Vybratie akumulatora B

1. Otacajte zaistovaci mechanizmus proti smeru hodi-
novych ru€i€iek, az kym sa neobjavi symbol "Zais-
tovaci mechanizmus otvoreny".

2. Vytiahnite akumulator z pristroja.

5.3 Nabijanie akumulatora
5.3.1 Prvé nabijanie nového akumulatora

Pred prvym uvedenim do prevadzky akumulatory uplne
nabite.

UPOZORNENIE

Zaistite pritom bezpecné statie nabijaného systému.
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5 Pred pouzitim

5.3.2 Opatovné nabijanie akumulatora

1. Uistite sa, Ze vonkajSie plochy akumulatora su Cisté
a suché.

2. Zalozte akumulator do pristroja.
UPOZORNENIE Litium-iénové akumulatory su ke-
dykolvek pripravené na pouzivanie, aj v ¢iastocne
nabitom stave.
Pri zapnutom pristroji je postup nabijania signalizo-
vany prostrednictvom LED-diod.

5.4 Podmienky pre nabijanie akumulatora

UPOZORNENIE
Zabezpecte, aby bola dodrzana odporu¢ana teplota pri
nabijani (0 az 40 °C).

NEBEZPECENSTVO
Sietovy zdroj PUA 81 sa smie pouzivat len vo vnutri
budovy. Zabrariite vniknutiu vihkosti.

5.4.1 Nabijanie akumulatora v pristroji

1. Vlozte akumulator do priehradky na akumulator (po-
zrite si 5.1).



2. Otacajte zaistovaci mechanizmus dovtedy, kym ne-
bude viditelna zasuvka pre nabijanie na akumula-
tore.

3. Zasurite do akumulatora konektor siefového zdroja
alebo konektor na pripojenie k autobatérii.
Akumulator sa nabije.

4. Nazobrazenie stavu nabitia po¢as nabijania zapnite
pristroj.

5.4.2 Nabijanie akumulatora mimo pristroja

1. Vyberte akumulator (pozrite si 5.2).
Prepojte konektor siefového zdroja alebo konektor
na pripojenie k autobatérii s akumulatorom.
Aktivitu spojent s nabijanim signalizuje Cervena
LED-di6éda na akumulatore.

5.4.3 Nabijanie akumulatora pocas prevadzky
NEBEZPECENSTVO

Prevadzka v rezime "Nabijanie po¢as prevadzky" nie je
povolend pri pouZziti vonku a vo vihkom prostredi.

1. Otacajte uzaver dovtedy, pokial nebude na akumu-
latore viditelna nabijacia zasuvka.

2.  Zasurite konektor sietového zdroja do akumulatora.
Pristroj funguje aj po¢as procesu nabijania a ak-
tudlny stav nabitia akumulatora sa signalizuje pro-
strednictvom LED-diéd na pristroji.

5.5 Zapnutie rotacného lasera

Stlacdte tlagidlo vypinaca @).

UPOZORNENIE

Po zapnuti za¢ne pristroj s procesom automatickej nive-
lacie. Pri dokon¢enom nivelovani sa zapne laserovy 1U¢
v smere rotacie a v normalnom smere.

5.6 Indikacia prostrednictvom LED-diéd
Pozrite si kapitolu s opisom "LED-diédové indikatory na
rotaénom laseri PR 300-HV2S".

5.7 VloZenie batérii do pristroja PRA 300 E1

NEBEZPECENSTVO
Nepouzivajte poskodené batérie.

NEBEZPECENSTVO

NemieSajte nové a staré batérie. NepouZzivajte batérie
réznych vyrobcov alebo batérie s réznymi typovymi ozna-
Eeniami.

UPOZORNENIE
Pristroj PRA 300 sa smie prevadzkovat len s batériami,
ktoré boli vyrobené podla medzinarodnych Standardov.

1. Otvorte priehradku na batérie na prijimaci lasero-
vého luca.

2. Vlozte batérie do prijimaca laserového Iuc¢a.
UPOZORNENIE Pri vkladani dbajte na dodrzanie
polarity batérii!

3.  Zatvorte priehradku na batérie.

5.8 Sparovanie

Pristroj a dialkové ovladanie/prijimac laserového luc¢a su
vo vychodiskovom stave sparované. Dalsie prijimace la-
serového lu¢a rovnakého typu alebo automatické stativy
PRA 90 nie su bez sparovania pripravené na pouZitie.
Aby bolo mozné pouzit pristroj s tymto prisluSenstvom,
jednotlivé komponenty sa musia vzajomne nastavit, teda
sparovat. Sparovanie spdsobi, Ze tieto pristroje sa jedno-
znacne priradia jeden k druhému. Pristroj a automaticky
stativ PRA 90 tak prijimaju len signaly zo sparovaného
dialkového ovladania/prijimac¢a laserového luc¢a. Sparo-
vanie umoznuje pracovat vedla inych rotacnych laserov
bez rizika, Ze nastavenia budl nimi zmenené.

5.8.1 Sparovanie pristroja a prijimaca laserového
luca

(0 ]|

1. Stladte sucasne tladidlo vypinacda @ na pristroji

a prijimaci laserového Iu¢a a podrzte ich stlacené
aspon 3 sekundy.
Uspedné sparovanie sa na prijfimagi laserového li¢a
signalizuje vydanim ténu a na pristroji blikanim vset-
kych LED-diéd. Suc¢asne sa na displeji prijimaca
laserového lu¢a zobrazi symbol vyobrazeny hore
e, Pristroj a prijima¢ sa po sparovani automaticky
vypnu.

2. Opat zapnite sparované pristroje.

5.8.2 Sparovanie stativu PRA 90 a prijimaca

/M=<l1

1. Na automatickom stative PRA 90 a na prijimaci
laserového Iu¢a stladte sucasne tlacidla vypinaca
© a podrzte ich stlagené aspori 3 sekundy.
Uspesné sparovanie sa na prijimagi laserového liga
signalizuje vydanim ténu a na pristroji blikanim vset-
kych LED-diéd. Sucasne sa na displeji prijimaca la-
serového luc¢a zobrazi ~+ symbol vyobrazeny hore.
Pristroj a prijima¢ sa po sparovani automaticky vy-
pnu.

2. Opaét zapnite sparované pristroje.

Na displeji prijimaca laserového lu¢a sa zobrazi pri-
stroj vratane stativu n—.
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6 Obsluha

6.1 Prehl'ad o vSeobecnych symboloch

Prehlad o v§eobecnych symboloch
VSeobecné symboly

Cinnost bola Uspesne dokonéena

Informécia

Vystraha

Varovanie pri otrase je aktivované

RezZim spanku je aktivovany

Rotacény laser v reZzime spanku

Rezim sklonu je aktivovany

Automatické elektronické vyrovnavanie je aktivované

Manuélne vyrovnavanie

6.2 Kontrola a preverenie pristroja

Pred dolezitymi meraniami skontrolujte presnost pristroja, najma v pripade, Zze spadol na zem alebo bol vystaveny
nezvy€ajnym mechanickym vplyvom (pozrite si 7.6).

6.3 Zapnutie pristroja

Stlagte tlagidlo vypinaca @©).
UPOZORNENIE
Po zapnuti za¢ne pristroj s procesom automatickej nivelacie.

6.4 Praca s prijimac¢om laserového li¢a/dialkovym ovladanim PRA 300

Pristroj PRA 300 je prijimacom laserového It¢a a st€asne aj dialkovym ovladanim. Dialkové ovladanie ulah&uje pracu
s rotacnym laserom a je potrebné na vyuZitie niektorych funkcii pristroja. Indikacia laserového lu¢a sa uskutocriuje
opticky a akusticky.
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6.4.1 Praca s prijimacom laserového Ii¢a PRA 300 ako s ruénym pristrojom

1.

2.

Stladte tlagidlo vypinaca @).

UPOZORNENIE Ak bol prijima¢ spusteny pred rotaénym laserom PR 300, nie je na displeji prijimaca zobrazeny
este ziadny laserovy lU¢.

Drzte prijimac laserového luc¢a otoceny detekénym polfom priamo do roviny rotujuceho laserového luc¢a.

6.4.2 Praca s prijimac¢om laserového luc¢a v drziaku prijimac¢a PRA 83 [l

1.

6.

Zatlacte prijimac¢ Sikmo do gumeného obalu PRA 83, az kym nebude prijimac¢ Uplne obaleny. Dbajte na to, aby sa
detekené pole a tlacidla nachadzali na prednej strane.

Prijima¢ spolu s gumenym obalom nasadte na prvok s rukovatou. Magneticky drziak navzajom spéja obal a prvok
s rukovétou.

Zapnite prijimaé vypinadom @.

Otvorte otonu rukovat.

Upevnite drziak prijima¢a PRA 83 bezpec¢ne na teleskopicku ty¢ alebo nivelaénu ty¢ - upevnenie vykonate
uzatvorenim otoc¢nej rukovati.

DrZzte prijimac¢ s detekénym polom priamo do roviny rotujiceho laserového luca.

6.4.3 Praca s pristrojom na prenasanie vySok PRA 81 [l

No o s®ND =

Otvorte uzaver na pristroji PRA 81.

Prijima¢ laserového lu¢a vlozte do pristroja na prenasanie vySok PRA 81.

Uzatvorte uzaver na pristroji PRA 81.

Zapnite prijima¢ laserového li¢a tlagidlom vypinaca @.

Drzte prijimac laserového luca otoceny detekénym polom priamo do roviny rotujuceho laserového luca.
Nastavte poziciu prijimaca laserového lu¢a tak, aby indikator vzdialenosti zobrazoval hodnotu "0".
Pomocou meracieho pasma zmerajte pozadovanu vzdialenost.

6.5 Volby menu na prijimaci laserového luc¢a/dialkovom ovladani PRA 300

1.

2.

Podas obsluhy mézete kedykolvek stlagit tlagidlo menu S 5.

V zobrazovacom poli sa objavi zobrazenie menu.

Pomocou smerovych tlagidiel %2 alebo = si podra potreby vyberte jednotlivé polozky menu.

UPOZORNENIE Smerovymi tlagidlami ** alebo =7 sa daju vyberat moznosti nastaveni. Tlagidlom 0K mézete
svoj vyber ulozit.

Hiasitost

L))
L Jednotky
A

O

Systémové zariadenie

£

Nastavenie pristroja

Informacie

Navrat

p=’

3.

Tlagidlom Menu £ & alebo navratovym tlagidiom © médZete menu kedykolvek opat opustit.

6.5.1 Nastavenie hlasitosti

Pri kazdom zapnuti prijimaca laserového lu¢a je hlasitost nastavena na droven "normalne". Stlac¢enim funkcie pre
hlasitost sa da v menu hlasitost menit. MéZete si vybrat spomedzi $tyroch moznosti: "potichu", "normalne", "nahlas"
a "vypnuté". Po kaZzdom vybere sa automaticky dostanete opat do normalneho rezimu obsluhy.
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Hlasitost - nahlas

<)
)
L)
i

Hlasitost - normalne

Hlasitost - potichu

Hlasitost vyp.

Ak sa chcete dostat opat do menu, mozete stlacit navratové tlacidlo .

6.5.2 Nastavenie jednotiek

Funkciou pre jednotky v menu mézete nastavit Zelan presnost digitalneho zobrazovania, a to v milimetroch alebo
palcoch (inch). Po kazdom vybere sa automaticky dostanete opat do normalneho rezimu obsluhy alebo méZete stlacit
navratové tladidlo &, ak chcete prejst zase naspat do menu.

Jednotky
1 mm V16"
2 i =k
AT in
2 mm V8"
-
2k =%
s 2
Hal
5 mm Ya"
-
;rnzrﬁ E!%
s -
Hal
10 mm 2
-
z218 =3
= mim in
25 mm 1"
oo r =
=mm = in

6.5.3 Nastavenie systémového zariadenia
Su k dispozicii nasledujlice polozky menu: Zapnutie / vypnutie clén liga 4 a reZim spanku 6.

6.5.3.1 Zapnutie/vypnutie clon luca

Laserovy 1U¢ pristroja PR 300-HV2S mdzete vypnut na jednej alebo na viacerych stranach pristroja. Tato funkcia je
uzitona v pripade, ak na stavbe pouZzivate viacero laserov a chcete zabranit prijimaniu z viac ako jedného lasera.
Rovina ltca je rozdelena do Styroch kvadrantov. Tie st oznacené na kryte a daju sa uréovat nasledujicim spdsobom.

V menu 52 si vyberte systémové nastavenia[&| a potvrdte ich potvrdzovacim tlagidlom QK.

Vyberte si funkciu zapnutia/vypnutia Ii¢ov 4 a potvrdte ju potvrdzovacim tlacidiom QK.

Pomocou navigaénych tlagidiel 2 == prejdite na spravne kvadranty.

Deaktivujte/aktivujte kvadranty tlacidlom OK QK.

Potvrdte toto nastavenie potvrdzovacim tlagidlom [l

Ak je kvadrant viditelny, jeho stav je oznacovany ako "zapnuty". Ak nie je kvadrant viditelny, jeho stav je
oznacovany ako "vypnuty".

6. Navratovym tlagidlom & prejdete naspat k polozke menu "Nastavenie relevantné pre systémové zariadenie" G
alebo prostrednictvom tlagidla Menu 23 prejdete naspét do rezimu obsluhy.

UPOZORNENIE Nastavenia tykajuce sa pristroja st u¢inné len vtedy, ked je pristroj zapnuty a pripojeny s vyuzitim
radiového signalu.

g wh =

6.5.3.2 Aktivovanie/deaktivovanie rezimu spanku

V rezime spanku dokaze pristroj PR 300-HV2S $etrit elektrickt energiu. Ddjde k vypnutiu lasera, ¢im sa predizi
moznost vyuzivania kapacity akumulatora.
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Pri pristroji PRA 300 stlacte tlacidlo menu
Vyberte si nastavenie relevantné pre systemove zariadenie [&].
Smerovymi tlagidlami 52 2
Potvrdte tuto polozku menu tlacidlom OK QK.

Potvrdzovacim tlacidlom aktivujte/deaktivujte stav spanku.
UPOZORNENIE Vsetky nastavenia zostanu uloZené.

arpLd A

6.5.4 Nastavenia pristroja

(=)

]

prejdite na moznost "Rezim spanku" &5,

mnoho vibracii, nizka citlivost pri otrase

{Q)
—
{Q)
ﬁ

Citlivost funkcie varovania pri otrase stredna
nizka
ﬁ
0 percento
/ 0 o
0
%0 o
Jednotky - rezim sklonu stupen
o
promile
L=
oD
m m milimeter
Jednotky palec
L]
zap.
e e
- -
Radiové spojenie vyp.

“OFF

Nastavenia tykajuce sa pristroja su u¢inné len vtedy, ked je pristroj zapnuty a pripojeny s vyuzitim radiového signalu.

Pomocou navratového tladidla & sa opat dostanete do hlavného menu.

6.5.4.1 Deaktivovanie funkcie varovania pri otrase
1. Zapnite rotacny laser (pozrite si 6.3).
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2. Stlacte tlac¢idlo na deaktivovanie funkcie varovania pri otrase @,.

Nepretrzité svietenie LED-diddy pre "Deaktivovanie funkcie varovania pri otrase" signalizuje, ze funkcia je
deaktivovana.

Ked je funkcia varovania pri otrase deaktivovana, pristroj uz nebude reagovat na otras.
3. Na navrat do Standardného rezimu vypnite pristroj a opatovne ho zapnite.

6.5.4.2 Jednotky - rezim sklonu
V jednotkach pre rezim sklonu je mozné nastavit percentd, stupne alebo promile, ktoré budu sluzit na zadanie sklonu.
1. Pri pristroji PRA 300 stladte tlagidlo menu S&.
2. Vyberte si tlagidlo pre nastavovanie pristroja [#].
3. Pomocou smerovych tlagidiel prejdite na volbu pre jednotky v rezime sklonu .
4.  Potvrdte tuto polozku menu tlacidiom OK.
5. Prejdite k spravnej jednotke a aktivujte ju tlacidlom QK.

6.5.4.3 Jednotky
V polozke menu s nazvom Jednotky mozete prepnut jednotky z metrickych na imperialne.
1. Pri pristroji PRA 300 stladte tlagidlo menu 2=.
2. Vyberte si tlagidlo pre nastavovanie pristroja [#].
3. Stladte jedno z tlagidiel so Sipkou, pre volbu jednotky .
4.  Potvrdte tuto polozku menu tlacidiom OK.
5. Prejdite k spravnej jednotke a aktivujte ju stlaéenim tlacidla QK.

6.5.4.4 Radiové spojenie
Ak je to potrebné, mozete radiové spojenie prijimaca deaktivovat a prijimac/dialkové oviadanie moézete pouzivat len
ako prijimac.
1. Pri pristroji PRA 300 stladte tlagidlo menu 2&.
2. Vyberte si tlagidlo pre nastavovanie pristroja [#].
3. Tlagidlami so Sipkami prejdite na volbu pre radiové spojenie .
4. Potvrdte tuto polozku menu tlacidlom QK.
5. Prejdite k spravnemu radiovému spojeniu a aktivujte ho tlacidlom OK.

6.5.5 Informacie
Pri vybere tejto polozky menu mate nasledujuce moznosti:

- Tu sa da vyvolat verzia softvéru pristroja, prijimaca a pristroja PRA 90.

Verzia softvéru

o

Datum poslednej kalibracie

Tu je mozné vyvolat idaj o datume poslednej kalibracie.

QR-kéd je mozné naskenovat pomocou smartfénu a tento kod obsahuje
EaE odkaz na animované videa, ktoré vysvetluji obsluhovanie systému.
O]

QR-kod

Tlagidlom menu £ & alebo navratovym tlagidiom & mdzete menu kedykolvek opéat opustit.

6.6 Praca v horizontalnom smere
6.6.1 Postavenie a instalacia

1.V zavislosti od konkrétneho spdsobu pouzitia namontujte pristroj napr. na stativ. Alternativne mézete rota¢ny
laser namontovat aj na drziak na stenu. Uhol sklonu dosadacej plochy smie byt maximalne +5°.
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2. Stladte tladidlo vypinaca @).
LED-didda funkcie "Automatické nivelovanie" blika zelenou farbou a stav nivelacie sa zobrazuje na ovliadacom
paneli prijimaca laserového luca.
Hned ako bude dosiahnuta nivelacia, zapne sa laserovy IU¢, rotuje a LED-diéda "Automatickej nivelacie" bude
svietit nepretrzite.

6.6.2 Vyrovnavanie s automatickym stativom PRA 90

UPOZORNENIE
Tato funkcia je k dispozicii len s automatickym stativom PRA 90.
Pri prvom pouziti sa musi prijimac laserového li¢a PRA 300 sparovat so stativom (pozrite si Cast 6.9.2).

S doplnkovym automatickym stativom PRA 90 mdzete manuélne alebo automaticky nastavovat vysku roviny lasera
na pozadovanu uroven.

1. Pristroj namontujte na automaticky stativ PRA 90.
2. Zapnite rotacny laser, automaticky stativ a prijima¢ laserového |G¢a. Teraz manudlne (pozrite si 6.6.2.1) alebo
automaticky (pozrite si 6.6.2.2) vyrovnajte vysku roviny lasera.

6.6.2.1 Manualne vyrovnavanie @

Na posunutie horizontélnej roviny paralelne nahor alebo nadol stlaéte na prijimagi laserového IG&a tlagidla £2 == alebo
na pristroji PRA 90 stlacte tlacidla so Sipkami.

6.6.2.2 Automatické vyrovnavanie @ B

1. Prijimaciu stranu prijimac¢a laserového Iu¢a drzte na pozadovanej cielovej vySke a v smere ovladacieho panela
PRA 90. Prijima¢ laserového lu¢a drzte poCas vyrovnavania pokojne a dbajte na vzajomnu viditelnost medzi
prijimac¢om laserového lu¢a a pristrojom.

2. Dvakrat stladte tlagidlo automatického vyrovnavania &= na prijimagi laserového Iiga. DalSie dvoijité stlagenie
ukong¢i proces vyrovnavania.

Proces vyrovnavania roviny lasera sa spusti a stativ sa presunie nahor alebo nadol. Po¢as tohto procesu znie
nepretrzity akusticky signal. Hned ako laserovy IU¢ zasiahne detekéné pole prijimaca laserového IU¢a, IGE sa
pohne k znac¢kovaciemu zarezu (referen¢na rovina).

Po dosiahnuti pozicie a nivelovani pristroja signalizuje ton v trvani piatich sekind dokon&enie procesu. Symbol
pre "automatické vyrovnavanie" % sa uz nezobrazuje.

3.  Skontrolujte nastavenie vysky na displeji.

4.  Odstrante prijimac laserového luca.
UPOZORNENIE Ak nebol proces automatického vyrovnavania uspesny, zneju kratke signaly a zhasne symbol
"automatického vyrovnavania" s,
UPOZORNENIE Okrem toho sa zobrazi na prijimaci vystraha, Ze sa prijima¢ nachadza mimo moznej oblasti
prijmu.
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6.7 Praca vo vertikalnej pozicii

1.

Pri vertikalnych pracach namontuite pristroj na zodpovedajuci stativ, fasadovy adaptér alebo adaptér na lavicku
na vyty¢ovanie zakladov alebo na stenovy drziak tak, aby ovladaci panel pristroja smeroval nahor. Alternativne
mozete pristroj poloZit aj na gumené patky zadnych drzadiel.

UPOZORNENIE NajlepSie radiové spojenie s pristrojom PRA 300 poskytuje bo¢nd strana pristroja, ktora sa
pripaja na ovladaci panel vpravo.

UPOZORNENIE Aby bolo mozné dodrzat $pecifikovanui presnost, mal by sa pristroj umiestnit na rovnej ploche,
pripadne musi byt pristroj namontovany so zodpovedajicou presnostou na stative alebo inom prislusenstve.
Pomocou zarezu a musky vyrovnajte rotacny laser v Zelanom smere.

Stlagte tlagidlo vypinada@.

Po nivelovani pristroj spusti prevadzku lasera so stojacim rotacnym lu¢om, ktory sa premieta kolmo nadol. Tento
premietany bod je referenénym bodom (nie kolmym bodom) a slUZi na nastavenie pozicie pristroja.

Pristroj potom vyrovnajte tak, aby bol premietany laserovy bod presne zarovnany na referenény bod (napr. klinec
v lavi¢ke na vytyCovanie).

Potom zarovnajte rovinu lasera na pozadovany druhy referenény bod - a to manualne (pozrite si 6.7.1) alebo
automaticky (pozrite si 6.7.2).

Po zagati vyrovnavania laser okamzite za¢ne rotovat.

6.7.1 Manualne vyrovnavanie @

1.

Na manuélne vyrovnanie vertikalnej roviny stladte na prijimagi laserového Iuga smerové tlagidia 22 =Z.

6.7.2 Automatické vyrovnavanie a sledovanie @

1.

2.

3.
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Upevnite alebo podrzte prijima¢ laserového Iu¢a so znakovacim zarezom na zelanom, zarovnavanom mieste
a v smere pristroja.

Dvakrat stlaéte tladidlo automatického vyrovnavania ==, DalSie dvojité stladenie ukongi proces vyrovnavania.
Spusti sa proces vyrovnavania roviny lasera. Pocas tohto procesu znie nepretrzity akusticky signal.

V procese vyhladavania moZete zmenit smer jednorazovym stlagenim tlagidla automatického vyrovnavania s,
Hned ako laserovy IU¢ zasiahne detekéné pole prijimaca laserového lu¢a, 10¢ sa pohne na znackovaci zarez
(referen¢na rovina).

Po dosiahnuti pozicie (ndjdeni znackovacieho zarezu) signalizuje tén v trvani piatich sekind dokoncenie procesu.
Prijimac¢ laserového lu¢a automaticky prejde do rezimu sledovania a v pravidelnych intervaloch kontroluje, Ci
sa rovina lasera nepresunula. Pri presunuti sa rovina lasera opat upravi na znackovaci zarez, ak je to mozné.
Ak je uroven znaCky mimo rozsahu nivelacie +5°, na dihéi ¢as sa obmedzi priama viditelnost medzi pristrojom
a prijima¢om laserového lu¢a alebo ak nebol proces vyrovnavania Uspes$ny v priebehu dvoch mindt, zazneju
kratke signaly, laser prestane rotovat a zhasne symbol "automatického vyrovnavania". Signalizuje to prerusenie
procesu automatického vyrovnavania.

Po dokonceni procesu automatického vyrovnavania (v pripade, Ze nechcete nechat nastavenu poziciu prijimaca,
ale chcete ho pouZivat ako prijimac) mozete dvojitym stlacenim tlacdidla automatického vyrovnavania amw opéat
opustit rezim sledovania.



6.8 Praca so sklonom

UPOZORNENIE
Ak pristroj nameria zmeny teploty priblizne v rozsahu 10 stupriov, na cca 40 sekund sa zastavi rotovanie lasera.
V tomto Case pristroj koriguje vSetky mozné chyby spdsobené zmenou teploty. Po automatickej korekcii pristroj znovu
nastavi rovinu lasera na predchadzajuici sklon a laser za¢ne rotovat.

Pristroj vo vode

Nivelovanie je vypnuté, kvoli praci s adaptérom na nastavenie sklonu

Naposledy pouzitd hodnota sklonu

Os X

— X

OsY

LY

Nastavenie sklonu mozno vykonat manualne, automaticky alebo pouzitim adaptéra na nastavenie sklonu PRA 79.

6.8.1 Postavenie a instalacia

1.

Namontujte rotaény laser na stativ.

Nastavte poziciu rota¢ného lasera na prvom referenénom bode bud’ na hornej alebo na dolnej hrane naklonenej
roviny.

Postavte sa za pristroj, s pohladom v smere na ovladaci panel.

Priblizne zarovnajte pristroj pomocou zarezu a musky na hlave pristroja, paralelne k naklonenej rovine na druhom
referenénom bode.

Zapnite prijimag laserového Ii¢a @).

Zapnite pristroj @ a stlagte tlagidlo rezimu sklonu .

LED-di6éda rezimu sklonu svieti.

Po dosiahnuti nivelacie sa zapne laserovy l0¢. Ovladaci panel pristroja PRA 300 zobrazuje nasledujuce moznosti
pre sklon:

- Digitalna zmena hodnoty X alebo YHl.

- Vypnutie nivelacie (na pouzitie s adaptérom na nastavenie sklonu PRA 79)

- Viyvolanie naposledy pouzitej hodnoty +Z.

Na presnejsie vyrovnanie vykonajte po nastaveni sklonu automatické alebo manudline elektronické vyrovnavanie
sklonu (pozrite si 6.8.2.2). Sklony sa daju na pristroji PRA 300 nastavovat ¢i zobrazovat v %, %o alebo v jednotkach
° (pozrite si 6.5.4).

6.8.2 Manualne digitalne nastavenie sklonu

Pri prijimaci laserového Iu¢a/dialkovom ovladani je mozné zadavat hodnoty sklonu az do 20 %. Displej prijimaca
laserového lu¢a zobrazuje uhol sklonu. Pri dopinkovom pouziti adaptéra na nastavenie sklonu alebo stativu s predna-
stavenym sklonom je mozné dosiahnut az sklony do 25 %.

Mbzete nastavovat sklony v osi X a Y sti¢asne a aj len v jednej z dvoch osi.

1.

Pomocou tlagidla so Sipkou %2 alebo == prejdite na softvérovy klaves X a vyber potvrdte pomocou OK.

Potom si tlagidlami so Sipkami %2 alebo %= vyberte &islicu alebo znacku, ktort chcete nastavit a aktivujte ju
pomocou 0K.

Pomocou tlagidiel so $ipkami £ alebo =Z zadajte hodnotu a kazdé miesto potvrdte pomocou 0K, aZ potom
budete moct vybrat novu &islicu.
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o

Po zadani Zelanej hodnoty ju potvrdte stlacenim QK .

Tlagidlom so Sipkou prejdite na potvrdzovacie tlacidlo a stlacte OK.

Teraz mozete eSte zadat hodnotu pre Y, alebo mézete hned prejst na potvrdenie [fll. Laser sa prestavi az po
tom, ¢o tento ukon potvrdite.

UPOZORNENIE Alternativne mézete pred stlacenim OK stlagit navratové tlacidlo © a vratit sa naspat do
hlavného menu. Vami zadané Udaje sa vymazu.

6.8.2.1 VoliteI'né automatické, elektronické vyrovnavanie sklonu

Po pribliznom vyrovnani rota¢ného lasera a nastaveni sklonu (tak ako to bolo opisané hore), sa da vyrovnanie
pristroja PR 300-HV2S optimalizovat prostrednictvom automatického, elektronického vyrovnavania sklonu, ktoré je
patentované firmou Hilti.

1.

Nastavte poziciu prijimaca laserového lu¢a PRA 300 oproti rotaénému laseru PR 300-HV2S v strede na konci
naklonenej roviny, na druht referenciu. MéZzete ho bud pokojne drzat alebo zafixovat pouzitim drziaka prijimaca
PRA 83.

Podla udaja o sklone na pristroji PRA 300 si dvojitym kliknutim na tlacidlo AUTO vyberte funkciu pre automatické
zacielenie E-Targeting a potvrdte ju pomocou OK.

Animécia na pristroji PRA 300 znazornuje priebeh automatického procesu vyrovnavania. Hned ako je tento proces
dokonceny, je vyrovnanie na pristroji PRA 300 spravne nastavené.

Po Uspesnom vyrovnani sa funkcia automaticky ukongi a laser sa zarovna na prijimacie pole prijimaca.

Medzi pribliznym vyrovnanim pomocou zarezu a musky a presnym vyrovnanim pomocou automatického,
elektronického vyrovnavania sklonu, mézu byt odchylky. PretoZze automatickd, elektronicka metdda s vyuZitim
pristroja je presnejSia ako optickd metdda, odporuca sa vzdy ako referenciu pouZit elektronické vyrovnavanie
sklonu.

V paneli s menu je vzdy viditelné, ze bola vykonana funkcia Auto E-Targeting. Ked sa systém vypne, automaticky
sa opéat zrusi odchylka voci zarezu a muske.

Laser vyhladava prijima¢ najskor v osi X a potom v osi Y. Cielenie mdze prebiehat v uhle +/- 5°.

6.8.2.2 VoliteI'né manualne elektronické vyrovnavanie sklonu

Po pribliznom vyrovnani rota¢ného lasera a nastaveni sklonu (tak ako to bolo opisané hore) sa da vyrovnanie pristroja
PR 300-HV2S optimalizovat prostrednictvom manualneho elektronického vyrovnavania sklonu, ktoré je patentované
firmou Hilti.

1.

Nastavte poziciu pristroja PRA 300 oproti pristroju PR 300-HV2S v strede na konci naklonenej roviny. Mozete ho
bud’ pokojne drzat alebo zafixovat pouzitim PRA 83.

UPOZORNENIE Detekéné pole musi byt zarovnané na drunom referenénom bode.

Na pristroji PR 300-HV2S aktivujte manualne elektronické vyrovnavanie sklonu - stlacenim tlacidla pre elektronické
vyrovnavanie sklonu.

Ked blikaju Sipky pre elektronické vyrovnavanie sklonu, pristroj PRA 300 neprijima ziadny laserovy IU¢ z pristroja
PR 300-HV2S.

Ked' sa rozsvieti lava Sipka, vyrovnajte pristroj PR 300-HV2S v smere hodinovych ruciciek.

Ked sa rozsvieti prava Sipka, vyrovnajte pristroj PR 300-HV2S proti smeru hodinovych ruciciek.

Ked' sa rozsvietia obidve Sipky, je zarovnanie na pristroj PRA 300 spravne.

Po Uspesnom vyrovnani (obidve Sipky svietia nepretrzite po¢as 10 seklnd), sa funkcia automaticky ukonéi.
Potom zafixujte rota¢ny laser na stative, aby sa nemohol neimyselne otacat.

Elektronické vyrovnavanie sklonu mozete ukongit aj stlacenim tlacidla pre manualne elektronické vyrovnavanie
sklonu.

UPOZORNENIE Medzi pribliznym vyrovnanim pomocou zarezu a musky a presnym vyrovnanim pomocou
manudlneho elektronického vyrovnavania sklonu, moze dojst k odchylkam. PretoZze manudina elektronicka
metoda je presnejsia ako opticka metdéda, odporu¢ame vzdy pouzivat ako referenciu elektronické vyrovnavanie
sklonu.

6.8.3 Automatické meranie existujiiceho sklonu [§
Touto funkciou mozno automaticky vytvorit naklonenu rovinu lasera medzi 2 bodmi a zistit sklon vzniknuty medzi

tymito bodmi.

1. Umiestnite pristroj na hornej hrane naklonenej roviny tak, ako je opisané v ¢asti 6.8.1.

2. Prijimag laserového lu¢a s drziakom prijima¢a PRA 83 namontujte napr. na teleskopicku latu PUA 53.

3. Umiestnite prijima¢ bezprostredne pred rotacny laser, zarovnajte ho na vysku roviny lasera a zafixujte ho na

druhom referenénom bode na teleskopickej late.
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Nastavte poziciu prijimaca s teleskopickou latou na dolnej hrane naklonenej roviny, kliknite na tlacidlo automatic-
kého vyrovnavania = a potvrdte ho stladenim QK .

UPOZORNENIE Dal$im dvojitym stlagenim tlagidla AUTO ukongite vyrovnavanie.

Teraz sa spusti proces vyrovnavania roviny lasera. Po¢as tohto procesu znie nepretrzity signdl.

V procese vyhladavania moZete zmenit smer jednorazovym stlagenim tlagidla automatického vyrovnavania s,
Hned ako laserovy lU¢ zasiahne detekéné pole prijimaca laserového lU¢a, IU¢ sa zafixuje na znackovacom zareze
(referen€na rovina). Po dosiahnuti pozicie (najdeni znackovacieho zarezu) signalizuje akusticky signal v trvani
piatich sekund dokon&enie procesu.

Na displeji prijimaca laserového lu¢a sa uz nezobrazuje symbol pre "automatické vyrovnavanie" a prijima¢
automaticky prejde do normalneho rezimu.

Na displeji prijimaca laserového lu¢a sa zobrazi novy sklon.

Na displeji prijimaca laserového Iu¢a od¢itajte sklon medzi obidvomi bodmi (stanoviskami pristroja a prijimaca
laserového luc¢a).

UPOZORNENIE Volitelne mozno potom este funkciu Auto E-targeting spustit. 6.8.2.1

6.8.4 Nastavenie sklonu pomocou adaptéra sklonu PRA 79

UPOZORNENIE
Uistite sa, ze naklapaci stél je namontovany spravnym spdsobom medzi stativom a pristrojom (pozrite si navod na
pouzivanie PRA 79).

1.
2.
3.

o

A

V zavislosti od konkrétneho pouzitia namontujte adaptér na nastavenie sklonu PRA 79 na stativ.

Nastavte poziciu stativu bud na hornej alebo na dolnej hrane naklonenej roviny.

Namontujte rotaény laser na adaptér na nastavenie sklonu a pomocou zarezu na zamierenie, na hlave pristroja
PR 300-HV2S, zarovnajte pristroj vratane adaptéra na nastavenie sklonu paralelne k naklonenej rovine. Ovladaci
panel pristroja PR 300-HV2S by sa mal nachadzat na protilahlej strane od smeru sklonu.

Uistite sa, Ze adaptér na nastavenie sklonu sa nachadza vo vychodiskovej pozicii (0°).

Zapnite pristroj (pozrite si 6.3).

Stladte tlagidlo pre rezim sklonu .

Na ovladacom paneli rota¢ného lasera svieti LED-didda rezimu sklonu.

Pristroj potom za¢ne vykonavat automaticku nivelaciu. Hned ako je tato ¢innost dokonéena, zapne sa laser
a za¢ne rotovat.

Na prijimaci si potom vyberte funkciu pre & deaktivovanie nivelovania.

Teraz nastavte pozadovany uhol sklonu na adaptéri na nastavenie sklonu.

UPOZORNENIE Pri manualnom nastaveni sklonu pristroj PR 300-HV2S jednorazovo niveluje rovinu lasera
a nasledne ju fixuje. Vibracie, zmeny teploty alebo ostatné vplyvy, ktoré sa mézu vyskytnut v priebehu dita, mozu
mat vplyv na poziciu roviny lasera.

UPOZORNENIE Ak chcete prejst na digitdlne manuéine nastavovanie X/Y, musite opat nastavit Standardny
rezim. Na vykonanie tohto Ukonu je potrebné systém nanovo spustit.

6.9 Opétovné vyvolanie poslednej hodnoty
V pripade, Ze pristroj vypnete a prestavite, da sa opat vyvolat naposledy ulozeny sklon na prijimaci.

1.

2.
3.
4.

Pristroj opét zapnite @) a na pristroji aktivujte rezim sklonu .
Prva polozka menu je poslednou hodnotou.

Vyberte hodnotu pomocou QK.

Skontrolujte, ¢i sa hodnota X a Y naozaj zhoduije.

Potvrdte hodnoty pomocou 0K.

Rotacny laser sa potom opat nastavi na predchadzajuci sklon.

6.10 Reset hodnoty X/Y
Na rychle opétovné nastavenie hodnoty X a Y na 0 pouZzite softvérovy klaves "Reset na 0".

6.11 Navrat do Standardného rezimu
Na navrat do Standardného rezimu vypnite pristroj a opatovne ho zapnite.
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7 Udrzba a oSetrovanie

7.1 Cistenie a suSenie

1. Z okienok pre vystup luc¢ov sfuknite prach.

2.  Skla sa nedotykajte prstami.

3.  Pristroj Cistite iba suchou a mékkou utierkou; v pri-
pade potreby navlhéenou Cistym alkoholom alebo
trochou vody.

UPOZORNENIE Prili§ drsny material na dGistenie
moze poskriabat sklo a tym ovplyvnit presnost pri-
stroja.

UPOZORNENIE Nepouzivajte ziadne iné kvapaliny,
pretoZe tie mozu poskodit plastové Casti.

4. Vysuste svoje vybavenie, avSak pri dodrzani hranic¢-
nych hodnét teploty, ktoré st uvedené v technickych
udajoch.

UPOZORNENIE Najma v zime/v lete davajte pozor
na hrani¢né hodnoty teploty, ked skladujete svoje
vybavenie napriklad v interiéri vozidla.

7.2 Starostlivost o litium-ionové akumulatory

UPOZORNENIE

Regenera¢né nabijanie litium-idnovych akumulétorov,
ktoré je potrebné pri NiCd alebo NiMH akumulatoroch,
v tomto pripade nie je potrebné.

UPOZORNENIE
Prerusenie procesu nabijania neovplyvriuje zivotnost aku-
mulatora.

UPOZORNENIE

Proces nabijania mozno kedykolvek spustit bez ovplyv-
nenia Zivotnosti. Pamatovy efekt akumulatorov, ktory je
znamy pri NiCd alebo NiMH akumulatoroch, sa tu nevys-
kytuje.

UPOZORNENIE

Akumulatory je najlep$ie uskladiiovat v Uplne nabitom
stave a podlra moznosti na chladnom a suchom mieste.
Skladovanie akumulatorov pri vysokych teplotach oko-
litého prostredia (za oknami) je nevhodné, ovplyvriuje
Zivotnost akumulatorov a zvy$uje mieru samovybijania
¢lankov.

UPOZORNENIE

Zastaravanim alebo nadmernym namahanim stracaju
akumulatory svoju kapacitu; potom ich uz nie je mozné
Uplne nabit. So zastaranymi akumulatormi moézete este
pracovat, mali by ste ich vak v¢as vymenit.

1. Zabrante vniknutiu vihkosti.
Pred prvym uvedenim do prevadzky akumulatory
Uplne nabite.

3. Hned ako vykon pristroja zjavne poklesne, akumu-
latory nabite.
UPOZORNENIE V¢asné nabijanie zvySuje trvanli-
vost akumulatorov.
UPOZORNENIE Pri dalSom pouzivani akumulatora
sa vybijanie automaticky ukonci skoér nez méze dojst
k poskodeniu &lankov. Pristroj sa nasledne vypne.
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4.  Akumuldtory nabijajte schvélenymi nabijackami
znacky  Hilti, uréenymi  pre litium-i6nové
akumulatory.

7.3 Skladovanie

1. Navlhnuté pristroje vybalte. Pristroje, prepravné na-
doby a prislusenstvo vysuste (pri dodrzani prevadz-
kovej teploty) a vycistite ich. Vybavenie opét zabalte
az vtedy, ked je Uplne suché.

2. Po dlh§om skladovani alebo dlh$ej preprave vasho
vybavenia vykonajte, pred pouzitim, kontrolné me-
ranie.

3. Pred dlh&im skladovanim vyberte akumulatory a ba-
térie z pristroja a z prijimaca laserového lu¢a, prosim.
Vytekajuce akumulatory a batérie mézu poskodit
pristroj a prijima¢ laserového Iuca.

7.4 Preprava
Na prepravu vybavenia pouzivajte prepravny kufor Hilti
alebo obal s obdobnou kvalitou.
POZOR
Pristroj vzdy odosielajte bez batérii/akumulatora.

7.5 Servis meracej techniky znacky Hilti

Servis meracej techniky znacky Hilti vykonava kontrolu
a pri zisteni odchylky op&tovnu ndpravu a novu skusku
zhody so $pecifikaciou pristroja. Zhoda so $pecifikaciou
v Case skusky je pisomne potvrdzovana servisnym certi-
fikatom.

Odporuca sa:

1. Aby ste v zavislosti od riadneho zataZovania pristroja
zvolili vhodny interval kontrol.

2. Aby servis meracej techniky znacky Hilti vykonal
kontrolu minimalne raz ro¢ne.

3. Aby po mimoriadnom zatazovani pristroja bola vy-
konana kontrola v servise meracej techniky znacky
Hilti.

4. Aby bola pred dblezitymi pracami/zakazkami vyko-
nanda kontrola v servise meracej techniky znacky
Hilti.

Kontrola servisom meracej techniky znacky HILTI
nezbavuje pouzivatela povinnosti vykonavania kon-
troly pristroja pred a pocas pouzivania.

7.6 Kontrola presnosti

UPOZORNENIE

Aby bolo mozné dodrzat technické $pecifikacie, mal by
byt pristroj pravidelne kontrolovany (miniméaine pred kaz-
dou ddlezitou pracou alebo pred pracou velkého roz-
sahu)!

UPOZORNENIE

Pri nasledujucich podmienkach je mozné vychadzat
z toho, ze pristroj aj po pade funguje bezchybne
a s rovnakou presnostou ako pred padom:



Pri pade nebola prekro¢ena vyska padu uvedena v tech-
nickych udajoch.

Pristroj nebol pri pAde mechanicky poskodeny (napriklad
zlomenim patbokého hranola).

Pristroj poCas prace vytvara rotujuci laserovy IU¢.
Pristroj fungoval bezchybne aj pred padom.

7.6.1 Kontrola horizontalnej hlavnej a priecnej
osi

1. Postavte stativ vo vzdialenosti cca 20 m od steny
a vyrovnajte hlavu stativu v horizontdlnom smere
pomocou vodovahy.

2. Namontujte pristroj na stativ a hlavu pristroja zarov-
najte na stenu pomocou zarezu na zamierenie.

3. Pomocou prijima¢a zachyfte jeden bod (bod 1)
a oznadte si ho na stene.

4. Otocte pristroj okolo osi pristroja v smere hodino-
vych ruciciek o 90°. Pri tom nesmiete zmenit vysku
pristroja.

5. Pomocou prijimac¢a laserového li¢a zachytte druhy
bod (bod 2) a oznacte si ho na stene.

6. Zopakujte kroky ¢. 4 a 5 eSte dvakrat a pomocou

prijimaca zachytte bod 3 a bod 4, ktoré si taktiez
oznacte na stene.
Pri starostlivom vykonani by mala byt vertikalna
vzdialenost obidvoch oznacenych bodov 1 a 3 (na
hlavnej osi), prip. bodov 2 a 4 (na prie¢nej osi) vzdy
<2 mm (pri 20 m). V pripade vacsej odchylky odos-
lite pristroj na kalibraciu do servisného strediska
spolo¢nosti Hilti.

7.6.2 Kontrola vertikalnej osi

1.

Postavte pristroj vertikdlne na (podfa moznosti ¢o
najrovnejsiu) podlahu, do vzdialenosti cca 10 m od
steny.

Rukovati pristroja vyrovnajte paralelne k stene.
Zapnite pristroj a na podlahe si oznacte referenény

Pomocou prijimaca si na dolnom konci steny
Pomocou prijimac¢a si vo vySke cca 10 m oznacte

Otocte pristroj o 180° a zarovnajte ho na referenény
bod (R) na podlahe a na dolnom ozna¢enom bode

Pomocou prijimac¢a si vo vySke cca 10 m oznacte

2.
3.
bod (R).
4.
oznacte bod (A).
5.
bod (B).
6.
(A) na stene.
7.
bod (C).
8.

Skontrolujte, ¢i je pri starostlivom vykonani tychto
ukonov horizontélna vzdialenost obidvoch bodov (B)
a (C), oznacgenych vo vyske desat metrov, mensia
ako 1 mm (pri 10 m).

UPOZORNENIE Pri va¢sej odchylke: Prosim odo$-
lite pristroj na kalibraciu do servisného strediska
Hilti.

8 Poruchy a ich odstranovanie

Kazda indikacia sa objavuje spolu so symbolom "Informécia" alebo "Vystraha" (pozrite si kapitolu "Prehlad o vse-

obecnych symboloch").

Zobrazenie

Porucha

Mozna pri¢ina

Odstranenie

(0

Uhol sklonu je prili§ velky.

Pristroj nedokaze dosiah-
nut zadany uhol sklonu.

Uhol sklonu je prili§ velky.

Nastavte poziciu pristroja
znova tak, aby mohol do-
siahnut zadané hodnoty
sklonu.

(O

Nespravna pozicia rotuju-
ceho prvku.

Pristroj nie je mozné nive-
lovat.

Pristroj nie je v spravnej
pozicii, jeho sklon bol
prednastaveny na prili§
velku hodnotu.

Je potrebné nanovo na-
stavit poziciu pristroja,
aby sa opat dostal do roz-
sahu nivelacie.

@

)
Otras rotaéného prvku

Pristroj bol vystaveny
otrasu.

Rotujuci prvok bol vysta-
veny otrasu a preto uz nie
je mozné zarucit pres-
nost.

Opétovne spustite systém
a vykonajte referenéné
meranie skor nez budete
dalej pracovat.

&>

Sledovanie bolo preru-
Sené.

Sledovanie prebiehajlice
medzi pristrojom a priji-

macom laserového luca

bolo prerusené.

Prijimac neprijal pocas
viac ako 2 minuty ziadny
laserovy IUC.

Pristroj je potrebné na-
novo spustit a znovu vy-
konat vyrovnanie vertikal-
neho laserového luca.
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Zobrazenie

Porucha

Mozna pric¢ina

Odstranenie

B

Symbol akumulatora priji-
maca

Akumulator prijimaca je
takmer vybity.

Akumulator prijimaca je
takmer vybity.

Akumulator ¢oskoro na-
bite.

(G

Symbol akumulatora ro-
tacného lasera

Akumulator rotacného
lasera je takmer vybity.

Akumulator rota¢ného
lasera je takmer vybity.

Akumulator ¢oskoro na-
bite.

M=

Symbol akumulatora sta-
tivu

Akumulator stativu je tak-
mer vybity.

Akumulator stativu je tak-
mer vybity.

Akumulator ¢oskoro na-
bite.

JoLm!

Automatické vyrovnavanie
(Autoalignment)

Proces automatického
vyrovnavania (Autoalign-
ment) bol preruseny.

Prijima¢ nemohol v prie-
behu 2 mindt néjst Ziadny
1ae.

Proces je potrebné spustit
nanovo.

—t—

JO NN

Auto-E-Targeting

Funkciu Auto-E-Targeting
nemozno spustit.

Prijima¢ je mimo rozsahu
funkcie Auto-E-Targeting.

DrZzte prijima¢ v smere do
laserového luca.

Jor i

Funkcia Autoalignment nie
je mozna.

Automatické vyrovna-
nie (Autoalignment) nie
je v tejto chvili mozné.

Pocas urcitych programov
menu nie je mozné vyko-
nat automatické vyrovna-
vanie (Autoalignment).

Ukongite su¢asné menu
a skuste to este raz.

Symbol akumulatora priji-
maca

Akumulator prijimaca je
vybity.

Akumulator prijimaca je
vybity.

Nabite akumulator.

(G

Symbol akumulatora ro-
tacného lasera

Akumulator rota¢ného
lasera je vybity.

Akumulator rota¢ného
lasera je vybity.

Nabite akumulator.

M=

Symbol akumulatora sta-
tivu

Akumulator stativu je vy-
bity.

Akumulator stativu je vy-
bity.

Nabite akumulator.

\ 1
=

Symbol zobrazenia

Funkcia Auto-E-Targeting
sa nevykonava.

Prijima¢ je mimo rozsahu
funkcie Auto-E-Targeting.

DrZzte prijima¢ v smere do
laserového luca.

AUTO

Funkcia Auto-E-Targeting
nebola vykonana
uspesne.
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Funkcia Auto-E-Targeting
nebola vykonana
uspesne.

Automaticku funkciu E-
Targeting nebolo mozné
dokongit.

Spustite funkciu Auto-E-
Targeting este raz.



9 Likvidacia
VYSTRAHA
Pri nevhodnej likvidacii vybavenia méze dojst k nasledujucim efektom:
Pri spalovani plastovych dielov vznikaju jedovaté plyny, ktoré mézu ohrozovat zdravie.
Ak sa akumulatory poskodia alebo silne zohreju, mézu explodovat a pritom spdsobit otravy, popaleniny, poleptanie
alebo mozu znecistit Zivotné prostredie.
Pri nedbalej likvidacii umoziujete zneuzitie vybavenia nepovolanymi osobami. Pritom méze dojst k tazkému poraneniu
tretich os6b, ako aj k znecisteniu Zivotného prostredia.

Pristroje Hilti su z velkej Casti vyrobené z recyklovatelnych materidlov. Predpokladom pre recyklaciu je spravne
oddelenie materialov. Spolo¢nost Hilti je uz v mnohych krajinach zariadena na prijem vasho starého pristroja na
recyklaciu. Informujte sa v zakaznickom servise Hilti alebo u vasho predajcu.

Iba pre krajiny EU

Elektronické meracie pristroje neodhadzujte do domového odpadu!

Podra eurdpskej smernice o opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeniach v zneni narod-
nych predpisov sa opotrebované elektrické naradie, pristroje a akumulatory musia podrobit separovaniu
a ekologickej recyklacii.

Batérie zlikvidujte v stlade s narodnymi predpismi.

10 Zaruka vyrobcu na pristroje

Ak mate akékolvek otazky tykajuce sa zaru¢nych pod-
mienok, obratte sa, prosim, na vasho lokalneho partnera
spolo¢nosti HILTI.

11 Vyhlasenie o zhode ES (original

Oznacenie: Rotagny laser Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan
Typové oznadenie: PR 300-HV2S

Generécia: 01

,/j/‘ /
Rok vyroby: 2014 ‘? C{Mf\\\; L) A )

Na vlastnu zodpovednost vyhlasujeme, Ze tento vyrobok

je v sllade s nasledujucimi smernicami a normami: 5:;1Igflél;\cglijgli\ty and Process Mana: HeadE(g"BvSﬁe::leriynZyégykjﬁz
2011/65/EU, 2006/42/EG, 2006/66/ES, 1999/5/ES, ¢ i

EN ISO 12100, do 19. aprl’[a 2016: 2004/1 08/ES, od gi:igss Area Electric Tools & Acces- BU Measuring Systems
20. aprila 2016: 2014/30/EU, EN 300 440-2 V1.4.1, | sories

EN 301 489-1 V1.9.2, EN 301 489-17 V2.2.1. 05/2015 05/2015

Technicka dokumentacia u:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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