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DX-Kwik X-M6H, X-M8H Koflki
gwintowane i DNH, X-DKH gwozdzie

Informacje o produktach

Wymiary Informacje ogéine

X-M6H-__-37 FP8 Materiat
Moy esT Trzpien stal weglowa: HRC 58
! U37 ;‘o# Ocynkowanie: 5-20 um
]

Osadzaki do wykonywania zamocowan

X-M8H___-37 P8 DX 460, DX 36
M8 445 Wigcej szczegdtéw na kolejnych stronach: program tacznikéw
0 ol DX-Kwik oraz osadzaki i wyposazenie..
ﬁiE | —d
R e ) = Aprobaty

IBMB 3041/8171 X-M8H, X-DKH, X-M6H

DNH 37 P8231 S SOCOTEC (Frandja): DNH, X-M8H

837 Uwaga:

‘;’Hﬁ:ﬂ: — “;’ Dane techniczne przedstawione w powyzszych aprobatach

i wytycznych wymiarowania odzwierciedlajg specyficzne

uwarunkowania lokalne i mogg rozni¢ sie od danych
zamieszczonych w niniejszym podreczniku.

X-DKH 48 P8S15

I
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Zastosowania

Przyktady

<]
7
7
7
7
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Plytki czotowe, Wsporniki grzejnikow Stojaki podtogowe, Sufity podwieszane
szyny do instalacji osprzet metalowy
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Nosnos¢

Obciazenia zalecane

| Nrec,1 [KN] | Nrec,2 [kN] | Vrec,1 [KN] | Mrec,1 [Nm]
X-M6H, DNH 37 2.0 0.6 2.0 5.5
X-M8H, X-DKH 48 3.0 0.9 3.0 10.0

Warunki

® Nyec,1: beton strefa Sciskana.

® Nec,2: beton strefa rozciggana.

¢ Obcigzenie przewaznie statyczne.

¢ Beton C20/25-C50/60.

¢ Nalezy zapewni¢ zamocowania wielopunktowe, aby uszkodzenie jednego zamocowania nie
spowodowato uszkodzenia catego systemu.

« Zalecane obcigzenia wynikajg z wytrzymatosci zakotwienia tgcznika w podtozu. Grubos¢ i
jako$¢ mocowanego elementu mogg spowodowaé obnizenie obcigzen.

- Nalezy przestrzega¢ warunkéw dotyczacych wstepnego nawiercania, ograniczen grubosci
mocowania oraz warunkéw montazu.

- Zalecane obcigzenia podane w tablicy odnoszg sie do wytrzymatosci pojedynczego
zamocowania i mogg sie rozni¢ od obcigzen Fy oraz Fy dziatajgcych na mocowany element.
Uwaga: jesli konieczne, sity podwazajace powinny by¢ uwzglednione w projektowaniu, zob.
przyktad. Moment dziatajacy na trzpien tgcznika tylko w przypadku szczeliny pomiedzy
podtozem i mocowanym elementem.

Uktad umozliwiajacy wyeliminowanie dziatania momentu na trzpien:
Ztagczka scisle przylega do betonu

Ly

Fy
La | >
Fd
Uktad asymetryczny
N'
¢ Na mocowany element dziata moment Sity wypadkowe dziatajgce na gwozdz

* Przy wyznaczaniu obcigzen dziatajgcych
na tgcznik nalezy uwzglednic¢ efekt
dziatania ramienia sity
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Wymagania dotyczace zastosowania

Grubos¢ podtoza

X-M6H, DNH 37: hmin = 100 mm
X-M8H, X-DKH 48:  hmin = 100 mm

Grubosé mocowanego elementu

X-M6H: ti = Lg - tpodkiadki - tnakretki = do 13.5 mm

X-M8H: t1 = Lg - tpodkiadki - thakretki = do 14.0 mm

DNH 37: t1<2.0mm

X-DKH 48: t1 < 5.0 mm lub t < 2.0 przy wierceniu przez mocowany element

Rozstaw tacznikéw i odlegtos¢ od krawedzi poditoza (mm)

Pary Szeregi wzdtuz krawedzi Ogodlnie (np. grupa facznikow)

e

e OS2

Zbrojony Bez zbrojenia Zbrojony Bez zbrojenia Zbrojony Bez zbrojenia
c 100 150 c 80 150 c 80 150
a 80 100

Informacje dotyczace korozji

t gczniki ocynkowane sg odpowiednie tylko do zamocowan nie wystawionych
bezposrednio na dziatanie czynnikdw atmosferycznych lub wilgotnej atmosfery.
Szczegdtowe informacje dotyczace korozji zawarte sg w odpowiednim rozdziale w
Podreczniku Techniki Zamocowan DX.
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Program tacznikow

Grubo$¢ mocow.| tgcznik

elementu

t1,max [mm] Oznaczenie Nr artykutu Lg [mm] Ls [mm] L [mm]
- X-M6H-10-37 FP8 40464 10 37 47
- X-M8H-10-37 P8 20059 10 37 50.5
5.0 X-M8H/5-15-37 P8 | 26325 15 37 55.5

15.0 X-M8H/15-25-37 P8 | 20064 25 37 65.5
2.0 DNH 37 P8S15 44165 - 37 39
5.0* X-DKH 48 P8S15 40514 = 48 50

*) z nawiercaniem przez mocowany element t| max = 2.0 mm

Osadzaki, dobdr naboju i ustawienie energii
Oznaczenie
DX 460, DX 36: 6.8/11M naboje zétte lub czerwone

Ustawienie energii osadzania nastepuje po wykonaniu prébnych
osadzen na budowie.

Sprawdzenie jakosci zamocowania

Kontrola zamocowania

X-M6H, X-M8H DNH 37, X-DKH 48
ol NN\ Nyzzzzza - Gwozdzie nalezy tak
Z AN osadzag, aby gléwki
< AV gwozdzi i podktadki
N ]’ Scisle do siebie
ANNANRN przylegaly a takze do
SRR NNNZ
ERNNNNN mocowanego
elementu.
Y | Nnvs
hnvs =L - hET’ her = 37-41 mm hnys =4 mm
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Montaz
X-M6H, X-M8H DNH 37, X-DKH 48
‘ ’ Wiercenie otworu (bezposrednio)
Trec‘Hr
g 237 } | DNH 37
7 /5 v, ' t [mm] Wiertto Nr art.
/z / <2 TX-C5/18 61793
VLSS S //// ., .®5
A RIIINGIYS
Nawiercenie otworu Moment dokrecajgcy // 7 7////
Oznaczenie  Nrart. Oznaczenie Trec [NM] 18 // Yy
TX-C-5/23B 28557 X-M6H 6.5
lub X-M8H 10.0
TX-C-5/283 61787 X-DKH 48
t) [mm] Wiertto Nr art.
<5 TX-C-5/23B 28557
lub

TX-C-5/23 61787

25

VRYVa IS

23 /i;/f ///
%

/7
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Zalecenia wazne dla C20/25-C50/60

Wiercenie otworu (przez element
mocowany)

—]
—~~

X-DKH 48
t [mm] Wiertlo Nr art.
<2 tylko TX-C5/23 61787

Zalecenia wazne dla C20/25-C50/60

Sa to skrocone instrukcje, ktére moga rozni¢ sie w zaleznosci od zastosowania.
ZAWSZE nalezy przestrzegac¢ instrukcji montazu dostarczanej wraz z produktem.
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