| || ™y g | X-HS, X-CC

X-HS Wieszak gwintowany oraz X-CC
Wieszak oczkowy

Informacje o produktach

Wymiary
X-HS DKH ©®

X-CCU®
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Informacje ogéine

Materiat

Trzpien stal weglowa: HRC 58 X-HS M _ DKH, X-HS M/W_U, X-CC_U
HRC 56 X-CC_CS

X-HS: Ocynkowany: 10 um
X-CC U: Ocynkowany: 2.5 um
X-CCCS: Ocynkowany: =5 um
X-U/DKH Gwo6zdz:  Ocynkowany: 5-20 um
X-CS Gwodzdz: Ocynkowany: 5-20 um

Osadzaki do wykonywania zamocowan

DX 460-F8, DX 351-F8, DX 36, DX 2, DX E72
Wiecej szczegdtéw na kolejnych stronach: program tacznikéw X-HS i X-CC oraz osadzaki i wyposazenie.
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Aprobaty

SOCOTEC (Francja): X-HS/X-CC z X-DKH
Lloyds Register: X-HS

ICC, UL, FM: X-HS W6/10

Uwaga: dane techniczne przedstawione w powyzszych aprobatach i wytycznych wymiarowania
odzwierciedlajg specyficzne uwarunkowania lokalne i moga rézni¢ sie od danych zamieszczonych w
niniejszym podreczniku.

Zastosowania

Przyktady

Wieszaki z pretéw gwintowanych do betonu i stali Wieszaki z drutéw do betonu lub stali
Nosnosé

Obcigzenia zalecane

Beton (DX-Kwik z nawiercaniem) lub stal

Oznaczenie Nrec = Vrec | Materiat
facznika [kN] podtoza
X-HS _ DKH 48 0.9 Beton
X-HS __U19 0.9 Stal
X-CC DKH 48 0.9 Beton
X-CC U16 0.9 Stal
Warunki:

¢ Obcigzenie przewaznie statyczne.

¢ Beton C20/25-C50/60

e Wytrzymato$¢ mocowanego materiatu
nie ulega ograniczeniu.

e Nalezy przestrzegac wszystkich
ograniczen stosowania oraz warunkéw
montazu (zwtaszcza wstepnego
nawiercania).
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Beton (DX Standard bez nawiercania)

X-CC

Oznaczenie tgcznika | Nrec [KN]| Vrec [kN] | hgr [mm] %
X-HS_U32 0.4 0.4 27 7
X-HS_U27 0.3 0.3 22
X-HS_U22 0.2 0.2 18
X-CC_u27 0.2* 0.3 22
X-CC_U22 0.15* |0.2 18

X-CC CS27 0.2 0.3 22

X-CC CS22 0.15 0.2 18

*) uwzglednione sity mimosrodowe

i i N Warunki:

* Min. 5 zamocowan na mocowany element (dla
betonu zwyktego).

* \Wszystkie dostrzezone wadliwe zamocowania
nalezy wymienic.

* W przypadku betonu lekkiego i zastosowaniu
odpowiednich podktadek, mozliwe sg wigksze
obcigzenia; informacje dostepne w Hilti.

e Obcigzenie przewaznie statyczne.

¢ Nalezy przestrzega¢ wszystkich ograniczen
stosowania oraz warunkéw montazu.

Wymagania dotyczace zastosowania

Grubosé podioza

Beton Stal

DX-Kwik ty=4 mm

(z nawiercaniem) hmin = 100 mm

DX Standard S N
(bez nawiercania)  hpjn= 80 mm §

Rozstaw tacznikow i odlegtosé¢ od krawedzi podioza
Minimalny rozstaw i odlegtosci od krawedzi: informacje zawarte sg przy odpowiednich
gwozdziach X-U oraz X-DKH.

Informacje dotyczace korozji

t3czniki ocynkowane nie sg odpowiednie do zastosowan zewnetrznych lub w
Srodowiskach korozyjnych.

Szczegdtowe informacje dotyczace korozji zawarte sg w odpowiednim rozdziale w
Podreczniku Techniki Zamocowan DX.
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Granice zastosowania

Zamocowania do stali — X-HS U19 z DX 351
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Doboér tacznikow

Program, informacje techniczne

Laczniki Osadzaki
Trzpien |Diug.
(0] trzpienia
ds Ls L
Materiat podtoza Oznaczenie [mm] [mm] [mm]
® Beton z nawierc. X-HS _ DKH 48 P8S15 4.0 48 50.0 |DX460-F8
@ Beton X-HS _U 32 P8S15 4.0 32 34.4 | DX 460-F8,

X-HS _U 27 P8S15 4.0 27 29.4 |DX351-F8,
X-HS _U 22 P8S15 4.0 22 244 |DX36,DX2

Stal X-HS _U 19 P8S15 4.0 19 21.4
® Beton z nawierc. X-CCDKH 48P8S15 4.0 48 50.0 |DX460-F8
® Beton X-CC U 27 P8 4.0 27 29.4 | DX 460-F8,
X-CC U 22 P8 4.0 22 24.4 |DX 351-F8,
Stal X-CC U 16 P8 4.0 16 18.4 |DX36,DX2

Rodzaj gwintu: M = metryczny; W6, W10 = Whitworth 1/4”; 3/8”
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Informacje do

Nr artykutu

zamowienia X-HS

Oznaczenie

Nr artykutu

Oznaczenie

361788
386223
361789
386224
361790
386225
386226
386227
386213

X-HS M6 U32 P8 S15
X-HS M6 U27 P8 S15
X-HS M8 U32 P8 S15
X-HS M8 U27 P8 S15
X-HS M10 U32 P8 S15
X-HS M10 U27 P8 S15
X-HS W6 U27 P8 S15
X-HS W10 U27 P8 S15
X-HS M6 U19 P8 S15

386214
386215
386217
386218
386219
386222
386216
386220
386221

Rodzaj gwintu: M = metryczny; W6, W10 = Whitworth 1/4”; 3/8”

Informacje do zaméwienia X-CC

X-HS M8 U19 P8 S15
X-HS M10 U19 P8 S15
X-HS W10 U19 P8 S15
X-HS M6 U22 P8 S15
X-HS M8 U22 P8 S15
X-HS W10 U22 P8 S15
X-HS W6 U19 P8 S15
X-HS M10 U22 P8 S15
X-HS W6 U22 P8 S15

Nr artykutu Oznaczenie

386229 X-CC U22 P8

386230 X-CC U27 P8

299937 X-CC DKH P8 S15

386228 X-CC U16 P8

2006454 X-CC CS22 P8

2005065 X-CC CS27 P8

Dobor naboju

Zalecenia ogolne dotyczace doboru naboju:

Stal: 6.8/11M czerwony t) =6 mm
6.8/11M zielony f) <6 mm

Beton: 6.8/11M zotty beton Swiezy i standardowy
6.8/11M czerwony beton prefabrykowany, stary i twardy

Ustawienie energii osadzania nastepuje po wykonaniu prébnych osadzen na budowie.
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Sprawdzenie jakosci zamocowania

Montaz
X-HS

=T

e

s

1. 2. b 4. 5.

Przed wykonaniem W przypadku tacznik wiozy¢ Wierzchotek gwo- Listwe elementu

zamocowania DKH 48 wstepnie do osadzaka zdzia wsung¢ do X-HS odgigé w dét

wkrecié pret gwin- nawierci¢ beton otworu, docisnag, pod katem

towany w X-HS (D5 x23) nacisng¢ spust prostym

X-CC

1. 2. 3. 4. 58

Element X-CC W przypadku DKH  gcznik wiozyé Wierzchotek gwo- Wyregulowaé w

potaczyé 48 wstepnie do osadzaka 2dzia wsungé do miare

zdrutem wieszaka ~ nawiercic beton otworu, docisnag, potrzeby potozenie
(@5x23) nacisnaé spust drutu

Sprawdzenie jakosci zamocowania
X-CC

X-HS

hnys = 6-10 mm

hnvs = 4-7 mm

Sa to skrocone instrukcje, ktére moga rozni¢ sie w zaleznosci od zastosowania.
ZAWSZE nalezy przestrzega¢ instrukcji montazu dostarczanej wraz z produktem.
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