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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje tworzywowo-metalowe tgczniki Hilti HRD,
produkowane przez Hilti (Poland) Sp. z 0.0., ul. Franciszka Klimczaka 1, 02-797 Warszawa, w zakitadzie
produkcyjnym w Niemczech.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujace typy tacznikéw:

~ HRD-UGT 14, wedtug rys. A1,
- HRD-UGS 14, wedtug rys. A2.

taczniki objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng sktadajg sie z tulei tworzywowej i stalowego
elementu rozporowego, w postaci wkreta gwintowanego. Wymiary fgcznikow Hilti HRD podano na
rys. A3 + A4 oraz w tablicy A1.

Tuleje fgcznikéw Hilti HRD sa wykonane z poliamidu (PA66-1), materiatu pierwotnego,
charakteryzujgcego sie krzywg roznicowej kalorymetrii  skaningowej (DSC), wedlug normy
PN-EN I1SO 11357-1:2023, zgodng ze wzorcem ustalonym w procedurze Krajowej Oceny Technicznej.

Trzpienie tgcznikéw Hilti HRD sg wykonane ze stali zwyklej, weglowej, klasy wiasnosci
mechanicznych nie nizszej niz 6.8 wedtug normy PN-EN ISO 898-1:2013 i pokryte powlokg cynkowg
0 grubosci nie mniejszej niz 5 um, wedtug normy PN-EN SO 4042:2022 lub PN-EN 1SO 2081:2018.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Tworzywowo-metalowe igczniki Hilti HRD sg przeznaczone do wykonywania wielopunktowych
zamocowan niekonstrukcyjnych statycznie obcigzonych elementéw budowianych, w podiozach z:
- betonu zwykiego, kiasy C20/25 + C50/60 wedtug normy PN-EN 206+A2:2021,
— cegiet ceramicznych petnych, wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015, o wytrzymatosci na ciskanie
nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasy nie nizszej niz 15) i gestosci objetosciowej nie mniejszej niz
1800 kg/m3,
- cegiet ceramicznych drgzonych (tzw. ,cegiet dziurawek”), wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015,
0 wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 3,5 N/mm? (klasy nie nizszej niz 3,5), gestosci
objetosciowej nie mniejszej niz 910 kg/m? i grubosci scianki nie mniejszej niz 16 mm,
- elementdéw z autoklawizowanego betonu komérkowego, wediug normy PN-EN 771-4+A1:2015,
0 wytrzymatosci na Sciskanie nie mniejszej niz 4,0 N/mm?2 (klasy nie nizszej niz 4) i gestosci brutto
w stanie suchym nie mniejszej niz 700 kg/m?3.
Ze wzgledu na agresywnos$c¢ korozyjng $rodowiska, tgczniki Hilti HRD nalezy stosowaé zgodnie
z wymaganiami podanymi w normach PN-EN SO 12944-2:2018 i PN-EN 1SO 9223:2012.
W celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowych zamocowar tacznikéw Hilti HRD, nalezy podzielié
nosnosci charakterystyczne, podane w Zatgczniku C, przez cze$ciowe wspotczynniki bezpieczenstwa

réwne:

|

1,80 w przypadku wyrywania z podtoza z betonu zwyktego,
2,50 w przypadku wyrywania z podioza z cegiet ceramicznych petnych i drgzonych,

2,00 w przypadku wyrywania z podioza z autoklawizowanego betonu komérkowego,

1,25 w przypadku $cinania, niezaleznie od podtoza.
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Parametry montazu i rozmieszczenia facznikow Hilti HRD podano w Zatgczniku B.

W celu osadzenia facznikéw Hilti HRD wierci sie w podtozu otwor i osadza w nim tuleje
tworzywows. Nastepnie wkreca sie do tulei trzpien stalowy, powodujgc doci$niecie korpusu do
powierzchni wewnetrznej otworu i powstanie trwatego zakotwienia tgcznika.

taczniki Hilti HRD powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym, opracowanym dla
okreslonego obiektu z uwzglednieniem:

— polskich norm i przepiséw techniczno-budowlanych, w szczegolnosci rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225, z p6zniejszymi zmianami),

- postanowien niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

— instrukcji producenta, dotyczgcej warunkéw wykonywania zamocowan z uzyciem ww. tgcznikow,

dostarczanej odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wtasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan lacznikéw. Nosnosci charakterystyczne

zamocowarn tgcznikow Hilti HRD na wyrywanie z podtoza i na $cinanie podano w Zatgczniku C.

3.1.2. Trwato$é tacznikéw. Powtoka cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 5 um na trzpieniach

stalowych, zapewnia trwatos¢ tacznikow w zakresie wynikajgcym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

3.2.1. No$nosci charakterystyczne  zamocowan  tacznikéw. Badanie nosnosci
charakterystycznych zamocowan tgcznikéw wykonuje sie zgodnie z EAD 330284-00-0604, na tgcznikach
osadzonych w podtozach opisanych w Zatgczniku C.

3.2.2. Trwatos¢ tgcznikow. Badanie grubosci powloki cynkowej wykonuje sie wedtug normy

PN-EN 1SO 2178:2016 lub PN-EN ISO 3497:2004.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Tworzywowo-metalowe tgczniki Hilti HRD powinny by¢ pakowane i dostarczane w kompletach
oraz przechowywane i transportowane w sposob zapewniajgcy niezmienno$¢ ich wiasciwosci
technicznych.

Sposob znakowania wyrobdéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2023 r., poz. 873).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,
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— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslié
nazwe i adres siedziby producenta,

- hazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

= numer i rok wydania Krajowej Oceny Technicznej, zgodnie z ktérg zostaty zadeklarowane
wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2020/1305 wydanie 2),

- numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

~  poziom lub klasa zadeklarowanych wiagciwosci uzytkowych,

- nazwa jednostki certyfikujacej, ktora uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

= adres strony internetowej, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na niej

udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna byé dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoler i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substanc;ji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/20086.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wiaéciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2023 r., poz. 873) ma zastosowanie system 2+ oceny
i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpig
zmiany surowcow, sktadnikow, linii produkcyjnej lub zakiadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkgciji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badarn. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych

wiasciwosci uzytkowych wyrobu.
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Zakladowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skladnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgiji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszg by¢ w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

Badania kontrolne powinny byé prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug
zasad | procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, jednak nie rzadziej niz
podano w tablicy 1.

Tablica 1
Zakres badan kontroinych Czestotliwosé
Ksztalt i wymiary Dla kazdej partii wyrobow ")
Grubo$¢ powtoki cynkowej Dla kazdej partii wyrobéw ')
Nosnosci charakterystyczne zamocowar tgcznikow Raz na 5 lat
D'Wielkosé partii wyroboéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1305 wydanie 2 zastepuje Krajowg Oceneg
Techniczng ITB-KOT-2020/1305 wydanie 1.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1305 wydanie 2 jest pozytywng oceng wiasciwosci
uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk tworzywowo-metalowych tacznikow Hilti HRD, ktére

zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny, majg wplyw na spetnienie
wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna |TB-KOT-2020/1305 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r., poz.
1213) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu
lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci
uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracie wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng
Techniczng ITB-KOT-2020/1305 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna |TB-KOT-2020/1305 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepiséw o ochronie wilasnosci przemystowej, a w szczegdinosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2023 r., poz. 1170). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.
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6.5. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich

prawidiowg jako$¢, a wykonawcéw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Wazno$¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie dtuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badar, oceny, klasyfikacje

1) LZK00-02899/23/R121NZK. Raport z badan. Laboratorium Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki
i Betonu (LZK) ITB. Katowice 2023 .

2) LZKO00-02899/19/R70NZK. Raport z badari. Zakiad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki i Betonu ITB.

Katowice 2020 .

3) LOKO00-02899/14/R290SK. Raport z badan. Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych i Budownictwa
na Terenach Goérmiczych ITB, Katowice 2014 r.

4) LOKO00-02899/14/R310SK. Raport z badan. Zakiad Elementow Konstrukeji Budowlanych i Budownictwa
na Terenach Gérniczych ITB, Katowice 2014 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206+A2:2021
PN-EN 771-1+A1:2015

PN-EN 771-4+A1:2015

PN-EN ISO 898-1:2013

PN-EN 2081:2018

PN-EN ISO 2178:2016

PN-EN ISO 3497:2004

PN-EN ISO 4042:2022
PN-EN iSO 9223:2012

Beton. Wymagania, wiasciwoéci uzytkowe, produkcja i zgodnosé
Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czesé 1: Elementy murowe
ceramiczne

Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czesé 4: Elementy murowe
Z autoklawizowanego betonu komérkowego

Wiasnoéci mechaniczne czeséci zigcznych wykonanych ze stali weglowej
oraz stopowej. Cze$¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne o okreslonych klasach
wilasnosci. Gwint zwykly i drobnozwaojny

Powfoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powfoki cynkowe
Z obrébkg dodatkowg na zelazie lub stali

Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powtok. Metoda magnetyczna stali

Powloki metalowe. Pomiary grubodci powlok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

Czesci zigczne Powloki elektrolityczne

Korozja metali i stopéw. Korozyjno§¢é atmosfer. Klasyfikacja, okreSlenie

iocena



8/12

ENpN®
ITB-KOT-2020/1305 wydanie 2 I K Il

PN-EN ISO 11357-1:2023

PN-EN 1SO 12944-2:2018

EAD 330284-00-0604

ITB-KOT-2020/1305

Tworzywa sztuczne. Réznicowa kalorymetria skaningowa (DSC). Cze$¢ 1:
Zasady ogéine

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocq
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk

Plastic anchors for redundant non-structural systems in concrete and
masonry

Tworzywowo-metalowe fgczniki Hilti HRD

wydanie 1

ZAL ACZNIKI
Zatacznik A. Ksztatt i wymiary elementéw sktadowych fgcznikow Hilti HRD ..., 9
Zatacznik B. Parametry montazu i rozmieszczenia tgcznikow Hilti HRD ... 11

Zatacznik C. Nosnosci charakterystyczne zamocowan facznikéw Hilti HRD ... 12
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Zatacznik A.
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Rys. A1. tacznik HRD-UGT 14

Rys. A2. tgcznik HRD-UGS 14
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Rys. A3. Elementy skiadowe tgcznikéw Hilti HRD ~ tuleja tworzywowa

Rys. A4. Elementy skiadowe facznikéw Hilti HRD — trzpien stalowy

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1305 wydanie 2
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Tablica A1. Wymiary tworzywowo-metalowych tgcznikow Hilti HRD
Poz. Rodzaj tacznika I::;n nl12r,n (::‘:1"’ ':';n r::n t, mm ds, mm
1 2 3 4 5 6 7 8 9
i | Simcsniienic || 2 i & 70
2 | oflespgaioig | G0 12
o) (i PR eesacio || ) S
+ | lnoucs redeons | 16 | 168
5, | ficics detoots | ™0 [ 128
HRD-UGT 14x200/10 138 | 215 ki o8
6 | hrD-UGs 1axe00m0 | 2%0 | 2°
7 | Hio.wos 1aesono | 2% | 78
o) || P itcs oo | 2201|1278
6 |l FiRplucs Gt || 10 <08
10 | Vo uos 1essoro | % | 8
Dopuszczalne odchylki wymiarow: | 1,5 | 20 | 202 | 1,0 . gg; i 3160: . o ;—190 0,4
poz. 10: £0,4

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1305 wydanie 2
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Zalacznik B.
I
Rysunek B2. Parametry rozmieszczenia tgcznikdéw rozporowych Hilti HRD w podtozu
s — rozstaw osiowy {gcznikéw, c — odlegtosé tacznika od krawedzi podioza
Tablica B1. Parametry montazu i rozmieszczenia tgcznikéw rozporowych Hilti HRD
Poz P t HRD-UGT 14
il i HRD-UGS 14
1 2 3
1 Srednica otworu do, réwna nominalnej srednicy wiertta dnom, mm 14
2 | Minimalna gteboko$¢ wierconego otworu h1, mm 85
3 |Efektywna gtebokosé¢ zakotwienia facznika her, mm 70
4 Grubo$¢ mocowanego elementu, tix 10 + 280
5 |Minimalny rozstaw tgcznikdéw smin, mm:
- dia podtozy betonowych 150
- dla pozostatych podiozy 250
6 | Minimalna odlegltos¢ tacznika od krawedzi podioza Gmin, mm 100
7 |Minimalna grubos¢ podioza hmin, mm 120

Zatacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1305 wydanie 2
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Zatacznik C.

Tablica C1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow Hilti HRD
na wyrywanie z podtoza Nrk oraz na écinanie Vrk

Poz.

Oznaczenie
tacznika

Rodzaj podioza

Nos$noséé charakterystyczna na wyrywanie
z podioza Nrk, kN i $cinanie Ve, kN

(Nrk, = VRK)

2

4

3

4

HRD-UGT 14
HRD-UGS 14

Beton zwykiy ¥

8,0

Cegta ceramiczna peina?

8,5

Cegta dziurawka %

2,5

Autoklawizowany beton komérkowy 4

3.0

" beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60 wedtug normy PN-EN 206+A2:2021

2 cegla ceramiczna peina, klasy 15, o gestosci = 1800 kg/mé, wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015

¥ cegla dziurawka, klasy 3,5, o gestosci = 910 kg/m®, wedtug normy PN-EN 771-2+A1:2015; grubos¢ Scianki 15 mm
4 beton komérkowy, klasy 4, o gestosci 2 700 kg/m?, wedtug normy PN-EN 771-4+A1:2015
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