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1 OPIS TECHNICZNY WYROBU BUDOWLANEGO

1.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej jest wyrob budowlany o nazwie techniczne;:
Kotwy konstrukcyjne wklejane, stalowe do zastosowania w betonie i nazwie handlowej: Kotwa
talerzowa Hilti zwanych dalej takze: zlaczami wklejanymi Hilti.

1.2 Nazwa i adres producenta, a takze nazwa i adres upowaznionego przedstawiciela,
o ile zostal ustanowiony

Producentem wyrobu jest Hilti(Poland) Sp. z o.0. z siedzibg ul. Franicszka Klimczaka 1,
02-797 Warszawa.

1.3 Miejsce produkeji wyrobu
Wyroby s3 produkowane w:

1) - Zaklad Produkcyjny Hilti P6, Kaufering, Niemcy;
2) - Zaklad Produkcyjny Hilti P8, ZhanJiang, Chiny;
3) - Zaklad Produkcyjny Hilti P1062981, Ohringen, Niemcy.

1.4 Typ/typy wyrobu i opis techniczny wyrobu

1.4.1 Typ/typy wyrobu

1) System kotwiacy HAS wraz z zywicg Hilti HIT-HY 200-A V3;
2) System kotwiacy HIT wraz z zywica Hilti HIT-HY 200-A V3;
3) System kotwiacy HIS wraz z zywica Hilti HIT-HY 200-A V3;

4) System kotwiacy HAS wraz z zywica Hilti HIT-RE 500 V4;

S) System kotwiacy HIT wraz z zywica Hilti HIT-RE 500 V4;

6) System kotwiacy HIS wraz z zywicg Hilti HIT-RE 500 V4.

1.4.2 Opis  techniczny wyrobu budowlanego oraz zastosowanych materialéw
i surowcéw. Identyfikacja wyrobu.

Poszczegblne typy wyrobu, wymienione w pkt. 1.4.1, skladajg si¢ z nastepujacych elementow:

Typ 1) —ze stalowych elementéw kotwiacych o nazwach: HAS, HAS HDG, HAS-U, HAS-U HDG,
HAS A4, HAS-U A4, HAS-U-HCR oraz zywicy Hilti HIT-HY 200-A V3 wraz z elementami
uszczelniajgcymi.

Typ 2) — ze stalowych elementéw kotwiacych o nazwach: HIT-C, HIT-C F, HIT-C R oraz zywicy
Hilti HIT-HY 200-A V3 wraz z elementami uszczelniajgcymi.

Typ 3) — ze stalowych elementéw kotwigcych o nazwach: HIS-N, HIS-RN oraz zywicy Hilti HIT-
HY 200-A V3 wraz z elementami uszczelniajgcymi.

Typ 4) — ze stalowych elementéw kotwiacych o nazwach: HAS, HAS HDG, HAS-U, HAS-U HDG,
HAS A4, HAS-U A4, HAS-U-HCR oraz zywicy Hilti HIT-RE 500 V4 wraz z elementami
uszczelniajgcymi.

Typ 5) — ze stalowych elementéw kotwiacych o nazwach: HIT-C, HIT-C F, HIT-C R oraz zywicy
Hilti HIT-RE 500 V4 wraz z elementami uszczelniajacymi.

Typ 6) — ze stalowych elementéw kotwiacych o nazwach: HIS-N, HIS-RN oraz zywicy
Hilti HIT-RE 500 V4 wraz z elementami uszczelniajgcymi.

Z powyzszych typéw wyrobu wyr6zniono nastepujace zestawy ztgczy wklejanych Hilti:

—  Zestaw Hilti HIT-HY 200-A V3 skladajacy si¢ z dwusktadnikowej syntetycznej zywicy
metakrylanowej Hilti HIT-HY 200-A V3, stalowych elementéw kotwiacych HAS lIub HIT
lub HIS oraz elementéw uszczelniajgcych;
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Zestaw Hilti HIT-RE 500 V4 skladajacy si¢ z dwuskladnikowej syntetycznej zywicy
Hilti HIT-RE 500 V4 na bazie epoksydowej z wypetniaczem mineralnym oraz stalowych
elementow kotwiacych HAS lub HIT lub HIS oraz elementéw uszczelniajacych.

Zywice wchodzace w sktad ztaczy wklejanych Hilti to:

dwusktadnikowa syntetyczna zywica metakrylanowa Hilti HIT-HY 200-A V3,

dwusktadnikowa syntetyczna zywica Hilti HIT-RE 500 V4 na bazie epoksydowej
z wypelniaczem mineralnym,

Stalowe elementy kotwiace HAS, wchodzace w sklad zlgczy wklejanych Hilti, to:

prety HAS o srednicy gwintu preta od M8 do M30 wykonane ze stali weglowej w klasie
wlasnosci mechanicznych 5.8 lub 8.8;

pr¢ty HAS HDG o srednicy gwintu preta od M8 do M30 wykonane ze stali weglowej
w klasie wlasnosci mechanicznych 5.8 lub 8.8; prety HAS HDG sg zabezpieczone
antykorozyjnie za pomoca ocynkowania ogniowego;

prety HAS-U o $rednicy gwintu preta od M8 do M30 wykonane ze stali weglowej w klasie
wlasnosci mechanicznych 5.8 lub 8.8; prety HAS-U sa zabezpieczone antykorozyjnie
za pomoca ocynkowania galwanicznego;

prety HAS-U HDG o srednicy gwintu preta od M8 do M30 wykonane ze stali weglowej
w klasie wlasnosci mechanicznych 5.8 lub 8.8; prety HAS-U HDG sg zabezpieczone
antykorozyjnie za pomoca ocynkowania ogniowego;
prety HAS A4 o srednicy gwintu preta od M8 do M30 wykonane ze stali odpomej
na korozje:

w wypadku pretéw od M8 do M24 w klasie wiasnosci mechanicznych 70;

w wypadku pretéw od M27 do M30 w klasie wiasno$ci mechanicznych 50.
prety HAS-U A4 o srednicy gwintu preta od M8 do M30 wykonane ze stali odpornej
na korozje:

w wypadku pretéw od M8 do M24 w klasie wiasnosci mechanicznych 70;

w wypadku pretéw od M27 do M30 w klasie wlasnosci mechanicznych 50.
prety HAS-U HCR o S$rednicy gwintu preta od M8 do M30 wykonane ze stali
o podwyzszonej odpornosci na korozje:

w wypadku pretéw od M8 do M20 w klasie wiasnosci mechanicznych 80;

w wypadku pretéw od M24 do M30 w klasie wlasnosci mechanicznych 70.

Stalowe elementy kotwigce HIS, wchodzace w skiad zlgczy wklejanych Hilti, to:

tuleje z gwintem wewnetrznym HIS-N o $rednicy gwintu od M8 do M20 wykonane ze stali
weglowej w klasie wlasnosci mechanicznych 8.8 i zabezpieczone antykorozyjnie za
pomocg ocynkowania galwanicznego, do stosowania ze stalowymi elementami
kotwigcymi HAS lub HIT, wykonanymi ze stali weglowej w klasie wlasnosci
mechanicznych 8.8 i zabezpieczonymi za pomocg ocynkowania galwanicznego;

tuleje z gwintem wewnetrznym HIS-RN o $rednicy gwintu od M8 do M20 wykonane ze
stali odpornej na korozje w klasie wlasnosci mechanicznych 70, do stosowania ze
stalowymi elementami kotwigcymi HAS lub HIT, wykonanymi ze stali odpornej na
korozje.

Stalowe elementy kotwigce HIT, wchodzace w sktad ztaczy wklejanych Hilti, to:

prety HIT-C o Srednicy gwintu preta od M8 do M30 wykonane ze stali weglowej w klasie
wiasnosci mechanicznych 5.8 lub 8.8; prety HIT-C sg zabezpieczone antykorozyjnie za
pomocg ocynkowania galwanicznego;
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—  prety HIT-C-F o $rednicy gwintu preta od M8 do M30 wykonane ze stali weglowej
w klasie wlasno$ci mechanicznych 5.8 lub 8.8; prety HIT-C-F sa zabezpieczone
antykorozyjnie za pomoca ocynkowania ogniowego;

—  prety HIT-C-R o $rednicy gwintu preta od M8 do M30 wykonane ze stali odpornej na
korozje:

° w wypadku pretow od M8 do M24 w klasie wlasnosci mechanicznych 70;
o w wypadku pretow od M27 do M30 w klasie wlasnosci mechanicznych 50;

Dodatkowo w sktad stalowych elementéw kotwigcych: HAS, HIS i HIT, wchodzg nakretki albo
nakretki i blachy kotwigce wykonane ze stali weglowej o wymiarach 100 mm x 100 mm x 8§ mm
lub 100 mm x 100 mm x 10 mm.

Elementy uszczelniajace (tzw. ,.kapturki”), zwane dalej elementami uszczelniajacymi Hilti HIW,
wykonane z tworzywa sztucznego (MOPLEN HP 500N), naktadane na ztgcza wklejane Hilti, to:

—  Hilti HIW-FC z dodatkowym otworem do iniekcji zywicg Hilti, do stosowania z elementami
kotwigcymi Hilti o srednicach gwintu preta od M16 do M24;

- Hilti HIW-SD bez dodatkowego otworu do iniekcji zywicy Hilti (do uszczelnienia
wykorzystuje si¢ nadmiar zywicy Hilti wydostajacy sie z otworu, przez ktéry przechodzi
element kotwiacy), do stosowania z elementami kotwigcymi Hilti o $rednicach gwintu preta
od M12 do M24;

Wiasciwosci  identyfikacyjne wyrobéw wchodzagcych w  sktad zlgczy wklejanych Hilti
zamieszczono w tablicy 1.

Tablica 1
. N ; Wiasciwosci Metody badan
Lp. Cechy identyfikacyjne Jednostki identyfikacyijne wedlug
1 2 3 4 5
Zywica Hilti HIT-HY 200-A V3
SiSAleC: PN-EN ISO
1 - skladnik A (zywwa) g/cm3 od 1,76 do 1,84 2811-1:2016 1)
- sktadnik B (utwardzacz) od 1,86 do 1,94
Lepkosé:
L PN-EN ISO
2 |- sldadrgk A (zywica) Pa-s od 12 do 21 3219:2000 2
- sktadnik B (utwardzacz) od 6 do 13
Widmo w podczerwieni
3 |- skladnik A (zywica) - rysunek 1 PN-EN 1767:2008
- sktadnik B (utwardzacz) - rysunek 2
Zywica Hilti HIT-RE 500 V4
Gestose: PN-EN ISO
4 |- skladnik A (zywica) g/cm? od 1,42 do 1,48 281 1-_1 2016 D
- sktadnik B (utwardzacz) od 1,28 do 1,34 '
Lepko$é:
PN-EN ISO
- sktadnik B (utwardzacz) od 7do 13,5 '
Widmo w podczerwieni:
6 |- sktadnik A (zywica) - rysunek 3 PN-EN 1767:2008
- sktadnik B (utwardzacz) - rysunek 4
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ciag dalszy tablicy 1

Stalowe elementy kotwigce: HAS, HIT i HIS nakretki, blachy kotwigce i elementy uszczelniajace

klasa PN-EN
srednio-doktadna 22768-1:1999

D Alternatywna metoda badania wg Procedury AW 4.3.23-1:2016
D Alternatywna metoda badania wg Procedury AW 4.3.216
3 Alternatywna metoda badania wg Procedury HN-333
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Rysunek 4 — Widmo w podczerwieni (analiza FTIR) sktadnika B zywicy Hilti HIT-RE 500 V4

2 ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU
2.1 Zamierzone zastosowanie wyrobu

ZYacza wklejane Hilti sa przeznaczone do stosowania w budownictwie komunikacyjnym w zakresie
okreslonym w pkt 2.2, do wykonywania mocowan w betonie suchym lub zawilgoconym oraz
obcigzonych statycznie i quasi statycznie elementow, w tym w szczeg6lnosci do kotwienia kap
chodnikowych w betonie konstrukcyjnym oraz zespalania istniejgcych elementéw betonowych
z nowym betonem.

Ponadto zlgcza wklejane Hilti moga by¢ stosowane, w zakresie okreslonym w pkt 2.2, do:
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—  wykonywania mocowan elementow wyposazenia obiektéw inzynierii komunikacyjnej,
w szczegblnosci takich jak: ekrany akustyczne, bariery ochronne, bariery energochionne,
bariero-porgcze, balustrady, maszty oswietleniowe, znaki drogowe, instalacje odwadniajace,
krawezniki, elementy urzadzen dylatacyjnych oraz konstrukcje wsporcze,

- wykonywania mocowan elementéw konstrukcji nosnej systeméw przeznaczonych do
montazu oktadzin elewacyjnych np. z ptyt kamiennych,

—  wzmacniania i przebudowy konstrukcji betonowych.

2.2 Zakres stosowania wyrobu
2.2.1  drogi publiczne bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury z dnia

24 czerwca 2022 r. w sprawie przepisow techniczno-budowlanych dotyczacych drég publicznych
(Dz. U. 22022 r. poz. 1518).

2.2.2  drogi wewnetrzne bez ograniczen,

w rozumieniu przepisOw ustawy z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (t.j. Dz. U.
z 2024 r. poz. 320).

2.2.3  drogowe obiekty inzynierskie bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia

24 czerwca 2022 1. w sprawie przepisow techniczno-budowlanych dotyczacych drég publicznych
(Dz. U. 22022 1. poz. 1518).

2.2.4  kolejowe obiekty inzynieryjne bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
1 Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkoéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. z 1998 r. poz. 987, ze zm.).

2.2.5 obiekty budowlane metra bez ograniczen,

w rozumieniu 1 zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia
27 czerwca 2023 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ obiekty
budowlane metra i ich usytuowanie (Dz. U. z 2023 r. poz. 1210).

2.3 Warunki stosowania wyrobu

Projektowanie oraz wykonanie zlgczy wklejanych Hilti, w tym aplikacja zywic, powinny odbywaé
si¢ zgodnie z instrukcjg dostarczong przez producenta.

Otwory do kotwienia powinny by¢ wiercone prostopadle do powierzchni podtoza na gl¢bokosé
okreslong dla danego typu mocowania. W wypadku stosowaniu elementéw uszczelniajacych
Hilti HIW dopuszcza si¢ wklejenia preta kotwy odchylonego od pionu (kgta prostego)
o maksymalnie 5 stopni, przy zachowaniu szczelnosci zamocowania. Technika wykonywania
otworow wierconych powinna by¢ zgodna z wytycznymi producenta.

W przypadku stosowania ww. Zywic mozna wykonywac otwory wiercone technikg udarowsg, w tym
z zastosowaniem wiertet rurowych TE-CD i TE-YD, oraz takze mozna wykonywaé otwory
wiercone technika diamentowg 2z uzyciem narzgdzia do szorstkowania powierzchni
lub bez w przypadku zastosowania zywicy Hilti HIT-RE 500 V4 w podlozu betonowym
niezarysowanym.

Stalowe elementy kotwigce, ktore sg wykonane ze stali weglowej niezabezpieczonej antykorozyjnie
lub zabezpieczone antykorozyjnie za pomoca ocynkowania galwanicznego, mogg by¢ stosowane
wylacznie do wykonywania zamocowan, ktore w catosci bedg sie znajdowaty wewnatrz konstrukcji
(w tym np. zabudowanych betonem) i w trakcie eksploatacji nie beda narazone na bezposrednie
dziatanie czynnikow atmosferycznych.
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Mocowanie stalowych elementéw kotwigcych nalezy wykonaé w czasie krotszym niz czas
zelowania zywic. Obciazenie do stalowych elementow kotwigcych mozna przytozy¢ dopiero po
catkowitym utwardzeniu zywicy.

W zaleznosci od temperatury podtoza, orientacyjne czasy:

- maksymalny czas roboczy, w ktérym element kotwiacy Hilti moze by¢ osadzony, a jego
polozenie korygowane;

- oraz minimalny czas utwardzania, ktéry powinien uptyngé¢ przed obcigzeniem elementu

kotwiagcego Hilti;
dla zywic: Hilti HIT-HY 200-A V3 i Hilti HIT-RE 500 V4 zestawiono w tablicy 2.
Tablica 2
Lp. Temperat.ul;a suchego Maksymalny czas roboczy Minimalny czas l'ltwardzania
podlozal), [°C] tworks [Min] Leure, [min]
1 2 3 4
Zywica Hilti HIT-HY 200-A V32

1 od-10do -5 90 420 (7 godzin)

2 od-4do0 50 240 (4 godziny)

3 od1do5 25 120

4 od 6 do 10 15 75

5 od 11 do 20 7 45

6 od 21do 30 4 30

7 od 31 do 40 3 30

Zywica Hilti HIT-RE 500 V49

1 od-5do-1 120 10080 (7 dni/ 168 godzin)
2 od0do4 120 2880 (2 dni/ 48 godzin)
3 od5do9 120 1440 (1 dzien/ 24 godziny)
4 od 10 do 14 90 960 (16 godzin)

5 od 15do 19 60 720 (12 godzin)

6 od 20 do 24 30 420 (7 godzin)

7 od 25 do 29 20 360 (6 godzin)

8 od 30 do 34 15 300 (5 godzin)

9 od 35 do 39 12 270 (4, 5 godziny)
10 powyzej 40 10 240 (4 godziny)

)" Podloze suche - beton powinien by¢ w stanie powietrzno - suchym, bez widocznych $ladéw wilgoci
i spowodowanych wilgocia zaciemniei. W wypadku montazu w betonie w stanie wilgotnym czas utwardzania
nalezy przyjmowac, po konsultacji z producentem, co najmniej dwukrotnie dtuzszy.

2) Minimalna temperatura zywic Hilti HIT-HY 200-A V3 podczas montazu powinna wynosi¢ 0°C, a maksymalna

3) J(r33zgs3(': .utwardzania obowiazuja wytgcznie dla suchego podtoza. W wypadku mokrego materiatu podloza, czas
utwardzania nalezy zwiekszy¢ dwukrotnie.

4 Minimalna temperatura zywicy Hilti HIT-RE 500 V4 podczas montazu powinna wynosi¢ +5°C,
a maksymalna +30°C.
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Kotwienie kap chodnikowych w betonie konstrukcyjnym oraz zespalanie istniejgcych elementow
betonowych z nowym betonem (warstwa nadbetonu) moze by¢ realizowane za pomoca zlaczy
wklejanych Hilti w dwoch wariantach, z zastosowaniem preta gwintowanego oraz blachy kotwiacej
i nakretek (wariant I —rysunek 1) lub tylko preta gwintowanego i nakretki (wariant IT — rysunek 2).
W obu wariantach prety gwintowane sg wklejone w betonie konstrukcyjnym (np. ptycie pomostu)
za pomocg zywicy HIT-HY 200-AV3 lub Hilti HIT-RE 500 V4, a przejscie pretéw gwintowanych
przez izolacje¢ jest uszczelnione za pomocg elementéw uszczelniajagcych Hilti HIW.
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Rysunek 1 — Schemat kotwienia kapy chodnikowej w betonie konstrukcyjnym za pomoca
systemow kotwienia Hilti — wariant I
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Rysunek 2 — Schemat kotwienia kapy chodnikowej w betonie konstrukcyjnym za pomoca
systeméw kotwienia Hilti — wariant I1

Z¥acza wklejane Hilti mogg byé stosowane w betonie niezarysowanym i zarysowanym, klasy
co najmniej C20/25 wg PN-EN 206 — w wypadku obiektéw remontowanych i klasy co najmnie;j
C25/30 wg PN-EN 206 — w wypadku nowobudowanych obiektéw.

W wypadku, gdy beton wbudowany w kape chodnikowa lub warstwe nadbetonu jest klasy
co najmniej rownej klasie betonu konstrukcyjnego (klasa betonu co najmniej C30/37), no$nosé
obliczeniowa (okreslona wedlug wytycznych producenta) elementu kotwigcego wbudowanego
w beton kapy chodnikowej lub warstwy nadbetonu wedtug wariantu I lub II, jest co najmniej réwna
nosnosci obliczeniowej elementu kotwigcego wklejonego na zywice HIT-HY 200-A V3 lub
HIT-RE 500 V4 w niezrysowanym lub zarysowanym betonie konstrukcyjnym (np. ptycie pomostu).

Szczegdlowy sposéb zastosowania zlaczy wklejanych Hilti w podiozu betonowym,
w tym polozenie elementéw kotwiagcych oraz parametry instalacyjne, a takze rodzaj podkladek
1 nakretek do stalowych elementow kotwigcych, okresla dokumentacja wykonawcza.

Dokumentacja wykonawcza powinna zawieraé takze dane do projektowania zakotwien, obliczenia
nosnosci zakotwien (no$no$¢ obliczeniowa) w odniesieniu do wystepujacych obcigzen, typu
1 parametréw podtoza oraz parametréow instalacyjnych. Obliczenia nosnosci zakotwien powinny
by¢ wykonywane z uwzglednieniem wytycznych producenta ztgczy wklejanych.

Wybrane podstawowe parametry instalacyjne ztaczy wklejanych Hilti przedstawiono w zalgczniku.

Podczas wykonania zlaczy wklejanych Hilti, w tym podczas aplikacji zywicy Hilti, nalezy
przestrzega¢ zalecen BHP podanych przez producenta.

Wyrob budowlany nalezy stosowal zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, zakresem
1 warunkami, ktére podano w Krajowej Ocenie Technicznej oraz:

—  w przepisach techniczno-budowlanych wiasciwych dla poszczegdlnych rodzajow obiektéw
budowlanych w budownictwie komunikacyjnym:;

— W przepisach o ochronie Srodowiska, zgodnie z rozporzagdzeniem Ministra Gospodarki
Morskiej i Zeglugi Srodladowej z dnia 12 lipca 2019 r. w sprawie substancji szczegdlnie
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szkodliwych dla Srodowiska wodnego oraz warunkow, jakie nalezy spelni¢ przy
wprowadzaniu do wod lub do ziemi sciekow, a takze przy odprowadzaniu wéd opadowych
lub roztopowych do wéd lub do urzgdzen wodnych (Dz. U. z 2019 poz. 1311).

Przed zastosowaniem wyrobu budowlanego w sposob niezgodny z przepisami techniczno-
budowlanymi nalezy uzyska¢ zgod¢ na odstgpstwo od tych przepiséw w trybie okreslonym
w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2025 r. poz. 418).

3 WEASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU BUDOWLANEGO I METODY
ZASTOSOWANE DO ICH OCENY
Wiasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy 3.
Tablica 3
Zasadnicze aSE .
. Wlasciwosci
charakterystyki wyrobu N .
uzytkowe wyrazone i
budowlanego dla X Metody badan
Lp. Typ wyrobu . Jedn. w poziomach, s
zamierzonego i obliczen
. klasach lub
zastosowania lub . .
zastosowan W sposob opisowy
1 2 3 4 5 6
Zywica Hilti HIT-HY 200-A V3
) Wytrzymatos¢ na PN-EN
U] Typ 13 wedluig | ccickanie po 24 h =i 270 196-1:2016-07
pkt. 1.4.1
Wytrzymatosé na PN-EN
2 2ginanie po 24 h MPa 215 196-1:2016-07
Zywica Hilti HIT-RE 500 V4
N Wytrzymatos¢ na PN-EN
3| Typdbwedlug | o anie po24h Mis = 100 196-1:2016-07
pkt. 1.4.1
Wytrzymato$é na PN-EN
4 2ginanie po 24 h el 225 196-1:2016-07
Stalowe elementy kotwigce: HAS, HIT, HIS
Klasa wlasnosci
5 mechanicznych stalowych zgodna z klasa PN-EN ISO
elementéw kotwiacych ) 5.8 lub 8.8 898-1:2013-06
ze stali weglowej
Klasa wlasnosci
mechanicznych
Typy 1+6 wedtug stalowych elementow
pkt. 1.4.1 kotwigcych ze stali
B odpornej na korozje
(1.4401, 1.4404, 1.4578, PN-EN ISO
6 1.4571, 1.4439 lub 3506-1:2009
1.4362):
i\fgegglf/?ziwmm preta od - zgodna z klasg 70
- §rednica gwintu preta od
M27 do M30 - zgodna z klasa 50
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ciag dalszy tablicy 3
1 2 3 I 4 1 5 | 6
Stalowe elementy kotwiace: HAS, HIT, HIS
Klasa wiasnosci
mechanicznych
stalowych elementéw
kotwigcych ze stali
odpomej na korozje
] PN-EN ISO
7 (1.4529 lub 1.4565): 3506-1:2009
- §rednica gwintu preta od
M8 do M20 - zgodna z klasg 80
- $rednica gwintu preta od
M24 do M30 - zgodna z klasa 70
Stalowe blachy kotwigce
Typy 1+6 wedlug
pkt. 1.4.1 Granica plastycznosci Ren
8 1 wytrzymatos¢ na ) nie mniejsza niz PN-EN
rozciaganie R, stali do dla stali S235JR | 10025-2:2019-11
blach kotwiacych
Zabezpieczenie antykorozyjne stalowych elementéw kotwigcych:
HAS, HIT i HIS
Grubo$c¢ zabezpieczenia
antykorozyjnego,
w wypadku:
9 - ocynkowania PN-EN ISO
: pm >5 A
galwanicznego 4042:2018-11
. . m > 45 PN-EN ISO
- ocynkowania ogniowego | M b 106842006
10 Zlacze wklejane Hilti - Stalowe elementy kotwigce HAS
wraz z zywicg Hilti HIT-HY 200-A V3
Nosnosé
charakterystyczna
w betonie
. i %)
11 1) System kotwigcy gli;arfggu?nym C20725
HAS MRS N metoda
wraz z zywicg Hilti | ziz;;zlg:;a = STl EAD 330499
HIT-HY 200-A V3 R kN 2 tablica 4 -01-0601,
Nosnos¢ test wg
charakterystyczna TR 048:2016-08
12 w betonie zarysowanym

C20/25 w wypadku:
— rozciagania Ny,
— S$cinania Vi
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ciag dalszy tablicy 3
1 2 3 L4 | 5 | 6
Zlacze wklejane Hilti - Stalowe elementy kotwigce HIT
wraz z zywica Hilti HIT-HY 200-A V3
Nosnos¢
charakterystyczna
w betonie
13 2) System kotwiacy niezarysowanym C20/25
w wypadku:
HIT . . metoda
wraz z zywicg Hilti | ~ oo asena o zgodnic EAD 330499
| HIT-HY 200-A v3 | —Sciania Vi kN  tablicy 5 -01-0601,
Nosnosé test wg
charakterystyczna TR 048:2016-08
w betonie zarysowanym
14 C20/25 w wypadku:
— rozciaggania Npk
— S$cinania Vi
Ziacze wklejane Hilti - Stalowe elementy kotwigce HIS
wraz z zywica Hilti HIT-HY 200-A V3
Nosnos¢
charakterystyczna
w betonie
15 3) System kotwiacy niezarysowanym C20/25
w wypadku:
HIS. ..,. | — rozciggania Npe E A%e;c;c(l)zgg
HIT-HY 200-4 V3 | = Seinan Vi KN ebcals -01-0601,
Nosnosé test wg
charakterystyczna TR 048:2016-08
16 w betonie zarysowanym
C20/25 w wypadku:
— rozciggania N
— S$cinania Ve
Zlacze wklejane Hilti - Stalowe elementy kotwigce HAS wraz z Zywica
Hilti HIT-RE 500 V4
Nosnosc
charakterystyczna
w betonie
17 4) System kotwiacy niezarysowanym C20/25
HAS w wypac'lku: o metoda
L. ... | — rozciggama Ngg . EAD 330499
e [ || e | R
Nosnosé test wg
charakterystyczna TR 048:2016-08
w betonie zarysowanym
18 C20/25 w wypadku:
— rozciggania Ny
— $cinania Vi
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ciag dalszy tablicy 3

1 2;

3

L 4 | 5

|

6

19
HIT

HIT-RE 500 V4

20

5) System kotwiacy

wraz z zywicg Hilti

Hilti HIT-RE 500 V4

Z13cze wklejane Hilti - Stalowe elementy kotwigce HIT wraz z zywica

Nosnosé
charakterystyczna
w betonie
niezarysowanym C20/25
w wypadku:

— rozciagania N

— $cinania Ve

KN zgodnie

Nosnos¢
charakterystyczna

w betonie zarysowanym
C20/25 w wypadku:

— rozciggania Npx

— $cinania Vax

z tablica 8

metoda
EAD 330499
-01-0601,
test wg
TR 048:2016-08

21
HIS

HIT-RE 500 V4

22

6) System kotwigcy

wraz z zywicg Hilti

Hilti HIT-RE 500 V4

Ziacze wklejane Hilti - Stalowe elementy kotwiace HIS wraz z zywica

Nosnosé
charakterystyczna
w betonie
niezarysowanym C20/25
w wypadku:

— rozciggania Ny

— $cinania Ve

zgodnie

Nosnosé
charakterystyczna
w betonie zarysowanym
C20/25 w wypadku:

— rozciggania Npe

— $cinania Vax

z tablica 9

metoda
EAD 330499
-01-0601,
test wg
TR 048:2016-08

Tablica 4

wraz z zywicg Hilti HIT-HY 200-A V3

Nosnos¢ charakterystyczna zlacza wklejanego Hilti - stalowe elementy kotwigce HAS

Stalowe elementy kotwiace HAS: HAS. HAS HDG, HAS A4

Stalowe elementy kotwiace klasy 5.8 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Gleboko$é¢ kotwienia

(typowa giebokos¢ hey | mm 80 90 110 125 170 210 240 270
osadzenia)

Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikg udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)
Rozcigganie Npe | KN | 18,3 29,0 42,2 68,8 | 109,0 | 149,7 | 1829 | 218,2
Scinanie Vee | KN | 11,0 17,4 25,3 47,1 73,5 | 1059 | 137,7 | 168,3

Beton zarysowany C20/25 (otwory wiercone technikg udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)
Rozciaganie Nr | kKN | 15,1 26,6 394 48,1 76,3 104,8 | 128,0 | 152,8
Scinanie Vie | KN | 11,0 17,4 25,3 47,1 73,5 | 1059 | 137,7 | 1683
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ciag dalszy tablicy 4
Stalowe elementy kotwigce klasy 8.8 M8 M10 | M12 M1e6 M20 M24 M27 M30
Gleboko$é kotwienia
(typowa glebokosé hey | mm 80 90 110 125 170 210 240 270
osadzenia)

Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)
Rozciaganie Nre | KN | 293 42,0 56,8 68,8 | 109,0 | 149,7 | 182,9 | 2182
Scinanie Vae | KN | 14,6 232 337 62,8 98,0 | 141,2 | 183,6 | 2244

Beton zarysowany C20/25 (otwory wiercone technikg udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)
Rozciaganie Nre | kKN | 15,1 26,6 39,4 48,1 76,3 | 104,8 | 128,0 | 152.8
Scinanie Vee | KN | 14,6 23,2 33,7 62,8 98,0 | 141,2 | 183,6 | 2244
(Slt,i‘;‘iwl\f[;f)“l‘ ‘l’('l‘gyk;’(t)”(vl'\?[;‘;'_‘ﬁ;yo; : M8 | M1o | M12 | mMi6 | m20 | M24 | M27 | m30
Gle¢bokos¢ kotwienia
(typowa glebokosé hey | mm 80 920 110 125 170 210 240 270
osadzenia)

Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)
Rozciaganie Nre | KN | 25,6 | 40,6 56,8 68,8 | 109,0 | 149,7 | 1829 | 2182
Scinanie Vee | KN | 12,8 20,3 29,5 55,0 85,8 | 123,6 | 114,8 | 140,3

Beton zarysowany C20/25(otwory wiercone technikg udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)
Rozciaganie Npe | KN | 15,1 26,2 394 48,1 76,3 | 104,8 | 128,0 | 152,8
Scinanie Vae | KN | 12,8 20,3 29,5 55,0 85,8 | 123,6 | 114,8 | 1403

Stalowe elementy kotwiace HAS: HAS-U, HAS-U HDG, HAS-U A4  HAS-U-HCR
Stalowe elementy kotwigce klasy 5.8 M8 M10 | M12 Mi16 | M20 M24 | M27 M30
Glebokos¢ kotwienia
(typowa gl¢bokosé hey | mm 80 920 110 125 170 210 240 270
osadzenia)

Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem,)
Rozciaganie Nre | KN | 18,3 29,0 42,2 68,8 | 109,0 | 149,7 | 182,9 | 218,2
Scinanie Vee | KN | 11,0 17,4 25,3 47,1 73,5 | 1059 | 137,7 | 168,3

Beton zarysowany C20/25 (otwory wiercone technikg udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)
Rozciaganie Nre | KN [ 15,1 26,6 394 48,1 76,3 | 104,8 | 128,0 | 152,8
Scinanie Vee | kKN | 11,0 17,4 25,3 47,1 73,5 | 1059 | 137,7 | 1683
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ciag dalszy tablicy 4
Stalowe elementy kotwigce klasy 8.8 M8 M10 Mi2 M16 M20 M24 M27 M30
Gle¢boko$é kotwienia
(typowa glebokosé hey | mm 80 90 110 125 170 210 240 270
osadzenia)

Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)

-Eozciqganie Np | KN | 293 42,0 56,8 68,8 | 109,0 | 149,7 | 1829 | 218,2
Scinanie Vee | KN | 14,6 232 33,7 62,8 98,0 | 141,2 | 183,6 | 2244

Beton zarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)

Rozciagganie Npe | KN 15,1 26,6 39,4 48,1 76,3 104,8 | 128,0 | 152,8
Scinanie Vee | KN | 14,6 23,2 33,7 62,8 98,0 | 141,2 | 183,6 | 2244
(Sl:,i‘;‘iwl\f[;:f)“l‘ f(‘l‘gykg;v(vl'\?é‘; '_‘;;;yo; 0 M8 | M0 | M12 | M16 | mM20 | M24 | M27 | M30
Gl¢bokosé kotwienia
(typowa glebokosé hy | mm 80 90 110 125 170 210 240 270
osadzenia)

Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikg udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)
Rozciaganie Nm | KN | 256 40,6 56,8 68,8 | 109,0 | 149,7 | 1829 | 2182
Scinanie Ve | KN | 12,8 20,3 29,5 55,0 85,8 | 123,6 | 114,8 | 140,3

Beton zarysowany C20/25(otwory wiercone technikg udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)
Rozciagganie Nre | kKN 15,1 26,6 394 48,1 76,3 104,8 | 128,0 | 152.,8
Scinanie Vee | KN | 12,8 20,3 29,5 55,0 85,8 | 123,6 | 114,8 | 140,3
(S;f[‘;‘iwl\‘,’[;:f)"l‘ ‘l’('l'gyk;’g”(vﬁg‘;fﬁgyofo M8 | M10 | MI2 | Mi6 | M20 | M24 | M27 | M30
Glebokosé kotwienia
(typowa glebokos¢ hey | mm 80 90 110 125 170 210 240 270
osadzenia)

Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikg udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)
Rozciaganie Npe | KN | 293 42,0 56,8 68,8 | 109,0 | 149,7 | 182,9 | 2182
Scinanie Ve | KN | 14,6 23,2 33,7 62,8 98,0 | 123,6 | 160,7 | 196,4

Beton zarysowany C20/25(otwory wiercone technikg udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)
Rozciaganie Nre | KN | 15,1 26,6 39,4 48,1 76,3 | 104,8 | 128,0 | 152,8
Scinanie Ve | KN | 14,6 23,2 33,7 62,8 98,0 | 123,6 | 160,7 | 1964
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Tablica 5

Nos$nosé charakterystyczna zlgcza wklejanego Hilti - stalowe elementy kotwigce HIT

wraz z zywica Hilti HIT-HY 200-A V3

Stalowe elementy kotwiace HIT: HIT-C, HIT-C-F, HIT-C-R

Stalowe elementy kotwigce klasy 5.8 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Glebokosé kotwienia

(typowa glebokos¢ hey | mm 80 90 110 125 170 210 240 270
osadzenia)

Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)
Rozcigganie Nri kN | 183 29,0 42,2 68,8 | 109,0 | 149,7 | 182,9 | 218,2
Scinanie Vre kKN | 11,0 17,4 25,3 47,1 73,5 | 1059 | 137,7 | 1683

Beton zarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)
Rozciaganie Nrx kKN | 151 26,6 39.4 48,1 76,3 | 104,8 | 128,0 | 152,8
Scinanie Vi kKN | 11,0 17,4 25,3 47,1 73,5 | 1059 | 137,7 | 168,3
Stalowe elementy kotwiace klasy 8.8 M8 M10 M12 M1é6 M20 M24 M27 M30
Glebokosé kotwienia
(typowa glebokosé her mm 80 90 110 125 170 210 240 270
osadzenia)

Beton niezarysowany C20/25(otwory wiercone technikq udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)
Rozcigganie Nri kKN | 293 42,0 56,8 68,8 | 109,0 | 149,7 | 182,9 | 2182
Scinanie Vre kKN | 14,6 232 33,7 62,8 98,0 | 141,2 | 183,6 | 2244

Beton zarysowany C20/25(otwory wiercone technikq udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)
Rozcigganie Nre KN | 15,1 26,6 39,4 48,1 76,3 | 104,8 | 128,0 | 152,8
Scinanie Vre KN | 14,6 232 33,7 62,8 98,0 | 1412 | 183,6 | 2244
(Slt,i‘;‘iw;[;::;“l‘ :(l;;iykg(;‘zll\?lgt;l—(ll\?[;%; O | ms | mio | M2 | mi6 | mM20 | mM24 | mM27 | m30
Glebokos¢ kotwienia
(typowa glebokosé hy | mm 80 90 110 125 170 210 240 270
osadzenia)

Beton niezarysowany C20/25(otwory wiercone technikq udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)
Rozciaganie Nrx kN | 25,6 40,6 56,8 68,8 | 109,0 | 149,7 | 182,9 | 218,2
Scinanie Vi KN | 12,8 20,3 29,5 55,0 85,8 | 123,6 | 114,8 | 1403

Beton zarysowany C20/25(otwory wiercone technikg udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)
Rozciaganie Nri kN | 15,1 26,6 39,4 48,1 76,3 | 104,8 | 128,0 | 152,8
Scinanie Vi kN 12,8 20,3 29,5 55,0 85,8 1236 | 1148 140,3
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Tablica 6

Nosnos¢ charakterystyczna zlacza wklejanego Hilti - stalowe elementy kotwigce HIS
wraz z zywicg Hilti HIT-HY 200-A V3

Stalowe elementy kotwigce HIS: HIS-N i HIS-RN

Stalowe elementy kotwiace klasy 8.8 MS8 M10 Mi12 M16 M20
g;%‘:)‘:(';"s?o';‘;;‘;';'lg (typowa | 4 | mm 90 110 125 170 205
Beton niezarysowany C20/25
Rozciagganie Nre kN 25,0 46,0 67,0 109,0 116,0
Scinanie Vae | kN 13,0 23,0 34,0 63,0 58,0
Beton zarysowany C20/25
Rozciaganie Nk kN 24,7 39,9 48,1 76,3 101,0
Scinanie Vie | kN 13,0 23,0 34,0 63,0 58,0
Stalowe elementy kotwiace klasy 70 MS8 M10 Mi12 M16 M20

Gl¢bokos¢ kotwienia (typowa

glebokos¢ osadzenia) her mm 90 110 125 170 205

Beton niezarysowany C20/25

Rozciaganie Nrx kN 25,0 39,4 56,9 105,8 124,6

Scinanie Vre kN 10,4 16,0 24,0 44,1 51,9
Beton zarysowany C20/25

Rozciaganie Nrx kN 20,9 32,9 474 76,4 101,1

Scinanie Vi kN 10,4 16,0 24,0 44,1 51,9
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Tablica 7

Nos$nos¢ charakterystyczna systemu kotwienia Hilti - stalowe elementy kotwigce HAS
wraz z zywica Hilti HIT-RE 500 V4

Stalowe elementy kotwiace HAS: HAS, HAS HDG, HAS A4, HAS-U, HAS-U HDG, HAS-U A4

1 HAS-U-HCR
Stalowe elementy kotwigce klasy 5.8 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Glebokosé kotwienia
(typowa glebokosé hey | mm 80 90 110 125 170 210 240 270
osadzenia)

Beton niezarysowany C20/25

(otwory wiercon

e technikq udarowq i diamentowq

z narzedziem do szorstkowania

TE-YRT)

Rozciagganie Nk kN 18,3 | 29,0 | 42,2 | 68,8 | 109,0 | 149,7 | 1829 | 218,2
Scinanie 47 kN 11,0 | 174 | 253 | 47,1 | 73,5 | 1059 | 137,7 | 168,3
Beton zarysowany C20/25 (otwory wiercone technikg udarowq i diamentowq z narzedziem do szorstkowania
TE-YRT)

Rozciaganie Nri kN 15,1 | 254 | 39,7 | 48,1 | 76,3 | 104,8 | 128,0 | 152,8
Scinanie Ve kN 11,0 | 174 | 253 | 47,1 | 73,5 | 105,9 | 137,7 | 168,3
Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikg diamentowq)

Rozcigganie Nk kN 18,3 | 29,0 | 42,2 | 68,8 | 109,0 | 149,7 | 182,9 | 218,2
Scinanie 14 kN 11,0 | 174 | 253 | 47,1 | 73,5 | 1059 | 137,7 | 1683
Stalowe elementy kotwigce klasy 8.8 M8 | M10 | MI12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30

Glebokos¢ kotwienia
(typowa glebokos¢ her mm 80 90 110 125 170 210 240 270
osadzenia)

Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercon

e technikq udarowq i diamentowq

z narzedziem do szorstkowania

TE-YRT)

Rozciaganie Nre kN | 293 |42,0 | 56,8 | 68,8 | 109,0 |149,7 | 182,9 | 218,2
Scinanie Vi kKN | 146 |232 |33,7 (628 |98,0 | 141,2 | 183,6 | 2244
Beton zarysowany C20/25(otwory wiercone technikq udarowq i diamentowgq z narzedziem do szorstkowania TE-
YRT)

Rozciaganie Nri kN | 151 |[254 (39,7 |48,1 |[763 | 104,8 | 128,0 | 152,8
Scinanie Vre kKN [14,6 |232 |33,7 |628 |98,0 | 141,2 | 183,6 | 2244
Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq diamentowg)

Rozciaganie Nrk kKN |[26,1 |36,7 |539 |688 |109,0 | 149,7 | 182,9 | 2182
Scinanie Vre kKN | 14,6 |[23,2 |[33,7 |628 |98,0 | 1412 | 183,6 |2244




Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2020/0477 wydanie 3  Strona 20/31
cigg dalszy tablicy 7
Stalowe elementy kotwigce klasy 70
(M8+M24) i klasy 50 (M27-M30) M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Glebokos$é kotwienia her mm 80 90 110 125 170 210 240 270

Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikg udarowq i diamentowq z narzedziem do szorstkowania

TE-YRT)
Rozciaganie Nrx kN | 256 |40,6 |56,8 | 68,8 | 109,0 [ 149,7 | 182,9 | 2182
Scinanie Ve kN | 12,8 |20,30 | 29,5 | 550 | 858 |[123,6 | 114,8 | 140,3

Beton zarysowany C20/25(otwory wiercone technikq udarowq i diamentowq z narzedziem do szorstkowania TE-

YRT)
Rozcigganie Nk KN 15,1 | 254 (39,7 |481 |763 |104,8 | 128,0 | 152,
8
Scinanie Ve KN 12,8 | 20,3 [29,5 |550 |858 |123,6 |114,8 | 140,
3
Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikg diamentowg)
Rozciaganie Npk KN 25,6 | 36,7 |539 |68,.8 |109,0 | 149,7 | 182,9 | 218,
2
Scinanie Ve KN 12,8 1203 |29,5 |550 |858 |123,6 | 114,8 | 140,
3
Stalowe elementy kotwiace klasy 80
(M8+ M20) i Klasy 70 (M24-M30) M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Glebokos¢ kotwienia
(typowa glebokosé hey | mm 80 90 110 125 170 210 240 270
osadzenia)
Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikqg udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)
Rozciaganie Nrk KN 293 | 42,0 | 56,8 | 68,8 | 109,0 | 149,7 | 182,9 | 218,
2
Scinanie Ve N 14,6 | 23,2 | 33,7 | 62,8 | 98,0 | 123,6 | 160,7 | 196,
4
Beton zarysowany C20/25(otwory wiercone technikg udarowg lub diamentowq z szorstkowaniem)
Rozciaganie Nrx KN 15,1 25,4 | 39,7 | 48,1 76,3 | 104,8 | 128,0 | 152,
8
Scinanie Vik KN 14,6 | 23,2 | 33,7 | 62,8 | 98,0 | 123,6 | 160,7 | 196,
4
Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq diamentowg)
Rozcigganie Nri KN 26,1 | 36,7 | 53,9 | 68,8 | 109,0 | 149,7 | 182,9 | 218,
2
Scinanie Vi KN 14,6 | 23,2 | 33,7 | 62,8 | 98,0 | 123,6 | 160,7 | 196,
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Tablica 8

No$nos¢ charakterystyczna systemu kotwienia Hilti - - stalowe elementy kotwigce HIT
wraz z zywica Hilti HIT-RE 500 V4

Stalowe elementy kotwiace HIT: HIT-C, HIT-C-F. HIT-C-R

Stalowe elementy kotwiace klasy 5.8 M8 | MI10 | Mi2 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Glebokosé kotwienia

(typowa glebokosé hes mm 80 90 110 125 170 210 240 270
osadzenia)

Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq udarowq i diamentowq z narzedziem do szorstkowania

TE-YRT))
Rozciaganie N KN | 183 | 29,0 | 42,2 | 68,8 | 109,0 | 149,7 | 182,9 | 2182
Scinanie Vi KN | 11,0 | 174 | 253 | 47,1 | 73,5 | 1059 | 137,7 | 168,3

Beton zarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq udarow

q i diamentowq z narzedziem do szorstkowania

TE-YRT)

Rozcigganie Nri kN 15,1 | 254 | 39,7 | 48,1 | 76,3 | 104,8 | 128,0 | 152,8
Scinanie Ve kN 11,0 | 17,4 | 253 | 47,1 | 73,5 | 1059 | 137,7 | 1683
Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq diamentowg)

Rozciaganie Nrk kN 18,3 | 29,0 | 42,2 | 68,8 | 109,0 | 149,7 | 182,9 | 2182
Scinanie Ve kN 11,0 | 174 | 253 | 47,1 | 73,5 | 1059 | 137,7 | 1683

Stalowe elementy kotwiace klasy 8.8 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Glebokos¢ kotwienia
(typowa glebokosé her mm 80 90 110 125 170 210 240 270
osadzenia)

Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercon

e technikq udarowq i diamentowq

z narzedziem do szorstkowania

TE-YRT)
Rozciaganie N N 293 42,0 56,8 68,8 | 109,0 | 149,7 | 1829 %18,
Scinanie Vi KN 14,6 23,2 | 33,7 | 62,8 | 98,0 141,2 | 183,6 i24,
Beton zarysowany C20/25(otwory wiercone technikq udarowq i diamentowq z narzedziem do szorstkowania
TE-YRT)

Rozcigganie Nwe | KN | 151 | 254 | 39,7 | 481 | 763 | 1048 | 128,0 122’
Scinanie Ve | KN | 146 | 232 | 33,7 | 62,8 | 98,0 | 141,2 | 183,6 214’
Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikg diamentowg)

Eozcigeants Ne | kN | 261 | 367 | 539 | 68,8 | 100,0 | 1497 | 1829 2128’
Scinanie Vu | KN | 146 | 232 | 337 | 628 | 980 | 1412 | 1836 | ZF
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ciag dalszy tablicy 8
Stalowe elementy kotwiace klasy 70
(M8=M24) i Klasy 50 (M27-M30) M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Glebokosé kotwienia her mm 80 90 110 125 170 210 240 270

Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq udarowq i diamentowq

z narzedziem do szorstkowania

TE-YRT))

Rozcigganie Nu | KN | 256 | 406 | 568 | 688 | 1090 | 1497 | 1829 | 2%
Scinanie Ve KN | 12,8 | 203 | 29,5 | 550 | 858 | 123,6 | 114,8 14;0,
Beton zarysowany C20/25(otwory wiercone technikq udarowq i diamentowq z narzedziem do szorstkowania
TE-YRT)

Rozcigganie Nu | KN [ 151 | 254 | 397 | 481 | 763 | 1048 | 1280 | 13
Scinanie Ve | KN | 12,8 | 203 | 29,5 | 55,0 | 858 | 1236 | 114,8 110’
Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq diamentowg)

Rozciaganie Nee | kN | 256 | 367 | 539 | 688 | 100,0 | 1497 | 182,9 2128’
e 140,
Scinanie Ve kN 12,8 20,3 29,5 | 55,0 85,8 | 123,6 | 114,8 3

Tablica 9
Nos$nos¢ charakterystyczna systemu kotwienia Hilti - stalowe elementy kotwigce HIS
wraz z zywicg Hilti HIT-RE 500 V4
Stalowe elementy kotwiace HIS: HIS-N, HIS-RN
Stalowe elementy kotwigce klasy 5.8 M8 M10 Mi12 M16 M20
Glebokos¢ kotwienia her mm 90 110 125 170 205
Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq udarowg)
Rozciaganie Npx kN 25,0 46,0 67,0 109,0 116,0
Scinanie Ve kN 13,0 23,0 34,0 63,0 58,0

Beton zarysowany C20/25(otw

ory wiercone technikq udarowq i diamentowq z narzedziem do szorstkowania TE-

YRT)
Rozciaganie Npk kN 25,0 39,7 48,1 76,3 101,1
Scinanie Vik kN 13,0 23,0 34,0 63,0 58,0
Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikg diamentowg)
Rozcigganie Nrx kN 25,0 46,0 67,0 109,0 116,0
Scinanie Ve kN 13,0 23,0 34,0 63,0 58,0
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ciag dalszy tablicy 9
Stalowe elementy kotwigce klasy 70 M8 M10 M12 M16 M20
Glebokos¢ kotwienia he mm 90 110 125 170 205
Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikg udarowq)
Rozcigganie Nrk kN 25,0 39,4 56,9 105,8 1246
Scinanie Ve | kN 10,4 16,0 24,0 44,1 51,9
Beton zarysowany C20/25(otwory wiercone technikq udarowgq i diamentowq z narzedziem do szorstkowania
TE-YRT)
Rozcigganie Nri kN 20,9 329 474 76,4 101,1
Scinanie Vri kN 10,4 16,0 24,0 44,1 51,9
Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq diamentowg)
Rozciaganie Nrk kN 25,0 394 56,9 105,8 124,6
Scinanic Ve | KN | 104 16,0 24,0 44,1 51,9

4 PAKOWANIE, TRANSPORT I SKEADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA
WYROBU

4.1 Wytyczne dotyczace pakowania

Elementy wchodzace w sktad ztaczy wklejanych Hilti powinny by¢ dostarczane w oryginalnych
opakowaniach firmowych producenta, zabezpieczajacych wyroby przed uszkodzeniem lub zmiang
wiasciwosci techniczno-uzytkowych.

Zywica Hilti HIT-HY 200-A V3 jest dostarczana w opakowaniach foliowych (tzw. patrony)
o pojemnosci 330 ml lub 500 ml.

Zywica Hilti HIT-RE 500 V4 jest dostarczana w opakowaniach foliowych (tzw. patrony)
o pojemnosci 330 ml, 500 ml lub 1400 ml.

Stalowe elementy kotwiace sg pakowane w opakowania po 1 sztuce, 5 sztuk, 6 sztuk,
10 sztuk, 12 sztuk, 20 sztuk lub 40 sztuk lub w innych opakowaniach na zaméwienie odbiorcy.

4.2 Wytyczne dotyczace transportu i skladowania

Elementy wchodzace w sktad ztaczy wklejanych Hilti, pakowane wg pkt 4.1, nalezy transportowaé
zgodnie z prawem przewozowym, krytymi $rodkami transportu, w temperaturze przechowywania
chronigc opakowania przed uszkodzeniami mechanicznymi, naslonecznieniem, opadami
atmosferycznymi, mrozem i zanieczyszczeniem.

Elementy wchodzace w sktad ztaczy wklejanych Hilti, pakowane wg pkt 4.1, nalezy przechowywaé
w sposob zapewniajacy niezmiennosé ich wiasciwosci technicznych.

Czas przydatnosci do stosowania zywic Hilti HIT-HY 200-A V3 i Hilti HIT-RE 500 V4
przechowywanych w zamknietych opakowaniach, wynosi 12 miesigcy od daty produkc;i.

4.3 Sposéb znakowania wyrobu budowlanego

Wyr6b nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 873).

Przed oznakowaniem wyrobu znakiem budowlanym nalezy sporzadzi¢ krajowg deklaracje
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wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego wedtug wzoru opublikowanego w zatgczniku nr 2
do ww. rozporzadzenia oraz udostepni¢ ja w sposdb opisany w rozporzadzeniu.

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa 1 adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie
okresli¢ nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktora zostaly zadeklarowane
wlasciwosci uzytkowe,

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wlasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujacej, jezeli uczestniczytla w ocenie i weryfikacji statosci
wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych
jest na niej udostgpniona.

5  OCENA I WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH
5.1 Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z zatgcznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia
17 listopada 2016 r., w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 873)
dla wyrobu budowlanego obj¢tego niniejszg Krajowa Oceng Techniczng, ma zastosowanie krajowy
system 1 oceny i weryfikacji stalo$ci wlasciwosci uzytkowych.

Dzialania producenta zwigzane z oceng i weryfikacjg stalosci wlasciwosci uzytkowych wyrobu
budowlanego, a takze zakres tej weryfikacji, przeprowadzonej na zlecenie producenta przez
jednostke certyfikujaca, sg okreslone w § 4 ww. rozporzgdzenia.

5.2 Okreslenie typu wyrobu budowlanego

Okreslenie typu wyrobu budowlanego obejmuje oceng wiasciwosci uzytkowych w odniesieniu
do zasadniczych charakterystyk i zamierzonego zastosowania tego wyrobu okreslonych w rozdziale
3 oraz wtasciwosci identyfikacyjnych wg pkt 1.4.2 niniejszej Krajowej Oceny Technicznej, dopdki
nie nastgpig zmiany surowcow, sktadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyrob budowlany, objety niniejszag Krajowg Oceng Techniczng, powinien by¢ produkowany
zgodnie z systemem zaktadowej kontroli produkcji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowaé, wdrozy¢ i utrzymywaé system zakladowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia statosci wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,
okreslonych w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna zawieraé:

a) strukture organizacyjna,

b) wymagania dla personelu (kwalifikacje, uprawnienia, odpowiedzialno$¢ za poszczegdlne
elementy zaktadowej kontroli produkcji, szkolenia),

c) audyty wewnetrzne, prowadzenie dziatan korygujacych i zapobiegawczych,

d) nadzér nad dokumentacjg i zapisami,

€) plany kontroli i badania surowcow, wymagania,

f) plany kontroli 1 badania gotowego wyrobu,

g) nadzdr nad wyposazeniem produkcyjnym,
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h) nadzor nad wyposazeniem do kontroli i badan z zachowaniem spojnosci pomiarowej,
i) nadzor nad procesem produkcyjnym, w tym prowadzone kontrole i badania miedzyoperacyijne,

j) opis prac podzlecanych i tryb ich nadzoru,

k) postgpowanie z wyrobem niezgodnym i reklamacjami,
1) opis sposobu pakowania, transportu i sktadowania oraz sposdb znakowania wyrobu.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna by¢ uzupetniona o dokumentacj¢ techniczna,
specyfikacje techniczne (normy wyrobu, normy badawcze, europejskie lub krajowe oceny
techniczne, itp.), przepisy prawa.

System zarzadzania jakoscig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001:2015-10 moze by¢ uznany
za system zaktadowej kontroli produkcji, jezeli sa réwniez spetnione wymagania niniejszej
Krajowej Oceny Techniczne;.

5.4
5.4.1

Badania kontrolne

Program i czestotliwosé badan

Badania kontrolne powinny by¢ wykonywane zgodnie z planem badan, ustalonym w dokumentacji

zakladowej kontroli produkciji, jednak nie rzadziej niz podano w tablicy 10.

Tablica 10
Lp. | Zakres badan kontrolnych Czestotliwosé Sprawdzenie wg
1 | Gestosé zywic dla kazdej partii wyrobow tablica 1
2 | Lepkos¢ zywic dla kazdej partii wyrobow tablica 1
3 | Tolerancje wymiarowe dla kazdej partii wyrobow ! tablica 1
tablica 3,
Klasa wtasnosci mechanicznych L . .1y | sprawdzenie atestu,
4 stalowych elementéw kotwigcych dla kazdej partii wyrobow certyfikatu lub
$wiadectwa odbioru
Granica plastycznosci Rey s ra\;c?;)elzlrfiz iices -
5 | i wytrzymalosé na rozcigganie Ry stali dla kazdej partii wyrobow ! P ’
. certyfikatu lub
do blach kotwigcych - .
$wiadectwa odbioru
Grubosci zabezpieczenia tablica 3,
antykorozyjnego stalowych elementow . » .1y | sprawdzenie atestu,
: kotwigcych ocynkowanych galwanicznie laNia s parkwy oo certyfikatu lub
1 ogniowo $wiadectwa odbioru
7 | Widmo w podczerwieni nie rzadziej niz raz na 3 lata tablica 3
8 | Wytrzymatosé na zginanie zywic nie rzadziej niz raz na 3 lata tablica 3
9 | Wytrzymalosé na $ciskanie zywic nie rzadziej niz raz na 3 lata tablica 3
D Wielkos¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkc;i.

5.4.2

Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan kontrolnych nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami wskazanymi we wlasciwych
dla metod badawczych normach oraz zgodnie z dokumentacjg zaktadowej kontroli produkcji.

5.5

Wilasciwosci

Ocena wynikéw badan

uzytkowe i

identyfikacyjne wyrobu budowlanego powinny by¢

z odpowiednimi wlasciwosciami uzytkowymi i identyfikacyjnymi okreslonymi w niniejszej
Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.

zgodne
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6.2

6.3

7.1
a)

c)
d)

7.2
a)

c)
d)

POUCZENIE

Krajowa Ocena Techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego znakiem budowlanym.

Krajowa Ocen¢ Techniczng uchyla jednostka, ktéra jg wydala, z wlasnej inicjatywy albo na
wniosek Gléwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu postepowania
wyjasniajacego z udziatem wnioskodawcy, albo na wniosek producenta.

Krajowa Ocena Techniczna nie narusza uprawnien wynikajagcych z przepisOw o ochronie
wlasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo
wlasnosci przemystowej (t.J. Dz. U. 22023 r. poz. 1170). Zapewnienie tych uprawnien nalezy
do obowiazkow korzystajacego z niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;j.

WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
Przepisy

ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 1213);
ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2025 r. poz. 418);
rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968);

rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 873).

Polskie Normy i inne normy

PN-EN 196-1:2016-07 Metody badania cementu - Czg$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci
PN-EN 206+A1:2016-12 Beton - Wymagania, wiasciwosci, produkcja 1 zgodnos¢

PN-EN 1767:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody
badan - Analiza w podczerwieni

PN-EN 1992-1-1:2008 (lub PN-EN 1992-1-1:2024-05) Eurokod 2 - Projektowanie
konstrukcji z betonu - Czes¢ 1-1: Reguly ogdlne i reguty dla budynkow

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogdlne - Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych
bez indywidualnych oznaczen tolerancji

PN-EN ISO 898-1:2013-06 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze stali
weglowej oraz stopowej - Cze$é 1: Sruby i sruby dwustronne o okreslonych klasach wlasnosci
- Gwint zwykly 1 drobnozwojny

PN-EN ISO 2811-1:2016-04 Farby i lakiery - Oznaczanie gestosci - Czg$¢ 1: Metoda
piknometryczna

PN-EN ISO 2884-1:2007 Farby i lakiery - Oznaczanie lepkosci za pomoca lepkosciomierzy
rotacyjnych - Czes$¢ 1: Lepkosciomierz stozek-ptytka dziatajacy z duzg szybkoscia $cinania
PN-EN ISO 3219:2000 Tworzywa sztuczne - Polimery/zywice w stanie cieklym lub jako
emulsje albo dyspersje - Oznaczanie lepkosci za pomoca wiskozymetru rotacyjnego przy
okreslonej szybkosci $cinania

PN-EN ISO 4042:2018-11 Czgsci ztgczne - Powloki elektrolityczne

PN-EN ISO 10684:2006 Czg¢sci ztaczne - Powtoki cynkowe nanoszone metodg zanurzeniowg
PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jako$cig — Wymagania

Procedury badawcze

Procedura HN-195-1:2008 Bestimmung der Viskositit von nieder- bis hochviskosen
newtonschen Substanzen; (Oznaczanie lepkosci substancji newtonowskich) , Hilti, 2008 r.
Procedura AW 4.3.23:1997 Dichtebestimmung von HIT- und Brandschutzmassen;
(Oznaczanie gestosci zywic do montazu kotew wklejanych), Hilti, 1997 r.
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c) Procedura AW 4.3.216:2016 Messung der Viskositit von chemischen D]belmassen
mit Rotationsviskosimeter; (Pomiar lepkoSci dwukomponentowych substancji chemicznych
za pomocq wiskozymetru rotacyjnego), Hilti, 2016 r.

d) TR 048:2016-08 Anchors Testing. Details of tests for post-installed fasteners in concrete
(Testy kotew. Szczegoty testow po zamontowaniu tgcznikow wklejanych w betonie), EOTA

7.4 Raporty z badan i obliczen

a)  Badania zywicy Hilti, IBDiM, 2024 r.

b)  Dokumentacja kotew wklejanych Hilti, w tym atesty materialowe i wyniki badan zywic Hilti,
Hilti AG, Kaufering, Niemcy, 2024 r.= 2025 r.

c) Wyniki badan i obliczen nosnosci charakterystycznych (rozciaganie i $cinanie)
zlacz wklejanych Hilti, Kaufering, Niemcy, 2024 r.+ 2025 1.

7.5 Inne dokumenty

a) EAD330499-01-0601 European Assessment Document - Bonded fasteners for use in concrete
(Europejski Dokument Oceny — Lqgczniki wklejane do stosowania w betonie)

Zalacznik:1

Otrzymuja:

1. Wnioskodawca o nazwie: Hilti (Poland) Sp. z 0.0. z siedziba: ul. Franciszka Klimczaka 1,

02-797 Warszawa (1 egzemplarz),
2. a/a Jednostka Oceny Technicznej Instytutu Badawczego Drég i Mostow, ul. Instytutowa 1,

03-302 Warszawa, tel. (22) 39 00 220+227; e-mail: jot@ibdim.edu.pl (1 egzemplarz).
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ZALACZNIK

Wybrane podstawowe parametry instalacyjne zlaczy wklejanych Hilti przedstawiono na rysunkach
Z-1, Z-2 oraz w tablicach: Z-1+Z7-4.
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Tablica Z-1

Parametry instalacyjne elementéw kotwigcych: HAS i HIT
wklejanych na zywice¢ Hilti HIT-HY 200-A V3 w podlozu betonowym

- Oznaczenie gwintu preta
M8 | MIO | M12 M 16 M 20 M 24 M 27 M 30
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Srednica otworu dp réwna
rednicy wiertta dew, [mm] o 12} 11 18 22 28 30 35
Glebokos¢ otworu A, rOwna
efektywnej glebokosci
Zamocowania h.;, [mm],
- minimalna 60 60 70 80 90 96 108 120
- maksymalna 160 200 240 320 400 480 540 600
Moment dokrecajacy Trmax", [Nm] 10 20 40 80 150 200 270 300
Minimalna grubo$é podtoza Aumis, he + 30> 100 he+ 2 do
[mm]
Srednical. otworu przelotowego w 9 12 14 18 2 26 30 13
elemencie mocowanym dy, [mm]

Minimalny rozstaw osiowy pretoéw w wypadku wyrywania lub §cinania s, [mm] nalzy dobra¢ na podstawie glebokosci
kotwienia wedlug wytycznych Producenta.

Minimalng odleglo$¢ preta od krawedzi podioza w wypadku wyrywania lub $cinania ¢, [mm] nalezy dobraé na
podstawie glebokosci kotwienia wedlug wytycznych Producenta.

Y Maksymalny zalecany moment dokrecajgcy pozwalajacy unikngé zniszczenia przez rozhupanie podioza w trakcie
montazu przy minimalnym rozstawie kotew lub minimalnej odleglosci od krawedzi podtoza

Tablica Z-2

Parametry instalacyjne elementéw kotwigcych HIS
wklejanych na zywice¢ Hilti HIT-HY 200-A V3 w podlozu betonowym

Oznaczenie gwintu wewnetrznego tulei
Parametr
MS8 M10 Mi2 M16 M20
1 2 3 4 5 6

Zewngetrzna srednica tulei d, [mm)] 12,5 16,5 20,5 25,4 27,6
Srednica wiertla deu,, [mm] 14 18 22 28 32
G%@boko’sc_ otworu h, réwna efektywnej 90 110 125 170 205
glebokosci zamocowania 4.z, [mm]
Minimalna grubo$¢ podioza Ayin, [mm] 120 150 170 230 270
Srednica otworu elementu mocowanego dy, [mm] 9 12 14 18 22
Dhugos¢ wiaczenia gwintu A, [mm] 8+20 10+25 12+-30 16+40 20+50
Moment dokrecajacy Tmar, [Nm] 10 20 40 80 150

Minimalny rozstaw osiowy tulei w wypadku wyrywania lub $cinania s, [mm] nalezy dobra¢ na podstawie glgbokosci
kotwienia wedlig wytycznych Producenta.

Minimalna odleglo$¢ tulei od krawedzi podloza w wypadku wyrywania lub $cinania ¢, [mm] nalezy dobra¢ na
podstawie glebokosci kotwienia wedtug wytycznych Producenta.

1) Maksymalny zalecany moment dokrecajacy pozwalajacy uniknaé zniszczenia przez roztupanie podioza w trakcie
montazu przy minimalnym rozstawie kotew lub minimalnej odlegtosci od krawedzi podioza
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Tablica Z-3

Parametry instalacyjne elementéw kotwigcych: HAS i HIT
wklejanych na zywice Hilti HIT-RE 500 V4 w podlozu betonowym

Parametr Oznaczenie gwintu preta
MS M10 M 12 M 16 M 20 M24 | M27 M 30
1 2 3 4 5 6 7 8 9

SIS vica(0twomn oW 10 12 14 18 2 28 30 35
Srednicy wiertta de, mm
Glebokos¢ otworu A, réwna
efektywnej glebokosci
zamocowania ks, mm,
- minimalna 60 60 70 80 90 96 108 120
- maksymalna 160 200 240 320 400 480 540 600

. 0
ﬁf}meﬂt dokrgeajacy Tar, 10 20 40 80 150 200 270 300
II:/II"t’rll’u;llinrllna grubos¢ podloza hes + 30 > 100 her+ 2 do
Srednica otworu przelotowego
w elemencie mocowanym 9 12 14 18 22 26 30 33
d, mm

Minimalny rozstaw osiowy pretéw w wypadku wyrywania lub §cinania s, [mm] nalzy dobra¢ na podstawie glebokosci
kotwienia wedhug wytycznych Producenta.

Minimalng odleglo$¢ preta od krawedzi podtoza w wypadku wyrywania lub $cinania ¢, [mm] nalezy dobra¢ na

podstawie glebokosci kotwienia wedtug wytycznych Producenta.

Y Maksymalny zalecany moment dokrecajacy pozwalajacy uniknaé zniszczenia przez rozhupanie podtoza w trakcie
montazu przy minimalnym rozstawie kotew lub minimalnej odlegto$ci od krawedzi podtoza
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Tablica Z-4

Parametry instalacyjne elementéw kotwigcych HIS
wklejanych na zywice Hilti HIT-RE 500 V4 w podlozu betonowym

Oznaczenie gwintu wewngetrznego tulei
Parametr
MS§ M10 M12 M16 M20
1 2 3 4 5 6

Zewngetrzna $rednica tulei d, mm 12,5 16,5 20,5 25,4 27,6
Srednica wiertla de, mm 14 18 22 28 32
G%@boko,sc. otworu A, réwna efektywne;j 90 110 125 170 205
glebokosci zamocowania A.; mm
Minimalna grubo$é¢ podioza Apin, mm 120 150 170 230 270
Srednica otworu elementu mocowanego d, 9 12 14 18 2
mm
Dlugos$¢ wigczenia gwintu A; mm 8+20 1025 12+-30 16+40 20+50
Moment dokrecajacy Tma", Nm 10 20 40 80 150

Minimalny rozstaw osiowy tulei w wypadku wyrywania lub §cinania s, [mm] nalezy dobra¢ na podstawie glebokosci
kotwienia wedlug wytycznych Producenta.

Minimalng odleglos¢ tulei od krawedzi podtoza w wypadku wyrywania lub $cinania ¢, [mm] nalezy dobraé¢ na
podstawie glebokosci kotwienia wedhug wytycznych Producenta.

1) Maksymalny zalecany moment dokrecajacy pozwalajacy uniknaé zniszczenia przez rozlupanie podtoza w trakcie
montazu przy minimalnym rozstawie kotew lub minimalnej odleglosci od krawedzi podtoza




