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HIT-HY 200-A V3
HIT-HY 200-R V3
ZYWICA INIEKCYJNA

Karta danych technicznych
produktu
Mocowanie: stal do betonu

Aktualizacja: styczen 2025
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Zywice iniekcyjne HIT-HY 200-A V3 i HIT-HY 200-R V3
Projektowanie zamocowan (EN 1992-4, EOTA TR 082) / Prety gwintowane, tuleje i prety

zbrojeniowy / Beton

System zywicy iniekcyjnej
Hilti HIT-HY 200-A V3

ILTTE B ELTT

IVZ00-A VS Hilti HIT-HV 200-A V3 Hilti HIT-HY 20

Hilti HIT-HY 200-R V3

tadunek foliowy 500 mi
(dostepny rowniez
tadunek foliowy 330
ml)

Pret kotwy (M8-M30):
HAS,

HAS HDG,

HAS A4,

HAS-U,

HAS-U HDG,

HAS-U A4,

HAS-U HCR

Tuleja z gwintem
wewnetrznym (M8-
M20):

HIS-N

HIS-RN

S e et

Pret kotwy (M8-M20):

C o R R, R AR b

l-.-«.:-u—'n;.- g% L \ L HlT'Z('D TP)
L HIT-Z-F
HIT-Z-R(-D TP)

Pret kotwy (M12-M20):
HAS-D

Pret zbrojeniowy

(98 - 032)
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Zalety

® safe
- Technologia Set :
Umozliwia szybszy, prostszy

i bezpieczniejszy montaz.
Automatyczne czyszczenie
otworu wierttem rurowym,
doktadne dozowanie za pomocg
HDE oraz szybkie i bezpieczne
dokrecanie przy uzyciu systemu
dynamo-metrycznego SI-AT.

- Odpowiedni do betonu
niezarysowanego
i zarysowanego, od C20/25 do
C50/60

- Zatwierdzony przez ETA dla
kategorii wytrzymatosci
sejsmicznej C1, C2

- Maksymalne parametry
obcigzeniowe w betonie
zarysowanym i niezarysowanym

- Wysoka odpornos$¢ na korozje

- Mozliwa niewielka odlegtos¢ od
krawedzi i maty rozstaw kotew

- Czyszczenie reczne otworow
0 $rednicy do 20 mm i her< 10d
tylko dla betonu iezarysowanego

- Dane ETA dla okresu
uzytkowania 50 i 100 lat

- Odpowiedni do betonu suchego
i nasyconego wodg

- Dane w warunkach narazenia na
dziatanie ognia zgodnie z TR082
dla preta gwintowanego o
rozmiarze od M8 do M30

- Zakotwienie wykonane jest z
betonu zbrojonego wtoknem
stalowym (SFRC) z HAS-D
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Warunki zastosowania

Materiat podtoza Warunki obcigzenia
(nizggnso- (faitc;%_ Beton Statyczne/ Sejsmiczne  Zmeczeniowe  Odporno$c
Y Y (SFRC) quasi-statyczne ETA-C1, C2 ETA ogniowa
wany) wany)
Wiercenie, czyszczenie, osadzanie Inne informacje
CCSo— ﬁf H s — 10YI9RS I.ll
Otwory Zmienna Podrecznik -
Otwory wiercone W?et\rl\tl:cc))%/e Otwor gtebokosé OEk-I;Qs ggwg;?é Stal do
wiercone technikg wiertlem wypetniony osadzenia uzytkowania PROEIS betonu
udarowo dlameptowa rurowym woda 100 lat Engineering
rdzeniowg
tacza do zatwierdzen/certyfikatow i instrukcji uzycia
Aprobaty/certyfikaty
. . L. Organ / .
Nr aprobaty Zastosowanie / warunki obcigzenia L aboratorium Data wydania
ETA-19/0601 Statyczne i quasi-statyczne / Sejsmiczne /
(HAS, HIS-N, pret y q Yy ) DIB, Berlin 29-01-2024
L Ogniowe
zbrojeniowy)
%9_/2?32 Statyczne i quasi-statyczne / Sejsmiczne DIBt, Berlin 08-06-2023
ETA-18/0972 . . .
(HAS-D) Statyczne i quasi-statyczne DIBt, Berlin 26-09-2024
ETA-15/0296 . . I .
(HIT-Z-D-TP) Statyczne i quasi-statyczne / Sejsmiczne DIBt, Berlin 18-07-2023
%ﬁ{gm Statyczne i quasi-statyczne / Zmeczeniowe DIBt, Berlin 26-09-2024
ETA-19/0802 . : . .
(HIT-Z-D-TP) Statyczne i quasi-statyczne / Zmeczeniowe DIBt, Berlin 18-09-2024
Nr: 01/2024 . . .
Okres uzytkowania 120 lat na podstawie BERGMEISTER,
(HAS, HIS-N, pret ETA-19/0601 Vienna 18-03-2024
zbrojeniowy)

Aprobaty/certyfikaty dla betonu zwyklego z maksymalna zwartoscia wtékien stalowych 80 kg/m?3

Data
wygasniecia

Organ /

Nr aprobaty Zastosowanie / warunki obcigzenia Lalaa i

Data wydania

Obcigzenia zmeczeniowe w betonie
zbrojonym wiéknami stalowymi DIBt, Berlin 19-03-2024 19-03-2029
(SFRC)

7-21.3-2155
(HAS-D)
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https://www.hilti.co.uk/media-canonical/ASSET_DOC_11504013_APC_RAW
https://www.hilti.co.uk/media-canonical/ASSET_DOC_12407081_APC_RAW
https://www.hilti.co.uk/media-canonical/ASSET_DOC_10670024_APC_RAW
https://www.hilti.co.uk/media-canonical/ASSET_DOC_5055441_APC_RAW
https://www.hilti.co.uk/media-canonical/ASSET_DOC_10670820_APC_RAW
https://www.hilti.co.uk/medias/sys_master/documents/h34/hcd/10197220655134/ETA-19-0802-HIT-HY-200-A-R-V3-with-HIT-Z-R-D-TP-Anchor-Fatigue-Approval-document-ASSET-DOC-12544366.pdf
https://www.hilti.co.uk/medias/sys_master/documents/h50/hfe/10127461482526/Zulassung-ASSET-DOC-22071046.pdf
https://profisengineering.hilti.com/
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Instrukcje uzycia mozna wyswietli¢, korzystajac z tacza w tabeli instrukcji uzycia lub kodu QR/tacza w
tabeli na stronie internetowej Hilti

tacze do instrukcji uzycia (IFU)

Materiat

Zywica iniekcyjna | IFU Hilti HIT-HY 200 AV3 | IFU Hilti HIT-HY 200-R V3 | -
Akcesoria IFU - Zestaw wypetniajgcy

Dozownik IFU HDM \ IFU HDE 500-22 \ IFU HDE 500-A12

tacza do strony internetowej Hilti
Zywice iniekcyjne / Dozownik / Akcesoria

HIT-HY 200-A V3 | HIT-HY 200-R V3 HDE 500-22 HDM 500 Filling set
EyE | EriE E14E EEEE S]]
.
=] [=] [=] [=] E:ﬁ
tacznik: Pret gwintowany
HAS-U 8.8 HAS 8.8 HIS-N HIT-Z HAS-D
=] Elﬁ [=] 5] (=] [m] =i [m] [=]2.5) =] [=] 5] 0]
o = TR | e =

Wymiary specjalne fgcznika

Wiasciwosci mechaniczne i wymiary HAS i HAS-U

Wiasciwosci mechaniczne i wymiary pretéw gwintowanych sg znormalizowane i mozna je zaczerpng¢ z ETA
wymienionych w tabeli Aprobaty / Certyfikaty.

Wiasciwosci mechaniczne i wymiary tulei HIS-N

Wiasciwosci mechaniczne tulei z gwintem wewnetrznym mozna zaczerpng¢ z ETA wymienionych w tabeli
Aprobaty / Certyfikaty.

Wymiary dla HIS-N i HIS-RN

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20
Srednica elementu d [mm] 12,5 16,5 20,5 25,4 27,6
Dtugosc¢ elementu L [mm] 90 110 125 170 205
Glebokosé wejscia gwintu ;| g0 10-25 12-30 16-40 20-50
min - max
h,
/i
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https://www.hilti.co.uk/medias/sys_master/documents/h3b/h5d/10086326108190/Operating-Instruction-HIT-HY-200-A-V3-Operating-Instruction-PUB-5777452-000.pdf
https://www.hilti.in/medias/sys_master/documents/h1c/h6e/10189811843102/Operating-Instruction-HIT-HY-200-R-V3-Operating-Instruction-PUB-5537386-000.pdf
https://www.hilti.co.uk/medias/sys_master/documents/h02/hd9/10162838011934/Operating-Instruction-Seismic-Filling-set-Operating-Instruction-PUB-5245905-000.pdf
https://www.hilti.co.uk/medias/sys_master/documents/h02/hd9/10162838011934/Operating-Instruction-Seismic-Filling-set-Operating-Instruction-PUB-5245905-000.pdf
https://www.hilti.co.uk/medias/sys_master/documents/h8a/h4d/10020699865118/Operating-Instruction-HDM-330-HDM-550-Operating-Instruction-PUB-5609415-000.pdf
https://www.hilti.co.uk/medias/sys_master/documents/h95/h9b/10129292722206/Operating-Instruction-HDE-500-22-02-Operating-Instruction-PUB-5664540-000.pdf
https://www.hilti.co.uk/medias/sys_master/documents/h95/h6c/10133754347550/Operating-Instruction-HDE-500-A12-01-Operating-Instruction-PUB-5656289-000.pdf
http://qr.hilti.com/r14406294
http://qr.hilti.com/r11219549
http://qr.hilti.com/r13250342
http://qr.hilti.com/r4414304
http://qr.hilti.com/r39378
http://qr.hilti.com/r4930047
http://qr.hilti.com/r9864251
http://qr.hilti.com/r19961192
http://qr.hilti.com/r6283
http://qr.hilti.com/r6295
http://qr.hilti.com/r5833946
http://qr.hilti.com/r10143244
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Wiasciwosci mechaniczne i wymiary preta zbrojeniowego

Wiasciwosci mechaniczne i wymiary pretéw zbrojeniowych sg znormalizowane i mozna je zaczerpna¢ z ETA.

Jakos¢ materiatu

Element Materiat
Pret zbrojeniowy Prety oraz prety rozwijane klasy B lub C wedtug NDP lub NCL
EN 1992-1-1:2004 normy EN 1992-1-1/NA

Wiasciwosci mechaniczne i wymiary kotwy HIT-Z

Whasciwosci mechaniczne preta kotwy HIT-Z mozna zaczerpng¢ z ETA wymienionych w tabeli Aprobaty /
Certyfikaty.

Wymiary kotwy dla HIT-Z @

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20
Srednica elementu d [mm] 8 10 12 16 20
Dlugosé kotwy min | [mm] 80 95 105 155 215
max | 120 160 196 420 450
Dtugos¢ spirali IHetix ~ [mm] 30 50 60 96 100

|-Ig||'-

1FZ-LH

Wiasciwosci mechaniczne i wymiary preta HAS-D

Whasciwosci mechaniczne preta kotwy HAS-D mozna zaczerpngé z ETA wymienionych w tabeli Aprobaty /
Certyfikaty.

Wymiary kotwy dla HAS-D

Rozmiar kotwy M12 M16 M20
Srednica trzpienia dk [mm] 12,5 16,5 22,0
min | 14 1 242
Dtugosé tacznika | ——— [mm] 3 80
max L 531 565 623
A
de %
' (=]
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nakretka 1,5 d
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Wiasciwosci mechaniczne i wymiary podkladki wypetniajgcej do uzytku z nakretka standardowa oraz

Whasciwosci mechaniczne podkiadki wypetniajgcej mozna zaczerpngé z ETA wymienionych w tabeli Aprobaty /

Certyfikaty.

Wymiary podktadki wypetniajgcej i nakretki 1,5 d

Aktualizacja: kwi-25

Rozmiar kotwy M10 M12 M16 M20 M24
Srednica dvs  [mm] 42 44 52 60 70
Wysokos¢ podkiadki hvs [mm] 5 5 6 6 6
Wysoko$¢ podktadki
wypetniajacej i podktadki s [mm] 9 10 11 13 15
Wysoko$¢ nakretki 1,5 d h [mm] 15 18 24 30 36

™

[

hfs
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Obciazenie statyczne i quasi-statyczne na podstawie ETA-19/0601, ETA-19/0632 i ETA-18/0972.
Projektowanie zgodnie z EN 1992-4

Wszelkie dane podane w niniejszym rozdziale odnoszg sie do:

Prawidtowego osadzenia (patrz instrukcja osadzania)

Pojedynczej kotwy

Otwordéw wierconych udarowo, otworéw wierconych udarowo wierttem rurowym Hilti

Pominietego wptywu odlegtosci od krawedzi i rozstawu (patrz tabela z informacjami szczegétowymi dotyczacymi
osadzania z odlegto$ciami charakterystycznymi)

Minimalnej grubosci materiatu podtoza, jak podano w tabeli w tym rozdziale

Glebokosci osadzenia, jak podano w tabeli w tym rozdziale

Materiatu kotwy, jak podano w tabelach w tym rozdziale (HIS-N ze $rubag klasy 8.8 i HIS-RN ze $rubg klasy 70)
Betonu C20/25 z wtdknami stalowymi i bez widkien stalowych dla HAS-D

Betonu C20/25 bez widkien stalowych dla wszystkich typow kotew

Dane podane ponizej dotyczg okresu uzytkowania 50 lat

Zakresu temperatury w trakcie eksploatacji |

(min. temperatura materiatu podioza -40°C, maks. dtugoterminowa/krétkoterminowa temperatura materiatu
poditoza: +24°C/40°C)

Obcigzenia krotkotrwatego. Przy diugotrwatym obcigzeniu stosowac ysus wg EN 1992-4

Otwory wiercone udarowo, otwory wiercone udarowo wierttem rurowym yOus = 0,88

Zalecanych obcigzen: Przy ogdélnym czesciowym wspotczynniku bezpieczenstwa dla dziatania y = 1,4.

Specjalne przypadki projektowe - patrz PROFIS Engineering.

Glebokosé¢ osadzenia? i grubo$é materiatu podtoza

Rozmiar kotwy | M8 | M0 | M12 | mMi6 | mM20 | mM24 | M27 |[Mm30
HAS, HAS-U

Gtebokos$¢ osadzenia het  [mm] 80 90 110 125 170 210 240 270
Grubos$¢ materiatu podtoza h [mm]| 110 120 140 160 220 270 300 340
HIS-N

Gtebokos¢ osadzenia het  [mm] 90 110 125 170 205 - - -
Grubo$¢ materiatu podtoza h [mm]| 120 150 170 230 270 - - -
HIT-Z(-D TP)

Gtebokos¢ osadzenia het  [mm] 70 90 110 145 180 - - -
Grubo$¢ materiatu podtoza h  [mm]| 130 150 170 245 280 - - -
HAS-D

Gtebokos$¢ osadzenia het  [mm] - - 100 125 170 - - -
Grubos$¢ materiatu podtoza h  [mm] - - 130 160 220 - - -
Rozmiar preta zbrojeniowego | 98 | 910 | $12 | 914 | 916 | $20 | 925 | 926 | 928 | $30 | 932
Pret zbrojeniowy B500 B

Gtebokos¢ osadzenia het [mm]| 80 90 | 110 | 125 | 125 | 170 | 210 | 240 | 270 | 270 | 300

Grubos¢ materiatu podtoza h [mm]| 110 | 120 | 145 | 165 | 165 | 220 | 275 | 305 | 340 | 345 | 380

1)

Dopuszczalny zakres gtebokosci osadzenia jest podany w szczegdtach dot. osadzania.

Aktualizacja: kwi-25 7



https://profisengineering.hilti.com/
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Nosnosc¢ obliczeniowa

Rozmiar kotwy | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | m27 | Mm30
Beton niezarysowany
HAS 5.8, HAS-U 5.8 12,2 | 19,3 | 28,1 | 458 | 72,7 | 99,8 | 121,9 | 145,5
HAS 8.8, HAS-U 8.8 195 | 28,0 | 37,8 | 458 | 72,7 | 99,8 | 121,9 | 145,5
HAS A4, HAS-U A4 13,7 | 21,7 | 31,6 | 458 | 72,7 | 99,8 | 80,2 | 98,1
, . HAS-U HCR 195 | 28,0 | 37,8 | 458 | 72,7 | 99,8 | 121,9 | 145,5
Rozcigganie Nra  [kN]
HIS-N 8.8 16,7 | 30,7 | 44,7 | 72,7 | 77,3 - - -
HIS-RN 70 139 | 21,9 | 31,6 | 58,8 | 69,2 - - -
HIT-Z(-D TP) 16,0 | 25,3 | 33,3 | 57,3 | 79,2 - - -
HAS-D - - 328 | 458 | 72,7 - - -
HAS 5.8, HAS-U 5.8 8,8 139 | 20,2 | 37,7 | 58,8 | 84,7 | 110,2 | 134,6
HAS 8.8, HAS-U 8.8 11,7 | 18,6 | 27,0 | 50,2 | 78,4 | 113,0 | 146,9 | 179,5
HAS A4, HAS-U A4 8,2 13,0 | 18,9 | 352 | 55,0 | 79,2 | 48,2 | 58,9
. ) HAS-U HCR 11,7 | 186 | 270 | 50,2 | 784 | 70,6 | 91,8 | 112,2
Scinanie Vrd  [KN]
HIS-N 8.8 104 | 184 | 27,2 | 50,4 | 46,4 - - -
HIS-RN 70 8,3 128 | 19,2 | 353 | 41,5 - - -
HIT-Z(-D TP) 9,6 152 | 21,6 | 384 | 58,4 - - -
HAS-D - - 27,2 | 50,4 | 119,2 - - -
Beton zarysowany
HAS 5.8, HAS-U 5.8 10,0 | 17,7 | 26,3 | 32,1 | 50,9 | 69,9 | 854 | 101,8
HAS 8.8, HAS-U 8.8 10,0 | 17,7 | 26,3 | 32,1 | 50,9 | 69,9 | 854 | 101,8
HAS A4, HAS-U A4 10,0 | 17,7 | 26,3 | 32,1 | 50,9 | 69,9 | 80,2 | 98,1
) . HAS-U HCR 10,0 | 17,7 | 26,3 | 32,1 | 50,9 | 69,9 | 854 | 101,8
Rozciagganie Nra  [kN]
HIS-N 8.8 16,5 | 26,5 | 32,1 | 50,9 | 67,4 - - -
HIS-RN 70 139 | 219 | 31,6 | 50,9 | 67,4 - - -
HIT-Z(-D TP) 134 | 196 | 26,5 | 40,1 | 554 - - -
HAS-D - - 229 | 32,1 | 50,9 - - -
HAS 5.8, HAS-U 5.8 8,8 13,9 | 20,2 | 37,7 | 58,8 | 84,7 | 110,2 | 134,6
HAS 8.8, HAS-U 8.8 11,7 | 18,6 | 27,0 | 50,2 | 78,4 | 113,0 | 146,9 | 179,5
HAS A4, HAS-U A4 8,2 13,0 | 189 | 352 | 55,0 | 79,2 | 48,2 | 58,9
. ) HAS-U HCR 11,7 | 186 | 270 | 50,2 | 784 | 70,6 | 91,8 | 112,2
Scinanie Vrda  [KN]
HIS-N 8.8 104 | 184 | 27,2 | 50,4 | 46,4 - - -
HIS-RN 70 8,3 12,8 | 19,2 | 353 | 41,5 - - -
HIT-Z(-D TP) 9,6 152 | 21,6 | 384 | 58,4 - - -
HAS-D - - 27,2 | 50,4 | 101,8 - - -

Nosnos¢ obliczeniowa

gg;g‘éa’ preta zbrojeniowego | o | y10 | 912 | 914 | 616 | 920 | 625 | 626 | 928 | $30 | ¢32
Beton niezarysowany

Rozciaganie Nre [KN] |16,1| 22,6 | 33,2 | 44,0 | 45,8 | 72,7 | 99,8 | 121,9 ] 145,5 [ 145,5 [ 170,4
Scinanie Vea [KN] | 93 | 14,7 | 20,7 | 28,0 | 36,7 | 57,3 | 90,0 | 97,3 | 112,7 | 129,3 | 1473
Beton zarysowany

Rozciaganie Ne« [KN] | - | 94 | 19,4 | 25,7 | 29,3 | 49,8 | 69,9 | 85,4 | 101,8]101,8119,3
Scinanie Vea [KN] | - | 147 | 20,7 | 28,0 | 36,7 | 57,3 | 90,0 | 97,3 | 112,7 | 129,3 | 1473

Aktualizacja: kwi-25 8
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Zalecane obcigzenie

Rozmiar kotwy | M8 | M0 | mM12 | m16 | mM20 | m24 | m27 | m30
Beton niezarysowany
HAS 5.8, HAS-U 5.8 87 | 138 | 20,1 | 32,7 | 519 | 71,3 | 87,1 [103,9
HAS 8.8, HAS-U 8.8 139 | 20,0 | 27,0 | 32,7 | 51,9 | 71,3 | 87,1 | 103,9
HAS A4, HAS-U A4 98 | 155 | 2255 | 32,7 | 51,9 | 71,3 | 57,3 | 70,1
Rozcig- HAS-U HCR Nee [y | 2391200 [ 270 [327 | 519 [713 | 87.1 [1039
ganie  HIS-N 8.8 11,9 | 219 | 31,9 | 51,9 | 552 | - - -
HIS-RN 70 99 | 157 | 225 | 420 | 494 | - - -
HIT-Z(-D TP) 11,4 | 181 | 23,8 | 409 | 566 | - - -
HAS-D - - 234 | 327 | 519 | - - -
HAS 5.8, HAS-U 5.8 63 | 99 | 145 | 269 | 420 | 605 | 787 | 96,2
HAS 8.8, HAS-U 8.8 84 | 133 | 19,3 | 359 | 56,0 | 80,7 | 104,9 | 128,2
HAS A4, HAS-U A4 590 | 93 | 135 | 252 | 39,3 | 56,6 | 34,4 | 42,1
S HAS-UHCR Ve g |34 1133 ] 193 [359 | 560 | 504 | 656 | 801
nanie  HIS-N 8.8 74 | 131 | 194 | 360 | 331 | - - -
HIS-RN 70 60 | 92 | 13,7 | 252 | 296 | - - -
HIT-Z(-D TP) 6,9 | 109 | 154 | 27.4 | 41,7 | - - -
HAS-D - - 194 | 360 | 851 | - - -
Beton zarysowany
HAS 5.8, HAS-U 5.8 72 | 126 | 188 | 229 | 363 | 499 | 61,0 | 72,7
HAS 8.8, HAS-U 8.8 72 | 126 | 188 | 22,9 | 363 | 499 | 61,0 | 72,7
HAS A4, HAS-U A4 72 | 126 | 188 | 22,9 | 363 | 499 | 57,3 | 70,1
Rozcia- HAS-U HCR Ne [ |72 | 126 [ 188 | 229 | 363 | 49,0 [ 610 | 727
ganie  HIS-N 8.8 11,8 | 189 | 22,9 | 363 | 481 | - - -
HIS-RN 70 99 | 157 | 225 | 363 | 481 | - - -
HIT-Z(-D TP) 96 | 140 | 189 | 286 | 396 | - - -
HAS-D - - 164 | 229 | 363 | - - -
HAS 5.8, HAS-U 5.8 63 | 99 | 145 | 269 | 420 | 605 | 787 | 96,2
HAS 8.8, HAS-U 8.8 84 | 133 | 19,3 | 359 | 56,0 | 80,7 | 104,9 | 128,2
HAS A4, HAS-U A4 590 | 93 | 135 | 252 | 39,3 | 56,6 | 34,4 | 42,1
S HAS-UHCR Ve g |34 11331193 [359 | 560 | 504 | 656 | 801
nanie  HIS-N 8.8 74 | 131 | 194 | 360 | 331 | - - -
HIS-RN 70 60 | 92 | 137 | 252 | 296 | - - -
HIT-Z(-D TP) 69 | 10,9 | 154 | 27,4 | 417 | - - -
HAS-D - - 194 | 360 | 727 | - - -
Zalecane obciazenie
gg;ggar preta zbrojeniowego | o | 10 | 412 | 914 | 16 | 620 | 625 | 926 | 628 | $30 | 932
Beton niezarysowany
Rozcigganie  Nrec kN] | 11,5 [ 16,2 | 23,7 [ 31,4 | 32,7 | 51,9 | 71,3 | 87,1 [103,9]103,9[121,7
Scinanie Ve [kN] 6,7 | 10,5 | 14,8 | 20,0 | 26,2 | 41,0 | 64,3 | 69,5 | 80,5 | 92,4 |105,2
Beton zarysowany
Rozcigganie  Nrec [kN] - | 67 [ 138183209 356499610 727|727 852
Scinanie  Viec [kN] = | 105 [ 148 | 20,0 | 26,2 | 41,0 | 64,3 | 69,5 | 80,5 | 92,4 |105,2

Aktualizacja: kwi-25 9
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Obcigzenie sejsmiczne na podstawie ETA-19/0601 i ETA-19/0632. Projektowanie zgodnie z EN 1992-4

Wszelkie dane podane w niniejszym rozdziale odnoszg sie do:

- Prawidtowego osadzenia (patrz instrukcja osadzania)

- Pojedynczej kotwy

- Otworéw wierconych udarowo, otworéw wierconych udarowo wierttem rurowym Hilti

- Pominietego wptywu odlegtosci od krawedzi i rozstawu (patrz tabela z informacjami szczegétowymi dotyczgcymi
osadzania z odlegtosciami charakterystycznymi)

- Minimalnej grubosci materiatu podtoza, jak podano w tabeli w tym rozdziale

- Glebokosci osadzenia, jak podano w tabeli w tym rozdziale

- Materiatu kotwy, jak podano w tabelach w tym rozdziale

- Betonu C20/25

- Zakresu temperatur | (min. temperatura materiatu podtoza -40°C, maks. dtugoterminowa/krétkoterminowa
temperatura materiatu podtoza: +24°C/40°C)

- agap = 1,0 (przy uzyciu zestawu wypetniajgcego do obcigzen sejsmicznych Hilti) lub odpowiednio agap= 0,5 (bez
uzycia zestawu wypetniajgcego do obcigzen sejsmicznych Hilti)

Specjalne przypadki projektowe - patrz PROFIS Engineering.

Glebokosé osadzenia i grubo$é materiatu podtoza dla kategorii sejsmicznej C2

Rozmiar kotwy ‘ M12 M16 M20 M24
HAS, HAS-U

Glebokos$¢ osadzenia et [mm] 110 125 170 210
Grubos$¢ materiatu podtoza h [mm] 140 160 220 270
HIT-Z

Glebokos¢ osadzenia et [mm] 110 145 180 -
Grubo$¢ materiatu podtoza h [mm] 170 245 280 -

Nosnos¢ obliczeniowa w przypadku kategorii sejsmicznej C2

Rozmiar kotwy M12 M16 M20 M24
iag- HAS 8.8, HAS-U 8.8 7,5 19,3 32,8 36,9

RO_ZCIQg Nra,cz  [KN]
anie HIT-Z 14,7 34,1 47,1 -
z zestawem wypetniajagcym Hilti (agap = 1,0)
.. . HASB8.8 HAS-U8.8 22,4 36,8 61,6 82,4
Scinanie Vrdcz [KN]

HIT-Z 18,4 32,8 48,8 -
bez zestawu wypetniajgcego Hilti (agap = 0,5)
.. . HASB8.8, HAS-US8.8 9,6 16,0 28,4 36,0
Scinanie Vrdcz2  [KN]

HIT-Z 8,4 14,4 22,0 -

Aktualizacja: kwi-25 10
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Gtebokosé osadzenia i grubosé materiatu podtoza dla kategorii sejsmicznej C1

Rozmiar kotwy | M8 | mM10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
HAS, HAS-U

Glebokos$¢ osadzenia hef [mm] - 90 110 125 170 210 240 270
Grubos$¢ materiatu podtoza h [mm] - 120 140 160 220 270 300 340
HIT-Z

Gtebokos¢ osadzenia et [mm] 70 90 110 145 180 - - -
Grubos$¢ materiatu podioza h [mMm] | 130 150 170 245 280 - - -
Nosnos¢ obliczeniowa w przypadku kategorii sejsmicznej C1

Rozmiar kotwy M8 M10 | M12 | M16 M20 M24 | M27 | M30
Roz_cia— HAS 8.8, HAS-U 8.8 Nracr  [KN] - 9,8 194 | 27,3 43,3 59,4 | 72,6 86,6
ganie HIT-Z; HIT-Z-R ’ 11,4 16,7 | 225 | 341 47,1 - - -
z zestawem wypetniajagcym Hilti (agap = 1,0)

. HAS 8.8, HAS-U 8.8 - 18,6 | 27,0 | 50,2 78,4 | 113,0 - -
:g:w-ie HIT-Z Vract  [KN] 6,8 9,6 12,8 | 22,4 | 36,0 - - -

HIT-Z-R 7,8 12,0 17,6 24,8 38,4 - - -

bez zestawu wypetniajgcego Hilti (agap = 0,5)

. HAS 8.8, HAS-U 8.8 - 9,3 135 | 25,1 | 39,2 56,5 | 73,4 | 89,8
f;’;ie HIT-Z Vrici [kN] | 34 | 48 | 64 | 112 | 180 - - -

HIT-Z-R 3,9 6,0 8,8 12,4 19,2 - - -

Aktualizacja: kwi-25 11
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Obcigzenie zmeczeniowe na podstawie ETA-18/0978 i ETA-19/0802
Projektowanie zgodnie z EN 1992-4

Wszelkie dane podane w niniejszym rozdziale odnoszg sie do:

- Prawidtowego osadzenia (patrz instrukcja osadzania)

- Pojedynczej kotwy

- Otwordéw wierconych udarowo, otworéw wierconych udarowo wierttem rurowym Hilti

- Pominietego wplywu odlegtosci od krawedzi i rozstawu (patrz tabela z informacjami szczegétowymi dotyczgcymi
osadzania z odlegto$ciami charakterystycznymi)

- Minimalnej grubosci materiatu podtoza, jak podano w tabeli w tym rozdziale

- Glebokosci osadzenia, jak podano w tabeli w tym rozdziale

- Materiatu kotwy, jak podano w tabelach w tym rozdziale

- Betonu C20/25

- Dla kotwy HAS-D: zakres temperatury w trakcie eksploataciji |
(min. temperatura materiatu poditoza -40°C, maks. dtugoterminowa/krétkoterminowa temperatura materiatu
podtoza: +50°C/80°C)

- Dla kotwy HIT-Z(-R)-D TP: Zakres temperatury w trakcie eksploataciji |
(min. temperatura materiatu poditoza -40°C, maks. dtugoterminowa/krétkoterminowa temperatura materiatu

poditoza: +24°C/40°C)

Specjalne przypadki projektowe - patrz PROFIS Engineering.

Glebokos¢ zakotwienia

Rozmiar kotwy M12 M16 M20
HAS-D
Gtebokos$¢ osadzenia hef [mm] 100 125 170
Grubos$¢ materiatu podtoza h [mm] 130 160 220
HIT-Z-D TP, HIT-Z-R-D TP, HIT-Z
Gtebokos¢ osadzenia hef [mm] - 125 140
Grubos$¢ materiatu podtoza @ h [mm] - 160/225 @ 185/2403
a) Wartosci pokazano odpowiednio dla stanu wywierconego otworu (1) i (2). Patrz szczegoty dotyczace osadzania
Nosnos¢ obliczeniowa
Rozmiar kotwy M12 M16 M20
Beton zarysowany i niezarysowany
HAS-D 14,9 25,2 32,2
Roz.cia- HIT-Z-D TP ANrao- [KN] - 13,9 -
ganie HIT-Z-R-D TP - 9,2 -
HIT-Z - - 13,9
HAS-D 6,1 11,1 15,6
.. . HIT-ZDTP - 59 -
Scinanie AVRd,0,- [kN]
HIT-Z-R-D TP - 59 -
HIT-Z - - 59
Aktualizacja: kwi-25 12
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Nosnosé kotew w warunkach pozaru na podstawie ETA-19/0601. Projektowanie zgodnie z EOTA TR 082

Wszelkie dane podane w niniejszym rozdziale odnoszg sie do

- W przypadku pozaru przyjmuje sie czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yms = 1,0 (w przypadku braku

innych zalecen krajowych)

- Prawidtowego osadzenia (patrz instrukcja osadzania)

- Pojedynczej kotwy

- Otworéw wierconych udarowo, otworéw wierconych udarowo wierttem rurowym Hilti
- Pominietego wplywu odlegtosci od krawedzi i rozstawu (patrz tabela z informacjami szczegétowymi dotyczgcymi
osadzania z odlegto$ciami charakterystycznymi)

- Dziatania ognia z jednej strony (z boku)

- Minimalnej grubosci materiatu podtoza, jak podano w tabeli w tym rozdziale
- Glebokosci osadzenia, jak podano w tabeli w tym rozdziale
- Materiatu kotwy, jak podano w tabelach w tym rozdziale

- Betonu C20/25

Specjalne przypadki projektowe - patrz PROFIS Engineering.

Glebokos¢ zakotwienia w warunkach pozaru

Rozmiar kotwy

| m8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30

HAS 5.8, HAS-U 5.8, HAS A4, HAS-U A4

Glebokos¢ osadzenia hetmn  [mm]| 60 60 72 80 90 96 | 108 | 120
(minimalna)

Grubos¢ materiatu podtoza h=  [mm]| 1200 | 100 | 105 | 120 | 135 | 155 | 170 | 190
dla hef,min

Giebokos¢ osadzenia hetmea  [mm]| 80 | 90 | 96 | 112 | 120 | 120 | 135 | 150
(posrednia)

Grubos¢ materiatu podioza h> [mm]| 110 | 120 | 125 | 150 | 165 | 180 | 195 | 220
dla hef,med

Gtebokos¢ osadzenia hetmax  [mm]| 160 | 200 | 240 | 320 | 400 | 480 | 540 | 600
(maksymalna)

Grubos¢ materiatu podioza h>  [mm]| 190 | 230 | 270 | 360 | 445 | 540 | 600 | 670
dla hef,max

Aktualizacja: kwi-25 13
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Nosnos¢ obliczeniowa w warunkach pozaru

Rozmiar kotwy | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
HAS 5.8, HAS-U 5.8

Nef,min 0,34 0,29 0,70 0,99 1,54 1,93 3,28 5,20

30 min | hefmed Nrafigo) | [KN] | 1,04 1,80 2,66 4,63 5,75 5,48 8,64 | 12,88

Nef,max 1,04 1,80 2,80 5,22 8,15 | 11,74 | 15,27 | 18,67

ia- h 0,32 0,58 0,74 1,42 1,72 1,37 2,38 3,94
RozCig- 6o min 2™} Neaseoy | [KN]

ganie Nef,max 0,81 1,36 2,05 3,83 5,98 8,62 | 11,21 | 13,70

. Nef,med 0,10 0,19 0,26 0,53 0,65 0,47 0,87 1,55
90 min NRradfio) | [KN]

Nef,max 0,58 0,91 1,31 2,44 3,81 5,49 7,14 8,73

120 min | hefmax NRra,fizzo) | [KN] | 0,47 0,69 0,93 1,74 2,72 3,92 5,10 6,24

Nef,min 1,04 1,80 2,80 5,22 8,15 | 11,74 | 15,27 | 18,67

30 min | hefmed VRdfizo) | [KN] | 1,04 1,80 2,80 5,22 8,15 | 11,74 | 15,27 | 18,67

Nef max 1,04 1,80 2,80 5,22 8,15 11,74 | 15,27 | 18,67

" . Nef,med 0,81 1,36 2,05 3,83 5,98 8,62 | 11,21 | 13,70
Scinanie |60 min VRd,fieo) | [KN]

Nef,max 0,81 1,36 2,05 3,83 5,98 8,62 | 11,21 | 13,70

. Nef,med 0,58 0,91 1,31 2,44 3,81 5,49 7,14 8,73
90 min VRd,fi90) | [KN]

hef,max 0,58 0,91 1,31 2,44 3,81 5,49 7,14 8,73

120 min | hef,max VRd/firz0) | [KN] | 0,47 0,69 0,93 1,74 2,72 3,92 5,10 6,24

Nosnos¢ obliczeniowa w warunkach pozaru

Rozmiar kotwy | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30

HAS A4, HAS-U A4

hetmin 068 | 068 | 1,57 | 253 | 423 | 567 | 931 | 14,12
30 min Nef,med Nrafigo) | [KN] | 2,12 3,49 4,68 8,78 | 11,92 | 12,85 | 19,53 | 27,85
hef,max 2,70 | 4,93 | 7,93 | 14,77 | 23,06 | 33,23 | 43,20 | 52,81
. hetmin 0,09 | 0,08 | 0,26 | 0,43 | 0,79 | 1,03 | 2,05 | 3,61
ggﬁice'a' 60 min  |hetmea | Nraseo) | [KN] | 0,60 | 1,14 | 154 | 3,21 | 431 | 407 | 7,05 | 11,21
hemax 1,93 | 3,49 | 556 | 10,37 | 16,18 | 23,31 | 30,31 | 37,05
| etmea 019 | 0,42 | 058 | 1,36 | 1,81 | 1,50 | 2,97 | 517
90 min NRrd,figo) | [KN]
hemax 1,17 | 2,04 | 320 | 596 | 9,30 | 13,40 | 17,42 | 21,29
120 min |hetmax | Nrasazo | [KN] | 0,79 | 1,32 | 2,01 | 3,75 | 5,86 | 8,44 | 10,98 | 13,42
hetmin 2,70 | 4,93 | 7,93 | 14,77 | 23,06 | 31,09 | 41,74 | 52,81
30min  |hetmeas | Vras@o) | [kN] | 2,70 | 4,93 | 7,93 | 14,77 | 23,06 | 33,23 | 43,20 | 52,81
hemax 2,70 | 4,93 | 7,93 | 14,77 | 23,06 | 33,23 | 43,20 | 52,81
hetmin 1,93 | 3,49 | 556 | 10,37 | 16,18 | 23,31 | 30,31 | 37,05
Scinanie |60 min  |hetmea | VRasiso) | [KN] | 1,93 | 3,49 | 556 | 10,37 | 16,18 | 23,31 | 30,31 | 37,05
hemax 1,93 | 3,49 | 556 | 10,37 | 16,18 | 23,31 | 30,31 | 37,05
| Retmea 1,17 | 2,04 | 320 | 596 | 9,30 | 13,40 | 17,42 | 21,29
90 min VRd,fioo) | [KN]
hef,max 1,17 | 2,04 | 320 | 596 | 9,30 | 13,40 | 17,42 | 21,29
120 min |hetmax | Vrasazo | [KN] | 0,79 | 1,32 | 2,00 | 3,75 | 5,85 | 8,44 | 10,98 | 13,42

Aktualizacja: kwi-25 14
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Informacje dotyczace osadzania kotwy

Temperatura montazu:

e 0d-10 °C do +40 °C (dla HAS, HAS-U, HAS-D, HIS-N)
e 0d +5 °C do +40 °C (dla HIT-Z)

Zakres temperatury w trakcie eksploatacji
Zywice iniekcyjne Hilti HIT-HY 200-A V3 i HIT-HY 200-R V3 z pretem kotwy HAS / HAS-U / HIS-N / pretem
zbrojeniowym / HIT-Z / HAS-D mogg by¢ stosowane w zakresach temperatur podanych ponizej.

Dla przewidzianego zakresu temperatur okreslonego w projekcie, odpowiednie wartosci wytrzymatosci wigzania

nalezy zaczerpna¢ z ETA.

Temperatura materiatu podtoza

Zakres temperatury

Temperatura materiatu

Maksymalna
diugoterminowa

Maksymalna
krotkoterminowa

podioza temperatura materiatu temperatura materiatu
podioza podioza
Zakres temperatur | od-40°C do +40°C +24 °C +40 °C
Zakres temperatur I od-40°C do +80°C +50 °C +80 °C
Zakres temperatur lll od-40°C do +120°C +72°C +120 °C

Maksymalna krétkoterminowa temperatura materiatu podtoza
Krotkoterminowa zwiekszona temperatura materiatu podtoza wystepuje przez kroétki okres czasu, np. w rezultacie
dobowych wahan temperatury.

Maksymalna dtugoterminowa temperatura materiatu podioza
Dtugoterminowa zwiekszona temperatura materiatu podfoza jest zwykle stata w dtuzszym okresie czasu.

Czas utwardzania i czas roboczy

HIT-HY 200-A V3 HIT-HY 200-R V3
Temperatura — —
materiatu podioza 2 Maksymalny Minimalny czas Maksymalny czas Minimalny czas
czas roboczy utwardzania roboczy utwardzania

T twork teure twork tcure
od-10°C do -5°C 15 h 7 h 3 h 20 h
>-5°C do 0°C 50 min 4 h 15 h 8 h
>0°C do 5°C 25 min 2 h 45 min 4 h
>5°C do 10°C 15 min 75 min 30 min 25 h
>10°C do 20°C 7 min 45 min 15 min 1,5 h
>20°C do 30°C 4 min 30 min 9 min 1h
>30°C do 40°C 3 min 30 min 6 min 1h

a) Montaz HIT-Z, HIT-Z-D TP tylko w zakresie od +5 °C do +40 °C

Aktualizacja: kwi-25

15




Szczegély dotyczace osadzania — prety HAS i HAS-U

stozka betonu 9

Rozmiar kotwy M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Srednica nominalna wiertta do [mm] | 10 12 14 18 | 22 28 30 | 35
Efektywna glebokosc hetmn  [mm] | 60 | 60 | 70 | 80 | 90 | 96 | 108 | 120
osadzenia
(=giebokosc wierconego hetma«  [mm] | 160 | 200 | 240 | 320 | 400 | 480 | 540 | 600
otworu ho)
Minimaina grubosc elementu Pmin [mm] | het + 30 mm 2100 mm her + 2 do
betonowego
Maksymalna $rednica otworu
przelotowego w elemencie ds [mm] 9 12 14 18 22 26 30 33
mocowanym
Maksymalny moment Tmex  [Nm]| 10 | 20 | 40 | 80 | 150 | 200 | 270 | 300
dokrecajgcy P
Minimalny rozstaw Smin [mm] 40 50 60 75 90 115 120 | 140
Minimalna odlegtos¢ od Cmn [mm]| 40 | 45 | 45 | 50 | 55 | 60 | 75 | 80
krawedzi
Odlegtos$ci charakterystyczne
Rozstaw przy zniszczeniu S [mm] ¢
przez rozlupanie podioza crsp crsp

1,0 hes dla hhez2,00 |
Odlegtos¢ od krawedzi przy 20
zniszczeniu przez roztupanie Cer,sp [MmM] |4,6 -het-1,8-h dla2,0>h/her>1,3 |13
podioza ©

2,26 - hef dla h/her < 1,3 ohe 228m
Rozstaw przy zniszczeniu przy
zniszczeniu przez wytamanie ScrN [mm] 2 CerN
stozka betonu 9
Odlegtosci od krawedzi przy
zniszczeniu przez wytamanie CerN [mm] 1,5 het

W przypadku rozstawu (odlegtosci od krawedzi) mniejszego niz rozstaw charakterystyczny (odlegtos$¢ charakterystyczna od krawedzi) nalezy

zmniejszy¢ obcigzenia obliczeniowe.

a) hermin < her < hermax (Der: gteboko$é osadzenia)
b) Maksymalny moment dokrecajacy, aby unikng¢ zniszczenia przez roztupanie podioza podczas montazu przy minimalnym rozstawie i

odlegtosci od krawedzi
¢) h: grubo$¢ materiatu podtoza (h = hpyin)

d) Odlegtos¢ charakterystyczna od krawedzi przy zniszczeniu przez wytamanie stozka betonu zalezy od gtebokos$ci osadzenia hes i
obliczeniowej nosnosci wigzania. Uproszczony wzér podany w tej tabeli stuzy zapewnieniu bezpieczenstwa.
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Szczegély dotyczace osadzania — tuleja HIS-N

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20

Srednica nominalna wiertta do [mm] 14 18 22 28 32

Srednica elementu d [mm] 12,5 16,5 20,5 25,4 27,6

Efektywna gtebokosé

osadzenia =~ het =ho [mm]| 90 110 125 170 205

(=gtebokos¢ wierconego

otworu)

Minimalna grubosc¢ elementu O 120 150 170 230 270

betonowego

Srednica otworu

przelotowego w elemencie de [mm] 9 12 14 18 22

mocowanym

Glebokosé wejscia gwintu; |l giog 10-25 12-30 16-40 20-50

min - max

Maksymalny moment

dokrecajacy ? Tmax  [Nm] 10 20 40 80 150

Minimalny rozstaw Smin  [Mmm] 60 75 90 115 130

ﬂ"'”'ma'r?a odlegtos¢ od Cmin  [MM] 40 45 55 65 90
rawedzi

Odlegtosci charakterystyczne

Rozstaw przy zniszczeniu Sersp  [MIM] 2 Corsp

przez roztupanie podtoza

h/h

1,0 hef dla h/het 2 2,00
Odlegtosci od krawedzi przy 20
zniszczeniu przez roztupanie  Cersp [MM]| 4,6 -her-1,8-h  dla2,0>h/het>1,3 | 13
podtozab)

2,26 - her dla h/her < 1,3 | o aomy S

Rozstaw przy zniszczeniu

przez wytamanie stozka Sern [mm] 2 CerN
betonu ©

Odlegtosci od krawedzi przy

zniszczeniu przez wytamanie  Con  [MM] 1,5 het

stozka betonu ©

W przypadku rozstawu (odlegtosci od krawedzi) mniejszego niz rozstaw charakterystyczny (odlegtos¢ charakterystyczna od krawedzi) nalezy

zmniejszy¢ obcigzenia obliczeniowe.

a) Maksymalny zalecany moment dokrecajgcy, aby unikngé zniszczenia przez roztupanie podtoza podczas montazu przy minimalnym
rozstawie i odlegtosci od krawedzi

b) h: grubo$¢ materiatu podioza (h = hyin)

c) Odlegtosc¢ charakterystyczna od krawedzi przy zniszczeniu przez wytamanie stozka betonu zalezy od gtebokos$ci osadzenia hs i
obliczeniowej no$nosci wigzania. Uproszczony wzér podany w tej tabeli stuzy zapewnieniu bezpieczenstwa.

Aktualizacja: kwi-25 17



Szczegély dotyczace osadzania - pret zbrojeniowy

Rozmiar kotwy @8 | 910 | @12 | @14 | @16 | @20 | @25 | @26 | @928 | @30 | @32
Sreqmeanominang g, mmy| 207 1 1210 W41 48 | 20 | 25 | 32 | a2 | 35 | 37 | 40
Efektywna giebokosc mm]| 60 | 60 | 70 | 75 | 80 | 90 | 100 | 104 | 112 | 120 | 128
osadzenia min. i maks.
(=gtebokosé het [MmM]
wierconego 160 | 200 | 240 | 280 | 320 | 400 | 500 | 520 | 560 | 600 | 640
otworu ho) P
Minimalna grubosé mm
elementu hmin[ ] h§f+30 mm het + 2 do

=100 mm
betonowego ©
Minimalny rozstaw Smn [mm]| 40 50 60 70 80 100 | 125 | 130 | 140 | 150 | 160
Minimaina odlegos¢ . " 1wl 40 | 45 | 45 | 50 | 50 | 65 | 70 | 75 | 75 | 80 | 80
od krawedzi
Odlegtosci charakterystyczne
Rozstaw przy
zniszczeniu przez Sersp [MM] 2 Cersp
roztupanie poditoza

h/hg

1,0 he dlah/he22,0
Odlegto$é od krawedzi 2,0
przy zniszczeniu przez Cersp [mm] 46 he-1,8h dla2,0>h/het>13 13
roztupanie podioza ©

2,26 hes dlah/he<1,3 1,I0-he, 2”26.he’ Cersp

Rozstaw przy
zniszczeniu przez

wytamanie stozka
betonu 9

wytamanie stozka Sern [mm] 2 CarN
betonu

Odlegtosci od krawedz

przy zniszczeniu przez Corn [mm] 1.5 het

W przypadku rozstawu (odlegtosci od krawedzi) mniejszego niz rozstaw charakterystyczny (odlegto$¢ charakterystyczna od krawedzi) nalezy

zmniejszy¢ obcigzenia obliczeniowe.

a) Mozna zastosowac obie podane wartosci $rednicy wiertta
b) hef,min Shes hef,max (hef: Q}QbOkOSé osadzenia)

c) h: grubo$¢ materiatu podioza (h = hyin)

d) Odlegto$¢ charakterystyczna od krawedzi przy zniszczeniu przez wytamanie stozka betonu zalezy od gtebokosci osadzenia hes i
obliczeniowej no$nosci wigzania. Uproszczony wzor podany w tej tabeli stuzy zapewnieniu bezpieczenstwa.

-/—/-”;
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Szczegodly dotyczace osadzania — kotew HIT-Z, HIT-Z-F i HIT-Z-R

stozka betonu

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20
Srednica nominalna wiertta do  [mm] 10 12 14 18 22
Dlugosé kotwy min| [mm] 80 95 105 155 215
max | [mm] 120 160 196 420 450
Efektywna gtebokos¢ osadzenia® h::r::X {22% 16000 16200 16404 19962 ;gg
,\S/lt.a” wywierconego otworu 1 hmin  [mm] het + 60 mm hef + 100 mm
in. grubo$¢ materiatu podtoza
Stan wywierconego otworu 2 A het + 30 mm het + 45 mm
Min. grubo$¢ materiatu podtoza 2100 mm 245 mm
M.aksymalna gtebokos¢ ho  [mm] h— 30 mm h—2 do
wierconego otworu
Srednica otworu ogadzanie dr [mm 9 12 14 18 22
przelotowego nieprzelotowe
w elemencie osadzanie
mocowanym przelotowe di [mm] 1 14 16 20 24
Maksymalna grubosc¢ elementu te  [mm] 48 87 120 303 326
mocowanego
Maksymalna grubosc¢ elementu
mocowanego z zestawem tix  [mm] 41 79 111 202 314
wypetniajgcym do obcigzen
sejsmicznych
Montazowy HIT-Z, HIT-Z-F Tinst  [Nm] 10 25 40 80 150
moment HIT-Z-R Tes  [Nm]| 30 55 75 155 215
dokrecajacy P nst
Odlegto$ci charakterystyczne
Rozstaw przy zniszczeniu przez Sorsp  [MM] 2¢
roztupanie podtoza hsp crep
1,5 het dla h/het 22,35 h/h
Odlegtos¢ od krawedzi przy 6,2 hnom - 2,0 h dla 2,35 >h/her>1,35] 2°
zniszczeniu przez roztupanie Cersp  [MmM] 13
podfoza® 3,5 het dlah/he<1,35 |
1,0-hg 2,26'hy
Rozstaw przy zniszczeniu przez
wy+amani2 s¥02ka betonu P Sern [mm] 2 Corn
Odlegtos¢ od krawedzi przy
zniszczeniu przez wytamanie CorN  [Mm] 1,5 het

W przypadku rozstawu (odlegtosci od krawedzi) mniejszego niz rozstaw charakterystyczny (odlegto$¢ charakterystyczna od krawedzi) nalezy

zmniejszy¢ obcigzenia obliczeniowe.

a) hetmin < her < hermax (her: efektywna gtebokosci osadzenia).
b) Zalecany moment dokrecajgcy, aby uniknaé zniszczenia przez roztupanie podtoza podczas montazu przy
minimalnym rozstawie i odlegtosci od krawedzi.

c) h: grubosé materiatu podtoza (h = hyin)

Joz-dH

Osadzanie nieprzelotowe:
Nalezy zamontowac kotwe przed
ustawieniem elementu mocowanego.

Stan

wywierconego

otworu

@

Stan

wywierconego
otworu
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Osadzanie przelotowe:
Nalezy zamontowaé
kotwe przez ustawiony
element mocowany.

Przestrzen
pierscieniowa
wypetniona Hilti
HIT-HY 200-A V3 lub




=TT

Minimalna odlegtos¢ od krawedzi podtoza i minimalny rozstaw kotew HIT-Z
Wstepnie obliczone odlegtosci zostaty podane w tabelach ponizej.

Najlepsza mozliwa minimalna odlegtos$¢ od krawedzi podioza i minimalny rozstaw przy wymaganej
grubosci elementu i glebokosci osadzenia
Grubosé¢ elementu h = hnom +1,5-C
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Rozmiar kotwy R M10 M2 | M6 | M2
Beton zarysowany
Grubos¢ elementu h = [mm] 140 200 240 300 370
Glebokos$¢ osadzenia hnom 2 [mm] 80 120 150 200 220
Minimalny rozstaw Smin [mm] 40 50 60 80 100
i odpowiadajgca odlegtos¢
od krawedzi podioza c= [mm] 40 55 65 80 100
Minimalna odlegtos¢ od Cmin =  [mm] 40 50 60 80 100
krawedzi podtoza
i odpowiadajacy rozstaw S = [mm] 40 60 65 80 100
Beton niezarysowany
Grubos¢ elementu h = [mm] 140 230 270 340 410
Gtebokos¢ osadzenia Hnom =2 [mm] 80 120 150 200 220
Minimalny rozstaw Smn  [mm] 40 50 60 80 100
i odpowiadajgca odlegtos¢
od krawedzi podioza c>  [mm] 40 70 80 100 130
Minimalna odlegtos¢ od Cmin [mm] 40 50 60 80 100
krawedzi podtoza

s> [mm] 40 145 160 160 235

i odpowiadajacy rozstaw =
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Najlepsza mozliwa minimalna grubos¢ elementu i glebokos$¢ osadzenia przy wymaganej minimalnej
odlegtosci od krawedzi podtoza i minimalnym rozstawie (stan wywierconego otworu 1)

Grubosc¢ elementu h < hnom +1,5°C
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Rozmiar kotwy R M10 M12 M6 | M20
Beton zarysowany
Grubos¢ elementu h = [mm] 120 120 120 196 200
Glebokos$¢ osadzenia hnom 2 [mm] 60 60 60 96 100
Minimalny rozstaw Smin [mm] 40 50 60 80 100
i odpowiadajgca odlegtosé
od krawedzi podioza c= [mm] 40 100 140 135 215
Minimalna odlegtos¢ od Cmin =  [mm] 40 60 90 80 125
krawedzi podtoza
i odpowiadajacy rozstaw S [mm] 40 160 220 235 365
Beton niezarysowany
Grubos¢ elementu h = [mm] 120 120 120 196 200
Gtebokos¢ osadzenia hnom 2 [mm] 60 60 60 96 100
Minimalny rozstaw Smin [mm] 40 50 60 80 100
i odpowiadajgca odlegtos¢
od krawedzi podioza c= [mm] 50 145 200 190 300
Minimalna odlegtos¢ od Cmin [mm] 40 80 115 110 165
krawedzi podtoza
i odpowiadajgcy rozstaw S [mm] 65 240 330 310 495

Minimalna odlegtosé od krawedzi podtoza i minimalny rozstaw - Wyjasnienie

Minimalne wymagania geometryczne dotyczgce odlegtosci od krawedzi i rozstawu sg okreslane poprzez
testowanie warunkéw montazu, w ktérych dwie kotwy o danym rozstawie mogg by¢ osadzone blisko krawedzi
podtoza bez tworzenia rys w betonie spowodowanych momentem dokrecania.

Warunki brzegowe HIT-Z dla geometrii odlegtosci od krawedzi i rozstawu mozna znalez¢ w tabelach. Jesli
gtebokos¢ osadzenia i grubos¢ ptyty sg rowne lub wieksze od wartosci podanych w tabeli, wéwczas mozna
wykorzystac¢ wartosci odlegtosci od krawedzi i rozstawu.

Oprogramowanie PROFIS Engineering jest zaprogramowane do obliczania odnosnych réwnan w celu
okreslenia zoptymalizowanej powigzanej minimalnej odlegtosci od krawedzi i minimalnego rozstawu
w oparciu o nastepujace zmienne:

Beton zarysowany lub W przypadku betonu zarysowanego zakfada sie, ze wystepuje zbrojenie,

niezarysowany ktdére ogranicza szerokosc rysy do 0,3 mm, co pozwala na zastosowanie
mniejszych wartosci dla minimalnej odlegtosci od krawedzi i minimalnego
rozstawu

Srednica kotwy W przypadku mniejszej srednicy kotwy wymagany jest mniejszy montazowy

moment dokrecajgcy, co pozwala na zastosowanie mniejszych wartosci dla
minimalnej odlegto$ci od krawedzi i minimalnego rozstawu

Grubosé piyty i gtebokosé Zwiekszenie tych wartosci pozwala na zastosowanie mniejszych wartosci
osadzenia dla minimalnej odlegtosci od krawedzi i minimalnego rozstawu
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Szczegoly dotyczace osadzania — kotwa HAS-D

Rozmiar kotwy M12 M16 M20
Srednica nominalna wiertta do [mm] 14 18 24
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia het [mm] 100 125 170
Minimalna gtebokos¢ wierconego ho [mm] 105 133 180
otworu
Minimalnej grubosci materiaiu hmn ~ [mm] 130 160% / 170 2201 / 230
podioza
Srednica otworu o;adzame ds [mm] 14 18 24
przelotowego nieprzelotowe
w elemencie osadzanie
mocowanym przelotowe o [mm] 16 20 26
Grubo$¢ elementu mocowanego tixmin  [mMm] 12 16 20
przy obcigzeniu zmeczeniowym tix,max [mm] 200
Montazowy moment dokrecajgcy Tinst [Nm] 30 50 80
Minimalny Smn  [mm] | 80 55 60 80
rozstaw
B_eton Minimalna
niezarysowany  ,dlegtosé od Cmn  [mm] | 55 80 60 80
krawedzi
Minimalny )
rozstaw Smin [mm] 50 60 80
Beton Minimalna
arysowany odlegtosé od Crin  [mm] 50 60 80
krawedzi
Odlegtosci charakterystyczne
Rozstaw_przy zniszczeniu przez Sersp (mm] 600 750 884
roztupanie podtoza
Odlegtos¢ od krawedzi przy
zniszczeniu przez roztupanie Cersp [mm] 300 375 442
podioza
Rozstaw przy zniszczeniu przez
wylamanie stozka betonu SerN [mm] 2 Cern
Odlegtos¢ od krawedzi przy
zniszczeniu przez wytamanie stozka CerN [mm] 1,5 het
betonu

1) Strona tylna elementu betonowego po wierceniu powinna pozosta¢ nieuszkodzona.
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Urzadzenia do wiercenia i montazu

Szczegébtowe informacje na temat montazu znajduja sie w instrukcji uzycia dolgczonej do produktu.

Miotowiertarki
(przewodowe i
akumulatorowe)

TE2-TET70

Wiertnice diamentowe

DD EC-1, DD 100 ... DD 160

Dozownik zywicy
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Pompka do przedmuchiwania otworow,
Pistolet na sprezone powietrze,
Zestaw szczotek czyszczgcych

Pozostate narzedzia

Wiertto udarowe TE-CX, TE-YX, TE-C, TE-Y

Wiertto rurowe TE-CD, TE-YD

Diamentowe wiertto koronowe SP-L, SP-HX, SP-H,
P-U

Narzedzia do szorstkowania TE-YRT

Koncowka iniekcyjna
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