Dostosowywanie momentu dokrecajacego w
urzadzeniach Hilti - jak znalei¢ odpowiednie ustawienie
dla srub

1. Informacje ogéine:

System AT Hilti (akumulatorowe zakretarki z udarem stycznym SIW 4AT-22 / SIW 6AT-22 z modutem
dostosowywania momentu dokrecajgcego SI-AT-22) moze by¢ wykorzystywany do wstepnego dokrecania
standardowych $rub z powtarzalnym naprezeniem wstepnym / momentem dokrecania. Pomaga to chroni¢ sruby
przed zbyt mocnym dokreceniem. W dalszym ciggu wymagana moze by¢ kontrola korcowa za pomocg
skalibrowanego klucza dynamometrycznego.

Jeden z trybéw pracy modutu dostosowywania momentu dokrecajgcego Hilti SI-AT-22 to tryb ,Przykrecanie”.
W trybie tym dostepnych jest 30 ustawien dla kazdej z akumulatorowych zakretarek z udarem stycznym.
Ustawienie, jakie nalezy wybrac dla konkretnej $ruby, zalezy od $rednicy fgcznika gwintowanego, elementéw,
ktére majg by¢ zamocowane, momentu dokrecajgcego narzedzia i warunkéw otoczenia. W oparciu o te dane
okreslane jest krok po kroku wiasciwe ustawienie.

W trybie pracy ,Przykrecanie” wyswietlacz pokazuje:
o 4

Liczba po prawej stronie Sruby wskazuje wybrane ustawienie.

2. Rozpoczecie wybierania wlasciwego ustawienia dla sruby:

Przedstawione nizej cztery wykresy wskazujg warto$§¢ momentu dokrecajgcego, jaki kazde z ustawieh systemu
AT Hilti moze wygenerowac podczas dokrecania. Wartosci te stanowig punkt wyjscia dla iteracyjnej metody
doboru wtasciwego ustawienia. Wykres 1 i wykres 2 pokazujg mozliwe wartosci wygenerowanego momentu
dokrecenia odpowiednio dla srub metrycznych i calowych dla zakretarki SIW 4AT-22 + SI-AT-22; wykres 3 i
wykres 4 pokazujg mozliwe wartosci wygenerowanego momentu dokrecenia odpowiednio dla srub metrycznych
i calowych dla zakretarki SIW 6AT-22 + SI-AT-22.

Uwaga:

Wartosci podane na tych wykresach majg charakter wytgcznie informacyjny. Rzeczywisty moment dokrecenia
rézni sie w zaleznosci od warunkéw otoczenia (rodzaju dokrecanej sruby, uzytego sprzetu, sposobu
przytrzymania $ruby itp.). Ponizsze wykresy stanowig wytacznie przyblizone oszacowanie i nie zastepujg
stopniowego doboru wiasciwego ustawienia.
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Sruby metryczne
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Wykres 1: Mozliwe wartosci momentu dokrecania dla srub metrycznych dokrecanych z uzyciem zakretarki
SIW 4AT-22 + SI-AT-22. (wytacznie w celach informacyjnych)

Sruby calowe
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Wykres 2: Mozliwe warto$ci momentu dokrecania dla $rub calowych dokrecanych z uzyciem zakretarki SIW
4AT-22 + SI-AT-22. (wytgcznie w celach informacyjnych)
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Wykres 3: Mozliwe wartosci momentu dokrecania dla srub metrycznych dokrecanych z uzyciem zakretarki
SIW 6AT-22 + SI-AT-22. (wytacznie w celach informacyjnych)

3. Stopniowy wybér odpowiedniego ustawienia dla sruby:

Uwaga: Przed dokreceniem stalowe ptyty podstawy muszg stykac sie z podtozem, a nakretka musi by¢
dotykac¢ ptyty podstawy!

Dla zapewnienia powtarzalnosci dokrecenia dwaéch lub wiecej srub nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie warunki
dokrecania pozostajg bez zmian. Zmiana warunkéw dokrecania moze spowodowaé koniecznosé zmiany
ustawienia.

Strona — 3/5



Metoda iteracyjna

Sprawdz, czy powierzchnie wspotpracujgce tgczonych elementéw stykajg sie ze sobg
Krok 1 ; . .
i czy nakretka zostata nakrecona tak, ze styka sie z elementem.

Krok 2 Do wstepnego dokrecenia nakretki fgcznika gwintowanego, ktéry ma by¢ dokrecony,
uzyj ustawienia o niskiej wartosci.

Krok 3 Za pomocg skalibrowanego klucza dynamometrycznego sprawdz moment dokrecania,
ktdry zostat przytozony do dokrecanej Sruby.

Krok 4 W zaleznosci od wyniku zmien ustawienie na ustawienie o wyzszej lub nizszej
wartosci, poluzuj Srube i powtérz krok 2.

Krok 5 W celu przyspieszenia procesu mozesz uzy¢ przedstawionych w tym dokumencie
kodéw QR Hilti dla potgczen srubowych i utatwi¢ wybor ustawien.

Uwaga: Aby mie¢ pewnos¢, ze podczas dokrecania tgcznikow z wykorzystaniem trybu ,Inteligentna praca”
stosowane jest okresdlone wczesniej naprezenie wstepne/moment dokrecania, pierwszy i ostatni tgcznik nalezy
zawsze sprawdzi¢ za pomocg skalibrowanego klucza dynamometrycznego.

4. Kody QR Hilti
Przedstawione nizej kody QR Hilti mozna wykorzysta¢ do szybkiego i tatwego wybierania wtasciwych
ustawien dokrecania srub w module dostosowywania momentu dokrecajgcego SI-AT-22.

Ostrzezenie:

Kody QR przedstawione w tym dokumencie sg kompatybilne wytgcznie z modutem momentu
dokrecajgcego SI-AT-22 Hilti. Wytgczng odpowiedzialnos¢ za konfiguracje przypisane do kazdego z
kodéw QR ponosi uzytkownik. Konfiguracje te sg przede wszystkim oparte na danych wprowadzonych
przez uzytkownika. Uzytkownik ponosi wytaczng odpowiedzialnos¢ za btedy, niekompletnos¢ lub
poprawnosc¢ danych, jak réwniez za sprawdzenie zgodnosci konfiguraciji z obowigzujgcymi lokalnymi
normami i aprobatami, mozliwosci realizacji konfiguracji oraz ich zaakceptowanie przez wtasciwego
specjaliste.

Zastosowanie majg warunki sprzedazy Hilti dostepne na witrynie www.hilti.pl
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