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KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2021/1917 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczha zostata wydana zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na whiosek:

Hilti (Poland) Sp. z o.0.
ul. Franciszka Klimczaka 1, 02-797 Warszawa

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1917 wydanie 1 stanowi pozytywng oceng wtasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Laczniki rozporowe Hilti HHD

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
30 wrzesnia 2026 r.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje taczniki rozporowe Hilti HHD, produkowane przez
Hilti (Poland) Sp. z o.0., ul. Franciszka Klimczaka 1, 02-797 Warszawa, w zakladzie produkcyjnym na
Taiwanie.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobow okreslone przez producenta
i wynikajace z wlasciwosci uzytkowych podanych w p. 3.

Elementami sktadowymi tacznikéw rozporowych HHD sa:

— tuleje stalowe HHD wg rys. A1,
- trzpienie (wkrety) stalowe HHD wg rys. A2, w dwoch wersjach tbow (szesciokgtnym lub kulistym).

Wymiary tgcznikéw rozporowych HHD podano na rys. A1 i A2 oraz w tablicy A1.

Tuleje tgcznikéw rozporowych HHD sg wykonane ze stali gatunku SPCC-SD wg normy JIS
G3141, a trzpienie facznikéw wykonane sg ze stali gatunku SAE 1006 wg normy ASTM A510M,
o wytrzymalosci na rozcigganie nie mniejszej niz 315 MPa, pokrytej powtokg cynkowg o grubosci nie
mniejszej niz 5 pm, wg normy PN-EN I1SO 4042:2018 lub PN-EN ISO 2081:2018.

2, ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

taczniki rozporowe HHD sg przeznaczone do wykonywania wielopunktowych zamocowarn
niekonstrukcyjnych statycznie obcigzonych elementéw budowlanych, w podtozach z:

— pustakéw ceramicznych poryzowanych (z otworami), o wytrzymato$ci na $ciskanie nie mniejszej
niz 15 N/mm2 (klasy nie nizszej niz 15) wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci $cianki nie
mniejszej niz 15 mm,

- plyt wiérowych OSB/3 wg normy PN-EN 300:2007, o grubosci 10, 12, 15, 18, 22 lub 25 mm,

— plyt drewnopochodne ze sklejki lisciastej wg normy PN-EN 13986+A1:2015, o gruboséci 4, 6, 10
lub 12 mm, o minimalnej gestosci 500 kg/m?,

- plyt cementowo-wiérowych wg normy PN-EN 634-2:2007, o grubo$ci 12 mm i minimalnej masie
powierzchniowej 15,0 kg/m?,

— plyt gipsowo-kartonowych typu DEFH1IR wg normy PN-EN 520+A1:2012, o grubosci 12,5 mm
i minimalnej masie powierzchniowej 12,8 kg/m? lub grubosci 15,0 mm i minimalnej masie
powierzchniowej 15,4 kg/m2,

— plyt gipsowo-kartonowych typu DFH1IR wg normy PN-EN 520+A1:2012, o grubosci 12,5 mm
i minimalnej masie powierzchniowej 12,8 kg/m?,

— plyt gipsowych z wiéknami typu GMFH1l wg normy PN-EN 15283-1+A1:2009, o grubosci 12,5 mm
i minimalnej masie powierzchniowej 10,8 kg/m? lub grubosci 15,0 mm i minimalnej masie
powierzchniowej 13,5 kg/m?,

— plyt gipsowo-kartonowych typu A lub H2 wg normy PN-EN 520+A1:2012, o grubosci 12,5 mm
i minimalnej masie powierzchniowej 8,0 kg/m?,

— plyt gipsowo-kartonowych typu DFH2IR wg normy PN-EN 520+A1:2012, o grubosci 12,5 mm

i minimalnej masie powierzchniowej 11,2 kg/m?,
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— plyt wibknisto-cementowych wg normy PN-EN 12467+A1:2016, o grubosci 6 mm i minimalnej
masie powierzchniowej 8,3 kg/m2, grubosci 10 mm i minimalnej masie powierzchniowej 13,9 kg/m?
lub grubosci 12 mm i minimalnej masie powierzchniowej 16,7 kg/m?2,

Ze wzgledu na agresywno$¢ korozyjng $rodowiska, tgczniki rozporowe HHD nalezy stosowac
zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-EN ISO 12944-2:2018 i PN-EN ISO 9223:2012.

W celu wyznaczenia noénosci obliczeniowych zamocowan tacznikéw rozporowych HHD, nalezy
podzieli¢ nosnosci charakterystyczne, podane w Zatgczniku C, przez czeéciowy wspdiczynnik
bezpieczefistwa réwny 2.

Parametry montazu i rozmieszczenia tgcznikéw rozporowych HHD podano w Zataczniku B.

W celu osadzenia tgcznikéw rozporowych HHD wierci sie¢ w podiozu otwér i osadza w nim tuleje
stalowg. Nastepnie wkreca sie do tulei trzpieri stalowy, powodujgc powstanie trwatego zakotwienia
tacznika.

taczniki rozporowe HHD powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym,
opracowanym dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem:

— polskich norm i przepiséw techniczno-budowlanych, w szczegdlnosci rozporzgdzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r. poz. 1065, z pdZniejszymi zmianami),

— postanowien niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

— instrukeji producenta, dotyczacej warunkéw wykonywania zamocowan z uzyciem ww. tgcznikéw,

dostarczanej odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowarn facznikéw. Nosnosci charakterystyczne
zamocowan tacznikéw rozporowych HHD na wyrywanie z podtoza i na $cinanie podano w Zatgczniku C.

3.1.2. Trwalosé tacznikéw. Powloka cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 5 uym zapewnia
trwatosé fgcznikéw w zakresie wynikajacym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wilasciwosci uzytkowych

3.2.1. Nosnosci  charakterystyczne  zamocowafi  tgcznikéw. Badanie  no$nosci
charakterystycznych zamocowan fgcznikébw rozporowych HHD wykonuje sie za pomocg urzadzenia
o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sily niszczgcej, na tgcznikach osadzonych w podiozu
opisanym w Zatgczniku C.

3.2.2. Trwato$¢ tacznikéw. Badanie grubosci powtoki cynkowej wykonuje sie wg normy PN-EN
ISO 2178:2016 lub PN-EN ISO 3497:2004.
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4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

kaczniki rozporowe HHD powinny byé dostarczane w kompletach oraz przechowywane
i transportowane w sposéb zapewniajgcy hiezmiennos¢ ich wilasciwosci technicznych.

Sposob znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pézniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszyé nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania Krajowej Oceny Technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2021/1917 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wtasciwo$ci uzytkowych,
- poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,
- nazwa jednostki certyfikujgcej, ktora uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,
- adres strony internetowej, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na niej
udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszaning niebezpieczng wg
rozporzadzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z p6zniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji stalo$ci wiasciwo$ci uzytkowych.
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5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopéki nie nastgpig
zmiany surowcéw, skiadnikoéw, linii produkeyjnej lub zaktadu produkeyjnego.

5.3. Zakiadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny byé dokumentowane w spos6b systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna by¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewniaé¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcoéw i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontroine (wg p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wg zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegdline wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne muszg byé w pei
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badar obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiaréw,
b) grubosci powtoki cynkowe;j.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg  sprawdzenie  nos$nosci
charakterystycznych zamocowar tgcznikow.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny byé prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobdéw. WielkoS¢ partii wyrob6éw powinna by¢ okreslona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkgji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1917 wydanie 1 jest pozytywng oceng wiasciwosci
uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk {acznikdw rozporowych HHD, ktére zgodnie
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z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowien Oceny, majg wptyw na spetnienie wymagan
podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1917 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r., poz.
1213) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu
lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji stalosci wtasciwosci
uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng
Techniczng ITB-KOT-2021/1917 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1917 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisbw o ochronie wiasnosci przemyslowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnoéci za ewentualne
naruszenie praw wyltgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialno$ci za ich
prawidlowa jako$¢, a wykonawcéw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wihasciwe
zastosowanie.

6.6. Wazno$¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

LZK00-02899/20/R79NZK. Raport z badan stalowych fgcznikéw rozporowych. Zakiad Konstrukciji
Budowlanych, Geotechniki i Betonu ITB, Katowice 2021 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 300:2007 Piyty o wiérach orientowanych (OSB). Definicje, klasyfikacja i wymagania
techniczne

PN-EN 520+A1:2012 Piyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badari

PN-EN 634-2:2007 Piyty cementowo-wiérowe. Wymagania techniczne. Czes¢ 2: Wymagania

dia plyt wibrowych zwigzanych zwykiym cementem portlandzkim OPC
uzytkowanych w warunkach suchych, wilgotnych i zewnetrznych
PN-EN 771-1+A1:2015 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Cze$¢ 1. Elementy murowe

ceramiczne
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PN-EN 12467+A1:2016
PN-EN 13986+A1:2015

PN-EN 15283-1:2009

PN-EN ISO 2081:2018

PN-EN ISO 2178:2016

PN-EN ISO 3497:2004

PN-EN ISO 4042:2018
PN-EN I1SO 9223:2012

PN-EN ISO 12944-2:2018

Piyty ptaskie wibknisto-cementowe. Wiasciwosci wyrobu i metody badarn
Piyty drewnopochodne do stosowania w budownictwie. Wilasciwosci,
ocena zgodnosci i oznakowanie

Plyty gipsowe zbrojone widknami. Definicje, wymagania i metody badan.
Czesc¢ 1: Plyty gipsowe ze zbrojeniem w postaci mat

Powioki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powfoki cynkowe
z obrébkg dodatkowg na zelazie lub stali

Powlfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powlok. Metoda magnetyczna stali

Powloki metalowe. Pomiary grubo$ci powfok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

Czesci zigczne Powloki elektrolityczne

Korozja metali i stopéw. Korozyjno§é atmosfer. Klasyfikacja, okreslenie
i ocena

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2. Klasyfikacja Srodowisk

ASTM A510M Standard Specification for General Requirements for Wire Rods and
Coarse Round Wire, Carbon Steel, and Alloy Steel
ZALACZNIKI
Zalacznik A. Ksztalt i wymiary elementow skiadowych tgcznikéw rozporowych HHD ... 9
Zatacznik B. Parametry montazu i rozmieszczenia tgcznikdw rozporowych HHD ..., 11

Zatacznik C. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw rozporowych HHD......................... 13
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Zatacznik A.

Rys. A1. Tuleja stalowa HHD

Rys. A2. Trzpien stalowy HHD

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1917 wydanie 1
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Tablica A1. Wymiary #acznikéw rozporowych HHD

Poz. Ozn?:::'r‘lii:atypu B, mm A, mm D, mm d, mm k, mm L, mm H, mm

1 2 3 4 5 6 7 8 9

1 s 6,7 20 13,5 3,851 269 25 4
2 it 6,7 32 135 385" | 26" 39 6
3 S 6.7 38 13,5 3,85 2,6 45 12
4 a8 6.7 45 13,5 3,851 26" 52 19
5 e 9,0 37 16,0 4,852 332 45 8
6 A 9.0 52 16,0 4,852 3,32 58 12
7 il 9,0 65 16,0 4,852 332 71 25
8 yrEeE 10,5 37 17,5 5,859 3,99 45 9
9 R 10,5 53 17,5 5,859 3,99 58 12
1ol piEER e 10,5 65 17,5 5,859 399 73 24
11 Mol ol 10,5 80 17,5 5,853 399 88 40
L 10,5 53 17,5 7,854 504 60 12
N 10,5 66 17,5 7,859 50 73 24
1A () R AR 10,5 81 17,5 7,859 5,04 90 40
Tolerancje wymiaréw, mm +0,2 +1,5 +0,5 " 2;22)18705 ;; i; zgi +1,0 +1,0

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1917 wydanie 1
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Zalacznik B.

| tix

Rysunek B2. Parametry rozmieszczenia tgcznikéw rozporowych HHD w podtozu
s — rozstaw osiowy tgcznikéw, c — odlegltosé facznika od krawedzi podioza

Zatacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1917 wydanie 1
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Tablica B1. Parametry montazu i rozmieszczenia tgcznikéw rozporowych HHD,
o $rednicy trzpienia M4 i M5 ;
Oznaczenie typu tacznika
Poz. Parametr
M4x4 | M4x6 | M4x12 | M4x19 | M5x8 | M5x12 | M5x25
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Maksymalna $rednica otworu
1 | do, réwna nominalnej $rednicy 8 8 8 8 10 10 10
wiertta dnom, mm
2 Minimalny rozstaw tgcznikow 100
s, mm
3 Minimalna odlegto$¢ tgcznika 100
od krawedzi podioza ¢, mm
4 Grubos¢ podioza h, mm 4 6+7 (10+15|18+20| 6+8 |11+15(22+25
Maksymalna grubosé
5 | elementu mocowanego, tix, 15 25 25 25 25 30 30
mm
Tablica B2 Parametry montazu i rozmieszczenia tgcznikéw rozporowych HHD,
o Srednicy trzpienia M6 i M8
Oznaczenie typu tgcznika
Poz. Parametr
M6x9 | M6x12 | M6x24 | M6x40 | M8x12 | M8x24 | M8x40
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Maksymalna $rednica otworu
1 do, robwna nominalnej Srednicy 12 12 12 12 12 12 12
wiertta dnom, mm
Minimalny rozstaw tgcznikow
2 . 100
3 Minimalna odlegtos¢ tacznika 100
od krawedzi podioza ¢, mm
4  [Grubos¢ podioza h, mm 7+9 |11+15(22+25|30+40|11+15(22+25(30+40
Maksymalna grubosc¢
5 |elementu mocowanego, tsx, 20 30 30 30 30 30 35
mm

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1917 wydanie 1
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Zatacznik C.

Tablica C1. Nosnosci charakterystyczne zamocowar tacznikow rozporowych HHD
na wyrywanie z podioza Nrk oraz na $cinanie Vs

Nos$nosé charakterysdtlyc.zna na wyrywanie
. | Efektywna Z poaioza
Poz.| Rodzaj podioza g;lcli?:iéac, i e o e i e
mm o (NRr, = VRrk)
HHD-S M4 *)| HHD-S M5 ™ | HHD-S M6 ' | HHD-S M8 "
1 2 3 4 5 6 7 8
1 Pustak ceramiczny ¥ 15 15 0,20 0,20 0,30 0,30
2 10 10 0,60 1,10 1,30 -
3 12 12 0,60 1,10 1,40 1,50
4 15 15 0,70 1,10 1,40 1,50
Piyta wibrowa OSB 2
5 18 18 0,75 1,20 1,40 1,50
6 22 22 x 1,20 1,50 1,50
7 25 25 . 1,30 1,30 1,50
8 4 4 0,55 - . =
9 Plyta drewnopochodna 0,95 1,20 - -
10 | ze sklejki lisciastej ¥ 10 10 1,40 1,50 1,50 ]
11 12 12 1,40 1,50 2,00 3,00
P R L e 12 12 1,10 1,30 1,40 1,40
13 12,5 12,5 0,75 1,00 1,10 1,20
14 Piyta gipsowo- 2x12,5 25 § 2,00 2,00 2,00
15 kartonowa © 15 15 1,00 1,10 1,20 1,20
16 2x15 30 - : 2,50 2,50
17 Plyta gipsowo- 12,5 12,5 0,65 0,85 1,10 1,20
18 kartonowa © 2x12,5 25 - 1,40 1,50 1,50
19 BN ElisoR. 12,5 12,5 0,75 0,95 1,20 1,30
20 kartonowa 7 2x12,5 25 - 2,00 2,00 2,50

1) pustak ceramiczny poryzowany klasy 15, o grubo$ci $cianki 15 mm, wg normy PN-EN 771-1+A1:2015

2) plyta wiérowa OSB/3 wg normy PN-EN 300:2007

3) plyta drewnopochodna ze skigjki lisciastej, wg normy PN-EN 13986+A1:2015, o minimalnej gestosci 500 kg/m?

4) ptyta cementowo-widrowa wg normy PN-EN 634-2:2007 (minimalna masa powierzchniowa: 15,0 kg/m?), np. Duripanel B1 firmy Siniat

5) piyta gipsowo-kartonowa typu DEFH1IR wg normy PN-EN 520+A1:2012 (minimalna masa powierzchniowa: 12,8 kg/m? —
w przypadku ptyt o grubosci 12,5 mm i 15,4 kg/m? — w przypadku plyt o grubosci 15 mm), np. NIDA Twarda firmy Siniat

) plyta gipsowo-kartonowa typ DFH1IR wg normy PN-EN 520+A1:2012 (minimalna masa powierzchniowa: 12,8 kg/m2), np. NIDA Cicha
firmy Siniat

7) plyta gipsowo-kartonowa typ DFH2IR wg normy PN-EN 520+A1:2012 (minimalna masa powierzchniowa 11,2 kg/m?), np. Resistex
firmy Siniat

8) plyta gipsowa z wiéknami typu GMFH11 wg normy PN-EN 15283-1+A1:2009 (minimalna masa powierzchniowa: 10,8 kg/m? —
w przypadku grubosci 12,5 mm, 13,5 kg/m2— w przypadku grubosci 15,0 mm), np. NIDA Hydro firmy Siniat

9 plyta widknisto-cementowa wg normy PN-EN 12467+A1:2016 (minimalna masa powierzchniowa: 8,3 kg/m? — w przypadku grubosci
6,0 mm, 13,9 kg/m2 — w przypadku gruboéci 10,0 mm, 16,7 kg/m? — w przypadku grubo$ci 12,0 mm), np. R2 firmy Cementex

10) plyta gipsowo-kartonowa typu A lub typu H2 wg normy PN-EN 520+A1:2012 (minimalna masa powierzchniowa: 8,0 kg/m?), np. NIDA
Expert (typ A) lub NIDA Woda (typ H2) firmy Siniat

) dotyczy tgcznikéw o dtugosci wg tablicy A1, dostosowanej do grubosci podioza

Zalgeznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1917 wydanie 1
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c.d. tablicy C1

Nos$nos¢ charakterystyczna na wyrywanie
Efektywna z podloza
SRt Grubose | o e Nrs, kN i cinanie Ve, kN
Poz. Rodzaj podioza podtoza, Zakotwiania (NR = Vi)
mm
hef, mm
HHD-S M4 ' HHD-S M5 " | HHD-S M6 *" | HHD-S M8 "
1 2 3 4 5 6 % 8
21 12,5 12,5 0,65 0,95 1,00 1,20
22 Piyta gipsowa 2x125 25 - 1,50 1,50 1,50
23 z widknami 9 15 15 0,75 1,00 1,00 1,30
24 2x15 30 - - 2,00 2,00
25 6 6 0,70 0,70 - -
26 10 10 1,20 1,50 1,50 1,50
Plyta wi6knisto- )
27 CEEntaal) 12 12 1,50 1,50 1,50 2,00
28 2x10 20 1,20 2,0 2,50 3,50
29 2x12 24 1,20 2,00 2,50 3,50
Plyta gipsowo-
30 kartonowa 7 + piyta 12,5+ 12,5 25 - 1,20 1,40 1,50
gipsowo-kartonowa "0
Piyta gipsowo-kartonowa
31 5 + plyta gipsowo- 2x125 25 - 1,50 1,50 1,50
kartonowa 19
Ptyta cementowo-
32 wibrowa 4 + piyta 12+12,5 24,5 - 1,50 2,00 2,00
gipsowo-kartonowa 19

") pustak ceramiczny poryzowany klasy 15, o grubosci écianki 15 mm, wg normy PN-EN 771-1+A1:2015

2} ptyta wiérowa OSB/3 wg normy PN-EN 300:2007

3 plyta drewnopochodna ze sklejki lisciastej, wg normy PN-EN 13986+A1:2015, o minimalnej gestosci 500 kg/m?

*) plyta cementowo-wiorowa wg normy PN-EN 634-2:2007 (minimaina masa powierzchniowa: 15,0 kg/m?), np. Duripanel B+ firmy Siniat

% plyta gipsowo-kartonowa typu DEFH1IR wg normy PN-EN 520+A1:2012 (minimalna masa powierzchniowa: 12,8 kg/m2 ~
w przypadku plyt o grubosci 12,5 mm i 15,4 kg/m? — w przypadku piyt o grubosci 15 mm), np. NIDA Twarda firmy Siniat

% plyta gipsowo-kartonowa typ DFH1IR wg normy PN-EN 520+A1:2012 (minimalna masa powierzchniowa: 12,8 kg/m2), np. NIDA Cicha
firmy Siniat

7 plyta gipsowo-kartonowa typ DFH2IR wg normy PN-EN 520+A1:2012 (minimalna masa powierzchniowa 11.2 kg/m?2), np. Resistex
firmy Siniat

9 plyta gipsowa z widknami typu GMFH11 wg normy PN-EN 15283-1+A1:2009 (minimalna masa powierzchniowa: 10,8 kg/m2 —
w przypadku grubosci 12,5 mm, 13,5 kg/m2— w przypadku grubosci 15,0 mm), np. NIDA Hydro firmy Siniat

9) ptyta witknisto-cementowa wg normy PN-EN 12467+A1:2016 (minimalna masa powierzchniowa: 8,3 kg/m? — w przypadku grubosci
6,0 mm, 13,9 kg/m? — w przypadku grubosci 10,0 mm, 16,7 kg/m? — w przypadku grubosci 12,0 mm), np. R2 firmy Cementex

19 ptyta gipsowo-kartonowa typu A lub typu H2 wg normy PN-EN 520+A1:2012 (minimalna masa powierzchniowa: 8,0 kg/m2), np. NIDA
Expert (typ A) lub NIDA Woda (typ H2) firmy Siniat

™ dotyczy 1gcznikdw o diugosci wg tablicy A1, dostosowanej do grubosci podioza
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