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Zywica iniekcyjna HIT-MM Plus
Projektowanie kotew (EN 1992-4) / Prety i tuleje / Beton

System zywicy iniekcyjnej Zalety
Hilti HIT-MM Plus - Iniekcyjne mocowanie
tadunek foliowy chemiczne
SILSTE ST 300 ml - Dwusktadnikowa zaprawa

(dostepny jest hybrydowa

— réwniez tadunek - Szybkie utwardzanie

b sk s foliowy 500 ml) - Nadaje sie do montazu ,nad

gtowq”

Prety kotwy: - Uniwersalna i wygodna obstuga

HAS-U - Czystos¢ i prostota uzytkowania
e HAS-U HDG - Niewielka odlegto$¢ od krawedzi
HAS-U A4 i rozstaw kotew
HAS-U HCR 7 idh .
(M8-M16) - Zawsze prawidiowe proporcje
mieszania

Tuleje z gwintem

AR 4 0 ' wewnetrznym:

HIS-N
(M8-M16)
Materiat podtoza Warunki obcigzenia
S
IR —
6~ o
Beton Beton suchy  Beton mokry Statyczne/
(niezarysowany) quasi-
statyczne
Warunki montazu Inne informacje
316 “
Wiercenie Odpornos¢ Europejska
udarowe na korozje Ocena
Techniczna
Aprobaty / certyfikaty
Opis Organ / Laboratorium Nr / data wydania
Europejska Ocena Techniczna @ DIBt, Berlin ETA-17/0199 / 30 sierpnia 2019 r.
Dane techniczne Hilti 9 Hilti 23 wrzesnia 2019r.

a) Wszelkie dane podane w niniejszym rozdziale zgodnie z ETA 17/0199 (wydanie 30 sierpnia 2019 r.)
b) Wszelkie dane podane w niniejszym rozdziale zgodnie z danymi technicznymi Hilti.
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Obciazenie statyczne i quasi-statyczne (dla pojedynczej kotwy)

Dane podane w niniejszym rozdziale odnosz3 sie do:

— Prawidtowo osadzonych kotew (patrz instrukcja osadzania)

— Pominietego wptywu odlegtosci od krawedzi i rozstawu

— Zniszczenia stali

— Grubosci materiatu podioza, jak podano w tabeli

— Gtebokosci osadzenia, jak podano w tabeli

— Betonu C 20/25, fek.cube = 25 N/mm?

— Zakresu temperatury w trakcie eksploataciji |
(min. temperatura materiatu podtoza -40°C, maks. dtugoterminowa/krétkoterminowa temperatura materiatu
podtoza: +24°C/40°C)

Glebokosé osadzenia® i grubo$é materiatu podtoza
Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16
Glebokos¢ osadzenia ) her [mm]| 60 | 80 | 160 | 60 | 100 | 200 | 70 | 120 | 240 | 80 | 160 | 320

Grubosé materiatu

podioza
a) Dopuszczalny zakres gtebokosci osadzenia jest podany w szczegétach dot. osadzania.
b) Zalecane obcigzenia obliczone dla gtebokosci osadzenia het = hetmin ; het = 10d ; her = hetmax = 20d

h [mm]| 100 | 110 | 190 | 100 | 130 | 210 | 100 | 150 | 270 | 116 | 196 | 356

Zalecane obcigzenia 2

Rozmiar kotwy | M8 | M10 | M12 \ M16
Beton niezarysowany

Rozcigganie HAS-U5.8 Nec [kN]| 54 | 72|87 | 67 [11,2]13,8] 94 |16,1|20,1|14,4| 28,7374

Scinanie HAS-U5.8 Vi [kN] 5,2 8,3 12,0 22,4
a) Dane podane w tabeli stuzg wytacznie do poréwnania produktéw i nie sa przeznaczone do kompleksowego projektowania
zakotwienia.

Uwaga! Dane dla M20 i M24 nie zostaty uwzglednione w tabeli
Uwaga! Danych dla HIS-N nie podano w instrukcji FTM
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Materiaty

Wiasciwosci mechaniczne HAS-U

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16

HAS-U 5.8 500 500 500 500

Nomina.lna wytrzymaioéc’: HAS-U 8.8 fu N/mm 800 800 800 800

na rozcigganie HAS-U-R 700 700 700 700

HAS-U-HCR 800 800 800 800

HAS-U 5.8 400 400 400 400

) L. HAS-U 8.8 640 640 640 640
Granica plastycznosci fyk  [N/mm?]

HAS-U-R 450 450 450 450

HAS-U-HCR 640 640 640 640

Pole przekroju czynnego HAS-U As [mm?] 36,6 58,0 84,3 157

Wskaznik wytrzymatosci HAS-U w [mm?] 31,2 62,3 109 277

Jakos¢ materiatu HAS-U

Element Materiat
Stal ocynkowana
Pret gwintowany, Klasa wytrzymatosci 5.8; Wydtuzenie przy zerwaniu A5 > 8% ciggliwosci
HAS-U 5.8 (HDG) Ocynk galwaniczny > 5um, (HDG) ocynk ogniowy = 45 pum
Pret gwintowany, Klasa wytrzymatosci 8.8; Wydtuzenie przy zerwaniu A5 > 12% ciggliwosci
HAS-U 8.8 (HDG) Ocynk galwaniczny > 5um, (HDG) ocynk ogniowy = 45 pum
Podktadka Ocynk galwaniczny = 5 um, ocynk ogniowy = 45 um

Klasa wytrzymatosci nakretki dostosowana do klasy wytrzymatosci preta
Nakretka gwintowanego.

Ocynk galwaniczny > 5um, ocynk ogniowy =45 um

Stal nierdzewna

Klasa wytrzymatosci 70 dla M8-M16

Pret gwintowany, Wydtuzenie przy zerwaniu A5 > 8% ciggliwosci

HAS-U A4 Stal nierdzewna 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362

Stal nierdzewna 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 wg EN 10088-
Podktadka 1:2014

Stal nierdzewna 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 wg EN 10088-
Nakretka 1:2014

Stal o wysokiej odpornosci na korozje

Klasa wytrzymatosci 80 dla M8-M16
Wydtuzenie przy zerwaniu A5 > 8% ciggliwosci
Stal o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565;

Pret gwintowany,
HAS-U HCR

Podktadka Stal o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 wg EN 10088-1:2014

Nakretka Stal o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 wg EN 10088-1:2014




Wilasciwosci mechaniczne HIS-N

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16
HIS-N 490 490 460 460
Nominalna wytrzymato$é Sruba 8.8 f NImm 800 800 800 800
na rozcigganie HIS-RN ’ 700 700 700 700
Sruba A4-70 700 700 700 700
HIS-N 410 410 375 375
_ L Sruba 8.8 640 640 640 640
Granica plastycznosci — fw  [N/mm?]
HIS-RN 350 350 350 350
Sruba A4-70 450 450 450 450
) HIS-(R)N 51,5 108 169 256
Pole przekroju czynnego ——————— A mm?
preexrol czynnedo: g ba L ey 58 84,3 157
HIS-(R)N 145 430 840 1595
Wskaznik wytrzymatosci # w [mm?]
Sruba 31,2 62,3 109 277
Jakos¢ materiatu HIS-N
Element Materiat
Tuleja z gwintem Stal weglowa 1.0718; Stal ocynkowana =5 ym
HIS-N wewnetrznym
. Klasa wytrzymatosci 8.8, A5 > 8 % ciggliwosci; Stal ocynkowana
Sruba 8.8 >5 um
Tuleja z gwintem Stal nierdzewna 1.4401, 1.4571
HIS-RN wewnetrznym
Sruba 70 Klasa wytrzymatosci 70, AS > 8% ciagliwosci

Stal nierdzewna 1.4401; 1.4404, 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362
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Informacje dotyczace osadzania kotwy

Zakres temperatury montazu:

od -5°C do +40°C

Zakres temperatury w trakcie eksploataciji
Zywica iniekcyjna Hilti HIT MM Plus z pretami kotwy moze by¢ stosowana w zakresie temperatur podanym ponizej.
Podwyzszona temperatura materiatu podtoza prowadzi do zmniejszenia obliczeniowej nosnosci wigzania.

Zakres temperatury

Temperatura materiatu
podtoza

Maksymalna
diugoterminowa

temperatura materiatu

podtoza

Maksymalna
krétkoterminowa
temperatura materiatu
podtoza

Zakres temperatury

od -40°C do 40°C

+24°C

+40°C

Maksymalna krétkoterminowa temperatura materiatu podtoza
Krétkoterminowa zwiekszona temperatura materiatu podtoza wystepuje przez krotki okres czasu, np. w rezultacie

dobowych wahan temperatury.

Maksymalna dtugoterminowa temperatura materiatu podioza
Dtugoterminowa zwiekszona temperatura materiatu podtoza jest zwykle stata w dtuzszym okresie czasu.

Czas obrobki i czas utwardzania ?

Temperatura materiatu podtoza Maksymalny czas obrébki Minimalny czas utwardzania
Tem twork teure 3

-5°C<Tems0°C 10 min 12 h
0°C<Tems5°C 10 min 5h
5°C<Tem=£10°C 8 min 25h

10°C<Temw=20°C 5 min 15h

20°C<Tem=30°C 3 min 45 min

30°C <Tem =40 °C 2 min 30 min

a) Podane czasy utwardzania obowigzujg wytacznie dla suchego materiatu podtoza. W przypadku mokrego materiatu podioza, czasy

utwardzania nalezy podwoic.




Szczegoly dotyczace osadzania - HAS-U

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16
Srednica nominalna elementu d [mm] 8 10 12 16
Srednica nominalna wiertta do [mm] 10 12 14 18
Maksymalna $rednica otworu
przelotowego w elemencie dr [mm] 9 12 14 18
mocowanym
Efektywna glebokos$¢ zakotwienia hetmin = ho  [mm] 60 60 70 80
(=gteboko$¢ wierconego otworu)  hetmax=ho [mm] 160 200 240 320
M|n|m_alna grubos¢ materiaiu Rmin [mm] het + 30 mm = 100 mm het + 2do
podioza
Maksymalny moment T 10 20 40 80
dokrecajacy
Minimalny rozstaw Smin [mm] 40 50 60 80
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi Cmin [mm] 40 50 60 80
Znacznik gtebokosci
osadzenia
] Grubos¢ elementu
Gtebokos¢ otworu ho = gtgbokos$¢ zakotwienia het mocowanego tix
C;r'uboéé elementu betonowego h :‘
Szczegoély dotyczace osadzania - HIS-N
Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16
Srednica elementu d [mm] 12,5 16,5 20,5 25,4
Srednica nominalna wiertta do [mm] 14 18 22 28
Maksymalna $rednica otworu
przelotowego w elemencie ds [mm] 9 12 14 18
mocowanym
Efektywna glgbokosc het [mm] 90 110 125 170
zakotwienia
M|n|m_alna grubos¢ materiatu Ao [mm] 120 146 169 226
podioza
Glebokos¢ wejscia gwintu; he [mm] 8-20 10-25 1230 16-40
min — max
Maksymalny moment
dokrecajacy Tmax [Nm] 10 20 40 80
Minimalny rozstaw Smin [mm] 60 75 90 115
Minimalna odlegtos¢ od _
krawedzi Cmin [mm] 40 45 55 65

Glebokos¢ otworu ho =

Gteboko$¢ osadzenia her
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Wyposazenie montazowe

Rozmiar kotwy

M8 M10

M12 | M16

Mtot obrotowy

TE2 - TE16

Pozostate narzedzia

pompka do przedmuchiwania otworéw (hes < 10-d),
pistolet na sprezone powietrze, zestaw szczotek czyszczacych,

dozownik

Parametry narzedzi do czyszczenia i osadzania

Wiercenie i czyszczenie Montaz
HAS-U HIS-N Wiertarka udarowa S;::%_cgga ﬁ?;f:;::
do [mm] rozmiar [mm]
s DINAENAITAN cm L D=
ooE—
M8 - 10 10 -
M10 - 12 12 12
M12 M8 14 14 14
M16 M10 18 18 18
- M12 22 22 22
- M16 28 28 28
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*Szczegotowe informacje na temat montazu znajdujg sie w instrukcji dotgczonej do kazdego opakowania
produktu.

Przepisy dotyczace bezpieczenstwa.
Przed uzyciem zapoznac sie z kartg charakterystyki w celu zagwarantowania
wlasciwego i bezpiecznego postepowania! Podczas pracy z Hilti HIT-MM Plus nosi¢

szczelnie dopasowane okulary i rekawice ochronne.

Instrukcja osadzania kotew

Wiercenie

Otwor wiercony udarowo (HD)

Czyszczenie reczne (MC)
Tylko beton niezarysowany

otwory o srednicach do < 18 mm
i gtebokosci ho < 10-d.

=330ml/11.11l. 0z 2x
==500ml/ 16.91l. 0z: 3x

Przygotowanie systemu iniekcyjnego

HDM 330/500
HDE 500-A18
MD 2000/2500
ED 3500 (-A)
P 3000/3500

System iniekcyjny

Metoda iniekcji dla otworéw o
gtebokosci her < 250 mm.

v

Metoda iniekcji dla otworéw o
gtebokosci het > 250mm.
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Osadzanie elementu

—

Podczas osadzania elementu
przestrzegaé czasu obrébki ,twork”.

Obciazenie kotwy - kotwa moze by¢
obcigzona po uptywie wymaganego
czasu utwardzania teure.

Stosowany montazowy moment
dokrecajgcy nie moze przekraczac

wartosci Tmax.

Podczas osadzania elementu dla
zastosowan ,nad gtowg” przestrzegaé
czasu obrobki ,twork”.

Obciazenie kotwy - kotwa moze by¢
obcigzona po uptywie wymaganego
czasu utwardzania tcure.

Stosowany montazowy moment
dokrecajgcy nie moze przekraczac

wartosci Tmax.




Zywica iniekcyjna HIT-MM Plus
Projektowanie kotew (EOTA TR 054) / Prety i tuleje / Konstrukcje murowe

System zywicy iniekcyjnej

I HIT-MM PLUS

Materiat podtoza

Cegta petna Cegla

otworowa

Warunki montazu

ST =EEECT0

300 ml

Hilti HIT-MM Plus

tadunek foliowy

(dostepny jest
réwniez tadunek
foliowy 500 ml)

Prety kotwy:

HAS-U
HAS-U
HAS-U
HAS-U

HIT-IC

HIT-SC
(16-22)

HDG
A4
HCR

(M8-M12)

Prety kotwy:

(M8-M12)

Tuleje siatkowe:
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Zalety

- Iniekcyjne mocowanie
chemiczne dla wszystkich
rodzajéw materiatow podtoza:
cegty ceramiczne otworowe
i petne, cegly silikatowe, bloczki
z betonu zwyktego i lekkiego,
gazobeton, kamienie naturalne

- Dwusktadnikowa zaprawa
hybrydowa

- Szybkie utwardzanie

- Elastyczna gtebokos¢ osadzania
i grubos¢ mocowania

- Nadaje sie do montazu ,nad
gtowg”

- Uniwersalna i wygodna obstuga
- Czystosc¢ i prostota uzytkowania

- Niewielka odlegtos¢ od krawedzi
i rozstaw kotew

- Zawsze prawidtowe proporcje
mieszania

Warunki obcigzenia

Statyczne/

statyczne

quasi-

Inne informacje

| 316
Wiercenie Zmienna Niewielka Odpornos¢
udarowe / gtebokos¢ odlegtos¢ od na korozje
obrotowe osadzenia krawedzi

i rozstaw

Aprobaty / certyfikaty

A4

Europejska

Aprobata

Techniczna

Opis

Organ / Laboratorium

Nr / data wydania

Europejska Ocena Techniczna @

DIBt, Berlin

ETA-16/0239 / 30 sierpnia 2019 r.

c) Wszelkie dane podane w niniejszym rozdziale zgodnie z ETA-16/0239 (wydanie 30 sierpnia 2019 r.)
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Rodzaje cegiet i ich wiasciwosci

Instrukcja do niniejszych danych technicznych
— Nalezy zidentyfikowac/wybraé cegte (lub rodzaj cegly), w ktérej wykonujemy zamocowanie, i jej wtasciwosci

geometryczne/fizyczne w oparciu o ponizsze tabele. Informacje na temat kryteriow dotyczgcych krawedzi i

rozstawu sg dostepne na kolejnych stronach.

— Strony podane w ostatniej kolumnie ponizszej tabeli zawierajg dane dotyczgce nosnosci obliczeniowej dla
zniszczenia przez wyciggniecie kotwy, zniszczenia przez wytamanie cegly i zniszczenia punktowego cegty
dla kazdego jej rodzaju. Nalezy pamietac, ze dane przedstawione w tabelach dotyczg tylko kotew
pojedynczych o takiej odlegtosci do krawedzi, ze nie ma ona wptywu na nosnos¢ — dla innych przypadkéw,
nieujetych w tabeli, nalezy zapoznac¢ sie z ETA-16/0239 lub skontaktowa¢ sie z Dziatem Technicznym Hilti.

— Warto$ci nosnosci zawarte w niniejszej instrukcji technicznej obowigzujg dla dokfadnie takiego samego
elementu murowego (cegty otworowe) lub dla elementéw wykonanych z tego samego materiatu o takich
samych lub wiekszych rozmiarach i takiej samej wytrzymatosci na Sciskanie (cegty petne). W innych
przypadkach nalezy wykonac testy na placu budowy

Wymiary wewnetrzne

Wymiary zewngtrzne cegly wiekszosci otworéw

— toz
P ——
“v e .
| tor ay t
Cegty standardowe
Rodzaje cegiet i ich wtasciwosci
Kod Rozmiar to t a fo o)
cegty | D2n¢| Nazwacegly | Wyglad |\ | (mm] | (mm] | [mm] | (Wmm?] [kg/dm?]
Ceramiczna petna
Cegta ceramiczna e |1 2240
SC3 | ETA petna [ | |b: 2115 - - - 12 2,0
Mz, 2DF . |h: 2113
Silikatowa petna
. I: =240
scsi | ETaA Cegta silikatowa b > 115 i i i 12 2.0
petna KS, 2DF h >113 28
Ceramiczna otworowa
Cegta ceramiczna| pEss I: 300 ) ) )
HCl | ETA | otworowa Hiz, | | H“m] b: 240 | ié Ny ié o ;g ;é 1,4
10DF "~ |h: 238 | 12: 2
Silikatowa otworowa
Cegta silikatowa | ™= @7 |I: 248 . _ .
HCS1 | ETA | otworowa KSL, | ! b 240 |08 30 L s 12 1,4
8DF ;- h: 238 02. 12. 2.
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Parametry montazu kotwy

Pozycja cegly Rozstaw i odlegtos¢ od krawedzi
C ® 7 °
Na . [ | J:SJ_
glowke ° s | o
Na wozdéwke ]

.
— Na gtéwke [Header] (H): najdtuzszy wymiar
cegty to szerokosc¢ sciany

c - odlegto$¢ do krawedzi
— S| - rozstaw réwnolegle do spoiny poziomej
— Na wozowke [Stretcher] (S): najdiuzszy wymiar — s1 -rozstaw prostopadle do spoiny poziomej
cegly to dtugosc¢ sciany

Dozwolone pozycje kotwy:

2c — Niniejsza instrukcja FTM zawiera dane obcigzeniowe dla
N Dane techniczne obcigzenia w pojedynczej kotwy w podtozu murowym przy odlegtosci od krawedzi
4 FTM rownej lub wiekszej niz c¢”.
©
X
e — c* to odlegto$¢ od kotwy do krawedzi $ciany, tak aby krawedz nie
PASTENING miata wplywu na nosnosc¢ kotwy.

logy manuil

— Minimalny rozstaw kotew = MAX (3 X hef ; wymiar cegly w danym

} kierunku). Dotyczy to (zachowawczego) recznego

ﬁ projektowania/obliczania ptyty podstawy przy uzyciu tabel obcigzen
> zawartych w niniejszej instrukcji.

— W przypadku zoptymalizowanego projektu lub przypadkéw
nieuwzglednionych w niniejszych danych technicznych, w tym grup
kotew, nalezy zapozna¢ sie z ETA-16/0239.

S| 2 Sin|

SLZ Sminl

1 2 Smin||

SL 2 Spinl
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Obciazenie statyczne i quasi-statyczne (dla pojedynczej kotwy)

Wszelkie dane podane w niniejszym rozdziale odnoszg sie do/bazuja na nastepujacych zatozeniach:

- Prawidtowego osadzenia kotew (patrz instrukcja uzytkowania, szczegdty dotyczace osadzania)

- Jakosci stali srub do HIT-IC: minimalna klasa 5.8

- Zakotwienia muszg zosta¢ zaprojektowane pod nadzorem inzyniera doswiadczonego w zakresie zakotwien oraz
robot murarskich.

- Nalezy sporzadzi¢ mozliwe do weryfikacji obliczenia oraz dokumentacje rysunkowa z uwzglednieniem obcigzen,
jakie majg by¢ przeniesione przez kotwy. Potozenie kotew musi by¢ okreslone na rysunkach projektowych (np.
poprzez podanie potozenia kotwy wzgledem podpér, itd).

- Zakotwienia poddawane obcigzeniom statycznym lub quasi-statycznym nalezy zaprojektowaé zgodnie z: EOTA
TRO054, Metoda projektowa A

Podstawowe dane obcigzeniowe (dla pojedynczej kotwy)
Dane obcigzeniowe zawarte w tabelach dotyczg nosnosci obliczeniowej dla pojedynczej, obcigzonej kotwy.

Wszelkie dane podane w niniejszym rozdziale odnoszg sie do
— Odlegtosci od krawedzi ¢ = c*. W przypadku innych zastosowan nalezy zapozna¢ sie z ETA-16/0239.
— Prawidlowego osadzenia kotew (patrz instrukcja uzytkowania, szczegoty dotyczgce osadzania)

Warunki podtoza kotwienia: Hilti HIT-MM Plus z HAS-U lub HIT-IC
w cegtach petnych w cegtlach otworowych
Wiercenie otworéw &= tryb udarowy tryb obrotowy

Kategoria d/d - Montaz i eksploatacja w konstrukcjach pracujgcych
w suchych warunkach wewnetrznych,

Kategoria w/d - Montaz w suchych lub mokrych podtozach
Kategoria zastosowania: konstrukcja |i eksploatacja w konstrukcjach pracujgcych w suchych warunkach
sucha lub mokra wewnetrznych (za wyjatkiem cegiet silikatowych),

Kategoria w/w - Montaz i eksploatacja w konstrukcjach pracujacych

w suchych lub mokrych warunkach srodowiskowych (za wyjatkiem
cegiet silikatowych).

Kierunek montazu

. ziom
Konstrukcja murowa poziomy

Temperatura w materiale podtoza

podczas montazu od +5°C do +40°C od +0°C do +40°C

(maks. temperatura przy oddziatywaniu

Zakres o
temperatury od -40°C do +40°C diugotrwalym +24 °C o.raz malfs.
. temperatura przy oddziatywaniu
Ta: . °
trakcie eksploatacii Zakres (maks. temperatura przy oddziatywaniu
R R dtugotrwatym +50 °C oraz maks.
temperatury od -40°C do +80°C . .
Tb: temperatura przy oddziatywaniu

krotkotrwatym +80 °C)

Ze wzgledu na duzg réznorodnos¢ cegiel, nalezy przeprowadzi¢ testy na miejscu montazu w celu
okreslenia wartosci obcigzenia dla wszystkich zastosowan poza wyzej wymienionymi materiatami podioza
i /lub warunkami osadzania.



Nosnosci obliczeniowe na rozcigganie — zniszczenie przez wyciagniecie kotwy, zniszczenie przez

wylamanie cegly i zniszczenie punktowe cegly przy odlegtosci od krawedzi (c 2 c¢*) dla zastosowan z

pojedyncza kotwa

. ; w/w oraz w/d d/d
P | Rozmiar kotwy o ° Ta | Tb Ta | Tb
obcigzenia [mm] | [N/mm?] —
Obciazenia [kN]
pa SC3 — Cegta ceramiczna petna
! Mz, 1DF (dane ETA)
HAS-U M8, M10, M12 80 12 1,0 0,8 1,0 0,8
HIT-IC M8 80 12 1,0 0,8 1,0 0,8
Nrap = Nrdo M10, M12 80 12 1,4 12 1,4 12
(c 2115 mm)
HAS-U + HIT-SC M8, M10, M12 80 12 1,4 1,2 1,4 1,2
HIT-IC + HIT-SC M8, M10, M12 80 12 1,4 1,2 1,4 1,2
SCS1 - Cegta silikatowa petna
KS, 2DF (dane ETA)
12 1,8 1,6 2,0 1,6
HAS-U, HIT-IC M8, M10, M12 80
Nrdp = NRrdb 28 2,8 2,4 2,8 2.4
(c2 115 mm) - . 12 1,4 1,0 1,8 1,6
HAS-U + HIT-SC, 18 M10, M12 80
HIT-ICE + HIT-SC 28 2,0 1,8 2,6 2,4
TH ] HC1 - Cegta ceramiczna otworowa
Jﬂﬂw Hlz, 10DF (dane ETA)
- - - 12 1,0 0,8 1,0 0,8
Nrap = Neap |HAS-U+ HIT-SC, 0 110 w12 80
(c 2150 mm) | HIT-IC + HIT-SC 20 1,2 1,0 1,2 1,0
"";‘l"‘ | HCS1 - Cegta silikatowa otworowa
KSL, 8DF (dane ETA)
= - i 12 1,0 0,8 1,0 0,8
Nrap = Neap |HAS-U+ HIT-SC, 0 116 w12 80
(c 2125 mm) | HIT-IC + HIT-SC 20 1,4 1,2 1,4 1,2
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Testy zamocowan na budowie

W przypadku innych cegiet petnych lub otworowych w konstrukcjach murowych, ktére nie zostaty ujete w ETA
Hilti HIT-MM Plus lub niniejszej instrukcji technicznej, nosnos¢ charakterystyczng mozna okresli¢ w toku testéw na
placu budowy (préba wyrwania lub préba obcigzeniowa), zgodnie z EOTA TR053.

Na potrzeby analizy wynikow testéw nosnos¢ charakterystyczng mozna uzyskac, biorgc pod uwage wspotczynnik
ktéry uwzglednia rézne aspekty produktu.

Wspotczynnik B dla rodzajow cegiet ujetych w ETA Hilti HIT-MM Plus podano w ponizszej tabeli:

Kategorie zastosowania w/w oraz w/d d/d
Zakres temperatury Ta* Th* Ta* Th*
Materiat podtoza Elementy
Cegta ceramiczna petna HAS-U lub RIT-IC
N P HAS-U + HIT-SC 0,94 0,81 0,94 0,81
HIT-IC + HIT-SC
HAS-U lub HIT-IC 0,93 0,82 0,94 0,82

Cegta silikatowa petna HAS-U + HIT-SC

EN 771-2 HIT-IC + HIT-SC 0,66 0,60 0,88 0,80

Cegta ceramiczna otworowa | HAS-U + HIT-SC

0,94 0,81 0,94 0,81
EN 771-1 HIT-IC + HIT-SC
Cegta silikatowa otworowa HAS-U + HIT-SC
EN 771-2 HIT-IC + HIT-SC 0,66 0,60 0,99 0.80

*Parametry zakotwienia Ta/Tb, w/w oraz d/d okreslono w Tabeli na poprzedniej stronie

Stosujgc wspotczynnik Bz powyzszej tabeli mozna uzyska¢ nosnos¢ charakterystyczng na rozcigganie Nr.
Charakterystyczng nosnosc¢ na scinanie Vrk mozna takze wyprowadzi¢ bezposrednio z Nrk. Szczegdtowg procedure
opisano w EOTA TRO053.



Materiaty

Wiasciwosci mechaniczne HAS-U

Rozmiar kotwy M8 M10 M12
Nominalng wytrzymatos$é na HAS-U 5.8 o IN/mm?] 500 500 500
rozcigganie HAS-U A4 700 700 700
Granica plastyczno$ci AAS-USS fyk [N/mm?] 209 400 400
HAS-U A4 450 450 450

Pole przekroju czynnego HAS-U As [mm?] 36,6 58,0 84,3
Wskaznik wytrzymatosci HAS-U W [mm?] 31,2 62,3 109
Jakos¢ materiatu
Element Materiat
Stal ocynkowana
Pret gwintowany, Klasa wytrzymatosci 5.8; Wydtuzenie przy zerwaniu A5 > 8% ciagliwosci
HAS-U 5.8 (HDG) Ocynk galwaniczny > 5um, (HDG) ocynk ogniowy = 45 pum
Pret gwintowany, Klasa wytrzymatosci 8.8; Wydtuzenie przy zerwaniu A5 > 12% ciggliwosci
HAS-U 8.8 (HDG) Ocynk galwaniczny > 5um, (HDG) ocynk ogniowy = 45 pum
Podktadka Ocynk galwaniczny = 5 um, ocynk ogniowy = 45 um

Klasa wytrzymatosci nakretki dostosowana do klasy wytrzymatosci preta
Nakretka gwintowanego.

Ocynk galwaniczny > 5um, ocynk ogniowy =45 um
Tuleja HIT-IC Stal weglowa, ocynkowana do min. 5 um

Stal nierdzewna

Klasa wytrzymatosci 70 dla M8-M12

Pret gwintowany, Wydtuzenie przy zerwaniu A5 > 8% ciggliwosci

HAS-U A4 Stal nierdzewna 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362

Stal nierdzewna 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 wg EN 10088-
Podktadka 1:2014

Stal nierdzewna 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 wg EN 10088-
Nakretka 1:2014

Stal o wysokiej odpornosci na korozje

Klasa wytrzymatosci 80 dla M8-M12

Pret gwintowany, Wydtuzenie przy zerwaniu A5 > 8% ciggliwosci

HAS-U HCR Stal o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565;
Podkfadka Stal o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 wg EN 10088-1:2014
Nakretka Stal o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 wg EN 10088-1:2014

Tuleja siatkowa

Tuleja HIT-SC Ramka: FPP 20T, Siatka: PA6,6 N500/200
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Informacje dotyczace osadzania kotwy

Zakres temperatury montazu:
Konstrukcja murowa z elementéw petnych: od 5°C do +40°C
Konstrukcja murowa z elementéw otworowych: od 0°C do +40°C

Zakres temperatury w trakcie eksploataciji
Zywica iniekcyjna Hilti HIT-HY MM+ z pretami kotwy moze by¢ stosowana w zakresie temperatur podanym ponizej.
Podwyzszona temperatura materiatu podtoza prowadzi do zmniejszenia obliczeniowej nosnosci wigzania.

Temperatura Maksymalna Maksymalna
materiatu podtoza diugoterminowa krétkoterminowa
Zakres temperatury . .
temperatura materiatu temperatura materiatu
podioza podioza
Zakres temperatur | od -40°C do 40°C +24°C +40°C
Zakres temperatur I od -40°C do 80°C +50°C +80 °C

Maksymalna krétkoterminowa temperatura materiatu podtoza

Krétkoterminowa zwiekszona temperatura materiatu podtoza wystepuje przez krotki okres czasu, np. w rezultacie
dobowych wahan temperatury.

Maksymalna diugoterminowa temperatura materiatu podtoza

Dtugoterminowa zwiekszona temperatura materiatu podfoza jest zwykle stata w dtuzszym okresie czasu.

Czas obroébki i czas utwardzania®

Terpperatura. Maksymalny czas obrébki Minimalny czas utwardzania

materiatu podioza

TBM twork teure®
0°C<Tewus5°C? 10 min @ 6ha
5°C<Tem=10°C 8 min 3h
10°C<Tem=20"°C 5 min 2h
20°C<Tew<30°C 3 min 60 min
30°C<Tem=40°C 2 min 45 min

a) Tylko dla cegiet otworowych;
b) Podane czasy utwardzania obowigzujg wytacznie dla suchego materiatu podtoza. W przypadku mokrego materiatu podtoza, czasy
utwardzania nalezy podwoic.



Szczegély dotyczace osadzania - cegty petne z HAS-U

HAS-U
Rozmiar kotwy M8 M10 M12
Tuleja siatkowa HIT-SC - - -
Srednica nominalna wiertta do [mm] 10 12 14
Efektywna gtebokosc¢ zakotwienia i gteboko$¢ het = ho [mm] 80 80 80
wierconego otworu
Minimalna grubo$é materiatu podtoza Nmin [mm] 115 115 115
Maksymglna Srednica otworu przelotowego w dr [mm] 9 12 14
elemencie mocowanym
Minimalny rozstaw Smin [mm] 100 100 100
Minimalna odlegtos$¢ od krawedzi Crmin [mm] 100 100 100
Maksymalny moment dokrecajacy Tmax [Nm] 5 8 10
Objetos¢ wypetnienia [ml] 4 5 7
dr Ti
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Szczegoly dotyczace osadzania - cegly petne z HIT-IC
HIT-IC
Rozmiar kotwy M8 M10 M12
Tuleja siatkowa HIT-SC - - -
Srednica nominalna wiertta do [mm] 14 16 18
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia i gtebokosé het = ho [mm] 80 80 80
wierconego otworu
Minimalna grubo$¢ materiatu podtoza Nmin [mm] 115 115 115
Maksym_alna Srednica otworu przelotowego w d [mm] 9 12 14
elemencie mocowanym
Dlugos$¢ czynna sruby hs [mm] 8...75 10...75 12...75
Maksymalny moment dokrecajgcy Tmax [Nm] 5 8 10
Objetos¢ wypetnienia [ml] 6 6 6
hs
[

H|'r1in
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Szczegoly dotyczace osadzania - cegly otworowe do HAS-U

HAS-U + HIT-SC

Rozmiar kotwy M8 M10 M12
Tuleja siatkowa HIT-SC 16x85 16x85 18x85
Srednica nominalna wiertta do [mm] 16 16 18
Efektywna gtebokos$¢ zakotwienia her [mm] 80 80 80
Gtebokos¢ wierconego otworu ho [mm] 95 95 95
Minimalna grubosé materiatu podtoza Pmin [mm] 115 115 115
(I\a/llgrlfnsgrzrg?;n; Oégi\c,ivr;gs ncq)tworu przelotowego w di [mm] 9 12 14
Moment dokrecajgcy Tmax [Nm] 3 4 6
Objetos¢ wypetnienia [mI] 30 30 36
G e Y = . =1 i
do —] = LD @ '»",nEDT
. /
- et >
- ho -
- hmin -
Szczegoly dotyczace osadzania - cegly otworowe do HIT-IC
HIT-IC + HIT-SC
Rozmiar kotwy M8 M10 M12
Tuleja siatkowa HIT-SC 16x85 18x85 22x85
Srednica nominalna wiertta do [mm] 16 18 22
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia i gtebokosé her [mm] 80 80 80
wierconego otworu
Gtebokosc¢ wierconego otworu ho [mm] 95 95 95
Minimalna grubos¢ materiatu podtoza Amin [mm] 115 115 115
(l\alllgrl;sgr:ré?;n:] Oééﬁsvr;ig; rrc])tworu przelotowego w dr [mm] 9 12 14
Dtugosc¢ czynna sruby hs [mm] 8...75 10...75 12...75
Moment dokrecajgcy Tmax [Nm] 3 4 6
Objetos¢ wypetnienia [mi] 30 36 45
- hs >
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Wiercenie i czyszczenie - parametry dla cegiet peinych
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Wiercenie i czyszczenie

: Szczotka
HAS-U HIT-IC Wiertarka udarowa HIT-RB
do [mm] rozmiar [mm]
b (e Cm L
CEE—
M8 - 10 10
M10 - 12 12
M12 M8 14 14
- M10 16 16
- M12 18 18

Wiercenie i czyszczenie - parametry dla cegiet otworowych

HAS-U
+ tuleja siatkowa

HIT-IC + tuleja siatkowa

Wiercenie i czyszczenie

Wiertarka udarowa

Szczotka
HIT-RB

do [mm] rozmiar [mm]
e c:ﬂ
] -
+E=H «E==H
M8 - 16 16
M10 M8 16 16
M12 M10 18 18
- M12 - 22
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Instrukcja osadzania kotew

*Szczegotowe informacje na temat montazu znajdujg sie w instrukcji dotgczonej do kazdego opakowania
produktu.

Przepisy dotyczace bezpieczenstwa.
Przed uzyciem zapoznac sie z kartg charakterystyki w celu zagwarantowania
wlasciwego i bezpiecznego postepowania! Podczas pracy z Hilti HIT-MM Plus nosi¢

szczelnie dopasowane okulary i rekawice ochronne.

Wiercenie

W cegtach otworowych: tryb
obrotowy

W cegtach petnych: tryb udarowy

Czyszczenie

Czyszczenie reczne (MC)

Instrukcje dotyczace cegiet petnych bez tulei siatkowej
System iniekcyjny

= 330m: 2x

E’g Ss500mt

o —— & | ST<50iaE a

~ HDM 330/500

HDE 500-A18

MD 2000/2500

ED 3500 (-A)
P 3000/3500

Przygotowanie systemu iniekcyjnego

Metoda iniekcji

Osadzanie elementu

h L

o Podczas osadzania nieprzelotowego
------ g elementu przestrzega¢ czasu obrobki
;/‘;\“A"\ whwork”,

oz
)T

Obciazenie kotwy: Kotwa moze by¢
obcigzona po uptywie wymaganego
czasu utwardzania teure.
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Instrukcje dotyczace cegiet petnych i otworowych z tulejg siatkowag

Przygotowanie tulei siatkowej

%

.

Zamkngc¢ zaslepke i recznie wiozyé
tuleje siatkowag

System iniekcyjny

= 330ml
== 500ml:

/T <5°C/41°F: 4x
HDM 330/500
HDE 500-A18
MD 2000/2500 -
ED 3500 (-A) _—
P 3000/3500 % ST é

2x
3x

-p

Przygotowanie systemu iniekcyjnego

System iniekcyjny: cegty otworowe

()

(@ m@

Montaz z tulejg siatkowg HIT-SC

Podczas osadzania nieprzelotowego
elementu przestrzegaé¢ czasu obrobki

Obciazenie kotwy: Kotwa moze byé
obcigzona po uptywie wymaganego
czasu utwardzania teure.




