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Zywica iniekcyjna HIT-CT 1

Projektowanie kotew (EN 1992-4) / Prety / Beton

System zywicy iniekcyjnej

Materiat podtoza

Hilti HIT-CT 1

tadunek foliowy
330 ml (dostepny
jest réwniez
tadunek foliowy
500 ml)

Prety kotwy:

Zalety

Odpowiedni do stosowania

w betonie niezarysowanym

i zarysowanym @ klasy C 20/25
do C 50/60

Technologia SafeSet: wiertto
rurowe Hilti w przypadku
wiercenia udarowego

Zywica typu CLEAN TEC zgodna
z ekologicznymi wymaganiami
budowlanymi, w tym LEED

i BREEAM

Odpowiedni do betonu suchego

3223 HDG i nasyconego wodg
HAS-U A4 Wysoka nosnos$c i szybkie
HAS-U HCR wigzanie

(M8 - M24) Kotwa hybrydowa

Warunki obcigzenia

Nadaje sie do zastosowan
w temperaturach do -5°C

] (0]
U l. U' (8]
O~d
Beton Beton Beton suchy Beton Statyczne/
(niezarysowany)  (zarysowany)® mokry quasi-
statyczne
Warunki montazu Inne informacje
x¥xy,
. * x
G| |9 SAFEET (¢
Wiercenie Otwory Technologia Europejska Zgodnos¢  Oprogramowanie
udarowe wiercone Hilti SafeSet Ocena do projektowania
wierttem Techniczna PROFIS
rurowym Engineering

a) Zastosowania z pretami kotwy HAS-U M10-M16

Aprobaty / certyfikaty

Opis Organ / Laboratorium Nr / data wydania

Europejska Ocena Techniczna @ CSTB, Marne la Vallée ETA-11/0354 / 01 wrzesnia 2020 r.

a) Wszelkie dane podane w niniejszym rozdziale zgodnie z ETA-11/0354, wydanie 01 wrzes$nia 2020 r.


https://profisengineering.hilti.com/

Obciazenie statyczne i quasi-statyczne (dla pojedynczej kotwy)

Wszelkie dane podane w niniejszym rozdziale odnoszg sie do
- Prawidtowo osadzonych kotew (patrz instrukcja osadzania)

- Pominietego wptywu odlegtosci od krawedzi i rozstawu

- Zniszczenia stali

- Grubosci materiatu podtoza, jak podano w tabeli

- Giebokosci osadzenia, jak podano w tabeli

- Materiatu kotwy, jak podano w tabeli

- Betonu C 20/25

- Zakresu temperatury w trakcie eksploataciji |

(min. temperatura materiatu podtoza -40°C, maks. dtugoterminowa/krétkoterminowa temperatura materiatu

podtoza: +24°C/40°C)

Glebokos$¢ osadzenia i grubos¢ materiatu podtoza

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20 M24
Gteboko$¢ osadzenia d het [mm] 80 90 110 130 170 210
Grubos$¢ materiatu podtoza Nmin [mm] 110 120 140 160 220 270
a) Dopuszczalny zakres gtebokosci osadzenia jest podany w szczegdtach dot. osadzania.
Otwory wiercone udarowo i wierttem rurowym Hilti 2:
Nosnos¢ charakterystyczna
Rozmiar kotwy ‘ M8 M10 M12 M16 M20 M24
Beton niezarysowany
HAS-U 5.8 18,3 29,0 42,2 65,3 101,4 142,4
Rozciaganie HAS-U 8.8 N [kN] 24,1 31,1 45,6 65,3 101,4 142,4
HAS-U A4 24,1 31,1 45,6 65,3 101,4 142,4
HAS-U HCR 24,1 31,1 45,6 65,3 101,4 142,4
HAS-U 5.8 9,2 14,5 21,1 39,3 61,3 88,3
Scinanie HAS-U 8.8 Ve KN] 14,6 23,2 33,7 62,8 98,0 141,2
HAS-U A4 12,8 20,3 29,5 55,0 85,8 123,6
HAS-U HCR 14,6 23,2 33,7 62,8 98,0 123,6
Beton zarysowany
HAS-U 5.8 - 7,1 10,4 16,3 - -
. . HAS-U 8.8 - 7,1 10,4 16,3 - -
Rozciagganie HAS-U Ad NRrk [kN] - 71 104 163 - -
HAS-U HCR - 7,1 10,4 16,3 - -
HAS-U 5.8 - 14,1 20,7 32,7 - -
" HAS-U 8.8 - 14,1 20,7 32,7 - -
Scinanie VRk [kN]
HAS-U A4 - 14,1 20,7 32,7 - -
HAS-U HCR - 14,1 20,7 32,7 - -

a) Wiertto rurowe Hilti dostepne dla elementéw o rozmiarze M12-M24.
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Nosnosc¢ obliczeniowa

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20 M24
Beton niezarysowany
HAS-U 5.8 12,2 17,3 25,3 36,3 56,3 79,1
Rozciaganie HAS-U 8.8 Ng [kN] 13,4 17,3 25,3 36,3 56,3 79,1
HAS-U A4 13,4 17,3 25,3 36,3 56,3 79,1
HAS-U HCR 13,4 17,3 25,3 36,3 56,3 79,1
HAS-U 5.8 7,3 11,6 16,9 31,4 49,0 70,6
Scinanie HAS-U 8.8 Vig [kN] 11,7 18,6 27,0 50,2 78,4 113,0
HAS-U A4 8,2 13,0 18,9 35,2 55,0 79,2
HAS-U HCR 11,7 18,6 27,0 50,2 78,4 70,6
Beton zarysowany
HAS-U 5.8 - 3.9 5,8 9,1 - -
Rozciaganie =~ ~>U88 Nra  [kN] - 3.9 >.8 9.1 - -
HAS-U A4 - 3.9 5,8 9,1 - -
HAS-U HCR - 3,9 5,8 91 - -
HAS-U 5.8 - 9,4 13,8 21,8 - -
o .. HAS-U 8.8 - 9,4 13,8 21,8 - -
Scinanie HAS-U A4 Vea - [kN] : 9,4 138 | 218 i i
HAS-U HCR - 9,4 13,8 21,8 - -
a) Wiertto rurowe Hilti dostepne dla elementéw o rozmiarze M12-M24.
Zalecane obciazenia ®
Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20 M24
Beton niezarysowany
HAS-U 5.8 8,7 12,3 18,1 25,9 40,2 56,5
Rozciaganie HAS-U 8.8 Nrec [kN] 9,6 12,3 18,1 25,9 40,2 56,5
HAS-U A4 9,6 12,3 18,1 25,9 40,2 56,5
HAS-U HCR 9,6 12,3 18,1 25,9 40,2 56,5
HAS-U 5.8 52 8,3 12,0 22,4 35,0 50,4
Scinanie HAS-U 8.8 Viee [kN] 8,4 13,3 19,3 35,9 56,0 80,7
HAS-U A4 59 9,3 13,5 25,2 39,3 56,6
HAS-U HCR 8,4 13,3 19,3 35,9 56,0 50,4
Beton zarysowany
HAS-U 5.8 - 2,8 4,1 6,5 - -
Rozciaganie HAS-U 8.8 Nrec  [kN] - 2,8 4.1 6,5 - -
HAS-U A4 - 2,8 4,1 6,5 - -
HAS-U HCR - 2,8 4,1 6,5 - -
HAS-U 5.8 - 6,7 9,9 15,6 - -
o HAS-U 8.8 - 6,7 9,9 15,6 - -
Scinanie VRec [kN]
HAS-U A4 - 6,7 9,9 15,6 - -
HAS-U HCR - 6,7 9,9 15,6 - -

a) Wiertto rurowe Hilti dostepne dla elementéw o rozmiarze M12-M24.
b) Przy ogdélnym cze$ciowym wspdiczynniku bezpieczenstwa dla dziatania y=1,4. Cze$ciowe wspdiczynniki bezpieczenstwa dla

dziatania zalezg od rodzaju obcigzenia i sg dostepne w przepisach krajowych.




Materiaty

Wiasnosci mechaniczne

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20 M24
_ HAS-U 5.8 500 500 500 500 500 500
NO::"”;'QEJ ona HASUBS f Nmm 800 800 800 800 800 800
wytrzy —— fw mm
rozciaganie HAS-U A4 700 700 700 700 700 700
HAS-U HCR 800 800 800 800 800 700
HAS-U 5.8 400 400 400 400 400 400
Granica HAS-U 8.8 f N 640 640 640 640 640 640
plastycznosci HAS-U A4 . 450 450 450 450 450 450
HAS-U HCR 600 600 600 600 600 400
Pole przekroj
przekroju HAS-U As  [mm? | 366 | 580 | 843 157 245 353
czynnego
Wekaznk HAS-U W [mm? | 31,2 | 623 | 109 | 277 | 541 | 935
wytrzymatosci

Jakos¢ materiatu HAS-U

Element Materiat

Stal ocynkowana

Pret gwintowany,
HAS-U 5.8 (HDG)

Klasa wytrzymatosci 5.8; Wydtuzenie przy zerwaniu As > 8% ciggliwosci
Ocynk galwaniczny > 5um; (F) ocynk ogniowy = 45 um

Pret gwintowany,
HAS-U 8.8 (HDG)

Klasa wytrzymatosci 8.8; Wydtuzenie przy zerwaniu As > 12% ciggliwosci
Ocynk galwaniczny > 5um; (F) ocynk ogniowy = 45 um

Pret gwintowany
metryczny Hilti,

Klasa wytrzymatosci 8.8; Wydtuzenie przy zerwaniu As > 12% ciggliwosci
Ocynk galwaniczny > 5um

AM 8.8 (HDG) (HDG) ocynk ogniowy = 45 um
Podktadka Ocynk galwaniczny = 5 um, ocynk ogniowy =45 um

Klasa wytrzymatosci nakretki dostosowana do klasy wytrzymatosci preta
Nakretka gwintowanego.

Ocynk galwaniczny > 5um, ocynk ogniowy = 45 um

Stal nierdzewna

Pret gwintowany,

Klasa wytrzymatosci 70 dla < M24 i klasa wytrzymatosci 50 dla > M24;
Wydtuzenie przy zerwaniu As > 8% ciggliwosci

HAS-U A4 Stal nierdzewna 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362

Stal nierdzewna 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 wg EN 10088-
Podktadka 1:2014

Stal nierdzewna 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 wg EN 10088-
Nakretka

1:2014

Stal o wysokiej odporno

sci na korozje

Pret gwintowany,
HAS-U HCR

Klasa wytrzymatosci 80 dla < M20 i klasa 70 dla > M20,
Wydtuzenie przy zerwaniu As > 8% ciggliwosci
Stal o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565;

Podktadka

Stal o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 wg EN 10088-1:2014

Nakretka

Stal o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 wg EN 10088-1:2014
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Informacje dotyczace osadzania

Temperatura montazu:
od -5°C do +40°C

Zakres temperatury roboczej:

Zywica iniekcyjna Hilti HIT-CT 1 moze by¢ stosowana w zakresie temperatur podanym ponizej. Podwyzszona
temperatura materiatu podtoza moze prowadzi¢ do zmniejszenia obliczeniowej nosnosci wigzania.

Temperatura

Zakres temperatury I e

Maksymalna
diugoterminowa temperatura
materiatu podioza

Maksymalna
krotkoterminowa
temperatura materiatu

podioza
Zakres temperatur | od -40°C do 40°C +24°C +40 °C
Zakres temperatur || od -40°C do 80°C +50°C +80°C

Maksymalna krétkoterminowa temperatura materiatu podtoza
Krotkoterminowa zwiekszona temperatura materiatu podtoza wystepuje przez krétki okres czasu, np. w rezultacie

dobowych wahan temperatury.

Maksymalna diugoterminowa temperatura materiatu podtoza
Dlugoterminowa zwiekszona temperatura materiatu podtoza jest zwykle stata w dtuzszym okresie czasu.

Czas obrébki i czas utwardzania @

Terpperatura . Maksymalny czas obrébki Minimalny czas utwardzania
materiatu podioza
Tem twork teure a)
5°C<tew<0°C 1 godz. 6 godz.
0°C=stem<5°C 40 min 3 godz.
5°C<tem<10°C 25 min 2 godz.
10°C<tem<20°C 10 min 90 min
20°C<temu<30°C 4 min 75 min
30°C<tem<40°C 2 min 60 min

a) Podane czasy utwardzania obowigzujg wytgcznie dla suchego materiatu podtoza. W przypadku mokrego materiatu, czasy

utwardzania nalezy podwoic.




Szczegély dotyczace osadzania

stozka betonu ©

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20 M24
Srednica nominalna elementu d [mm] 8 10 12 16 20 24
Srednica nominalna wiertta do [mm] 10 12 14 18 22 28
Zakres efektywnej gtebokosci hetmin=ho  [mm] 64 80 96 128 160 192
zakotwienia i gigbokosci hetmax=ho [mm] | 96 | 120 | 144 | 192 240 288
wierconego otworu @
Vinimaina grubost materialy o mm] | her+ 30 mm 2 100 mm her + 2 o
Minimalny rozstaw Smin [mm] 40 50 60 80 100 120
Minimalna odlegto$¢ od krawedzi Crmin [mm] 40 45 45 50 55 60
Maksymalna $rednica otworu [mm]
przelotowego w elemencie dr 9 12 14 18 22 26
mocowanym
g"aksyma'”y moment dokrecajacy T Nm] | 10 20 40 80 150 200
Rozstaw krytyczny przy
zniszczeniu przez roztupanie Scr,sp [mm] 2 Cersp
podtoza

1,0 het h/he?
Odlegtos¢ krytyczna od krawedzi dizhh;h_efszho 201
przy zniszczeniu przez roztupanie Cor,sp [mm] dla2,0>h/he>1,3 13
podioza © 2.26 her |

dlah/het<1,3 10hy 2260

Rozstaw krytyczny przy
zniszczeniu przez wytamanie ScrN [mm] 2 CorN
stozka betonu
Odlegtos¢ krytyczna od krawedzi
przy zniszczeniu przez wytamanie CerN [mm] 1,5 het

W przypadku rozstawu (odlegto$ci od krawedzi) mniejszego niz rozstaw krytyczny (krytyczna odlegtosé od
krawedzi) nalezy zmniejszy¢ obcigzenia obliczeniowe.
a) hef,min Shes hef,max (hef: Q}QbOkOSé osadzenia)
b) Maks. zalecany moment dokrecajacy, aby unikng¢ zniszczenia przez roztupanie podtoza podczas

montazu przy min. rozstawie i/lub odlegtosci od krawedzi.

c) h: grubo$¢ materiatu poditoza (h = hyin)

Znacznik gtebokosci
osadzenia

Lo

|

A
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Wyposazenie montazowe

Rozmiar kotwy

M8 |

M0 | MI12

M16

M20 [ M24

Mtot obrotowy

TE 2 (-A) — TE 16 (-A)

TE40-TE 80

Pozostate narzedzia

Pompka do przedmuchiwania otworéw (het < 10 - d), Pistolet na
sprezone powietrze, Zestaw szczotek czyszczacych, dozownik

Parametry narzedzi do czyszczenia i osadzania

Wiercenie Czyszczenie Montaz
Wiertarka . Koncowka
HAS-U udarowa R EIYSIISIE szczotka pO\I/Dv)i/:tngna iniekcyjna
(HD) (HDB) HITRB HIT-RB HIT-SZ
do [mm] rozmiar [mm]
T T (e
L e ] [ - L D=
M8 10 - 10 - -
M10 12 - 12 12 12
M12 14 14 14 14 14
M16 18 18 18 18 18
M20 22 22 22 22 22
M24 28 28 28 28 28

Instrukcja osadzania kotew

*Szczegotowe informacje na temat montazu znajdujg sie w instrukcji dotgczonej do kazdego opakowania

produktu.

Przepisy dotyczace bezpieczenstwa.

Przed uzyciem zapozna¢ sie z kartg charakterystyki w celu zagwarantowania
wiasciwego i bezpiecznego postepowania! Podczas pracy z Hilti HIT-CT 1 nosi¢
szczelnie dopasowane okulary i rekawice ochronne.

Otwoér wiercony udarowo (HD)

Otwor wiercony udarowo wierttem
rurowym (HDB)

Czyszczenie nie jest wymagane
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Czyszczenie

Czyszczenie reczne (MC)
otwory o srednicach do< 20 mm
i gtebokosci ho < 10-d w betonie
niezarysowanym

Czyszczenie sprezonym powietrzem
(CAC)

wszystkie otwory o $rednicy do oraz
gtebokosci ho< 12-d.

6 bar/
‘/| 90 psi

Iniekcja

=] | | }*

k.
HDM 330 ¥
(==~ ¥4 HDM 500

HDE 500-A22
=

P 3000/3500

& 330mk 2x
f—— 500ml: 3x

Przygotowanie systemu iniekcyjnego

Metoda iniekcji dla otworow
o gtebokosci

hef £ 250 mm.

Metoda iniekcji dla otworéw
= 0 gtebokosci

4 her > 250mm.

Metoda iniekcji dla zastosowan ,nad
gtowq”.
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Osadzanie elementu

Podczas osadzania elementu
przestrzegaé czasu obrébki ,twork”.

Podczas osadzania elementu dla
zastosowan ,nad gtowg” przestrzegac
czasu obrébki ,twork”.

Obciazenie kotwy: Kotwa moze by¢
obcigzona po uptywie wymaganego
czasu utwardzania teure.




Zywica iniekcyjna HIT-CT 1

Projektowanie kotew (EN 1992-4) / Elementy zbrojeniowe / Beton

System zywicy iniekcyjnej

Materiat podtoza

Hilti HIT-CT 1

tadunek foliowy
330 ml (dostepn
jest réwniez
tadunek foliowy
500 ml)

B500 B
(98-$25)

Warunki obcigzenia

U | [eel)es —
(4]
Beton Beton Beton mokry Statyczne/
(niezarysowany) suchy quasi-
statyczne
Warunki montazu Inne informac
¥y
* x
&5 | SAFEET
Wiercenie Otwory Technologia Europejska
udarowe wiercone Hilti SafeSet Ocena
wierttem Techniczna
rurowym

Aprobaty / certyfikaty
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Zalety

y

Pret zbrojeniowy -

je

Technologia SafeSet: wiertto
rurowe Hilti w przypadku
wiercenia udarowego

- Odpowiedni do betonu

niezarysowanego C20/25 do
C50/60

Zywica typu CLEAN TEC zgodna
z ekologicznymi wymaganiami
budowlanymi, w tym LEED

i BREEAM

Odpowiedni do betonu suchego
i nasyconego wodg

Wysoka nosnos¢ i szybkie
wigzanie

Zywica hybrydowa

Nadaje sie do zastosowan

w temperaturach do -5°C

Ce

Zgodnos¢
CE

Oprogramowanie
do projektowania
PROFIS
Engineering

Opis

Organ / Laboratorium

Nr / data wydania

Europejska Ocena Techniczna @

CSTB, Marne la Vallée

ETA-11/0354 / 01 wrzes$nia 2020 r.

b) Wszelkie dane podane w niniejszym rozdziale zgodnie z ETA-11/0354, wydanie 01 wrzesnia 2020 r.



https://profisengineering.hilti.com/
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Obciazenie statyczne i quasi-statyczne (dla pojedynczej kotwy)

Wszelkie dane podane w niniejszym rozdziale odnoszg sie do

- Prawidtowo osadzonych kotew (patrz instrukcja montazu)
- Pominietego wplywu odlegtosci od krawedzi i rozstawu

- Zniszczenia stali

- Grubosci materiatu podtoza, jak podano w tabeli

- Gtebokosci osadzenia, jak podano w tabeli

- Betonu o klasie C 20/25, fck.cube = 25 N/mm?

- Zakresu temperatury w trakcie eksploatacji |
(min. temperatura materiatu podtoza -40°C, maks. dtugoterminowa/krétkoterminowa temperatura materiatu

podfoza: +24°C/40°C)

Glebokosé osadzenia® i grubosé materiatu podtoza

Rozmiar kotwy $8 $10 $12 $14 $16 $20 $25
Typowa gigbokos¢ hee [mm]| 80 90 110 125 130 170 210
osadzenia
Grubos¢ materiatu podtoza h [mm] 110 120 145 160 170 220 274
b) Dopuszczalny zakres gtebokos$ci osadzenia jest podany w szczegotach dot. osadzania.
Otwory wiercone udarowo i wierttem rurowym Hilti 2:
Nosnos¢ charakterystyczna
Rozmiar kotwy $8 $10 $12 $14 $16 $20 $25
Rozcigganie ¢ E%rggeé"owy Nk 141 | 21,2 | 31,1 | 41,2 | 490 | 855 | 1320
— [kN]
Scinanie | retzbrojeniowy 140 | 220 | 310 | 420 | 550 | 86,0 | 1350
B500B
a) Wiertlo rurowe Hilti dostepne dla elementéw o rozmiarze ¢8 - ¢$25.
Nosnos¢ obliczeniowa
Rozmiar kotwy 8 $10 ¢12 $14 $16 $20 $25
Rozcigganie e Et;rgge;'owy Nk 7.8 11,8 | 17,3 | 22,9 | 272 | 4715 | 733
— [kN]
Scinanie T retzbrojeniowy -y, 93 | 147 | 207 | 280 | 867 | 57,3 | 90,0
B500B
a) Wiertto rurowe Hilti dostepne dla elementéw o rozmiarze ¢$8 - ¢25.
Zalecane obcigzenia®
Rozmiar kotwy $8 $10 $12 $14 $16 $20 $25
Rozcigganie | ¢tZoroieniowy 5,6 84 | 123 | 164 | 194 | 339 | 524
B500B [KN]
Scinanie  Tet Etgggeé"owy Vrd 6,7 105 | 148 | 200 | 262 | 410 | 643

a)  Wiertto rurowe Hilti dostepne dla elementéw o rozmiarze ¢8 - ¢p25.
b)  Przy ogdélnym czesciowym wspdiczynniku bezpieczenstwa dla dziatania y = 1,4. Czes$ciowe wspotczynniki bezpieczenstwa dla
dziatania zalezg od rodzaju obcigzenia i sg dostepne w przepisach krajowych.




Materiaty

Wlasnosci mechaniczne

Rozmiar kotwy ¢8 $10 $12 614 $16 $20 $25
Nominalna

wytrzymalosé na fuk [N/mm?] 550 550 550 550 550 550 550
Granica plastycznosci fyk [N/mm?] 500 500 500 500 500 500 500
Pole przekroju As [mm?] 50,3 78,5 113 1534 201 314 491
Wskaznik w [mm?3] 50,3 98,2 170 269 402 785 1534
Jakos$¢é materiatu

Element Materiat

Pret zbrojeniowy
B500 B

EN 1992-1-1:2004 i AC:2010, Zatgcznik C
Prety oraz prety rozwijane klasy B lub C o wartosci fyk oraz k
wedtug NDP lub NCL normy EN 1992-1-1/NA:2013

Informacje dotyczace osadzania kotwy

Temperatura montazu:
od -5°C do +40°C

Zakres temperatury roboczej:

Zywica iniekcyjna Hilti HIT-CT 1 moze byé stosowana w zakresie temperatur podanym ponizej. Podwyzszona
temperatura materiatu podtoza moze prowadzi¢ do zmniejszenia obliczeniowej nosnosci wigzania.

Zakres temperatury

Temperatura

materiatu podioza

Maksymalna
dlugoterminowa temperatura
materiatu podioza

Maksymalna
krétkoterminowa
temperatura materiatu

podioza
Zakres temperatur | od -40°C do 40°C +24°C +40 °C
Zakres temperatur Il od -40°C do 80°C +50°C +80°C

Maksymalna krétkoterminowa temperatura materiatu podtoza

Krétkoterminowa zwiekszona temperatura materiatu podtoza wystepuje przez krétki okres czasu, np. w rezultacie
dobowych wahan temperatury.

Maksymalna dtugoterminowa temperatura materiatu podioza
Dtugoterminowa zwiekszona temperatura materiatu podfoza jest zwykle stata w dtuzszym okresie czasu.

Czas obrobki i czas utwardzania ?

Terpperatura . Maksymalny czas obrébki Minimalny czas utwardzania
materiatu podtoza
TBM twork teure a)
-5°C<tem<0°C 1 godz. 6 godz.
0°C<stem<5°C 40 min 3 godz.
5°C<tem<10°C 25 min 2 godz.
10°C <tem< 20 °C 10 min 90 min
20°C<tsu<30°C 4 min 75 min
30°C<tem<40°C 2 min 60 min

a)

utwardzania nalezy podwoic.

Podane czasy utwardzania obowigzujg wytgcznie dla suchego materiatu podtoza. W przypadku mokrego materiatu, czasy
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Szczegély dotyczace osadzania

Rozmiar kotwy ¢8 $10 $12 ¢14 %16 $20 625
Srednica nominalna elementu d [mm] 8 10 12 14 16 20 25
- : . . 10/ 12/ 30/
Srednica nominalna wiertta do [mm]| 158 | 140 |14 ¥ 163 18 20 25 329
Efektywna gtebokos¢ hefmin = ho 64 80 96 112 128 160 200
zakotwienia (=gtebokos¢ — [mm]
wierconego otworu) Nef,max = ho 96 120 144 168 192 240 300
Minimalna grubosé materiatu ‘ het + 30 mm
podioza imin [mm] > 100 mm her + 2 do
Minimalny rozstaw Smin [mm]| 40 50 60 70 80 100 125
ﬁ"'”'ma”?a odlegios¢ od cin  [mm]| 40 | 45 45 50 50 65 70
rawedzi
Rozstaw krytyczny przy
zniszczeniu przez roztupanie Scr,sp [mm] 2 Cersp
podtoza
1,0. hes h/h,7
dlah/he=2,0 20
Odlegtos¢ krytyczna od '
krawedzi przy zniszczeniu C [mm] 46her-18h
eezl przy 2 o crsP dla2,0>h/he>13 13
przez roztupanie podtoza
2,26 hes .
dlah/he<1,3 10hg 2260
Rozstaw krytyczny przy
zniszczeniu przez wytamanie Ser,N [mm] 3,0 het
stozka betonu
Odlegtos¢ krytyczna od
krawedzi przy zniszczeniu
przez wytamanie stozka CorN [mm] 1.5 het
betonu

W przypadku rozstawu (odlegtosci od krawedzi) mniejszego niz rozstaw krytyczny (krytyczna odlegto$¢ od krawedzi) nalezy zmniejszy¢

obcigzenia obliczeniowe.

a) Mozna zastosowaé obie podane wartosci Srednicy wiertta
b)  h: grubo$¢ materiatu podtoza (h = hmin), her: gteboko$é osadzenia

eSS S e e S S S s
/’/////////////

////////////

S S

LSS

S S .

|Gtebokoé<': wierconego otworu ho=gtebokos¢ osadzenia hes

|t

Grubo$¢ elementu betonowego h

Wyposazenie montazowe

Rozmiar kotwy

8

| ¢10 | 912 | 14 | 16 920 | ¢25

Mtot obrotowy

TE2-TE 30 TE40-TE 80

Pozostate narzedzia

pompka do przedmuchiwania otworéw (het < 10 - d), pistolet na sprezone

powietrze, zestaw szczotek czyszczgcych, dozownik




Parametry narzedzi do czyszczenia i osadzania
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Wiercenie Czyszczenie Montaz
Wiercenie . Koncowka Koncéwka
zbro?ergitowy udarowe Wlerg_?Dr;)r owe S;::_?_cg;a iniekcyjna iniekcyjna
(HD) HIT-SZ HIT-SZ
do [mm] rozmiar [mm]
oo e
$8 10/129 - 10/12 -112 -/12
$10 12/149 14 12/149 12/149 12/149
$12 14/169 16 (14 9) 14/169 14/169 14/169
$14 18 18 18 18 18
$16 20 20 20 20 20
$20 25 25 25 25 25
$25 32 32 32 32 32

a) Dopuszczalne jest zastosowanie dowolnej z dwdch podanych wartosci.
Instrukcja osadzania kotew

*Szczegotowe informacje na temat montazu znajdujg sie w instrukcji dotagczonej do kazdego opakowania
produktu.

Przepisy dotyczace bezpieczenstwa.
Przed uzyciem zapoznac sie z kartg charakterystyki w celu zagwarantowania
wiasciwego i bezpiecznego postepowania! Podczas pracy z Hilti HIT-CT 1 nosi¢

szczelnie dopasowane okulary i rekawice ochronne.

Wiercenie

Net

Otwoér wiercony udarowo (HD)

Otwoér wiercony udarowo wierttem
rurowym (HDB)

Czyszczenie nie jest wymagane

Czyszczenie

Czyszczenie reczne (MC)
otwory o $rednicach do < 20 mm
i gtebokosci ho < 10-d w betonie
niezarysowanym.

Czyszczenie sprezonym powietrzem
(CAC)

wszystkie otwory o srednicy do oraz
gtebokosci ho< 12-d.
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Iniekcja

—

_ HDM 330 -y
{3 IR Houi 500
HDE 500-A22
P 30003500

£ 330ml 2x
J—— 500ml: 3x

Przygotowanie systemu iniekcyjnego

Metoda iniekcji dla otworow
o gtebokosci

hef £ 250 mm.

Metoda iniekcji dla otworow
0 gtebokosci

Metoda iniekcji dla zastosowan ,nad
gtowa”.

Osadzanie elementu

twork

¢ 7t czmzmmzzzma%‘“’\?

Podczas osadzania elementu
przestrzegac czasu obrébki ,twork”.

W1/

/1))

Podczas osadzania elementu dla
zastosowan ,nad gtowg” przestrzegac
czasu obroébki ,twork”.

Obciazenie kotwy: Kotwa moze by¢
obcigzona po uptywie wymaganego
czasu utwardzania teure.




Zywica iniekcyjna HIT-CT 1
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Projektowanie pretow zbrojeniowych (EOTA TR023) / Elementy zbrojeniowe / Beton

System zywicy iniekcyjnej

Hilti HIT-CT 1

tadunek foliowy
330 ml (dostepny
jest réwniez
tadunek foliowy
500 ml)

| Ammm

Pret zbrojeniowy
B500 B

(98 - $25)

Materiat podtoza Warunki obciazenia

-

U] slse

Beton Beton suchy Beton mokry Statyczne/ Odpornosé
(niezarysowany) quasi- ogniowa
statyczne

Zalety

Technologia SafeSet: wiertto
rurowe Hilti w przypadku
wiercenia udarowego

- Odpowiedni do betonu C12/15 do

C50/60

Odpowiedni do betonu suchego
lub mokrego

Wysoka nosnosc¢ i szybkie
wigzanie

Kotwa hybrydowa

Zywica typu CLEANTEC zgodna
z ekologicznymi wymaganiami
budowlanymi, w tym LEED

i BREEAM

Nie dziata korozyjne na elementy
zbrojeniowe

Warunki montazu

Inne informacje

¥ ¥,
* *
G| |& ' SAFEET LS c €
Qtwory Qtwory Technologia Europejska Zgodnos$¢ CE Oprogramo-
wiercone wiercone o Ocena wanie do
. Hilti SafeSet . . .
udarowo wierttem : Techniczna projektowania
z wierttem
rurowym rurowvm PROFIS
Wy Engineering

Aprobaty / certyfikaty

Opis

Organ / Laboratorium

Nr / data wydania

Europejska Ocena Techniczna @

CSTB, Marne la Vallée

ETA-11/0390 / 16 pazdziernika 2019 r.

Raport ogniowy

CSTB, Marne la Vallée

nr 26059386 / 23 pazdziernika 2015 r.

c) Wszelkie dane podane w niniejszym rozdziale zgodnie z wyzej wymienionymi aprobatami ETA-11/0390,

wydanie 16 pazdziernika 2019 r.


https://profisengineering.hilti.com/

=T

Obciazenia statyczne i quasi-statyczne

Projekt statyczny wg EC2

Obliczeniowa wytrzymatos$¢ wigzania w N/'mm? zgodnie z ETA 11/0390 zapewniajgca dobre warunki

wigzania

Wszystkie dozwolone metody wiercenia

Rozmiar preta
zbrojeniowego

Klasa betonu

C12/15

C16/20

C20/25

C25/30

C30/37

C35/45

C40/50

C45/55

C50/60

8 - $25

1,6

2,0

2,3

2,7

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

W przypadku stabych warunkéw wigzania, warto$¢ nalezy pomnozy¢ przez 0,7. Wartosci obowigzujgce dla betonu niezarysowanego i

zarysowanego

Minimalna dlugos¢ zakotwienia oraz minimalna dtugos¢ potgczenia na zaktad

Minimalng diugo$¢ zakotwienia /b min Oraz minimalng dtugo$¢ potaczenia na zaktad fo,min zgodnie z EN 1992-1-1
nalezy pomnozy¢ przez odpowiedni wspotczynnik wzmocnienia aj, podany tabeli ponizej.

Wspétczynnik wzmocnienia aj, dla min. dlugosci zakotwienia oraz min. dlugosci potaczenia na zaktad

zgodnie z EN 1992-1-1 dla:

Wszystkie dozwolone metody wiercenia

Rozmiar preta
zbrojeniowego

Klasa betonu

C12/15

C16/20

C20/25

C25/30

C30/37

C35/45

C40/50

C45/55

C50/60

¢8 - $25

1,0

1,2

14

Dtugos¢ zakotwienia dla charakterystycznej wytrzymatosci stali f,x=500 N/mm? dla dobrych warunkéw

Wszystkie dozwolone metody wiercenia

|b,min* |O,min *
Rozmiar [N/];Iyrikrnzl e C30137- e C30/37- [:1:1 ]
C20/25 C25/30 C50/60 C20/25 C25/30 C50/60
$8 500 113 120 140 200 240 280 700
$10 500 142 145 152 200 240 280 700
$12 500 170 174 183 200 240 280 700
$14 500 199 203 213 210 252 294 700
$16 500 227 232 244 240 288 336 700
$18 500 255 261 274 270 324 378 500
$20 500 284 290 305 300 360 420 500
$22 500 312 319 335 330 396 462 500
$24 500 340 348 365 360 432 - 500
$25 500 355 363 381 375 450 - 500

Zgodnie z normg EN 1992-1-1 Ib min (8.6) sg obliczane dla dobrych warunkéw wigzania przy maksymalnej granicy plastyczno$ci y-1,15 i o6 = 1,0



Nosnos¢ ogniowa

Wspélczynnik redukcji w funkcji temperatury ksi(0)

Wspétczynnik redukcji temperatury Ky [-]

048 4

0%

0.4

0.2

150
Temperatura [°C]

250

aTE

400

Roéwnanie analityczne opisujgce wahania kii(0) w zaleznosci od temperatury jest wyrazone nastepujgcg funkcja:

Jesli 39°C < 6 < 376°C: kq(0) = 41,001 x 671012 < 1,00 w °C
Jesli B < 39°C
Jesli 8 > 376°C

ke (8) = 1,0
kg(0) = 0,0

Wartos¢ obliczeniowa wytrzymatosci wigzania fnhai W warunkach narazenia na dziatanie ognia jest obliczana
zgodnie z ponizszym rownaniem:

Gdzie:

- kq(0)

- fhq

- Yc=15

- YMf

wspotczynnik redukcji temperatury w warunkach narazenia na dziatanie ognia

foasi = Ka(0) * foa - Ye/YMmfi

wartosci obliczeniowe przyczepnosci do poditoza zgodnie ze wspdtczynnikiem wzmochienia aip
zalecany wspoétczynnik bezpieczenstwa zgodnie z EN 1992-1-1
wspoétczynnik bezpieczenstwa zgodnie z EN 1992-1-2 w warunkach narazenia na dziatanie ognia

a) Zastosowanie kotwienia

7//

/

/<k

Zastosowanie kotwienia na polaczeniu belki i Sciany z otuling betonu 20 mm

Maksymalna sita (Fs 1 max) W precie zbrojeniowym w potaczeniu z HIT-CT 1 jako funkcja gtebokosci

osadzenia (4inst ) dla klas odpornosci ogniowej od R30 do R240 zgodnie z EC2.

Rozmiar preta Fs 1 max Llinst Nosnos¢ ogniowa pretéw [kN]
zbrojeniowego [kN] [mm] R30 R60 R90 R120 R180 R240
100 4,0 2,0 1,2 0,9 0,5 0,3
140 7,4 4.7 3,0 2,3 1,5 1,1
180 10,9 8,2 6,1 4.6 3,0 2,2
220 14,4 11,7 9,5 7,9 5,3 3,9
250 14,3 12,1 10,5 7,6 5,6
¢8 168 280 14,7 13,1 10,2 7,9
310 16.8 15,7 12,8 10,4
330 ! 16,8 16.8 14,5 12,2
360 ! 16,8 16.8 14,8
390 ' 16,8
f10 | 110 6,0 31 2,0 15 0,9 0,6




=T

Maksymalna sita (Fs 1 max) W precie zbrojeniowym w potaczeniu z HIT-CT 1 jako funkcja gtebokosci
osadzenia (4inst ) dla klas odpornosci ogniowej od R30 do R240 zgodnie z EC2.

Rozmiar preta Fs1max Llinst Nosnos¢ ogniowa pretow [kN]
zbrojeniowego [KN] [mm] R30 R60 R90 R120 R180 R240
150 10,4 7,0 4,6 3,5 2,2 1,6
190 14,7 11,3 8,7 6,7 4,3 3,2
230 19,0 15,7 13,0 10,9 7,5 5,6
062 300 23,3 20,6 18,5 14,9 12,0
' 330 23,8 21,8 18,2 15,2
360 25,0 21,4 18,5
380 o 26,2 53 236 206
410 ’ 26,2 23,9
240 %2 77262
140 11,1 71 45 3,5 2,2 16
200 18,9 14,9 11,7 9,2 6,0 4,5
260 26,7 22,7 19,5 17,0 12,7 9,5
320 34,6 30,5 27,3 24,8 20,5 17,0
350 34,4 31,2 28,7 24,4 20,9
912 31,7 380 35.1 32,6 28.3 24.8
400 577 35,3 30,9 27,4
420 ! 37,7 57 33,5 30,0
460 ' 37,7 e 35,2
480 : 37,7
160 16,0 11,3 7.7 5,8 3,7 2,8
220 25,1 20,4 16,7 13,8 9,2 6,9
280 34,2 29,5 25,8 22,9 17,9 13,8
340 43,3 38,6 34,9 32,0 27,0 22,8
400 47,7 44,0 41,1 36,1 31,9
914 513 430 48,5 45.7 40,6 36,5
450 T3 48,7 43,7 39,5
470 ’ 51,3 T3 46,7 42,6
510 ’ 51,3 — 48,6
530 : 51,3
180 21,8 16,4 12,1 9.1 6,0 4.4
240 32,2 26,8 22,5 19,3 13,5 10,0
300 42,6 37,2 32,9 29,7 23,9 19,2
360 53,0 47,6 43,3 40,1 34,3 29,6
450 63,2 58,9 55,7 49,9 45,2
¢16 67.0 480 64,1 60,9 55,1 50,4
500 —_— 64,3 58,6 53,8
520 : 67,0 7 62,0 57,3
550 ! 67,0 e 62,5
580 : 67,0
220 35,9 29,2 23,8 19,7 13,1 9,8
280 48,9 42,2 36,8 32,7 25,5 19,7
340 61,9 55,2 49,8 45,7 38,5 32,6
400 74,9 68,2 62,8 58,8 51,5 45,6
460 87,9 81,2 75,8 71,8 64,5 58,6
620 104,7 540 98,5 93,2 89,1 81,9 76,0
570 99,7 95,6 88,4 82,5
600 102,1 94,9 89,0
620 104.7 104,7 T 99,2 93,3
650 ' 1047 | 1047 99,8
680 : 104,7

*Dodatkowe warto$ci mozna znalez¢ w raporcie CSTB nr 26048096.
Charakterystyczna granica plastycznosci fyx = 500 N/mm?
Zniszczenie stali

b) Zastosowanie potgczen na zaktad
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Maks. naprezenie wigzania, fod,Fire, W zaleznosci od wtasciwej otuliny betonu klasyfikujacej nosno$¢ ogniows.
Nalezy sprawdzi¢, czy biezgce sity w precie w czasie pozaru, Fs1, mogg by¢ przejete przez ztgcze preta

0 okreslonej dtugosci, finst. 0
Uwaga: Projektowanie "na zimno" dla ULS jest obowigzkowe. Bl
Fs, 1< (linst—Cf)- ¢ - 7 - foa,pire  gdzie: (Linst — Cf) > Is; C
1
s = diugosé zakladki d
) = nominalna $rednica preta / \ \\\\
N
linst— i = wybrana dtugo$¢ potgczenia na zaktad; musi to byé przynajmniej /s, A N RN
ale nie mozna zakfadac¢ wiecej niz 80 ¢ \ /
fodFIRE = Naprezenie wigzania przy narazeniu na dziatanie ognia

-

Krytyczne naprezenie wigzania w zaleznosci od temperatury, f,q rre, dotyczace polaczenia na zaklad dla
zywicy iniekcyjnej Hilti HIT-CT 1 w odniesieniu do klasy odpornosci ogniowej i wymaganego minimalnego
pokrycia otuling betonu c.

Otulina betonu ¢ Maks. naprezenie wigzania, tc [N/mm?]
[mm] R30 R60 R90 R120 R180 R240

20 0,4
30 0,6
40 0,9 0,5
50 1,2 0,6 0,4
60 1,6 0,8 0,5 0,4
70 2,0 1,0 0,7 0,5 0,4
80 2,6 1,3 0,9 0,6 0,4 0,4
90 3,2 15 1,0 0,8 0,5 0,4
100 1,8 1,2 0,9 0,6 0,5
110 2,2 1,4 11 0,7 0,5
120 2,6 1,7 1,3 0,9 0,6
130 3,0 1,9 14 1,0 0,7
140 2,2 1,6 1,1 0,9
150 2,5 18 1,2 1,0
160 2,9 2,1 1,4 11
170 3,3 2,4 1,5 1,2
180 2,7 1,7 1,3
190 3,0 1,9 14
200 3,5 3,3 2,1 1,6
210 2,3 1,7
220 3,5 2,6 1,9
230 2,8 2,0
240 3,5 3,1 2,2
250 35 3,3 2,4
260 ' 2,6
270 2,8
280 35 3,1
290 3.3
300 3,5
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Materiaty

Jakos¢ materiatu

Element

Materiat

Pret zbrojeniowy
EN 1992-1-1

Prety oraz prety rozwijane klasy B lub C o wartosci fyk oraz k wediug
NDP lub NCL normy EN 1992-1-1

fuk = fu = K - fyk

Przydatnos¢ do uzycia

Przeprowadzono kilka préb petzania zgodnie z wytycznymi ETAG 001, czes¢ 5i TR 023 w nastepujgcych
warunkach: w srodowisku suchym, w temperaturze 50 °C, przez 90 dni.
Préby te wykazaty znakomite zachowanie potgczenia wykonywanego poprzez wklejanie przy uzyciu HIT-CT 1:

niski stopien przemieszczania z dlugoterminowg stabilnoscig, obcigzenie niszczgce wystepujgce po przytozeniu
obcigzenia wyzszego niz obcigzenie referencyjne

Odpornos¢ na dziatanie substancji chemicznych

Substancja chemiczna Odpornosé Substancja chemiczna Odpornosé
Kwas octowy 100% o] Metanol 100% o]
Kwas octowy 10% + Nadtlenek wodoru 30% 0
Kwasem chlorowodorowy 20% + Roztwoér fenolu (nasyc.) -
Kwas azotowy 40% - Wodorotlenek sodu pH=14
Kwas fosforowy 40% + Roztwér chloru (nasyc.)
Kwas siarkowy 40% + Roztwér weglowodoréw (60% obj.
Octan etylu 100% 0 toluenu, 30% obj. ksylenu, 10% obj. +
Aceton 100% - metylonaftalenu)
Amoniak 5% 0 Roztwér soli 10% +
Olej napedowy 100% + Chlorek sodu
Benzyna 100% + Zawiesina betonu (nasyc.)
Etanol 96% 0 Chloroform 100%
Oleje maszynowe 100% + Ksylen 100%

+ odporny

0 odporny na krotkotrwaty (maks. 48 godz.) kontakt

- nieodporny

Przewodnos¢ elektryczna

HIT-CT 1 w stanie utwardzonym nie wykazuje wlasciwosci przewodzenia elektrycznosci. Opornos¢ elektryczna
produktu wynosi 1,4-10° Q-m (DIN IEC 93 — 12.93). Jest dobrze przystosowany do wykonywania potgczen

kotwowych o wtasciwosciach elektrycznie izolujgcych (zastosowania np. w kolejnictwie lub metrze.)
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Informacje dotyczace osadzania kotwy

Zakres temperatury montazu:
od -5°C do +40°C

Zakres temperatury roboczej

Zywica iniekcyjna Hilti HIT-CT 1 moze by¢ stosowana w zakresie temperatur podanym ponizej. Podwyzszona
temperatura materiatu podtoza moze prowadzi¢ do zmniejszenia obliczeniowej nosnosci wigzania.

Maksymalna
krétkoterminowa
temperatura materiatu
podioza

+80 °C

Maksymalna
dlugoterminowa temperatura
materiatu podioza

Temperatura

AN ISR materiatu podtoza

od -40°C do +80°C

Zakres temperatury +50°C

Maksymalna krétkoterminowa temperatura materiatu podtoza
Krétkoterminowa zwiekszona temperatura materiatu podtoza wystepuje przez krétki okres czasu, np. w rezultacie
dobowych wahan temperatury.

Maksymalna diugoterminowa temperatura materiatu podtoza
Dtugoterminowa zwiekszona temperatura materiatu podfoza jest zwykle stata w dtuzszym okresie czasu.

Czas obrobki i czas utwardzania ?

Temperatura . Maksymalny czas obrébki Minimalny czas utwardzania
materiatu podioza
Tewm twork teure 3
-5°C<tem<0°C 60 min 6 h
0°C<tew<5°C 40 min 3h
5°C<tem<10°C 25 min 2 h
10°C <tem< 20 °C 10 min 90 min
20°C=tew<30°C 4 min 75 min
30°C<tem<40°C 2 min 60 min

a) Podane czasy utwardzania obowigzujg wytacznie dla suchego podioza zakotwienia. W przypadku podiozy nasyconych woda, czasy
utwardzania nalezy podwoic.

Wyposazenie montazowe
Rozmiar preta zbrojeniowego

8 | 910 | ¢12 | ¢14 | ¢16

918 | 920 | 922 | 924 | ¢25

Mtot obrotowy

TE2(-A) — TE30(-A)

TE40 — TE8O

Pompka do przedmuchiwania

otworéw (her < 10-d)
Pistolet na sprezone powietrze
zestaw szczotek czyszczacych ), dozownik, koncéwka iniekcyjna
a) Pistolet na sprezone powietrze z przedtuzkg w przypadku wszystkich otworéw o gtebokosci powyzej 250 mm (dla ¢ 8 do ¢ 12) lub
powyzej 20-¢ (dla ¢ > 12 mm).
b)  Automatyczne szczotkowanie szczotkg okragta w przypadku wszystkich otworédw o gtebokosci powyzej 250 mm (dla ¢ 8 do ¢ 12) lub
powyzej 20-¢ (dla ¢ > 12 mm).

Pozostate narzedzia

Minimalna otulina betonu cmin wklejanego preta zbrojeniowego

Minimalna otulina betonu cmin [Mm]

Rozmiar preta . :

Metoda wiercenia zbrojeniowego Bez elementow Z elementami
[mm] wspomagajacych | wspomagajacymi
wiercenie wiercenie

Wiercenie udarowe b <24 30+0,06-=2-¢|30+0,02-h=2"¢
(HD) i wiercenie
udarowe wierttem $=25 40+0,06 - 22" ¢ 40+0,02-v22-¢
rurowym Hilti (HDB)
Wiercenie ¢ <24 50 + 0,08 - Iv 50 + 0,02 - Iy
pneumatyczne (CA) $=25 60+0,08-v=22-¢|60+0,02-22"¢
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Dozownik i odpowiadajaca maksymalna glebokos$¢ osadzenia £y max

Rozmiar preta
zbrojeniowego

Dozownik (HDM 330, HDM 500, HDE 500)

Ly.max [Mm]
[mm]
$8 - $16 700
918 - $25 500
Parametry narzedzi do czyszczenia i osadzania
Wiercenie Czyszczenie Montaz
Wiercenie Wiertto Wiercenie S Dysza Koncowka
- zczotka ‘ L .
Pret zbrojeniowy udarowe rurowe pneumatyczne HIT-RB powietrzna | iniekcyjna
(HD) (HDB) @ (CA) HIT-RB HIT-SZ
do [mm] rozmiar [mm]
— | TO | TO0 N R
Cooe—— t‘=
10 - - 10 - -
08 12 12 - 12 12 12
$10 12 12 - 12 12 12
14 14 - 14 14 14
14 14 - 14 14 14
$12 16 16 - 16 16 16
- - 17 18 16 16
18 18 - 18 18 18
914 - 17 18 16 16
$16 20 20 20 20 20 20
$18 22 22 22 22 22 22
25 25 - 25 25 25
420 - - 26 28 25 25
$22 28 28 28 28 28 28
$24 32 32 32 32 32 32
$25 32 32 32 32 32 32

a) Czyszczenie nie jest wymagane
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*Szczegotowe informacje na temat montazu znajdujg sie w instrukcji dotgczonej do kazdego opakowania
produktu.

Instrukcja osadzania

Przepisy dotyczace bezpieczenstwa.

Przed uzyciem zapozna¢ sie z kartg charakterystyki w celu zagwarantowania
wiasciwego i bezpiecznego postepowania! Podczas pracy z Hilti HIT-CT1 nosi¢
szczelnie dopasowane okulary i rekawice ochronne.

Otwor wiercony udarowo (HD)

Otwor wiercony udarowo wierttem
rurowym (HDB)

Czyszczenie nie jest wymagane

Czyszczenie reczne (MC)
otwory o $rednicach do < 20 mm
i glebokosci ho < 10-d w betonie
niezarysowanym.

Czyszczenie sprezonym powietrzem
(CAC)

wszystkie otwory o $rednicy do oraz
gtebokosci ho< 12-d.

P 3000/3500

'i:‘. 330ml: 3x
e 500 ml: 4x

-
sso 7

Przygotowanie systemu iniekcyjnego

Metoda iniekcji dla otworéw
o0 gtebokosci

hef £ 250 mm.




Metoda iniekcji dla otworéow
0 gtebokosci

het > 250mm.

Metoda iniekcji dla zastosowan ,nad

gtowq”.

< P77 T

® Podczas osadzania elementu
przestrzegaé czasu obrébki ,twork”.

/? pui i
— [ .

)

Podczas osadzania elementu dla

zastosowan ,nad gtowg” przestrzegaé

czasu obroébki ,twork”.

@ twork

O

tcure, ini

IV VaVdVdVaVdVdVaVaVdVaValadiaid)
4/ laValalaValal, talararararard

Przytozy¢ petne obcigzenie po uptywie
czasu utwardzania ,teure”.




