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Zywica iniekcyjna HIT-HY 170

Projektowanie zamocowan (EN 1992-4) / Prety i tuleje / Beton

System kotew wklejanych
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1 =TT =R RN S

Hilti HIT-HY 170 Hilti HIT-HY 170 Hilti HIT-HY 170

a) Tylko przy stosowaniu z pretami HAS-U.

Materiat podtoza

Hilti HIT-HY 170
Patron foliowy
500 ml (dostepny
takze w wielkosci
330 ml)

Pret kotwy:
HAS-U
HAS-U HDG
HAS-U A4
HAS-U HCR
(M8-M24)

Tuleja z gwintem
wewnetrznym:
HIS-N

HIS-RN
(M8-M16)

Zalety

— Do stosowania w betonie
niezarysowanym i zarysowanym?
klasy od C20/25 do C50/60.

— Do betonu suchego i nasgczonego
woda.

— Mozliwos¢ stosowania przy matej
odlegtosci od krawedzi oraz
matym rozstawie kotew.

—Wysoka odpornos¢ / odpornosé
na korozje.

— Zakres temperatur eksploataciji
do 80°C (krotkotrwata) / 50°C
(dtugotrwata).

Rodzaje obciazen

U] jealles

Beton Beton Beton suchy Beton Statyczne i Sejsmiczne
(niezarysowany) (zarysowany)? nasgczony quasi-statyczne ETA-C2
wodg

Warunki montazu

Inne informacje
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Wiercenie Wiercenie  Mata odlegtosé Rézne Europejska Deklaracja Odpornosc¢ Wysoka
udarowe wierttem od krawedzi gtebokosci Ocena zgodnosci na korozje odpornosc¢
rurowym zakotwienia Techniczna (znak CE) na korozje?
a) Tylko przy stosowaniu z pretami HAS-U.
Aprobaty i certyfikaty
Opis Organ wydajacy / Numer / Data wydania

Europejska Ocena Techniczna?®

DIBt, Berlin, Niemcy

ETA-19/0465 / 2019-08-28

Europejska Ocena Techniczna®

DIBt, Berlin, Niemcy

ETA-14/0457 | 2017-12-14

a) Wszystkie dane przedstawione w tej czesci sg zgodne z ETA-14/0457 z dnia 2019-08-28.
b) Wszystkie dane przedstawione w tej czesci sg zgodne z ETA-14/0457 z dnia 2017-12-14.
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Podstawowe dane dotyczace nosnosci (dla zamocowan pojedynczych)

Wszystkie dane w tej czesci sg oparte na nastepujacych zalozeniach:
— prawidiowy montaz kotew (zob. instrukcja montazu),

— pominiety wptyw odlegtosci od krawedzi podtoza i rozstawu kotew,

— zniszczenie stali tgcznika,

— zachowana minimalna grubo$¢ materiatu podfoza (okreslona w tabeli),
— jednolita typowa gtebokos$¢ zakotwienia (okreslona w tabeli),

— jednolity materiat kotew (okreslony w tabelach),

— beton klasy C20/25 o wytrzymatosci kostkowej na $ciskanie fek cube = 25 N/mm2,

— zakres temperatur |: minimalna temperatura podioza: -40°C,
maksymalna temperatura diugotrwata/krétkotrwata: +24°C/40°C.

Glebokos$é zakotwienia®
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Rozmiar kotwy ’ M8 M10 M12 M16 M20 M24

HAS-U

Efektywna gtebokos¢ zakotwienia het [mm] 80 90 110 125 170 210

Grubos$¢ materiatu podtoza h [mm] 110 120 140 160 220 270

HIS-N

Efektywna gtebokos¢ zakotwienia het [mm] 20 110 125 170 - -

Grubos$¢ materiatu podtoza h [mm] 120 150 170 230 - -

a) Dopuszczalny zakres gtebokosci zakotwienia podano w informacjach dotyczacych montazu.

Otwory wiercone udarowo, w tym przy uzyciu wiertta rurowego Hilti:

Nosnos¢ charakterystyczna

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20 M24

Beton niezarysowany
HAS-U5.8 18,0 28,3 41,5 62,8 106,8 158,3
HAS-U8.8 20,1 28,3 41,5 62,8 106,8 158,3

Rozcigganie Nrk HAS-UA4 [kN] 20,1 28,3 415 62,8 106,8 158,3
HAS-UHCR 20,1 28,3 41,5 62,8 106,8 158,3
HIS-N 8.8 25 46,0 67,0 121,9 - -
HAS-U5.8 9,0 15,0 21,0 39,0 61,0 88,0
HAS-U8.8 15,0 23,0 34,0 63,0 98,0 141

Scinanie Vr« HAS-UA4 [kN] 13,0 20,0 30,0 55,0 86,0 124
HAS-UHCR 15,0 23,0 34,0 63,0 98,0 124
HIS-N 8.8 13,0 23,0 34,0 63,0 - -

Beton zarysowany
HAS-U5.8 - 15,6 22,8 34,6 - -

: . HAS-U8.8 - 15,6 22,8 34,6 - -

Rozciaganie Ne HAS-UA4 [kN] - 156 | 228 | 346 - -
HAS-UHCR - 15,6 22,8 34,6 - -
HAS-U5.8 - 15,0 21,0 39,0 - -

Scinanie Ve HAS-U8.8 [KN] - 23,0 34,0 63,0 - -
HAS-UA4 - 20,0 30,0 55,0 - -
HAS-UHCR - 23,0 34,0 63,0 - -
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Nosnos¢ obliczeniowa

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20 M24
Beton niezarysowany
HAS-U5.8 12,0 18,8 27,6 41,9 71,2 99,8
HAS-U8.8 13,4 18,8 27,6 41,9 71,2 99,8
Rozcigganie Nrd HAS-UA4 [kN] 13,4 18,8 27,6 41,9 71,2 99,8
HAS-UHCR 13,4 18,8 27,6 41,9 71,2 99,8
HIS-N 8.8 16,7 30,7 44,7 72,7 - -
HAS-U5.8 7,2 12,0 16,8 31,2 48,8 70,4
HAS-U8.8 12,0 18,4 27,2 50,4 78,4 112,8
Scinanie Vrd HAS-UA4 [kN] 8,3 12,8 19,2 35,3 55,1 79,5
HAS-UHCR 12,0 18,4 27,2 50,4 78,4 70,9
HIS-N 8.8 10,4 18,4 27,2 50,4 - -
Beton zarysowany
HAS-U5.8 - 10,4 15,2 23,0 - -
: . HAS-U8.8 - 10,4 15,2 23,0 - -
Rozciaganie Nra HAS-UA4 [kN] : 104 | 152 | 230 i i
HAS-UHCR - 10,4 15,2 23,0 - -
HAS-U5.8 - 12,0 16,8 31,2 - -
Scinanie Vg HAS-U8.8 [KN] - 18,4 27,2 46,1 - -
HAS-UA4 - 12,8 19,2 35,3 - -
HAS-UHCR - 18,4 27,2 46,1 - -

Obciazenia dopuszczalne®

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20 M24

Beton niezarysowany
HAS-U5.8 8,6 13,5 19,7 29,9 50,9 71,3
HAS-U8.8 9,6 13,5 19,7 29,9 50,9 71,3

Rozcigganie Nrec HAS-UA4 [kN] 9,6 13,5 19,7 29,9 50,9 71,3
HAS-UHCR 9,6 13,5 19,7 29,9 50,9 71,3
HIS-N 8.8 11,9 21,9 31,9 51,9 - -
HAS-U5.8 51 8,6 12,0 22,3 34,9 50,3
HAS-U8.8 8,6 13,1 19,4 36,0 56,0 80,6

Scinanie VRrec HAS-UA4 [kN] 6,0 9,2 13,7 25,2 39,4 56,8
HAS-UHCR 8,6 13,1 19,4 36,0 56,0 50,6
HIS-N 8.8 7.4 13,1 19,4 36,0 - -

Beton zarysowany
HAS-U5.8 - 7,4 10,9 16,5 - -

: . HAS-U8.8 - 7,4 10,9 16,5 - -

Rozcigganie Nrec HAS-UAL [kN] - 7.4 109 165 - -
HAS-UHCR - 7,4 10,9 16,5 - -
HAS-U5.8 - 8,6 12,0 22,3 - -

A .. HAS-U8.8 - 13,1 19,4 32,9 - -

Scinanie Vrec HAS-UAL [kN] - 9.2 13.7 252 - -
HAS-UHCR - 13,1 19,4 32,9 - -

a) Przy czesciowym wspdtczynniku bezpieczenstwa y = 1,4. Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa zalezy od rodzaju obcigzen, a jego
wartos$¢ nalezy przyja¢ zgodnie z normami krajowymi.
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Obcigzenia sejsmiczne

Wszystkie dane w tej czesci sg oparte na nastepujacych zatlozeniach:

— otwory wiercone udarowo, w tym przy uzyciu wiertta rurowego,

— prawidiowy montaz kotew (zob. instrukcja montazu),

— pominiety wptyw odlegtosci od krawedzi podtoza i rozstawu kotew,

— zniszczenie stali tgcznika,

— zachowana minimalna grubos$¢ materiatu podfoza,

— beton klasy C20/25 o wytrzymatosci kostkowej na $ciskanie fek cube = 25 N/mm2,

— Ogap = 1,0 (w przypadku uzycia zestawu Hilti do wypetniania otworéw dla obcigzen sejsmicznych),

— zakres temperatur |: od -40°C do +40°C (maksymalna temperatura dtugotrwata: +24°C,
maksymalna temperatura krétkotrwata: +40°C),

Glebokos¢ zakotwienia i grubo$¢ materiatu podtoza dla obcigzen sejsmicznych kategorii C2

Rozmiar kotwy ‘ M8 M10 M12 M16 M20 M24
HAS-U

Efektywna gtebokos¢ zakotwienia [mm] 80 90 110 125 170 210
Grubos$c¢ materiatu podtoza [mm] 110 120 140 160 220 270

Otwory wiercone udarowo przy uzyciu wiertta rurowego:

Nosnos¢ charakterystyczna w przypadku obcigzen sejsmicznych kategorii C2

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20 M24
Rozcigganie Nr« HAS-U 8.8, AM 8.8 [kN] - - 8,3 11,9 - -
|z_| ?ess’;veeSmAdI:)/l v?/.y?)einiania i i eel =010 i i
Scinanie Vrk [kN]
HAS-U 8.8, AM 8.8 i i 24,0 40,0 i i

bez zestawu do

Nosnos¢ obliczeniowa w przypadku obcigzen sejsmicznych kategorii C2

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20 M24
Rozcigganie Nr¢ HAS-U 8.8, AM 8.8 [kN] - - 55 8,0 - -
|z_| ?essgveeSmAdIzl vé\g/.y?)elniania i i 22,4 36,8 i i
Scinanie Vrd [kN]
HAS-U 8.8, AM 8.8 i i 19,2 32.0 i i

bez zestawu do
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Materiaty

Wiasciwosci mechaniczne dla pretéw HAS-U

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20 M24
HAS-U5.8 500 500 500 500 500 500
Nominqlna wytrzymaioéc’: HAS-U8.8 IN/mm?] 800 800 800 800 800 800
na rozcigganie fuk HAS-U A4 700 700 700 700 700 700
HAS-U HCR 800 800 800 800 800 700
HAS-U5.8 400 400 400 400 400 400
. L HAS-U 8.8 640 640 640 640 640 640
Granica plastycznosci fyk ———— [N/mmZ]
HAS-U A4 450 450 450 450 450 450
HAS-U HCR 640 640 640 640 640 400
Pole przekroju czynnego As HAS-U [mm?] 36,6 58,0 84,3 157 245 353
Wskaznik wytrzymatosci W HAS-U [mm3] 31,2 62,3 109 277 541 935
Wilasciwosci mechaniczne dla tulei HIS-N
Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16
HIS-N 490 490 490 490
Nominalna wytrzymato$¢ Sruba 8.8 IN/mm?] 800 800 800 800
na rozcigganie fuk HIS-RN 700 700 700 700
Sruba A4-70 700 700 700 700
HIS-N 390 390 390 390
Granica plastycznosci fyk Wkret8.8 [N/mm?2] 640 640 640 640
HIS-RN 350 350 350 350
Sruba A4-70 450 450 450 450
Pole przekroju czynnego As —HIS_(R)N [mm2] 51,5 108,0 169,1 256,1
Sruba 36,6 58 84,3 157
Wskaznik wytrzymatosci W —HIS_(R)N [mm3] 145 430 840 1595
Sruba 31,2 62,3 109 277
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Jakos$¢é materiatéw dla pretéw HAS-U

Nazwa elementu

Materiat

Stal ocynkowana

Pret gwintowany
HAS-U 5.8 (HDG)

Klasa wytrzymatosci 5.8; wydtuzenie przy zerwaniu A5 >8%, stal ciggliwa
Stal ocynkowana galwanicznie =25 ym; ocynkowana ogniowo (HDG) 245 um

Pret gwintowany
HAS-U 8.8 (HDG)

Klasa wytrzymatosci 8.8; wydtuzenie przy zerwaniu A5 >12%, stal ciggliwa
Stal ocynkowana galwanicznie 25 pym; ocynkowana ogniowo (HDG) 245 ym

Pret metryczny
Hilti AM 8.8 (HDG)

Klasa wytrzymatosci 8.8; wydtuzenie przy zerwaniu A5 >12%, stal ciggliwa
Stal ocynkowana galwanicznie 25 pm; ocynkowana ogniowo (HDG) 245 ym

Podktadka

Stal ocynkowana galwanicznie =25 ym; ocynkowana ogniowo =45 um

Nakretka

Klasa wytrzymatosci dostosowana do klasy wytrzymatosci preta gwintowanego
Stal ocynkowana galwanicznie =5 ym; ocynkowana ogniowo =45 um

Zestaw do wypetniania
Hilti (F)

Podktadka wypetniajgca: stal ocynkowana galwanicznie =25 um;
ocynkowana ogniowo (F) 245 ym

Podktadka kulista: stal ocynkowana galwanicznie 25 pym;
ocynkowana ogniowo (F) 245 ym

Nakretka kontrujgca: stal ocynkowana galwanicznie =25 pym;
ocynkowana ogniowo (F) 245 ym

Stal nierdzewna

Pret gwintowany

Klasa wytrzymatosci 70 dla <M24 oraz 50 dla >M24;
wydiuzenie przy zerwaniu A5 >8%, stal ciggliwa

HAS-U A4 Stal nierdzewna 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362

Stal nierdzewna 1.4401, 14404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 (EN 10088-
Podktadka 1:2014)

Stal nierdzewna 1.4401, 14404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 (EN 10088-
Nakretka

1:2014)

Stal o wysokiej odpornosci na korozje

Pret gwintowany

Klasa wytrzymatosci 80 dla <M20 oraz 70 dla >M20;
wydiuzenie przy zerwaniu A5 >8%, stal ciggliwa

HAS-UHCR Stal 0 wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565
Podkfadka Stal o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 (EN 10088-1:2014)
Nakretka Stal o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 (EN 10088-1:2014)

Jakos¢ materiatéow dla tulei HIS-N

Nazwa elementu

Materiat

Tuleja z gwintem

Stal automatowa 1.0718; stal ocynkowana galwanicznie 25 ym

HIS-N wewnetrznym
Sruba 8.8 Klasa wytrzymatosci 8.8; A5 >8%, stal ciggliwa; stal ocynkowana galwanicznie 25
. um
Tuleja z gwintem | .| nierdzewna 1.4401,1.4571
HIS-RN wewnetrznym
Sruba 70 Klasa wytrzymatosci 70; A5 >8%, stal ciggliwa

Stal nierdzewna 1.4401; 1.4404, 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362
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Informacje dotyczace montazu

Zakres temperatur montazu
Od -5°C do +40°C

Zakres temperatur eksploatacji

Zywica iniekcyjna Hilti HIT-HY 170 z pretem gwintowanym HIT-V moze by¢ stosowana w podanym nizej zakresie
temperatur. Wyzsza temperatura materiatu podtoza moze spowodowaé zmniejszenie nosnosci obliczeniowej
wigzania.

Temperatura materiatu podtoza

Zakres temperatur

Temperatura
materiatu podioza

Maksymalna dtugotrwata
temperatura podtoza

Maksymalna krétkotrwata
temperatura podtoza

Zakres temperatur |

Od -40°C do +40°C

+24°C

+40°C

Zakres temperatur Il

Od -40°C do +80°C

+50°C

+80°C

Maksymalna krétkotrwata temperatura podtoza
Podwyzszone krotkotrwate temperatury materiatu podtoza wystepujg przez krétki okres, np. w wyniku dobowych

wahan temperatury.

Maksymalna diugotrwata temperatura podioza
Podwyzszone dlugotrwate temperatury materiatu podtoza utrzymujg sie przez dtugi okres na wzglednie statym

poziomie.

Czas osadzania i utwardzania®

Temperatura materiatu podtoza Maksymalny czas osadzania Minimalny czas utwardzania

TBM twork tcure

-5°C < Tem=0°C 10 min 12 h
0°C = Tem =5°C 10 min 5h
5°C<Tem=10°C 8 min 25h

10°C < Tem = 20°C 5 min 15h

20°C < Tem £ 30°C 3 min 45 min

30°C < Tem £ 40°C 2 min 30 min

a) Podane czasy utwardzania dotyczg suchego materiatu podtoza. W przypadku podtoza nasgczonego woda, nalezy przyja¢ dwukrotnie diuzszy
czas utwardzania.
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Parametry montazu dla pretéw HAS-U

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20 M24
Nominalna srednica wiertta do [mm] 10 12 14 18 22 28
Srednica elementu d [mm] 8 10 12 16 20 24
Efektywna gtgbokosc Retmin  [Mm] 60 60 70 80 90 96
zakotwienia i gtebokos¢é
otworu w podiozu? hefmax [Mm] 96 120 144 192 240 288
Minimalna grubos$¢ podtoza Nmin ~ [Mm] her + 30 mm =100 mm het + 2 do
Maksymalna $rednica otworu
przelotowego w elemencie ds [mm] 9 12 14 18 22 26
mocowanym
Maksymalny moment
dokrecajacy? Tmax  [NmM] 10 20 40 80 150 200
Minimalny rozstaw kotew Smin  [mm] 40 50 60 75 90 115
Minimalna odlegtos¢ _
od krawedzi podioza Cmin  [mMm] 40 45 45 50 55 60
Rozstaw krytyczny ze wzgledu
na roztupanie Sersp  [Mm] 2 Cersp

h/hyord

1,0-hes dla h/hef =2 2,0

2,35

Krytyczna odlegtosc
od krawedzi ze wzgledu Corsp [MM] | 4,6 her—1,8h  dla2,0>h/het>1,3 135
na roztupanie®

Cersp

2,26 he dla h/her < 1,3

1,5Nyom 3,5'Npom

Rozstaw krytyczny ze wzgledu
na wytamanie stozka betonu

Krytyczna odlegtos¢
od krawedzi ze wzgledu CanN  [Mm] 1,5 het
na wytamanie stozka betonu?

SerN  [mMm] 2 Cersp

Jezeli rozstaw kotew badz odlegtos¢ od krawedzi podtoza sg mniejsze niz, odpowiednio, rozstaw krytyczny badz krytyczna odlegtos¢

od krawedzi, to dopuszczalne obcigzenia obliczeniowe muszg zosta¢ zmniejszone.

@) hermin < Ner < hermax (Ner — gteboko$é zakotwienia)

b) Maksymalny dopuszczalny moment dokrecajacy, ktéry pozwala uniknaé zniszczenia podtoza przez
roztupanie podczas montazu kotew o minimalnym rozstawie lub minimalnej odlegtosci od krawedzi.

c) h—grubo$¢ materiatu podtoza (h = hyin)

d) Krytyczna odlegto$¢ od krawedzi ze wzgledu na wytamanie stozka betonu zalezy w ogélnosci od
gtebokosci zakotwienia hes oraz nosnosci obliczeniowej wigzania. Stosujgc podany w tabeli uproszczony
wz0r otrzymuje sie bezpieczne wartosci.

HAS-U...
Oznaczenie:
. Klasa stali oraz kod literowy
@ = _ = = — = i dtugosci, np. 8L
I
AM 8.8

o == |5
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Parametry montazu dla tulei HIS-N

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16
Nominalna $rednica wiertta do [mm] 14 18 22 28
Srednica elementu d [mm] 12,5 16,5 20,5 25,4
Efektywna gtgbokos¢ het  [mm] 90 110 125 170
zakotwienia i gtebokos¢
otworu w podtozu? Amin ~ [mm] 120 150 170 230
Maksymalna srednica otworu
przelotowego w elemencie dr [mm] 9 12 14 18
mocowanym
Glebokos¢ wkrecania he  [mm] 8-20 10-25 1230 16-40
(min.-maks.)
Minimalny rozstaw kotew Smin  [mm] 60 75 90 115
Minimalna odlegtos¢ )
od krawedzi podtoza Cmin  [mm] 40 45 55 65
Rozstaw krytyczny ze wzgledu
na roztupanie Sersp [mm] 2 Corsp

h/h?

B 1,0-her forh/her22,0
Krytyczna odlegtos¢ 201
od krawedzi ze wzgledu Corsp [MM] | 4,6 her-1,8h for2,0>h/he> 1,3 131
na roztupanie?® '
2,26 het forh/het<1,3 ‘ ‘ " Cons

10hy 2,26y

Rozstaw krytyczny ze wzgledu
na wytamanie stozka betonu

Krytyczna odlegtosc
od krawedzi ze wzgledu CanN  [Mm] 1,5 het
na wytamanie stozka betonu®

Maksymalny moment
dokrecajgcy®

SerN  [mm] 2 CerN

Tmax  [NmM] 10 20 40 80

Jezeli rozstaw kotew badz odlegtos¢ od krawedzi podtoza sg mniejsze niz, odpowiednio, rozstaw krytyczny badz krytyczna odlegtos¢

od krawedzi, to dopuszczalne obcigzenia obliczeniowe muszg zosta¢ zmniejszone.

a) h - grubo$é materiatu podtoza (h 2 hyin), her — gteboko$¢ zakotwienia

b) Krytyczna odlegto$é od krawedzi ze wzgledu na wytamanie stozka betonu zalezy w ogélnosci od gtebokosci zakotwienia hes
oraz nosnosci obliczeniowej wigzania. Stosujgc podany w tabeli uproszczony wzér otrzymuje sie bezpieczne wartosci.

¢) Maksymalny dopuszczalny moment dokrecajgcy, ktéry pozwala unikngé zniszczenia podtoza przez roztupanie podczas montazu kotew
o minimalnym rozstawie lub minimalnej odlegtosci od krawedzi.

A
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Narzedzia do montazu
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Rozmiar kotwy Mg | M0 | wm12 | Mi6 M20 | M24
) HIT-V TE 2(-A) — TE 30(-A) TE 40 - TE 80
Mtotowiertarka
HIS-N TE 2(-A) — TE 30(-A) | TE40-TE 80 -
Inne narzedzia pistolet pneumatyczny lub pompka dq przedmuc.h|wan|a,
zestaw szczotek do czyszczenia, dozownik
Parametry narzedzi do wiercenia i czyszczenia otworéw
Wiercenie Wiertto rurowe Szczotka Tiok wtryskowy
HAS-U HIS-N udarowe (HD) (HDD) HIT-RB HIT-SZ
Srednica wiertta do [mm] Rozmiar [mm]
Lo DIVAENAITA) cm cm - D=
o tﬁ
M8 - 10 - 10 -
M10 - 12 - 12 12
M12 M8 14 14 14 14
M16 M10 18 18 18 18
M20 M12 22 22 22 22
M24 M16 28 28 28 28

Instrukcja montazu

*Sposoéb montazu opisano szczegétowo w instrukcji uzytkowania, ktéra jest dotagczona do produktu.

Zasady bezpieczenstwa

W celu wtasciwego i bezpiecznego stosowania kotew Hilti HIT-HY 170, przed
uzytkiem nalezy zapoznaé¢ sie z Kartg charakterystyki (MSDS). Podczas montazu
nalezy nosi¢ dobrze dopasowane okulary ochronne oraz rekawice ochronne!

Wiercenie otworu

Otwory wiercone udarowo
W betonie suchym lub wilgotnym.

Otwory wiercone udarowo z uzyciem
wiertta rurowego (HDB)

Nie ma koniecznosci dodatkowego
czyszczenia otworu.

Czyszczenie otworu

Czyszczenie reczne (MC)

Tylko beton niezarysowany:
dla otwordéw o $rednicy do < 18 mm
i gfebokosci ho < 10-d.

Aktualizacja: wrzesien 2019
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6 bar/
‘/| 90 psi

Czyszczenie sprezonym powietrzem
(CAC)

Dla otworéw o dowolnej srednicy do
i gtebokosci ho.

Iniekcja

HDM 330
HDM 500
HDE 500-A

= 330ml: 2x
== 500ml: 3x

/T<5°C/41“F: 4x

Przygotowanie systemu iniekcyjnego.

Sposob iniekcji do wywierconego
otworu.

—‘@‘?\_k‘

A

Sposob iniekcji przy montazu nad gtowg
lub montazu przy gtebokosci zakotwienia
het > 250 mm.

Osadzanie elementu

Osadzi¢ element, nie przekraczajgc
maksymalnego czasu osadzania twork.

Osadzanie elementu przy montazu nad
gtowa.

11

Obcigzy¢ kotwe po uptywie
wymaganego czasu utwardzania teure.
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Zywica iniekcyjna HIT-HY 170

=T

Projektowanie zamocowan (ETAG 029) / Prety i tuleje / Konstrukcje murowe

System kotew wklejanych

R
1 =T B=INRST0 B=HER=T1 S

Hilti HIT-HY 170 Hilti HIT-HY 170 Hilti HIT-HY 170

Hilti HIT-HY 170
Patron foliowy
500 ml (dostepny
takze w wielkosci
330 ml)

Pret kotwy:
HIT-V
HIT-V-F
HIT-V-R
HIT-V-HCR
(M8-M12)

Tuleja z gwintem
wewnetrznym:
HIT-IC
(M8-M12)

Tuleja siatkowa
HIT-SC
(16-22)

Materiat podtoza Rodzaje obciazen

Zalety

— Kotwa chemiczna do najbardziej
typowych materiatéw podtoza:
petne i otworowe cegly
ceramiczne, cegly silikatowe
oraz bloczki z betonu zwyktego
i lekkiego

- Dwusktadnikowa zywica
hybrydowa

— Uniwersalne i wygodne
stosowanie dzieki dozownikowi
HDE

— Kontrolowane wypetnianie
zywicg dzieki tulei HIT-SC

|
Cegta petna Pustak Statyczne i
quasi-statyczne
Warunki montazu Inne informacje
A4 HCR
= X x : [ ]
316 | |highMo| | "=
Wiercenie  Mata odlegtosé Rézne Europejska Deklaracja Odpornosc¢ Wysoka Oprogra-
udarowe od krawedzi gtebokosci Ocena zgodnosci na korozje odpornosc¢ mowanie
zakotwienia Techniczna (znak CE) na korozje projektowe
PROFIS
Aprobaty i certyfikaty
Opis Organ wydajacy / Numer / Data wydania
Europejska Ocena Techniczna? DIBt, Berlin, Niemcy ETA-15/0197 / 2019-08-28

a) Wszystkie dane przedstawione w tej czesci sg zgodne z ETA-15/0197 z dnia 2015-12-09.

Aktualizacja: wrzesien 2019
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Rodzaje cegiet i ich wiasciwosci

Zasady korzystania z niniejszej karty charakterystyki technicznej

W oparciu o ponizszg tabele zidentyfikowaé/wybrac cegte (lub rodzaj cegiet) oraz jej wlasciwosci geometryczne i
fizyczne. Informacje dotyczgce odlegtosci od krawedzi i rozstawu kotew dla wszystkich rodzajéw cegiet podano
na stronie 15.

W ostatniej kolumnie podano strone, gdzie znajduje sie tabela, ktéra dla danego rodzaju cegiet okresla nosnosc¢
obliczeniowg ze wzgledu na zniszczenie przez wyciaggniecie kotwy, zniszczenie przez wytamanie cegty oraz
punktowe zniszczenie cegty. Nalezy pamietaé, ze dane zawarte w tabelach dotyczg wylgcznie pojedynczych
kotew, dla ktérych odlegto$¢ do krawedzi jest wieksza lub réwna ce — dla innych przypadkéw, nieujetych w
tabelach, nalezy skorzysta¢ z oprogramowania PROFIS Anchor, zapozna¢ sie z informacjami w Europejskiej
Ocenie Technicznej ETA-15/0197 lub skontaktowacé sie z Dzialem Technicznym Hilti.

Przedstawione w niniejszej instrukcji technicznej wartosci nosnosci dotyczg wytgcznie identycznych elementow
murowych (cegly otworowe) bgdz elementéw wykonanych z tego samego materiatu o takich samych lub
wiekszych wymiarach i takiej samej lub wiekszej wytrzymatosci na Sciskanie (cegty petne). W innych przypadkach
nalezy przeprowadzi¢ testy na budowie — zob. informacje na stronie 19.

Wewnetrzne wymiary

Zewnetrzne wymiary cegly wiekszosci otworéw

P —— too
P A L A—
h
ap
/ to
b
| to a4 fq
Cegty generyczne
Rodzaje cegiet i ich wlasciwosci
Kod cegly| Dane Nazwa cegly Wyglad R?rﬁr;l]ar [I’T:(I)TI] [mt;n] [mAm] fo [N/'mm?]|p [kg/dm?]| Strona
Ceramiczna petna
Cegta ceramiczna - I: 2240
SC ETA petna ’ b: 2115 - - - 12 2,0 17
Mz, 2DF | h: 2113
Ceramiczna otworowa
HC ETA Cegta ceramiczna tl) 3;%% to1:12 | ti:1l | aa: 10 12/20 14 17
otworowa Hlz, 10DF h: 238 t02:15 | t12:15 | a2: 25 ’
Silikatowa petna
Cegta silikatowa I: 2240
SCS ETA petna b: 2115 - - - 12/28 2,0 17
KS, 2DF h: 2113
Silikatowa otworowa
Cegta silikatowa - 248 t01:34 | ti:12 | ai: 50
HCS | BTA | Gtworowa KSL, 8DF Ef ggg to221 | 1230 | an50 | 220 1.4 17
Pustak z betonu lekkiego
Pustak z betonu l: 495 to1:45 | t11:35 | a1:196
HLWC ETA - b: 240 : : i 2/6 0,8 18
lekkiego h 238 to2:51 | t12:36 | a2: 52
Pustak z betonu zwyktego
Pustak z betonu - 500 t01:30 | ti1:15 | a1:133
HNWC ETA b: 200 : : i 4/10 1,0 18
zwyktego h- 200 t02:15 | t12:15 | a2: 75
13 Aktualizacja: wrzesien 2019
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Rozstaw i odlegtos¢ od krawedzi

Parametry montazu kotew

Ulozenie cegiet

C ° ° T
i S1
Gtowka o S | e J
-—t
Wozéwka

— Gtéwkowe (H): Dtuzszy wymiar cegty c
odpowiada szerokos$ci muru.

— Wozéwkowe (S): Dtuzszy wymiar cegty
odpowiada dtugosci muru.

— odlegtos¢ od krawedzi
S| - rozstaw roéwnolegle do spoiny poziomej
sL —rozstaw prostopadle do spoiny poziomej

Rozstaw i odlegltos¢ od krawedzi — wartosci minimalne i charakterystyczne (krytyczne)

Cmin — Minimalna odlegtos¢

Smin | — rozstaw minimalny Smin-L —rozstaw minimalny
od krawedzi réwnolegle do spoiny prostopadle do spoiny
Ca — charakterystyczna odlegto$¢  ser| — rozstaw charakterystyczny SerL — rozstaw charakterystyczny
od krawedzi

réwnolegle do spoiny prostopadle do spoiny

Dopuszczalne ustawienia kotew

C 2 Ccr = Cmin C 2 Ccr = Cmin
— Dane dotyczace obcigzen
w podreczniku Hilti £ —2
‘N -
l =1lR=T"1 ° o
g" [
© —l Si 2 Scril = Smin i
4 I
6!
- B SL 2 SerL = SminL
(&}
5
I — ol Sil 2 Scril = Smin I
o] @ |
i SL 2 Scrl = Smint
s
o o]

W “Podreczniku techniki zamocowan Hilti (technika
kotwienia)” podano wartosci obcigzen dla pojedynczych
kotew w podtozu murowym przy odlegtosci od krawedzi
wiekszej lub réwnej wartosci charakterystyczne;.
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Odlegtos¢ od krawedzi i rozstaw kotew

Kod cegly C?;;Tn(]:cr Smifnl;jn?cr 1l SmifirJr-]Tn?ch-

SC 115 240 115
HC 150 300 240
SCS 115 240 115
HCS 125 248 240
HLC 250 240 240
HNC 200 200 200

Wymiary kotew

Rozmiar kotwy M8 M10 M12

Glebokos¢ zakotwienia HIT-V-(R/HCR) het  [mm] 80

Gtebokos$¢ zakotwienia HIT-IT het  [mm] 80

Projektowanie

— Zamocowania powinny by¢ projektowane pod nadzorem inzyniera z doswiadczeniem w zakresie zakotwien i rob6t
murarskich.

— Obliczenia i rysunki powinny umozliwia¢ weryfikacje oraz uwzglednia¢ obcigzenia, jakie beda przenoszone przez
kotwy. Na rysunkach wykonawczych nalezy pokazac potozenie kotew (np. wzgledem podpor itp.).

— Kotwienia poddawane obcigzeniom statycznym lub quasi-statycznym nalezy projektowac zgodnie z: ETAG 029,
Zatacznik C, Metoda projektowania A.

Podstawowe dane dotyczace nosnosci (dla zamocowan pojedynczych)
Podane w tabelach warto$ci obcigzeh dotyczg nosnosci obliczeniowej dla pojedynczej, obcigzonej kotwy.
Wszystkie dane w tej czesSci sg oparte na nastepujgcych zatozeniach:

— odlegtos¢ od krawedzi ¢ = Ccr = Cmin,
— prawidiowy montaz kotew (zob. instrukcja montazu i instrukcja uzytkowania).

Warunki kotwienia Hilti HIT-HY 170 z HIT-V lub HIT-IC
Element murowy cegta petna cegta otworowa
Wiercenie otworu Gss==— tryb udarowy tryb obrotowy

Kategoria d/d — Montaz i eksploatacja w konstrukcjach w warunkach suchych,
wewnatrz obiektéw

Kategoria zastosowan: Kategoria w/d — Montaz w suchym lub mokrym podtozu, eksploatacja
podtoze suche lub mokre w konstrukcjach w warunkach suchych, wewnatrz obiektow

Kategoria w/w — Montaz i eksploatacja w konstrukcjach w srodowiskowych
warunkach suchych lub mokrych

Kierunek montazu poziomy
Kategoria zastosowan b (mur petny) ¢ (mur pustakowy)
Temperatura podioza Od +5°C do +40°C 0d -5°C do +40°C
podczas montazu
Zakres 00 -~ (maksymalna temperatura diugotrwata: +24°C,
Temperatura temperatur Ta Od -40°C do +40°C maksymalna temperatura krétkotrwata: +40°C)
eksploatacji Zakres . o~ (maksymalna temperatura dtugotrwata: +50°C,
temperatur Ty Od -40°C do +80°C maksymalna temperatura kroétkotrwata: +80°C)
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No$nosc¢ obliczeniowa na rozcigganie jest réwna najmniejszej z ponizszych wartosci:

Obciazenia rozciagajace

— Nosnos¢ stali: NRrd,s
— Nos$nosé ze wzgledu na wyciggnigcie kotwy: NRrd,p
— Nosnos¢ ze wzgledu na wylamanie cegty: NRd,b
— Nosnos¢ ze wzgledu na wyciggniecie jednej cegly: NRrd,pb

Obciazenia $cinajace

No$nosc¢ obliczeniowa na $cinanie jest rbwna najmniejszej z ponizszych wartosci:

— Nos$nos¢ stali: VRd,s
— Nosnos¢ ze wzgledu na punktowe zniszczenie cegly:  Vrdp
— Nosnos¢ ze wzgledu na wypchniecie jednej cegty: VRd,pb

Nosnos¢ obliczeniowa na rozcigganie i $cinanie — zniszczenie stali dla pretéw gwintowanych HIT-V

Rozmiar kotwy M8 M10 M12

HIT-V 5.8(F) 12,2 19,3 28,1

, ) HIT-V 8.8(F) 19,5 30,9 449
Rozcigganie Nra,s [kN]

HIT-V-R 13,7 21,7 31,6

HIT-V-HCR 19,5 30,9 44,9

HIT-V 5.8(F) 7.4 11,6 16,9

. HIT-V 8.8(F 11,7 18,6 27,0
Scinanie Vrd,s F) [kN]

HIT-V-R 8,2 13,0 18,9

HIT-V-HCR 11,7 18,6 27,0

HIT-V 5.8(F) 15,0 29,9 52,4

HIT-V 8.8(F) 24,0 47,8 83,8
MORd,s [Nm]

HIT-V-R 16,9 33,6 59,0

HIT-V-HCR 24,0 47,8 83,8

Nosnos¢ obliczeniowa na rozcigganie i $cinanie — zniszczenie stali dla tulei z gwintem wewnetrznym HIT-IC

Rozmiar kotwy M8 M10 M12
Rozcigganie Nrds  HIT-IC [kN] 3,9 4,8 9,1
Scinanie V HIT-IC [KN] 7,4 11,6 16,9
Roe Sruba 8.8 11,7 18,6 27,0
HIT-IC 15,0 29,9 52,4

MORd,s P [Nm]
Sruba 8.8 24,0 47,8 83,8
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ZCq=

N Nosnos¢ obliczeniowa na rozcigganie i $cinanie — zniszczenie przez wyciagniecie kotwy,
% | zniszczenie przez wytamanie cegly i punktowe zniszczenie cegty przy charakterystycznej
< odlegtosci od krawedzi (¢ 2 c.= Cmin), dla zamocowan pojedynczych
T . 5 wiw i w/d d/d
0dzaj . ef b
obciazenia REATIET I8 [mm] | [N/mm?] T | Tb. P T [ T
Obciazenia [kN]
X SC — Cegta ceramiczna petna
! Mz, 2DF
HIT-V M8, M10, M12 1,2 1,0 1,2 1,0
HIT-IC M8 1,2 1,0 1,2 1,0
Nrap =Nrap 7 )c M10, M12 80 12 1,6 1,4 1,6 14
(Cer = Cmin = 115 mm)
HIT-V + HIT-SC M8, M10, M12 1,6 1,4 1,6 1,4
HIT-IC + HIT-SC M8, M10, M12 1,6 1,4 1,6 1,4
HIT-V M8, M10, M12
VRd,b HIT-V + HIT-SC M8, M10, M12 12 14
(Cer = Cmin = 115 mm) | HIT-IC M8, M10, M12 '
HIT-IC + HIT-SC M8, M10, M12
HC — Cegta ceramiczna otworowa
Hlz, 10DF
Nedp = Nrap | HIT-V + HIT-SC M8, M10, M12 80 12 1,2 1,0 1,2 1,0
(Cer = Cmin = 150 mm) | HIT-IC + HIT-SC M8, M10, M12 20 1,4 1,2 1,4 1,2
Vedb HIT-V + HIT-SC M8, M10, M12 12 0,8
’ 80
(Cer = Cmin = 150 mm) | HIT-IC + HIT-SC M8, M10, M12 20 1,2
SCS - Cegta silikatowa petna
KS, 2DF
HIT-V M8, M10, M12 12 2,2 2,0 2,4 2,0
Nrap = Nrap |HIT-IC M8, M10, M12 80 28 3,4 3,0 34 3,0
(Cer = Cmin = 115 Mm) | HIT-V + HIT-SC M8, M10, M12 12 1,6 1,4 2,2 2,0
HIT-IC + HIT-SC M8, M10, M12 28 2,4 2,2 3,2 3,0
HIT-V M8, M10, M12 12 16
VRd.p HIT-V + HIT-SC M8, M10, M12 80 ’
(Cer = Cmin = 115 mm) HIT-IC M8, M10, M12 28 24
HIT-IC + HIT-SC M8, M10, M12 '
i HCS - Cegta silikatowa otworowa
il KSL, 8DF
Nrap = Nrap | HIT-V + HIT-SC M8, M10, M12 80 12 1,2 1,0 1,4 1,2
(Cer = Cmin = 125 M) | HIT-IC + HIT-SC M8, M10, M12 20 1,6 1,4 2,0 1,8
Viedb HIT-V + HIT-SC M8, M10, M12 12 3.4
’ 80
(Cer = Cmin = 125 mM) | H|T-|C + HIT-SC M8, M10, M12 20 4.8

17
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: w/w i w/d d/d
obF::?:iZ:lrjlia REATED 77 [mh?;]] [N/rfrl;mz] = [ T W | T
Obcigzenia [kN]
HLWC — Pustak z betonu lekkiego
HBL, 16DF
Nrap = Nrap | HIT-V + HIT-SC M8, M10, M12 80 2 0,5 0,4 0,6 0,5
(Cor = Cmin = 250 MM) | HIT-|C + HIT-SC M8, M10, M12 6 0,8 0,6 1,0 0,8
VRdp HIT-V + HIT-SC M8, M10, M12 80 2 1,0
(Cor = Cmin = 250 mM) | HIT-|C + HIT-SC M8, M10, M12 6 1,6
HNWC — Pustak z betonu zwyktego
Parpaing creux
Nrdp = Nrap | HIT-V + HIT-SC M8, M10, M12 80 4 0,4
(Cor = Cmin = 200 MM) | HIT-|C + HIT-SC M8, M10, M12 10 0,5 0,6
VRdp HIT-V + HIT-SC M8, M10, M12 80 4 1,0
(Cor = Cmin = 200 MM) | HIT-|C + HIT-SC M8, M10, M12 10 1,6

Nosnos¢ obliczeniowa na rozcigganie i $cinanie — zniszczenie przez wyciagniecie / wypchniecie jednej cegty

Wyciagniecie jednej cegty (rozcigganie):

Nrapb =2 - |- b - (0,5 fuko + 0,4 0a) / (2,5 - 1000) [KN] B .
NRrapo* = (2 -1+ b+ (0,5 fuko + 0,4 0a) + b - h - fuo) / (2,5 - 1000) [KN]
* To rébwnanie stosuje sie w przypadku, gdy spoiny pionowe sg wypetnione. ZL

R

Wypchniecie jednej cegly (Scinanie):
VRdpb =2 - |- b (0,5 fwo + 0,4 0d) / (2,5 - 1000) [kN]

o4 — obliczeniowe naprezenie $ciskajgce prostopadte do sity $cinajgcej (N/mm?)
fuko — poczatkowa sita scinajgca zgodnie z EN 1996-1-1, Tabela 3.4

——
h Klasa
Rodzaj cegly wytrzymatosci fuko [N/mm?]
zaprawy
/b Cegta ceramiczna M2,5 do M9 0,20
° M10 do M20 0.30
Pozostate M2,5 do M9 0,15
M10 do M20 0.20
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Testy na budowie

W przypadku konstrukcji murowych z cegiet petnych lub otworowych, ktére nie zostaly ujete w Europejskiej Ocenie
Technicznej dla zywicy iniekcyjnej Hilti HIT-HY 170 ani niniejszej karcie charakterystyki technicznej, nosnosc
charakterystyczng kotew mozna wyznaczy¢ na podstawie testdw na miejscu montazu pod obcigzeniem
rozciggajgcym (proba na wyciggniecie lub proba obcigzeniowa), zgodnie z Zatgcznikiem B do ETAG 029.

Przy analizie wynikow takich testéw, wartos¢ charakterystyczng nosnosci nalezy wyznacza¢ z zastosowaniem
wspotczynnika B, ktory zbiorczo uwzglednia rozne aspekty zwigzane z danym produktem i podtozem.

Wspdtczynnik B dla rodzajow cegiet ujetych w ETA dla zywicy iniekcyjnej Hilti HIT-HY 170 podano w ponizszej tabeli:

Kategoria zastosowan wiw i w/d* d/d*
Zakres temperatur Ta* Tp* Ta* Tp*
Materiat podtoza Element
HIT-V lub HIT-IC
Cegta ceramiczna petna HIT-V + HIT-SC 0,97 0,83 0,97 0,83
HIT-IC + HIT-SC
HIT-V lub HIT-IC 0,96 0,84 0,97 0,84
Cegta silikatowa petna ::1:?::++H|_I|-|r-|:_85cc 0,69 0,62 0,01 0,82
Cegta ceramiczna otworowa HIT-V + HIT-SC 0,97 0,83 0,97 0,83
HIT-IC + HIT-SC
- HIT-V + HIT-SC
Cegta silikatowa otworowa HIT-IC + HIT-SC 0,69 0,62 0,91 0,82
Pustak z betonu lekkiego HIT-V + HIT-SC 0,89 0,81 0,97 0,86
HIT-IC + HIT-SC
Pustak z betonu zwyktego HIT-V + HIT-SC 0,97 0,80 0,97 0,80
HIT-IC + HIT-SC

*Zakresy temperatur Ta/Tb oraz kategorie uzytkowania w/w, w/d i d/d zgodnie z definicjami w tabeli na stronie 15.
Stosujac wspodtczynnik B okreslony w powyzszej tabeli mozna wyznaczy¢ nosnosc¢ charakterystyczng na rozcigganie

Nrk. No$nos$¢ charakterystyczng na $cinanie Vrk mozna obliczy¢ bezposrednio z wartosci Nrk — szczegotowg
procedure opisano w Zatgczniku B do ETAG 029.
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Materiaty

Jakos¢ materiatow

Nazwa elementu Materiat

Klasa wytrzymatosci 5.8; A5 >8%, stal ciagliwa

Stal ocynkowana galwanicznie =25 ym; ocynkowana ogniowo (F) 245 pym
Klasa wytrzymatosci 8.8; A5 >8%, stal ciagliwa

Stal ocynkowana galwanicznie =25 ym; ocynkowana ogniowo (F) 245 pym
Klasa wytrzymatosci 70 dla <M24 oraz 50 dla >M24; A5 >8%, stal

Pret gwintowany HIT-V-R ciagliwa

Stal nierdzewna 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362
Wydtuzenie przy zerwaniu A5 >8%, stal ciggliwa

Stal o wysokiej odpornosci na korozje 1.4528, 1.4565

Wydtuzenie przy zerwaniu A5 >8%, stal ciggliwa

Stal ocynkowana galwanicznie 25 pym

Stal ocynkowana galwanicznie

Podktadka Stal nierdzewna 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362

Stal o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 (EN 10088)

Klasa wytrzymatosci 8

Stal ocynkowana galwanicznie =5 ym; ocynkowana ogniowo 245 ym
Klasa wytrzymatosci 70

Stal nierdzewna klasy A4: 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362
Klasa wytrzymatosci 70

Stal o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565

Wydtuzenie przy zerwaniu A5 >8%, stal ciggliwa

Stal ocynkowana galwanicznie =5 pym

Rama: Polyfort FPP 20T
Siatka: PA6.6 N500/200

Pret gwintowany HIT-V 5.8 (F)

Pret gwintowany HIT-V 8.8 (F)

Pret gwintowany HIT-V-HCR

Tuleja z gwintem wewnetrznym HIT-IC

Nakretka szesciokatna

Tuleja z gwintem wewnetrznym HIT-IC

Tuleja siatkowa HIT-SC

Materiaty podioza:

— Konstrukcje murowe z cegly petnej. Nosnos$ci charakterystyczne obowigzujg réwniez dla cegiet o wiekszych
wymiarach oraz elementéw murowych o wiekszej wytrzymatosci na sciskanie.

— Konstrukcje murowe z cegty otworowej.

— Klasa wytrzymatosci zaprawy: minimum M2,5 (zgodnie z EN 998-2: 2010).

— Dla konstrukcji murowych z innych rodzajéw cegly petnej, otworowej lub perforowanej, nosnos¢
charakterystyczng kotew mozna wyznaczy¢ na podstawie testow na miejscu montazu zgodnie z Zatgcznikiem B
do ETAG 029, z uwzglednieniem wspotczynnika B okreslonego w tabeli na stronie 19.

Informacje dotyczace montazu

Zakres temperatur montazu
0Od -5°C do +40°C

Zakres temperatur eksploatacji
Zywica iniekcyjna Hilti HIT-HY 170 moze by¢ stosowana w podanym nizej zakresie temperatur. Wyzsza temperatura
materiatu podtoza moze spowodowac zmniejszenie nosnosci obliczeniowej wigzania.

Zakres temperatur Terrl peratura Maksymalna diugotr\{vaia Maksymalna krotkotr\_lvaia
materiatu podtoza temperatura podtoza temperatura podtoza

Zakres temperatur | Od -40°C do +40°C +24°C +40°C

Zakres temperatur Il Od -40°C do +80°C +50°C +80°C

Maksymalna krétkotrwata temperatura podtoza
Podwyzszone krotkotrwate temperatury materiatu podtoza wystepujg przez krétki okres, np. w wyniku dobowych
wahan temperatury.

Maksymalna diugotrwata temperatura podtoza
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Podwyzszone dilugotrwate temperatury materiatu podfoza utrzymujg sie przez diugi okres na wzglednie statym
poziomie.

Czas osadzania i utwardzania®

Temperatura materiatu podioza Maksymalny czas osadzania Minimalny czas utwardzania

TBM twork tcure

-5°C<Teu<0°C?P 10 min 12 h

0°C<Tem<s5°ChD 10 min 5h

5°C=<Tem=10°C 8 min 2,5h

10°C < Tem £20°C 5 min 15h

20°C < Tem = 30°C 3 min 45 min

30°C = Tem £40°C 2 min 30 min

a) Podane czasy utwardzania dotyczg suchego materiatu podtoza. W przypadku podtoza nasgczonego woda, nalezy przyja¢ dwukrotnie diuzszy
czas utwardzania.

b) Tylko dla cegiet otworowych (pustakéw).

Parametry montazu

Pojedyncza tuleja siatkowa, 50mm > her > 80mm

T | —— = ]

A

Parametry montazu dla pretéw gwintowanych HIT-V z tuleja siatkowa HIT-SC, w cegle petnej i otworowej

Pret HIT-V T M8 M10 M12
z tuleja siatkowg HIT-SC = 16x85 18x85
Nominalna srednica wiertta do [mm] 16 16 18
Glebokos¢ otworu w podiozu ho [mm] 95 95 95
Efektywna gtebokos$¢ zakotwienia her [mm] 80 80 80
Maksymalna $rednica otv_voru dr [mm] 9 12 14
przelotowego w elemencie mocowanym

Minimalna grubosé Scianki Pmin -~ [Mm] 115 115 115
Szczotka stalowa HIT-RB 16 16 18
Liczba nacisnie¢ spustu dozownika 6 6 8
HDM

Liczba nacisnie¢ spustu dozownika 5 5 6
HDE 500-A

Maksymalny moment dokrecajgcy dla

wszystkich rodzajow cegiet z wyjatkiem Tmax  [Nm] 3 4 6
pustakéw z betonu zwyktego

Maksymalny moment dokrecajgcy

dla pustakéw z betonu zwyktego Tmax  [Nm] 2 2 3

21
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w cegle petnej i otworowej
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Parametry montazu dla tulei z gwintem wewnetrznym HIT-IC z tuleja siatkowa HIT-SC,

Tuleja HIT-IC M8 M10 M12
z tuleja siatkowa HIT-SC SE=H 16x85 18x85 22x85
Nominalna srednica wiertta do [mm] 16 18 22
Gtebokos¢ otworu w podtozu ho [mm] 95 95 95
Efektywna gteboko$¢ zakotwienia Nef [mm] 80 80 80
Gtebokos¢ wkrecania (min.-maks.) hs [mm] 8-75 10-75 12-75
Maksymalna srednica otworu
przelotowego w elemencie dr [mm] 9 12 14
mocowanym
Minimalna grubosc¢ $cianki Amin ~ [Mmm] 115 115 115
Szczotka stalowa HIT-RB 16 18 22
Liczba naci$nie¢ spustu dozownika
HDM <C sp 6 8 10
Liczba nacisnie¢ spustu dozownika 5 6 8
HDE 500
Maksymalny moment dokrecajgcy Tmax  [Nm] 3 4 6
Cegta petna, bez tulei siatkowej?
dy
Y
l\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\T\T_\M|i\\

/

hmin
Parametry montazu dla pretéw gwintowanych HIT-V, w cegle petnej
Pret HIT-V g M8 M10 M12
Nominalna $rednica wiertta do [mm] 10 12 14
Glebokosc otworu w podiozu ho=het [mm] 50-300 50-300 50-300
i efektywna gtebokos¢ zakotwienia
Maksymalna srednica otworu
przelotowego w elemencie ds [mm] 9 12 14
mocowanym
Minimalna grubos$c¢ Scianki Amin ~ [mm] ho + 30 ho + 30 ho + 30
Szczotka stalowa HIT-RB 10 12 14
Maksymalny moment dokrecajgcy Tmax  [Nm] 5 8 10

a) Firma Hilti zaleca, zeby przy kotwieniu w konstrukcjach murowych zawsze stosowac tuleje siatkowe. Kotwy bez tulei siatkowych mozna
stosowac wytagcznie w przypadku cegiet petnych, pozbawionych otwordw i pustek.
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Parametry montazu dla tulei z gwintem wewnetrznym HIT-IC, w cegle petnej

Tuleja HIT-IC M8x80 M10x80 M12x80
Nominalna $rednica wiertta do [mm] 14 16 18
Gtebokosc¢ otworu w podtozu

i e?ektywna giebokoég zakotwienia No=her [mm] 80 80 80
Gtebokos¢ wkrecania (min.-maks.) hs [mm] 8-75 10-75 12-75
Maksymalna $rednica otworu

przelotowego w elemencie ds [mm] 9 12 14
mocowanym

Minimalna grubos¢ $cianki Amin ~ [mm] 115 115 115
Szczotka stalowa HIT-RB 14 16 18
Maksymalny moment dokrecajacy Tmax  [Nm] 5 8 10

a) Firma Hilti zaleca, zeby przy kotwieniu w konstrukcjach murowych zawsze stosowac tuleje siatkowe. Kotwy bez tulei siatkowych mozna
stosowac wytacznie w przypadku cegiet petnych, pozbawionych otworéw i pustek.

Narzedzia do montazu
Rozmiar kotwy M8 | M10 | M12
Miotowiertarka TE 2(-A) — TE 30(-A)

pistolet pneumatyczny lub pompka do przedmuchiwania,
zestaw szczotek do czyszczenia, dozownik

Inne narzedzia

Parametry narzedzi do wiercenia i czyszczenia otworéw

. . Wiertarka Szczotka |Ttok wtryskowy
HIT-V® HlT-V + tuleja HIT-IC? HlT'lC + tuleja udarowa HIT-RB HIT-SZ
siatkowa siatkowa :
do [mm] Rozmiar [mm]
s ] — D=
== =
M8 - - - 10 10 -

M10 - - - 12 12 12
M12 - M8 - 14 14 14
- M8 - - 16 16 16
- M10 M10 M8 16 16 16
- M12 M12 M10 18 18 18
- - - M12 22 22 22

a) Tulei siatkowych HIT-SC mozna nie stosowa¢ wytgcznie w przypadku montazu kotew w cegtach petnych.
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*Sposob montazu opisano szczegétowo w instrukcji uzytkowania, ktéra jest dotaczona do produktu.

Instrukcja montazu

Zasady bezpieczenstwa

W celu wtasciwego i bezpiecznego stosowania kotew Hilti HIT-HY 170, przed
uzytkiem nalezy zapozna¢ sie z Kartg charakterystyki (MSDS). Podczas montazu
nalezy nosi¢ dobrze dopasowane okulary ochronne oraz rekawice ochronne!

Wiercenie otworu

W cegle otworowej: wiercenie
w trybie obrotowym (bez udaru)

W cegle petnej: wiercenie w trybie
udarowym

Czyszczenie reczne (MC)

Czyszczenie sprezonym powietrzem
(CAC)

Montaz w cegle petnej, bez tulei siatkowej
Iniekcja
= 330m: 2x
:”'E"n =S 500mi 3
ll—o | -y o) f10
[ & | PR
HDM 330/500
HDE 500-A18
MD 2000/2500

ED 3500 (-A)
P 3000/3500

Przygotowanie systemu iniekcyjnego.

Sposo6b iniekcji do wywierconego
otworu.
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Osadzanie elementu

Osadzi¢ element, nie przekraczajgc
maksymalnego czasu osadzania twork.

Obciazanie kotwy: po uptywie
----- wymaganego czasu utwardzania tcure
mozna obcigzy¢ kotwe.

Montaz w cegle petnej lub otworowej, z tulejg siatkowa

Przygotowanie tulei siatkowej

- w\ Zamkng¢ tuleje siatkowg zaslepka
A i recznie wsung¢ w otwor.

= 330mk 2x
==500ml: 3

/T<5°C/41°F; 4x

Przygotowanie systemu iniekcyjnego.

HDM 330/500
HDE 500-A18
MD 2000/2500
ED 3500 (-A)
P 3000/3500

Montaz z tulejg siatkowg HIT-SC.

Osadzanie elementu

hef

_GU%H OSEdZIc Tlement, nie przzkraqza}{jac
: maksymalnego czasu osadzania twork.
F¢ )
J

Obciazanie kotwy: po uptywie
--U wymaganego czasu utwardzania tcure
mozna obcigzy¢ kotwe.
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Zywica iniekcyjna HIT-HY 170

Projektowanie zamocowan (EN 1992-4) / Prety zbrojeniowe / Beton

System kotew wklejanych

I —— Hilti HIT-HY 170
1 =N P=IAST1  B=EIRSTD S Patron foliowy

Hilti HIT-HY 170 Hilti HIT-HY 170 Hilti HIT-HY 170

Materiat podioza

500 ml (dostepny
takze w wielkosci
330 ml))

Pret zbrojeniowy
B500 B (¢8-¢25)

=T

Zalety

— Do stosowania w betonie
niezarysowanym i zarysowanym
klasy od C12/15 do C50/60.

— Do betonu suchego i nasgczonego
woda.

— Przenoszenie wysokich obcigzen
i szybkie utwardzanie.

— Zakres temperatur eksploataciji
do 80°C (krotkotrwata) / 50°C
(dtugotrwata).

- Czyszczenie reczne
wywierconych otworéw o srednicy
<18 mm, przy gtebokosci
zakotwienia her < 10d.

Rodzaje obcigzen

slss | U

Beton Beton
(niezarysowany) (zarysowany

Warunki montazu

Beton Beton suchy Statyczne
nasgczony i quasi-
wodg statyczne

Inne informacje

G:G==?

Wiercenie Wiercenie Roézne
udarowe wierttem gtebokosci
rurowym zakotwienia
Aprobaty i certyfikaty
Opis Organ wydajacy / Numer / Data wydania

Dane techniczne Hilti®

Hilti

2017-11-28

a) Wszystkie dane przedstawione w tej czesci sg zgodne z danymi technicznymi Hilti.
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Obciazenia statyczne i quasi-statyczne (dla zamocowan pojedynczych)

Wszystkie dane w tej czesci sg oparte na nastepujacych zalozeniach:
— prawidiowy montaz kotew,
— pominiety wptyw odlegtosci od krawedzi podtoza i rozstawu kotew,
— zniszczenie stali tgcznika,
— zachowana minimalna grubos¢ materiatu podtoza (okre$lona w tabeli),
— jednolita typowa gtebokos¢ zakotwienia (okreslona w tabeli),
— jednolity materiat kotew (okreslony w tabelach),
— beton klasy C20/25 o wytrzymatosci kostkowej na $ciskanie fekcube = 25 N/mm2,
— zakres temperatur I: minimalna temperatura podfoza: -40°C,
maksymalna temperatura dtugotrwata/krétkotrwata: +50°C/80°C.

Glebokosé zakotwienia® i grubosé podioza dla obcigzen statycznych i quasi-statycznych

Rozmiar kotwy $8 $10 $12 $14 $16 $18 $20 622 624 625
Typowa gtebokos¢ zakotwienic [mm]| 80 90 110 125 145 155 170 185 | 200 210
Grubos$¢ materiatu podtoza [Mm]| 110 | 120 | 140 | 161 | 185 | 199 | 220 | 237 | 256 | 274
a) Dopuszczalny zakres gtebokosci zakotwienia podano w informacjach dotyczgcych montazu. Odpowiednie wartos$ci obcigzen mozna
wyznaczy¢ uproszczong metoda projektowania.

Nosnos¢ charakterystyczna

Rozmiar kotwy ¢8 ¢10 | ¢12 | ¢14 | ¢16 | $18 | $20 | 922 | $24 | ¢25
Il?ozciaganie NRrk [kN] 20,1 | 28,3 | 41,5 | 58,9 | 72,9 | 87,7 |106,8 | 127,1 | 142,8 | 153,7
Scinanie VR« 140 | 22,0 | 31,0 | 42,0 | 55,0 | 70,0 | 86,0 | 104,0 | 124,0 | 135,0
Nosnosé obliczeniowa

Rozmiar kotwy ¢8 $10 | ¢12 | 14 | 616 | ¢$18 | 20 | 622 | $24 | ¢25
Bozciaganie NRrd [kN] 134 | 188 | 276 | 39,3 | 48,6 | 584 | 71,2 | 84,7 | 95,2 | 102,5
Scinanie VR 112 | 176 | 248 | 33,6 | 440 | 56,0 | 68,8 | 83,2 | 99,2 | 108,0
Obcigzenia dopuszczalne?

Rozmiar kotwy $¢38 ¢10 | ¢12 | ¢14 | ¢16 | $18 | $20 | 622 | $24 | ¢25
Bozciaganie NRec [kN] 9,6 13,5 | 19,7 | 28,0 | 34,7 | 41,7 | 50,9 | 60,5 | 68,0 | 73,2
Scinanie Vrec 80 | 12,6 | 17,7 | 240 | 31,4 | 40,0 | 49,1 | 594 | 709 | 77,1

a) Przy czesciowym wspédtczynniku bezpieczehnstwa y = 1,4. Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa zalezy od rodzaju obcigzen, a jego

wartos¢ nalezy przyja¢ zgodnie z normami krajowymi.

Materiaty

Wiasciwosci mechaniczne

Rozmiar kotwy 08 | ¢10 | ¢12 | ¢14 | ¢16 | ¢18 | ¢20 | ¢22 | 24 | 025
Nominalna wytrzymatos¢ 1| 550 | 550 | 550 | 550 | 550 | 550 | 550 | 550 | 550 | 550
na rozcigganie fuk

Granica plastycznosci fyk«  [N/mm?] | 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500
Zo'e przekroju czynnego o | 503 | 7855 | 113,1 | 153.9 | 201,1 | 254,0 | 314,2 | 380 | 452 | 490,9
S

pyskaznikwytrzymalosel s | 50,3 | 98,2 | 169,6 | 2694 | 402,1 | 572,6 | 785,4 |1045,3|1357,2| 1534

Jakos¢ materiatow

Nazwa elementu Materiat

Pret zbrojeniowy

zgodny z EN 1992-1-1 z NDP / NCL dla normy EN 1992-1-1.

fuk = fu = k - fyk

Prety proste i rozwijane z kregdéw klasy B lub C o wartosciach fy i k zgodnych
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Informacje dotyczace montazu

Zakres temperatur montazu
0Od -5°C do +40°C

Zakres temperatur eksploatacji

=T

Zywica iniekcyjna Hilti HIT-HY 170 moze by¢ stosowana w podanym nizej zakresie temperatur. Wyzsza temperatura
materiatu podioza moze spowodowac zmniejszenie nosnosci obliczeniowej wigzania.

Zakres temperatur

Temperatura
materiatu podioza

Maksymalna dtugotrwata
temperatura podtoza

Maksymalna krétkotrwata
temperatura podtoza

Zakres temperatur |

Od -40°C do +40°C

+24°C

+40°C

Zakres temperatur Il

Od -40°C do +80°C

+50°C

+80°C

Maksymalna krétkotrwata temperatura podtoza
Podwyzszone krotkotrwate temperatury materiatu podtoza wystepujg przez krétki okres, np. w wyniku dobowych
wahan temperatury.

Maksymalna dtugotrwata temperatura podioza

Podwyzszone dlugotrwate temperatury materiatu podtoza utrzymujg sie przez dtugi okres na wzglednie statym
poziomie.

Czas osadzania i utwardzania

Temperatura Maksymalny czas osadzania Minimalny czas utwardzania
materiatu podioza (na wsuniecie i ustawienie preta) (do petnej obcigzalnosci)
TBM twork teure
-5°C<Tem=<0°C 10 min 12 h
0°C<Teu<5°C 10 min 5h
5°C=Tem<10°C 8 min 25h
10°C < Tem £20°C 5 min 15h
20°C < Tem =30°C 3 min 45 min
30°C = Tem £40°C 2 min 30 min

Podane czasy utwardzania dotyczg suchego materiatu podtoza. W przypadku podioza nasgczonego wodg, nalezy przyja¢ dwukrotnie diuzszy
czas utwardzania.

Narzedzia do montazu

98 | 010 | 912 | 914 | 916 | 918 | 920 | 922 | ¢24 | ¢25
TE 2(-A) — TE 30(-A) TE 40 - TE 80
Pompka do przedmuchiwania lub pistolet pneumatyczny?
zestaw szczotek do czyszczenia®, dozownik, ttok iniekcyjny

a) Pistolet pneumatyczny z przedtuzkg do dyszy sprezonego powietrza — w przypadku otwordw gtebszych niz 250 mm (dla pretdw o Srednicy
od ¢8 do $12) lub gtebszych niz 20¢ (dla pretéw o $rednicy $>12).

b) Automatyczne czyszczenie szczotkag okragtg — w przypadku otwordw gtebszych niz 250 mm (dla pretéw o $rednicy od ¢8 do ¢12) lub
gtebszych niz 20¢ (dla pretéw o Srednicy ¢>12).

Srednica preta zbrojeniowego
Mtotowiertarka

Inne narzedzia
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Parametry montazu

Rozmiar kotwy 78 @10 212 @14 | 416 | D18 | D20 | D22 | D24 | D25
V'\\'/%Tt,:ga'”a srednica do  [mm]|10/129(12/14®| 149 | 16® | 18 | 20 | 22 | 25 | 26 | 28 | 32
Efektywna gigboko$€¢  hermin [mm]| 60 60 | 70 | 70 | 75 | 80 | 85 | 90 | 95 | 100 | 100
zakotwienia i gtebokos¢
otworu w podfozu® hetmax [Mm]| 96 120 | 144 | 144 | 168 | 192 | 216 | 240 | 264 | 288 | 300
Minimalna grubos¢ _ het + 30 mm
podtoza betonowego hmin [mm] > 100 mm her + 2 do
Minimalny rozstaw kotew Smin  [mm]| 40 50 60 60 70 80 90 | 100 | 110 | 120 | 125
Minimaina odleglosc . = 1ol 40 | 50 | 60 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 125
od krawedzi podtoza
Rozstaw krytyczny
ze wzgledu na roztupanie S [mm] 2 Cersp
1,0 hes dla h/het = 2,0 Pt
Krytyczna odlegtos$é 20
od krawedzi ze wzgledu Cesp [mm]| 4,6 het—1,8h dla 2,0 > h/her > 1,3 13
na roztupanie®
2,26 het dla h/her = 1,3 10hy 226k,
Rozstaw krytyczny ze
wzgledu na wytamanie  san  [mMm] 2 CerN
stozka betonu
Krytyczna odlegtosc
od krawedzi ze wzgledu
na wytamanie stozka Corn [mm] 1,5 her
betonu9
Jezeli rozstaw kotew bgdz odlegto$¢ od krawedzi podtoza sg mniejsze niz, odpowiednio, rozstaw krytyczny badz krytyczna odlegtosé
od krawedzi, to dopuszczalne obcigzenia obliczeniowe muszg zosta¢ zmniejszone. P
a) Mozna stosowac wiertta w obu podanych rozmiarach. 7
b)  hetmin < het < hetmax (her — gteboko$é zakotwienia) g
¢) h - grubosé materiatu podioza (h = hmin)
d) Krytyczna odlegto$¢ od krawedzi ze wzgledu na wytamanie stozka betonu zalezy w ogélnosci od 4
gtebokosci zakotwienia het oraz nosnosci obliczeniowej wigzania. Stosujgc podany w tabeli uproszczony P,
wzér otrzymuje sie bezpieczne wartosci.
Parametry narzedzi do wiercenia i czyszczenia otworéw
Wiercenie udarowe Wiertto rurowe Szczotka Tiok wtryskowy
(HD) (HDD) HIT-RB HIT-Sz
Pret zbrojeniowy Srednica wiertta do [mm] Rozmiar [mm]
Cm ﬂ - D=
BORG— t.:
$8 10/129 - 10/129 12
$10 12/149 14 12/149 12/149
$12 14/169 14/169 14/169 14/169
$14 18 18 18 18
$16 20 20 20 20
$18 22 22 22 22
$20 25 25 25 25
$22 28 28 28 28
$24 32 32 32 32
$25 32 32 32 32

a) Mozna stosowac¢ wiertta i narzedzia w obu podanych rozmiarach.
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Instrukcja montazu
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*Sposob montazu opisano szczegétowo w instrukcji uzytkowania, ktéra jest dotaczona do produktu.

Zasady bezpieczenstwa

W celu wtasciwego i bezpiecznego stosowania kotew Hilti HIT-HY 170, przed
uzytkiem nalezy zapozna¢ sie z Kartg charakterystyki (MSDS). Podczas montazu
nalezy nosi¢ dobrze dopasowane okulary ochronne oraz rekawice ochronne!

Otwory wiercone udarowo
W betonie suchym lub wilgotnym.

Otwory wiercone udarowo z uzyciem
wiertta rurowego (HDB)

Nie ma koniecznosci dodatkowego
czyszczenia otworu.

Czyszczenie reczne (MC)

Dla otworéw o $rednicy do < 20 mm
i gfebokosci ho < 10-d.

6 bar/
‘/| 90 psi

Czyszczenie sprezonym powietrzem
(CAC)

Dla otworéw o dowolnej srednicy do

i gfebokosci ho < 20-d.

HDM 330
HDM 500
HDE 500-A

=330ml/ 11.1fl. ozz 2x
== 500ml/ 16.91l. 0z: 3x

Przygotowanie systemu iniekcyjnego.

Metoda iniekcji w przypadku otwordw
0 gtebokos$ci het < 250 mm.

Sposbéb iniekcji w przypadku otworow
0 gtebokosci het > 250 mm.
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Sposo6b iniekcji przy montazu nad
gtowa.

Osadzi¢ element, nie przekraczajgc
maksymalnego czasu osadzania twork.

M)
—
d

Wz

)

)

Osadzanie elementu przy montazu nad
gtowa: nie przekracza¢ maksymalnego
czasu osadzania twork.

(dzizizzzzaz4

NIV VdVd VeV Ve VeV P Vi Ve Vi Vi Vi Pl V.
VaVaVdlaldraidi

Obciazanie kotwy: po uplywie

o] Vymaganego czasu utwardzania teure

mozna w petni obcigzy¢ kotwe.
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Zywica iniekcyjna HIT-HY 170

=T

Projektowanie zamocowan (EOTA TRO023) / Prety zbrojeniowe / Beton

System kotew wklejanych

I
1 =T B=INRST 0 B=RER=T1 'S

Hilti HIT-HY 170 Hilti HIT-HY 170

Hilti HIT-HY 170

Materiat podioza

U] [eslse

Beton Beton suchy Beton

Zalety

— Do stosowania w betonie klasy od
C12/15 do C50/60.

Hilti HIT-HY 170

Patron foliowy — Do betonu suchego i nasgczonego
500 m woda.

(dostepny takze = — Przenoszenie wysokich obcigzen
w wielkosci i szybkie utwardzanie.

330 ml)) — Wysoka odporno$é na korozje.

— Do pretoéw zbrojeniowych
0 $rednicy do 25 mm.

- Czyszczenie reczne
wywierconych otworéw o
Srednicy < 20 mm, przy

Pret zbrojeniowy 0 ok ogci zakotwienia her < 10d.

B500 B (¢8-¢25
(68-625) — Glebokos$¢ osadzenia do 1000

mm (w zaleznosci od srednicy
preta).

Rodzaje obcigzen

Ogniowe

Statyczne i

(niezarysowany) nasgczony quasi-statyczne
woda
Warunki montazu Inne informacje
¥¥4y
x  x
S =F ;‘”: c e
Wiercenie Wiercenie Europejska Deklaracja
udarowe wierttem Ocena zgodnosci
rurowym Techniczna (znak CE)
Aprobaty i certyfikaty
Opis Organ wydajacy / Numer / Data wydania

Europejska Ocena Techniczna?®

DIBt, Berlin, Niemcy

ETA-15/0297 / 2015-12-11

a) Wszystkie dane przedstawione w tej czesci sg zgodne z ETA-15/0297 z dnia 2015-12-11.
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Obciazenia statyczne i quasi-statyczne
Nosnos¢ obliczeniowa wigzania chemicznego

Nosnos¢ obliczeniowa wigzania w N/mmz2 zgodnie z ETA-15/0297 dla dobrych warunkoéw zakotwienia
Wszystkie dopuszczalne metody wiercenia

Klasa betonu
C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
$8 - $12 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 3,7 3,7
$14 - $25 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 34 34 34

Dla innych warunkow zakotwienia, wartosci podane w tabeli nalezy pomnozy¢ przez wspoétczynnik 0,7.

Srednica preta

Minimalna dlugos¢ zakotwienia i minimalna dtugos$¢ potgczenia na zaktad

Minimalng diugo$¢ zakotwienia /bmin i minimalng dtugo$¢ potgczenia na zaktad Zomin wedtug EN 1992-1-1 nalezy
pomnozy¢ przez odpowiedni wspotczynnik zwiekszajacy ai, okreslony w tabeli ponizej.

Wspétczynnik zwiekszajacy ai, dla minimalnej dlugosci zakotwienia i minimalnej diugosci potagczenia
na zaktad wg EN 1992-1-1

Wszystkie dopuszczalne metody wiercenia

Klasa betonu
C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
98 - $25 1,0

Srednica preta

Wstepnie obliczone wartosciV — diugos¢ zakotwienia
Granica plastycznosci zbrojenia fyk=500 N/mm?2, beton klasy C25/30, dobre warunki zakotwienia

, . Ditugosé Wartos¢ Objetos¢ Dilugosé Wartos¢é Objetos¢
Srednica | zakotwienia | obliczeniowa | zaprawy? zakotwienia | obliczeniowa | zaprawy?
Pr:ﬁ;a lba [mm] Nra [KN] Vi [ml] lpa [Mmm] Nra [KN] Vu[ml]
[ ] ar=oz2=0z3=as=0os5=1,0 ar=oz=o04=10 o2lubas=0,7
100 6,8 8 100 9,7 8
8 170 11,5 13 140 13,6 11
o 250 17,0 19 180 17,4 14
322 21,9 24 226 21,9 17
121 10,3 11 121 14,7 11
10 220 18,7 20 170 20,6 15
¢ 310 26,3 28 230 27,9 21
403 34,2 36 281 34,1 25
145 14,8 15 145 21,1 15
12 260 26,5 27 210 30,5 22
¢ 370 37,7 39 270 39,3 29
483 49,2 51 338 49,1 36
169 20,1 20 169 28,7 20
914 300 35,6 36 240 40,7 29
430 51,1 52 320 54,3 39
564 67,0 68 394 66,8 48
193 26,2 26 193 374 26
916 340 46,1 46 280 54,3 38
490 66,5 67 370 71,7 50
644 87,4 87 451 87,4 61
217 33,1 33 217 47,3 33
918 380 58,0 57 310 67,6 47
540 82,4 81 410 89,4 62
700 106,9 106 507 110,6 76
242 41,1 51 242 58,6 51
$20 390 66,2 83 350 84,8 74
550 93,3 117 460 1115 98
700 118,8 148 564 136,7 120
266 49,6 75 266 70,9 75
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Wstepnie obliczone wartosciV) — dlugo$é zakotwienia
Granica plastycznosci zbrojenia fyx=500 N/mm?, beton klasy C25/30, dobre warunki zakotwienia

=T

. . Dlugos¢ Wartos¢ Objetos¢ Diugos¢ Wartos¢ Objetos¢
Srednica | zakotwienia | obliczeniowa | zaprawy? zakotwienia | obliczeniowa | zaprawy?
Fn':?]tﬁ lbg [Mm] Nga [KN] Vi [ml] lpg [Mmm] Nra [KN] Vm[ml]

(11:(12:0.3:0.4:0.5:1,0 a1=a3=a4=1,0 azluba5=0,7

410 76,5 116 380 101,3 107

$22 560 104,5 158 500 133,3 141
700 130,6 198 620 165,3 175

290 59,0 122 290 84,3 122

924 430 87,5 182 420 122,1 177
560 114,0 236 550 160,0 232

700 142.,5 296 676 196,6 285

302 64,0 114 302 91,5 114

925 430 91,2 162 430 130,3 162
570 120,9 214 570 172,7 214

700 148,4 263 700 212,1 263

1) Podane wartosci odpowiadajg minimalnej dtugosci zakotwienia. Maksymalne dopuszczalne obcigzenie dotyczy , dobrych warunkéw
zakotwienia” zgodnie z opisem w EN 1992-1-1. Dla innych warunkéw, podane wartosci nalezy pomnozy¢ przez wspotczynnik 0,7.
2) Objetos¢ zaprawy wyznaczona ze wzoru: 1,2 - (do®-ds*) - = - I,/4 (dla wiercenia udarowego).

Wstepnie obliczone wartosciV) — dlugo$é potaczenia na zaktad

Granica plastycznosci zbrojenia fyx=500 N/mm?, beton klasy C25/30, dobre warunki zakotwienia

_ g Wartosé Objetosé Srg Wartosé Objetosé
Srednica | POWRCZENA | )i eniowa | zaprawy? potacaenia | opliczeniowa | zaprawy?
preta na zakitad na zakitad
[mm] lba [mm] Nra [KN] Vum [ml] lbd [mm] Nra [KN] Vm[ml]
(11:(12:(13:(14:(15:1,0 a1=a3=a4=1,0 azluba5=0,7
200 13,6 15 200 19,4 15
8 240 16,3 18 210 20,4 16
¢ 280 19,0 21 220 21,3 17
322 21,9 24 226 21,9 17
200 17,0 18 200 24,2 18
$10 270 22,9 24 230 27,9 21
340 28,8 31 250 30,3 23
403 34,2 36 281 34,1 25
200 20,4 21 200 29,1 21
912 290 29,5 31 250 36,4 26
390 39,7 41 290 42,2 31
483 49,2 51 338 49,1 36
210 24,9 25 210 35,6 25
914 330 39,2 40 270 45,8 33
450 53,4 54 330 56,0 40
564 67,0 68 394 66,8 48
240 32,6 33 240 46,5 33
916 370 50,2 50 310 60,1 42
510 69,2 69 380 73,7 52
644 87,4 87 451 87,4 61
270 41,2 41 270 58,9 41
918 410 62,6 62 350 76,3 53
560 85,5 84 430 93,8 65
700 106,9 106 507 110,6 76
300 50,9 64 300 72,7 64
$20 430 72,9 91 390 94,5 83
570 96,7 121 480 116,3 102
700 118,8 148 564 136,7 120
330 61,6 93 330 88,0 93
22 450 84,0 127 430 114,6 122
¢ 580 108,2 164 520 138,6 147
700 130,6 198 620 165,3 175
360 73,3 152 360 104,7 152
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Wstepnie obliczone wartosci’) — dlugo$é potaczenia na zaktad
Granica plastycznosci zbrojenia fx=500 N/mm?, beton klasy C25/30, dobre warunki zakotwienia

Dlugosé » PR Diugosé s P
Srednica potaczenia ob‘I’i\z:a‘zr(:g?ocwa ZC;bjetos% polaczenia Warto_sc Obje,toscz:)
prawy obliczeniowa zaprawy
preta na zaktad na zaktad
[mm] lba [Mm] Nra [KN] Vwm [ml] lbg [MmM] Nra [KN] Vm [ml]
a1=a2=a3=a4=a5=1,0 a1=a3=a4=1,0 azluba5=0,7
470 95,7 198 470 136,7 198
$24 590 120,1 249 570 165,8 241
700 142,5 296 676 196,6 285
375 79,5 141 375 113,6 141
425 480 101,8 181 480 145,4 181
590 125,1 222 590 178,7 222
700 148,4 263 700 212,1 263

1) Podane wartosci odpowiadajg minimalnej dtugosci zakotwienia. Maksymalne dopuszczalne obcigzenie dotyczy , dobrych warunkéw
zakotwienia” zgodnie z opisem w EN 1992-1-1. Dla innych warunkéw, podane wartosci nalezy pomnozy¢ przez wspotczynnik 0,7.
2) Objetos¢ zaprawy wyznaczona ze wzoru: 1,2 - (do®-ds*) - = - I,/4 (dla wiercenia udarowego).

Materiaty

Jakos¢ materiatow
Nazwa elementu

Materiat

Prety proste i rozwijane z kregéw klasy B lub C o warto$ciach fy i k zgodnych
z NDP / NCL dla normy EN 1992-1-1.
fuk = fu = k - fyk

Pret zbrojeniowy
zgodny z EN 1992-1-1

Przydatnos¢ do uzycia

Przeprowadzono préby petzania, zgodnie z wytycznymi ETAG 001, czes¢ 5 oraz TR 023, w nastepujgcych
warunkach: w srodowisku suchym, w temperaturze 50°C, przez 90 dni.

Proby te wykazaty doskonate wiasciwosci pretéw zbrojeniowych wklejanych przy uzyciu zywicy iniekcyjnej HIT-HY
170: niskg warto$¢ przemieszczenia, dtugotrwatg stabilno$é oraz warto$é obcigzenia niszczgcego przekraczajgcg
wartos¢ referencyjng (nosnosg).

Odpornos¢ na substancje chemiczne

Substancja chemiczna Uwagi Odpornos¢
Kwas siarkowy 23°C +
Srodek alkaliczny pH = 13,2; 23°C +

Informacje dotyczace montazu

Zakres temperatur montazu
Od -5°C do +40°C

Zakres temperatur eksploatacji
Zywica iniekcyjna Hilti HIT-HY 170 moze by¢ stosowana w podanym nizej zakresie temperatur. Wyzsza temperatura
materiatu podtoza moze spowodowac zmniejszenie nosnosci obliczeniowej wigzania.

Zakres temperatur

Temperatura
materiatu podioza

Maksymalna diugotrwata
temperatura podtoza

Maksymalna krétkotrwata
temperatura podtoza

Zakres temperatur |

Od -40°C do +80°C

+50°C

+80°C

Maksymalna krétkotrwata temp

eratura podtoza

Podwyzszone krotkotrwate temperatury materiatu podtoza wystepujg przez krétki okres, np. w wyniku dobowych

wahan temperatury.

Maksymalna diugotrwata temperatura podtoza
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Podwyzszone diugotrwate temperatury materiatu podioza utrzymujg sie przez diugi okres na wzglednie statym

poziomie.

Czas osadzania i utwardzania

Temperatura Maksymalny czas osadzania Minimalny czas utwardzania
materiatu podtoza (na wsuniecie i ustawienie preta) (do petnej obciazalnosci)
TBM twork tcure
-5°C<Tem=<0°C 10 min 12 h
0°C<Teu=5°C 10 min 5h
5°C < Tem = 10°C 8 min 25h
10°C < Tem £ 20°C 5 min 15h
20°C < Tem = 30°C 3 min 45 min
30°C < Tem £40°C 2 min 30 min

Podane czasy utwardzania dotyczg suchego materiatu podtoza. W przypadku podtoza nasgczonego wodg, nalezy przyja¢ dwukrotnie diuzszy

czas utwardzania.

Narzedzia do montazu

Srednica preta zbrojeniowego

98 | 010 [ ¢12 | ¢14 | 916

018 | ¢20 | ¢22 | ¢24 | ¢25

Mtotowiertarka

TE 2(-A) — TE 30(-A)

TE40-TE 80

Pompka do przedmuchiwania (her < 10d)

Inne narzedzia

Pistolet pneumatyczny?
zestaw szczotek do czyszczenia®, dozownik, ttok iniekcyjny

a) Pistolet pneumatyczny z przedtuzkg do dyszy sprezonego powietrza — w przypadku otworéw gtebszych niz 250 mm (dla pretéw o $rednicy
od ¢8 do $12) lub gtebszych niz 20¢ (dla pretéw o Srednicy $>12).
b) Automatyczne czyszczenie szczotka okragtg — w przypadku otwordw gtebszych niz 250 mm (dla pretéw o $rednicy od ¢8 do ¢12) lub
gtebszych niz 20¢ (dla pretéw o $rednicy ¢>12).

Minimalna otulina cmin wklejanego preta zbrojeniowego

VAP AVAVATaTAVALA VAT
QESTTESE

. Minimalna otulina betonowa cmin [Mm]
. .| Srednica preta : : : :
Metoda wiercenia [mm] Wiercenie Wiercenie

bez prowadnicy z prowadnica
Wiercenie udarowe $<25 30+0,06-v22¢ | 30+0,02-22¢
(HD) ¢ =25 40+0,06-v=2¢ | 40+0,02-L=2¢

Wiercenie <25 50+ 0,08 - Iv 50+ 0,02 - Iv
pneumatyczne (CA) ¢=25 60+0,08-Lh=2-¢ | 60+0,02-h=2-¢

Parametry narzedzi do wiercenia i czyszczenia otworéw

Wiercenie udarowe Wiertto rurowe Szczotka Dysza powietrzna
Pret zbrojeniowy (HD) (HDD) HIT-RB HIT-RB
do [mm] Rozmiar [mm]
. c].]_\"‘j\ - [
csse—

103 - 10 10

98 12 - 12 12
123 - 12 12

¢10 14 - 14 14
14 9 - 14 14

$12 16 - 16 16

- 17 18 16

18 - 18 18

¢14 - 17 18 16
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$16 20 20 20 20
$18 22 22 22 22
25 - 25 25
420 - 26 28 25
$22 28 28 28 28
$24 32 32 32 32
$25 32 32 32 32
a) Maksymalna gtebokosc¢ otworu | = 250 mm.
Parametry narzedzi do wiercenia i czyszczenia otworéw
Wiercenie udarowe Wiertto rurowe Szczotka Tiok wtryskowy
Pret zbrojeniowy (HD) (HDD) HIT-RB HIT-SZ
Srednica wiertta do [mm] Rozmiar [mm]
T T
I, ] ] - D=

$8 10/129 - 10/129 12

$10 127149 14 127149 12/149

$12 147169 147169 147169 14/169
$14 18 18 18 18
$16 20 20 20 20
$18 22 22 22 22
$20 25 25 25 25
$22 28 28 28 28
$24 32 32 32 32
$25 32 32 32 32

a) Mozna stosowac wiertta i narzedzia w obu podanych rozmiarach.

Dozowniki oraz maksymalna gtebokos¢ zakotwienia £y,max W zaleznosci od srednicy preta

Srednica preta

Dozownik

HDM 330, HDM 500, HDE 500

[mm]
Lvmax [MM]
48 - $16 1000
$18 - $25 700
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Instrukcja montazu
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*Sposob montazu opisano szczegétowo w instrukcji uzytkowania, ktéra jest dotaczona do produktu.

Zasady bezpieczenstwa

W celu wtasciwego i bezpiecznego stosowania kotew Hilti HIT-HY 170, przed
uzytkiem nalezy zapozna¢ sie z Kartg charakterystyki (MSDS). Podczas montazu
nalezy nosi¢ dobrze dopasowane okulary ochronne oraz rekawice ochronne!

Otwory wiercone udarowo
W betonie suchym lub wilgotnym.

Otwory wiercone udarowo z uzyciem
wiertta rurowego (HDB)

Nie ma koniecznosci dodatkowego
czyszczenia otworu.

Czyszczenie reczne (MC)

Dla otworéw o $rednicy do < 20 mm
i gfebokosci ho < 10-d.

6 bar/
‘/| 90 psi

Czyszczenie sprezonym powietrzem

Dla otworéw o dowolnej srednicy do
i gfebokosci ho < 20-d.

HDM 330
HDM 500
HDE 500-A

= 330mk 2x
== 500ml: 3x

fT<5°CM1°F: 4x
_ ’

Przygotowanie systemu iniekcyjnego.

Sposoéb iniekcji w przypadku otworéw
0 gtebokos$ci het < 250 mm.

Sposbéb iniekcji w przypadku otworow
0 gtebokosci het > 250 mm.
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Sposo6b iniekcji przy montazu nad
gtowa.

Osadzi¢ element, nie przekraczajgc
maksymalnego czasu osadzania twork.

M)
—
d

Wz

)

)

Osadzanie elementu przy montazu nad
gtowa: nie przekracza¢ maksymalnego
czasu osadzania twork.

(dzizizzzzaz4

NIV VdVd VeV Ve VeV P Vi Ve Vi Vi Vi Pl V.
VaVaVdlaldraidi

Obciazanie kotwy: po uptywie
wymaganego czasu utwardzania teure
mozna w petni obcigzy¢ kotwe.

39

Aktualizacja: wrzesien 2019



