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System kotew wklejanych HVZ (HVU-TZ+HAS-TZ)
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Nosnos¢ ze wzgledu na obciazenia statyczne i quasi-statyczne (dla pojedynczej kotwy)

Wszelkie dane podane w niniejszym rozdziale odnosza sie do:

- Prawidtowo osadzonych kotew (patrz instrukcja osadzania)
- Pominietego wptywu odlegtosci od krawedzi i rozstawu

- Zniszczenia stali

- Grubosci materiatu podtoza, jak podano w tabeli

- Glebokosci osadzenia, jak podano w tabeli
- Materiatu kotwy, jak podano w tabeli

- Betonu C20/25

- Zakresu temperatur |

(min. temperatura materiatu podtoza -40°C, maks. dtugoterminowa/krétkoterminowa temperatura materiatu

podtoza: +50°C/80°C)

Efektywna gtebokos$¢ zakotwienia

Rozmiar kotwy M10 M12 M16 M20
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia het [mm] 75 95 105 125 170
Grubos¢ materiatu podtoza Amin ~ [Mmm] 150 190 210 250 340
Nosnos¢ charakterystyczna
Rozmiar kotwy | M10x75 | M12x95 | M16x105 | M16x125 | M20x170
Beton niezarysowany
. . HAS-TZ 32,0 40,0 52,9 68,8 109,0
Rozcigganie Nrk  [KN]
HAS-RTZ, HAS-HCR-TZ 32,0 40,0 52,9 68,8 109,0
o . . HAS-TZ 18,0 27,0 51,0 51,0 88,0
seinanie L sRTZ nasicrTz . KN T 500 30,0 56,0 56,0 98,0
Beton zarysowany
. . HAS-TZ 22,4 31,9 37,1 48,1 76,3
Rozeiaganie | o RTZ HAs-HorR-Tz  re [N 557 31,9 37,1 48,1 76,3
.. . HAS-TZ 18,0 27,0 51,0 51,0 88,0
seinanie Rz hashcrTz . U N 500 30,0 56,0 56,0 98,0
Nosnos¢ obliczeniowa
Rozmiar kotwy | M10x75 | M12x95 | M16x105 | M16x125 | M20x170
Beton niezarysowany
. . HAS-TZ 21,3 26,7 35,3 45,8 72,7
Rozciagganie Nra  [kN]
HAS-RTZ, HAS-HCR-TZ 21,3 26,7 35,3 45,8 72,7
.. . HAS-TZ 14,4 21,6 40,8 40,8 70,4
Scinanie e RTZ HasHorTz VR NI e 24,0 44.8 44,8 78,4
Beton zarysowany
Rozciaganie HAS-TZ Nra  [KN] 14,9 21,3 24,7 32,1 50,9
HAS-RTZ, HAS-HCR-TZ 14,9 21,3 24,7 32,1 50,9
.. . HAS-TZ 14,4 21,6 40,8 40,8 70,4
Scinanie e RTZ HasHorTz VR NI e 24,0 44.8 44,8 78,4
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Zalecane obcigzenia ?

Rozmiar kotwy [ M10x75 | M12x95 | M16x105 | M16x125 | M20x170
Beton niezarysowany
 HASTZ 15,2 19,0 25,2 32,7 51,9
Rozciaganie NRrec [KN]
HAS-RTZ, HAS-HCR-TZ 15,2 19,0 25,2 32,7 51.9
- HAS-TZ 10,3 15,4 29,1 20,1 50,3
Scinanie < SRTZ HASHCRTZz R NG 17.1 32,0 32,0 56,0
Beton zarysowany
Rozciaganie HASTZ N (kN 107 15,2 17,6 22.9 36,3
HAS-RTZ, HAS-HCR-TZ 10,7 15,2 17,6 22.9 36,3
. HAS-TZ 10,3 15,4 29,1 20,1 50,3
Scinanie < SRTZ HASHOR-TZz VR N T 171 32,0 32,0 56,0

a) Przy ogdélnym czesciowym wspdtczynniku bezpieczenstwa dla dziatania y = 1,4. Czes$ciowe wspdiczynniki bezpieczenstwa dla dziatania
zalezg od rodzaju obcigzenia i sg dostepne w przepisach krajowych.




Nosnos¢ zmeczeniowa

Wszelkie dane podane w niniejszym rozdziale odnoszg si¢ do:

- Prawidtowo osadzonych kotew (patrz instrukcja osadzania)

- Pominietego wptywu odlegtosci od krawedzi i rozstawu

- Zniszczenia stali

- Grubosci materiatu podtoza, jak podano w tabeli

- Glebokosci osadzenia, jak podano w tabeli

- Jednego materiatu kotwy, jak podano w tabeli

- Betonu C20/25

- Zakresu temperatur |
(min. temperatura materiatu podtoza -40°C, maks. dtugoterminowa/krétkoterminowa temperatura materiatu
podtoza: +50°C/80°C)

- Kotwa jest osadzana z zestawem wypetniajgcym Hilti (patrz instrukcja osadzania)

Efektywna glebokos$¢ zakotwienia

Rozmiar kotwy M10 M12 M16
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia het [mm] 75 95 105 125
Grubos¢ materiatu podtoza Pmin [mm] 150 190 210 250

Nosnos¢ charakterystyczna

Rozmiar kotwy | M10x75 M12x95 M16x105 | M16x125

Beton niezarysowany

Rozciaganie HAS-TZ ANRko~  [KN] 10,0 16,0 20,0 26,0
HAS-HCR-TZ - 15,0 - 20,8

o HAS-TZ 4,5 8,5 15,0 15,0

Scinanie HAS-HCRTZ AVRrio- [kN] 85 - 76

Beton zarysowany

Rozciaganie HAS-TZ ANgko  [KN] 10,0 15,9 20,0 24,1
HAS-HCR-TZ o - 15,0 - 20,8

o . . HAS-TZ 4,5 8,5 15,0 15,0

Scinanie LAS-HCRTZ AVRko,~ [KN] 85 - 76

Nosnos¢ obliczeniowa

Rozmiar kotwy | M10x75 M12x95 M16x105 | M16x125

Beton niezarysowany

Rozcigganie HASTZ ANRg,0.~ [KN] 4 10,7 148 19,3
HAS-HCR-TZ - 10,7 - 15,4

. . HAS-TZ 3,3 6,3 11,1 11,1

Scinanie HAS HCR-TZ AVRrd0= [KN] - 6.3 - 56

Beton zarysowany

Rozcigganie HAS-TZ ANRgo,- [KN] L4 10,6 124 16.0
HAS-HCR-TZ w - 10,6 - 15,4

.. . HAS-TZ 3,3 6,3 11,1 11,1

Scinanie HAS-HCR.TZ AVRd0,~ [KN] - 6.3 - 56

Wiecej informacji na temat réznego charakteru zniszczen przy obcigzeniu zmeczeniowym mozna znalez¢ w petnym raporcie ETA-17/0200.
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Materiaty
Wiasnosci mechaniczne
Rozmiar kotwy M10x75 M12x95 | M16x105 | M16x125 | M20x170
gozr;g];a"r‘]?ewytrzymabsc na fa  [N/mm?| 800 800 800 800 800
Granica plastycznosci fik  [N/mm?] 640 640 640 640 640
. rozcia- 44,2 63,6 113 113 227
Pole przekroju czynnego_ganie As [mm?]
Scinanie 50,3 73,9 141 141 245
Wskaznik wytrzymatosci w [mm3] 50,3 89,6 236 236 541
Jakos¢ materiatu
Element ‘ Materiat
Stal ocynkowana
Pret kotwy HAS-TZ Stal powllelkana, wydtuzenie przy zerwaniu (lo=5d) > 8%
ciggliwosci
Podktadka wypetniajgca @ Ocynk galwaniczny = 5 uym
Podktadka sferyczna 2 Ocynk galwaniczny = 5 uym
Nakretka Ocynk galwaniczny =2 5 ym
Nakretka zabezpieczajgca @ Ocynk galwaniczny =2 5 um
Stal nierdzewna
Pret kotwy HAS-RTZ Stal nierdzewna 1.4401, 1.4404, wydtuzenie przy zerwaniu
Podkfadka wypetniajgca @ Stal nierdzewna
Podktadka sferyczna @ Stal nierdzewna
Nakretka Stal nierdzewna
Nakretka zabezpieczajgca @ Stal nierdzewna
Stal nierdzewna oraz ze stal o wysokiej odpornosci na korozje
Pret kotwy HAS-HCR-TZ Stal nierdzewna 1.4529, wydtuzenie przy zerwaniu (lo=5d)
Podkfadka wypetniajgca @ Stal nierdzewna
Podktadka sferyczna @ Stal nierdzewna
Nakretka Stal nierdzewna 1.4529
Nakretka zabezpieczajgca @ Stal nierdzewna
a) Zestaw wypetniajacy (zawiera podktadke wypetniajgca, podktadke sferyczng i nakretke zabezpieczajgcg) nalezy zakupi¢ jako osobny
produkt

b) Klasa odpornosci na korozje Ill wg EN 1993-1-4: 2006+A1:2015



Informacje dotyczace osadzania kotwy

Zakres temperatury montazu:
Obcigzenia statyczne i quasi-statyczne: od -5°C do +40°C
Cykliczne obcigzenie zmeczeniowe: od 0°C do +40°C

Zakres temperatury w trakcie eksploatacji:

Kotwa wklejana HVZ z pretem kotwy HAS-TZ moze by¢ stosowana w zakresie temperatur podanym ponize;j.
Podwyzszona temperatura materiatu podtoza moze prowadzi¢ do zmniejszenia obliczeniowej nosnosci wigzania.

Zakres temperatury

Temperatura materiatu

Maksymalna
diugoterminowa

Maksymalna
kréotkoterminowa

podtoza temperatura materiatu temperatura materiatu
podioza podioza
Zakres temperatur | od -40°C do +80°C +50°C +80°C

Maks. krotkoterminowa temperatura materiatu podtoza
Krétkoterminowa zwiekszona temperatura materiatu podtoza wystepuje przez krotki okres czasu, np. w rezultacie
dobowych wahan temperatury.
Maks. dtugoterminowa temperatura materiatu podtoza
Dtugoterminowa zwiekszona temperatura materiatu podtoza jest zwykle stata w dluzszym okresie czasu.

Czas utwardzania fadunku foliowego z zywicg HVU-TZ?

Temperatura Czas utwardzania dla usuniecie Czas utwardzania dla petnego
materiatu podtoza narzedzia do osadzania obciazenia
TBM trel teure
-5°C < Tem< 0°C 60 min 5 godz.
0°C < Tem< 10°C 30 min 1 godz.
10°C < Tem< 20°C 20 min 30 min
20°C < Tem< 40°C 8 min 20 min

a) Podane czasy utwardzania obowigzujg wytgcznie dla suchego materiatu podioza. W przypadku mokrego materiatu podioza, czasy

utwardzania nalezy podwoic.
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Szczegoly dotyczace osadzania

Rozmiar kotwy M10x75 M12x95 M16x105 | M16x125 | M20x170
Srednica elementu d [mm] 10 12 16 16 20
Srednica nominalna wiertta do [mm] 12 14 18 18 25
Efektywna gtebokos$¢ zakotwienia het  [mm] 75 95 105 125 170
Glebokos$¢ wierconego otworu hi  [mm] 90 110 125 145 195
Min. grubos$¢ elementu betonowego hmin® [mm] 150 190 160 190 340
Standardowa grubos$¢ elementu
4 25/40/ 30/60/ 30/60/

ZEZ;JOZV\G/)Z?:V%S wypetniajgcego) tn® Imml) 15730750 50/100 100 100 0
Standardowa grubos$¢ elementu
mocowan to®  [mm 10/30 16/19/ 16/19/ i
(zozceost:wzr%\Owypeiniajacym) A I 40/90 49789 49789
Maksymalna $rednica otworu
pmrésgl‘;"xsglo W elemencie da [mm]| 12 14 18 18 22
(bez zestawu wypetniajgcego)
Maksymalna srednica otworu
przelolowego w elemence o w14 16 20 20 :
(z zestawem wypetniajgcym)
Beton zarysowany
Minimalny rozstaw Smin  [MmM] 50 60 70 70 80
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi Cmin [Mm] 50 60 70 70 80
Beton niezarysowany
Minimalny rozstaw Smin  [Mmm] 50 60 70 70 80
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi Cmin  [Mmm] 50 70 85 85 80
Rozstaw krytyczny przy zniszczeniu Scrsp [mm] 2 Cersp
Odlegtos¢ krytyczna od krawedzi
przy zniszczeniu przez roztupanie Cersp [MM] 1,5-het
podtoza ©)
Rozstaw kr zny przy zniszczeni
prc;eszta\:vyiar)r/gr?ie ztgzké betSorcl:ue " san ] 2 Corn

legtos¢ krytyczn krawedzi
;)rczlye grzzgczggﬁ prieozd wy?arre\:nie Corn - [mm] 1.5 her
Montazowy HAS-TZ 40 50 90 90 150
moment HAS-RTZ Tinst [NM]
dokrecajacy® HAS-HCR-TZ 50 70 100 100 150

W przypadku rozstawu (odlegtosci od krawedzi) mniejszego niz rozstaw krytyczny (krytyczna odlegtos$¢ od krawedzi)

nalezy zmniejszy¢ obcigzenia obliczeniowe.
a) h: grubosé materiatu podtoza (h = hyin)

b) Odlegtos¢ krytyczna od krawedzi przy zniszczeniu przez wytamanie stozka betonu zalezy od gtebokosci
osadzenia he i obliczeniowej no$nosci wigzania. Uproszczony wzor podany w tej tabeli stuzy zapewnieniu

bezpieczenstwa.

c) Maks. zalecany moment dokrecajgcy, aby unikng¢ zniszczenia przez roztupanie podioza podczas
montazu przy min. rozstawie i/lub odlegtosci od krawedzi.
d) Dopuszczalne sg inne grubosci elementu mocowanego.




Wyposazenie montazowe

Rozmiar kotwy

M10x75 M12x95

M16x105

M16x125

M20x170

Wiertarka udarowa

TE1-TE 30

TE1-TEG6O

TE30-TE 80

Narzedzia

pistolet na sprezone powietrze i pompka do przedmuchiwania otwordéw, narzedzie

do osadzania

Narzedzie do osadzania

HAS-(E-)TZ-... M10 M12 M16 M20
HAS-TZ TE-C HEX M10 TE-C HEX M12 TE-C HEX M16 TE-C HEX M120
HAS-E-TZ TE-C EM10 TE-C E M12 TE-C (Y) M16 TE-C E M20

Parametry wiercenia i czyszczenia

Wiertarka udarowa

Wiertto rurowe

HAS-TZ
do [mm]
e \—mh” “ C ! ﬂ
Cooe— =
M10 12 -
M12 14 14
M16 18 18
M20 25 25
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Instrukcja osadzania kotew

*Szczegotowe informacje na temat montazu znajdujg sie w instrukcji dotagczonej do kazdego opakowania
produktu.

Przepisy dotyczace bezpieczenstwa.
Przed uzyciem zapoznac sie z kartg charakterystyki w celu zagwarantowania
wiasciwego i bezpiecznego postepowania! Podczas pracy z Hilti HVZ nosié

szczelnie dopasowane okulary i rekawice ochronne.

Wiercenie otworow

Otwoér wiercony udarowo
dO Tylko suchy i mokry beton.

hes
S r'e - -
< Otwor wiercony udarowo wierttem
do rurowym

Tylko suchy i mokry beton.
Czyszczenie nie jest wymagane

Czyszczenie otworow

Czyszczenie reczne otworu
wierconego udarowo

Sprawdzenie gtebokosci osadzenia

Nalezy wprowadzi¢ patron foliowy
- »grotem" w kierunku dna otworu.

Wkrecic¢ pret kotwy w otwor przy uzyciu
zatozonego narzedzia.

250...
1000 RPM

250...
@ 1000RPM
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Usung¢ narzedzie do osadzania
i nadmiar zywicy po uptywie
wymaganego czasu

J |@C¢%

Obciazenie kotwy po uptywie
wymaganego czasu utwardzania teure

i zastosowanie montazowego momentu
dokrecajgcego

Tlnst
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Zastosowanie zestawu
wypetniajacego Po uptywie
wymaganego czasu utwardzania
zastosowa¢ montazowy moment
dokrecajgcy, natozy¢ nakretke
zabezpieczajgcy i wypetni¢ szczeline
pierscieniowg pomiedzy pretem kotwy
a elementem mocowanym przy uzyciu
zywicy iniekcyjnej Hilti HY 200-A/R lub
HY 200-R V3.




