CZLONEK EOTA i UEAtc

ECTA [ AN

INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2018/0364 wydanie 3

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

HILTI (Poland) Sp. z 0.0.
ul. Franciszka Klimczaka 1, 02-797 Warszawa

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0364 wydanie 3 stanowi pozytywng ocene wiasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Elementy systemu HILTI
do mocowania przewodoéw instalacyjnych

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
30 marca 2028 r.

DYREKTOR
z up.
\ Zastepca Dyrektora
)\ ds. Oceny Technicznej
\ i Harmonizacji Europejskiej

mgr inz. Anna Pan

Warszawa, 30 marca 2023 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0364 wydanie 3 zawiera 34 strony, w tym 3 Zataczniki. Krajowa
Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0364 wydanie 3 zastepuje Krajowg Ocene Techniczng ITB-KOT-2018/0364 wydanie 2.
Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé¢ tylko w calosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie
fragmentoéw tekstu Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.



Instytut Techniki Budowlanej
ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa
tel.: 22 825 04 71; NIP: 525 000 93 58; KRS: 0000158785



ENRE®
I 4 I. ITB-KOT-2018/0364 wydanie 3 3/34

1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg elementy systemu HILTI do mocowania
przewodow instalacyjnych. Wyroby objete Krajowg Oceng Techniczng sg produkowane przez HILTI
(Poland) Sp. z o0.0., w zaktadach produkcyjnych w Chinach, Turcji, Hiszpanii, Szwajcarii, Niemczech,
Austrii i Polsce.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta i wynikajgce
z wlasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji materialow i elementow.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujace wyroby:

— prowadnice slizgowe MSG-L 1,2 M8M10, MSG-D 200 1,5 M12/M16, MSG-MQ 0,6 M8/M10,
MSG-SE 1,75 M10, MSG 1.0 (e), MSG 1.75 (g) i MSG-UK (h), wg rys. A1,

— prowadnice rolkowe MRG 2,0, MRG 2,0-F, MRG 2,0-R, MRG 4,0, MRG-D6, MRG-D8-F,
MRG-D6-R, MRG-UK-D i MRG-D 225, wg rys. A2,

—  plyte rozkiadu obcigzen MV-LDP 290 x 290, wg rys. A3,

— szyny montazowe MQ-41-D-L, MQ-41-F/ZM i MQ-41-D-F/ZM, wg rys. A4,

— {gczniki MQS-SP-T, MQS-SP-L i MQS-IB, wg rys. A5,

— 13czniki przegubowe MPH M8, MPH-I M8, MPH M10, MPH M12 i MPSG, wg rys. A6,

— belke montazowg MIQ-90, wg rys. A7,

— punkty state (kompaktowe) MFP-CSL, MFP-CSL-, MFP-CL-I, MFP-CLD-, MFP-CH i MFP-CHD,
wg rys. A8,

— punkty state (lekkie) MFP-L, MFP-LD, MFP-L-l, MFP-LD-l, MFP-L2, MFP-LD2, MFP-L2-|
i MFP-LD2-l, wg rys. A9,

— punkty stale (uniwersaine) MFP-UL, MFP-UL-l, MFP-UL2, MFP-UL2-I, MFF-ULD2,
MFP-ULD2-1, MFP-ULD, MFP-ULD+, MFP-UH / MFP-UM, MFP-UM-I, MFP-UH2 / MFP-UM2,
MFP-UM2-I, MFP-UHD i MFP-UHD2, wg rys. A10,

~ obejmy punktu statego MFP-PC, wg rys. A11,

— obejmy punktu statego MFP-L, wg rys. A12,

— obejmy punktu statego MFP, wg rys. A13,

— obejmy punktu statego KF-FP, wg rys. A14,

— obejmy punktu statego MFP-KF, wg rys. A15,

—~ facznik MFP-SA M20, wg rys. A16,

— plyty podstawy MFP-GP, MFP-GP-F i MFP-GP-R, wg rys. A17,

— rury gwintowane GR-G, GR-G-F i GR-G-I, wg rys. A18,

— element slizgowy P-GE (M10, M12), wg rys. A19,

— punkty state MFP 1-F, MFP 1a-F, MFP 2D-F, MFP 3-Fi MFP 3a-F, wg rys. A20,

— pionowy punkt staly MFP-V, wg rys. A21.

Wymiary elementéw systemu HILTI podano w Zataczniku A. Tolerancje wymiaréw elementéw
odpowiadajg klasie tolerancji m wedtug normy PN-EN 22768-1:1999. Tolerancje gwintéw odpowiadajg
wymaganiom normy PN-1SO 965-2:2001. Materialy, z ktérych sg wykonane elementy systemu HILTI,
podano w Zatgczniku B.
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2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Elementy systemu HILTI sg przeznaczone do mocowania przewodow instalacyjnych, w zakresie
wynikajacym z wiasciwosci uzytkowych, okreslonych w p. 3.

Ze wzgledu na ochrone przed korozjg, elementy systemu instalacyjnego HILTI ze stali zwyklej
weglowej, nalezy stosowaé zgodnie z normami PN-EN ISO 14713-1:2017, PN-EN ISO 2081:2018
i PN-EN 1SO 9223:2012. Elementy ze stali odpornej na korozje gatunku 1.4404 wg PN-EN 10088-
1:2014, nalezy stosowaé zgodnie z wymaganiami podanymi w normie PN-EN 1993-1-4:2007.

Rury gwintowane, wchodzace w skiad systemu HILTI, sg stosowane jako ciegna, przenoszgce
obcigzenie z szyn montazowych podpierajgcych przewody instalacyjne na elementy konstrukcyjne,
mocujace te rury do konstrukcji obiektu.

Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe elementéw systemu HILTI podano w Zatgczniku C.

Wyroby objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng powinny byé stosowane zgodnie
z projektem technicznym, opracowanym z uwzglednieniem:

— polskich norm i przepiséw techniczno-budowlanych, a w szczeg6lnosci rozporzgdzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225),

— postanowien niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB,

— zalecen zawartych w instrukcji technicznej opracowanej przez producenta.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci obliczeniowe i charakterystyczne. No$nosci obliczeniowe i charakterystyczne
elementéw systemu HILTI podano w Zatgczniku C.

Nosnosci obliczeniowe podano z uwzglednieniem wspéiczynnika bezpieczenstwa 2,0 — w
przypadku wszystkich elementéw systemu, za wyjgtkiem obejm punktu stalego MFP-PC, dla ktérych
wspoétczynnik bezpieczenstwa wynosi 1,1 i plyty rozktadu obcigzen MV-LDP 290 x 290, dia kitorej
wspotczynnik bezpieczenstwa wynosi 5,0.

3.1.2. Trwalosé. Grubos¢ powloki cynkowej (Z) na elementach stalowych jest nie mniejsza niz
podana w tablicy B1, Zatgczniku B. W przypadku szyn montazowych MQ-41-D-L, MQ-41-F/ZM i MQ-41-
D-F/ZM, grubos¢ powtoki cynkowo-magnezowej (ZM) jest nie mniejsza niz 8 um.

3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

3.2.1. Nosnosci obliczeniowe i charakterystyczne. Badanie nosnosci charakterystycznych
przeprowadza sie w warunkach odpowiadajgcych warunkom uzytkowania, przykladajac obcigzenia
okre$lone przez producenta. Wyznaczenie nos$nosci charakierystycznej przeprowadza sie metodg
obliczeniowg lub obliczeniowg wspomagang badaniami. Wyznaczenie no$nosci przeprowadza sie
stosujgc kryterium stanu granicznego nosnosci (granica plastycznosci lub sita niszczaca).
W przypadku metody wspomaganej badaniami, no$no$¢ charakterystyczng wyznacza sie metodg
statystyczng zgodnie z norma PN-EN 1990:2004/A1:2008, zatgcznik D.7. W celu wyznaczenia no$nosci
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obliczeniowych nalezy warto$ci charakterystyczne podzieli¢ przez odpowiednie wspotczynniki
bezpieczenstwa, podane w p. 3.1.1.

3.2.2. Trwato$¢ elementéw. Badanie grubosci powtoki ochronnej wykonuje sie wediug normy
PN-EN 1SO 2808:2020.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng, powinny by¢ dostarczane w oryginalnych
opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcjg producenta.

Spos6b znakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pézniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslié
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

- numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaty zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2018/0364 wydanie 3),

- numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,
— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

- adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancii
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wiasciwoséci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
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w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pozniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 3 oceny i weryfikacji stalosci wtasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe ocenione w p. 3 stanowig badanie typu wyrobdw, dopdki nie nastgpig
zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkeyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakladowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wtasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikéw,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wediug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrob6w i zwigzane z nimi szczegély produkcyjne muszg by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

Program badari. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.1. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
— ksztaltu i wymiarow,
— grubosci powtoki ochronne;j.

5.4.2. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie  nos$nosci
charakterystycznych.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobéw. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreSlona w dokumentacii
zakiadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0364 wydanie 3 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2018/0364 wydanie 2.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0364 wydanie 3 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk elementéw systemu HILTI, ktére zgodnie
z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowieni Oceny, majg wplyw na spetnienie wymagan
podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyroby bedg zastosowane.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0364 wydanie 3 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. wraz z p6zniejszymi
zmianami (Dz. U. z 2021 r., poz. 1213) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna,
mogg by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowa deklaracje wtasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0364 wydanie 3 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0364 wydanie 3 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisow o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczego6lnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324, z p6zniejszymi
Zzmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Krajowej
Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wyigcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobow od odpowiedzialnoéci za ich
prawidiowg jakos¢, a wykonawcoéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe
zastosowanie.

6.7. Waznos$¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badarn, oceny i klasyfikacje

1) LZMO00-02899/22/R105NZM. Raport z badan grubosci powiok ochronnych na elementach
montazowych Hilti, Zaktad Inzynierii Materiatow Budowlanych ITB, Warszawa, 2022 r.

2) LZKO00-02899/22/R107NZK. Raport z badan, dotyczacy elementéw do mocowania instalacji,
Zakiad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki i Betonu ITB, Warszawa, 2022 r.

3) LZK02-02899/21/R98NZK. Raport z badan, dotyczacy elementéw do mocowania instalacii,
Zakiad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki i Betonu ITB, Warszawa, 2022 r.

4) 02899/21/R98NZK. Praca badawcza dotyczaca elementéw instalacyjnych HILTI — Etap 2.
Punkty state. Zakiad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki i Betonu ITB, Warszawa, 2022 r.
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5) LZK00-02899/19/R64NZK. Raport z badania punkiéw stalych Hilti MFP, Zaktad Konstrukgc;ji
Budowlanych, Geotechniki i Betonu ITB, Warszawa, 2019 .

6) LZMO00-02899/19/R67NZM. Raport z badan grubosci powloki cynkowej na elementach
montazowych Hilti, Zaktad Inzynierii Materiatéw Budowlanych ITB, Warszawa, 2019 r.

7) 02899/17/R64NZK. Opinia techniczna, dotyczaca elementdw do mocowania instalacji
wewnetrznych, Zaktad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki i Betonu ITB, Warszawa, 2017 r.

8) LZKO00-02899/17/R54NZK. Raport z badan, dotyczacy elementéw do mocowania instalacji
wewnetrznych, Zakiad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki i Betonu ITB, Warszawa, 2017 r.

9) LZMO00-02899/18/R57NZM. Raport z badan grubosci powioki cynkowej na elementach
montazowych Hilti, Zaktad Inzynierii Materiatéw Budowlanych ITB, Warszawa, 2018 r.

10) Raporty nr NE-17-087 z badan wykonanych przez producenta obejm typu MP-L-1, 2017 r.

11) Raporty nr NE-17-060 z badan wykonanych przez producenta obejm typu MP-SPN, 2017 r.

12) Raport nr NE-17-185 z badan wykonanych przez producenta szyn MQ 41 DL na zginanie,
2016 .

13) Raport nr NE-17-185 z badan wykonanych przez producenta szyn MQ 41 DL na $cinanie,
2016 .

14) Raport nr NE-17-185 z badan wykonanych przez producenta szyn MQ 41 DL na rozcigganie,
2016 r.

15) Raport nr NE-17-188 z badan wykonanych przez producenta prowadnicy slizgowej MSG 1.2 sily
tarcia przy obcigzeniu normalnym cyklicznie, 2016 r.

16) Raport nr NE-17-188 z badanin wykonanych przez producenta prowadnicy $lizgowej MSG D200
sity tarcia przy obcigzeniu normalnym cyklicznie, 2016 r.

17) Raport nr NE-17-188 z badan wykonanych przez producenta prowadnicy $slizgowej MSG MQ sity
tarcia przy obcigzeniu normainym cyklicznie, 2016 .

18) Raport nr NE-17-188 z badan wykonanych przez producenta prowadnicy $Slizgowej MSG SE sily
tarcia przy obcigzeniu normalnym cyklicznie, 2016 r.

19) Raport nr NE-17-062 z badan wykonanych przez producenta podpory przegubowej MV-LDPL
przy sile normainej, 2017 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 1SO 9223:2012 Korozja metali i stopéw. Korozyjnos$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreS$lanie
i ocena
PN-EN 10025-2:2019 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Czes$¢

2. Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-EN ISO 2808:2020 Farby i lakiery. Oznaczanie grubo$ci powfoki

PN-EN ISO 14713-1:2017 Powioki cynkowe. Wylyczne i zalecenia dotyczgce ochrony przed korozja
konstrukcji z Zeliwa i stali Cze$¢ 1. Zasady ogoine dotyczace
projektowania i odpornosci korozyjnej

PN-EN ISO 2081:2018 Powfoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powfoki cynkowe
z dodatkowa obrébka na zelazie lub stali

PN-EN 10346:2015 Wyroby pfaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciagly. Warunki
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PN-EN 10346:2015

PN-EN 10111:2009

PN-EN 10149-2:2014

PN-ISO 965-2:2001

PN-EN 10087:2000

PN-EN ISO 898-1:2013

PN-EN ISO 898-2:2012

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN 1993-1-4:2007

PN-EN 1990:2004/A1:2008

ITB-KOT-2018/0364
wydanie 2

Zatacznik A. Rysunki .......

Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly. Warunki
techniczne dostawy
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Zatacznik A.

a)

b)

c)

d)

Rys. A1. Prowadnice $lizgowe: MSG-L 1,2 M8/M10 (a), MSG-D 200 1,5 M12/M16 (b),
MSG-MQ 0,6 M8/M10 (c), MSG-SE 1,75 M10 (d)
(wymiary w mm)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0364 wydanie 3
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e)
H =32 mm, M %"
H =34 mm, M %’
H =27 mm, M8/10
H =35 mm, M12/16
f)
H =27 mm, M8/10
H =35 mm, M12/16
9)

H =28 mm, M8/10

Rys. A1, c.d. Prowadnice $lizgowe: MSG-L 1,2 M8/M10 (a), MSG-D 200 1,5 M12/M16 (b),
MSG-MQ 0,6 M8/M10 (c), MSG-SE 1,75 M10 (d), MSG 1.0 (e), MSG 1.75 (f) i MSG-UK (g)
(wymiary w mm)

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0364 wydanie 3
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a) b)
MRG 2,0 MRG 4,0
MRG 2,0-F
MRG 2,0-R

c) d)
MRG-D6 MRG-UK D
MRG-D6-F
MRG-D6-R

e)
MRG-D 225

Rys. A2. Prowadnice rolkowe MRG 2,0, MRG 2,0-F, MRG 2,0-R (a), MRG 4,0 (b), MRG-DS,
MRG-D6-F, MRG-D6-R (c), MRG-UK-D (d) i MRG-D 225 (e)
(wymiary w mm)

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0364 wydanie 3
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Rys. A3. Piyta rozktadu obcigzert MV-LDP 290 x 290
(wymiary w mm)

':ﬂ [
15 20,
© o «©
& &
™
; -
J 4 J A 4
413 413 413
MQ-41-D-L MQ-41-E/ZM MQ-41 D-F/ZM

F - wersja z ocynkiem ogniowym

Rys. A4. Szyny montazowe MQ-41-D-L, MQ-41-F/ZM i MQ-41-D-F/ZM
(wymiary w mm)
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a)
b)
MOS-SP-L
B #2138770
MQS-SP-T
#2138771
c)

Rys. A5. Lacznik MQS-SP-T (a), tacznik MQS-IB do mocowania na ksztattowniku (b),
przykiad zastosowania obejmy MQS-SP i tgcznika MQS-SP-L (c)
(wymiary w mm)
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MPH M8 MPH-I M8

!

o |

13 9
(N i |
Mg M8
MPH M10 MPH M12
M12
4
) .
68
ag
—9
13
- 1
NM12
Oznaczenie M1, mm M2, mm X, mm Y, mm H, mm L, mm
MPSG-M8 8 8 15 36 73 16
MPSG-M10 10 10 15 34 85 16

Rys. A6. taczniki przegubowe MPH M8, MPH-I M8, MPH M10, MPH M12 i MPSG
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Rys. A7. Belka montazowa MIQ-90

(wymiary w mm)

MFP-CSL

=
-~

zakres wysokosci
85 + 115* mm
obejma o $rednicy 21 + 115 mm
grubos$é blachy obejmy 6 mm

MFP-CSL-I

zakres wysoko$ci
85+ 115* mm
obejma o $rednicy 21 + 115 mm
grubo$¢ blachy obejmy 6 mm

MFP-CL-I

zakres wysokosci
85 + 115" mm
obejma o Srednicy 21 + 170 mm
grubo$¢ blachy obejmy 6 mm

MFP-CLD-I

MFP-CH

zakres wysokoéci
95 + 175" mm
obejma o $rednicy 73 + 221 mm
grubo$¢ blachy obejmy 6 mm

zakres wysoko$ci
115 = 165* mm
obejma o Srednicy 21 + 326 mm
grubo$¢ blachy obejmy 6 mm

MFP-CHD

zakres wysokosci
130 + 180" mm
obejma o $rednicy 73 + 221 mm
grubo$¢ blachy obejmy 6 mm

Rys. A8. Punkty state (kompaktowe) MFP-CSL, MFP-CSL-l, MFP-CL-I, MFP-CLD-I,

MFP-CH i MFP-CHD

(* od dotu rury, ** od $rodka rury)

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0364 wydanie 3
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MFP-L

zakres wysokosci
150 + 500* mm
obejma o $rednicy 21 + 142 mm
grubos¢ blachy obejmy 6 mm
prety gwintowane M16, M20

MFP-L2

zakres wysokos$ci
190 + 500* mm
obejma o $rednicy 21 + 142 mm
grubos$¢ blachy obejmy 6 mm
prety gwintowane M16, M20

MFP-L2-i

zakres wysoko$ci
190 = 500* mm
obejma o Srednicy 21 + 142 mm
grubos$¢ blachy obejmy 6 mm
prety gwintowane M16, M20

MFP-L-I

zakres wysokosci
150 + 500 mm
obejma o $rednicy 21 + 142 mm
grubosé blachy obejmy 6 mm
prety gwintowane M16, M20

MFP-LD2

zakres wysokosci
190 + 500** mm
obejma o $rednicy 73 + 326 mm
grubo$¢ blachy obejmy 6 mm
prety gwintowane M16, M20

MFP-LD2-1

zakres wysokosci
190 + 500** mm
obejma o $rednicy 73 + 326 mm
grubos¢ blachy obejmy 6 mm
prety gwintowane M16, M20

MFP-LD

zakres wysokos$ci
190 + 500** mm
obejma o $rednicy 73 + 326 mm
grubos$¢ blachy obejmy 6 mm
prety gwintowane M16, M20

MFP-LD-I

zakres wysoko$ci
190 + 500** mm
obejma o $rednicy 73 + 326 mm
grubosé blachy obejmy 6 mm
prety gwintowane M16, M20

Rys. A9. Punkty state (lekkie) MFP-L, MFP-LD, MFP-L-l, MFP-LD-l, MFP-L2, MFP-LD2,

MFP-L2-1 i MFP-LD2-I
(* od dotu rury, ** od $rodka rury)

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0364 wydanie 3
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MFP-UL

zakres wysokosci
185 + 2000* mm
obejma o $rednicy 21 = 142 mm
grubo$é blachy obejmy 6 mm
pret gwintowany M16
rura gwintowana 1 %"

MFP-UL-I

zakres wysokosci
185 + 2000* mm
obejma o $rednicy 21 + 142 mm
grubosé blachy obejmy 6 mm,
pret gwintowany M16
rura gwintowana 1 %"

MFP-UL2

zakres wysokosci
225 + 2000 mm
obejma o $rednicy 21 = 142 mm
grubos¢ blachy obejmy 6 mm
pret gwintowany M16
rura gwintowana 1 %"

MFP-UL2-1

zakres wysokosci
250 +2000* mm
obejma o srednicy 21 + 142 mm
grubo$c¢ blachy obejmy 6 mm
pret gwintowany M16
rura gwintowana 1 %"

MFP-ULD2

i ™

zakres wysokosci
225 + 2000** mm
obejma o srednicy 73 + 326 mm
grubo$¢ blachy obejmy 6 mm
pret gwintowany M16
rura gwintowana 1 %’

MFP-ULD2-

zakres wysokos$ci
225 + 2000"* mm
obejma o $rednicy 73 + 326 mm
grubo$é blachy obejmy 6 mm
pret gwintowany M16
rura gwintowana 1 %"

MFP-ULD

zakres wysokosci
185 + 2000** mm
obejma o Srednicy 73 + 326 mm
grubos¢ blachy obejmy 6 mm
pret gwintowany M16
rura gwintowana 1 %"

MFP-ULD-I

zakres wysokosci
185 + 2000** mm
obejma o $rednicy 73 + 326 mm
grubos$é blachy obejmy 6 mm
pret gwintowany M16
rura gwintowana 1 %"

MFP-UH / MFP-UM

zakres wysokosci
175 + 2000* mm
obejma o Srednicy 73 + 326 mm
grubos$¢ blachy obejmy 6 mm
pret gwintowany M16
rura gwintowana 1 %"

Rys. A10. Punkty state (uniwersalne) MFP-UL, MFP-UL-l, MFP-UL2, MFP-UL2-l, MFF-ULD2, MFP-
ULD2-l, MFP-ULD, MFP-ULD-I, MFP-UH / MFP-UM, MFP-UM-I, MFP-UH2 / MFP-UM2, MFP-UM2-I,

MFP-UHD i MFP-UHD2

(* od dotu rury, ** od srodka rury)

Zalacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0364 wydanie 3
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MFP-UM-I

zakres wysoko$ci
175 + 2000* mm
obejma o $rednicy 73 + 326 mm
grubos$¢ blachy obejmy 6 mm
pret gwintowany M16
rura gwintowana 1 %4’

MFP-UH2 /| MFP-UM2

zakres wysokosci
175 + 2000* mm
obejma o srednicy 73 + 326 mm
grubo$é blachy obejmy 6 mm
pret gwintowany M16
rura gwintowana 1 %’

MFP-UM2-I

zakres wysokos$ci
175 = 2000* mm
obejma o Srednicy 73 + 326 mm
grubos¢ blachy obejmy 6 mm
pret gwintowany M16
rura gwintowana 1 %"

MFP-UHD

zakres wysokosci
200 + 2000** mm
obejma o $rednicy 73 + 326 mm
grubosé blachy obejmy 6 mm
pret gwintowany M16
rura gwintowana 1 %4”

MFP-UHD2

zakres wysoko$ci

200 + 2000** mm

obejma o $rednicy 73 + 326 mm
grubo$é blachy obejmy 6 mm

pret gwintowany M16

rura gwintowana 1 %"

Rys. A10, c.d. Punkty state MFP-UL, MFP-UL-l, MFP-UL2, MFP-UL2-l, MFF-ULD2, MFP-ULD2-I,
MFP-ULD, MFP-ULD-l, MFP-UH / MFP-UM, MFP-UM-I, MFP-UH2 / MFP-UM2, MFP-UM2-1, MFP-UHD

i MFP-UHD2

(* od dotu rury, ** od $rodka rury)
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M20

11 5,4

b
Oznaczenie D, mm A, mm B, mm bxs, mm
MFP-PC 21-22 M20 21+22 58,9 80
MFP-PC 25-27 M20 25+27 64,4 87
MFP-PC 28-30 M20 28 + 30 67,4 90
MFP-PC 31-33 M20 31+33 71,2 93
MFP-PC 34-36 M20 34 +36 73,9 96
MFP-PC 3941 M20 39+41 79,6 103
MFP-PC 42-45 M20 42 + 45 83,1 106
MFP-PC 47-50 M20 47 + 50 88,5 112
MFP-PC 53-56 M20 53 = 56 95,1 118
MFP-PC 57-61 M20 57 + 61 99,5 124
MFP-PC 62-66 M20 62 + 66 105,1 130
MFP-PC 68-72 M20 68 +72 111,6 136
MFP-PC 73-78 M20 73+78 133,1 169 50x6
MFP-PC 88-93 M20 88 + 93 149,2 184
MFP-PC 100-105 M20 100 +~ 105 161,9 200
MFP-PC 108-115 M20 108 + 115 172,4 206
MFP-PC 125-133 M20 125+133 191,1 226
MFP-PC 134-142 M20 134 + 142 200,4 234
MFP-PC 154-162 M20 154 + 162 220,9 261
MFP-PC 162-170 M20 162 + 170 229,1 264
MFP-PC 192-200 M20 192 + 200 259,7 300
MFP-PC 213-221 M20 213 + 221 281,0 316
MFP-PC 242-250 M20 242 + 250 3104 349
MFP-PC 267-275 M20 267 + 275 335,6 276
MFP-PC 318-326 M20 318 = 326 387,0 427

Rys. A11. Obejmy punktu statego MFP-PC

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0364 wydanie 3
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MFP-L M20

M20 :

M10, M12,
M16

Oznaczenie obejmy MFP-L M20 D, mm B, mm h, mm bxs, mm
MFP-L NW 15 M20 MFP-L NW 15 M20-F 21 +22 82 34 40 %6
MFP-L NW 20 M20 MFP-L NW 20 M20-F 25 +27 87 36 40x6
MFP-L NW 25 M20 MFP-L NW 25 M20-F 33+35 96 40 40 %6
MFP-L NW 32 M20 MFP-L NW 32 M20-F 42 + 45 110 45 40x 6
MFP-L NW 40 M20 MFP-L NW 40 M20-F 47 + 50 116 48 40x6
MFP-L NW 50 M20 MFP-L NW 50 M20-F 57 + 61 130 53 40x6

MFP-L NW 68/72 M20 | MFP-L NW 68/72 M20-F 68 +72 143 59 40%x6
MFP-L NW 65 M20 MFP-L NW 65 M20-F 75+79 150 64 40x6
MFP-L NW 80 M20 MFP-L NW 80 M20-F 88 + 90 162 70 40x%6
MFP-L NW 4" M20 - 108 + 115 188 82 50x 6

MFP-L NW 125 M20 - 133 + 140 214 95 50x6
Oznaczenie obejmy MFP-L D, mm OE?::fg;“:bge‘j"nf;t" B, mm h, mm bxs, mm
MFP-L NW 15 21+22 V3 82 34 40x 6
MFP-L NW 20 25+27 Vo 87 36 40x 6
MFP-L NW 25 33+35 %’ 96 40 40x% 6
MFP-L NW 32 42 + 45 %" 110 45 40% 6
MFP-L NW 40 47 + 50 % 116 48 40x% 6
MFP-L NW 50 57 x 61 V4 130 53 40x 6
MFP-L NW 68/72 68 x 72 %" 143 59 40x6
MFP-L NW 65 75 %79 /4 150 64 40x%6
MFP-L NwW 80 88 x 90 /4 162 70 40x 6
MFP-L NW 4~ 108 x 115 %" 188 82 50x6
MFP-L NW 125 133 x 140 b4 214 95 50x6

Rys. A12. Obejmy punktu statego MFP-L

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0364 wydanie 3
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_ M20
h , I
g 7 5.4
Al 1 W s
l
| A =
- B L
- - ; S 'y
@ e @ /’X\Y,
i\,_ g b <x\ y. ) 130
x@ <§>, ¥ \«_-: A
b= 90 mm
Oznaczenie D, mm B, mm A, mm h, mm msl,n
MFP-NW 15 - 21+22 129 84 29 6
MFP-NW 20 - 25+27 134 90 31 6
MFP-28/30 - 28 +30 138 94 33 6
MFP-NW 25 - 33+35 143 99 34 6
MFP-NW 32 - 42 = 45 155 111 39 6
MFP-NW 40 - 47 + 50 160 116 42 6
MFP-54/56 - 54 + 56 167 123 45 6
MFP-NW 50 = 57 + 61 171 127 45 6
MFP-63/66 - 63 + 66 176 132 47 6
MFP-68/72 - 68 =72 183 139 50 6
MFP-NW 65 - 75+79 196 162 56 8
MFP-NW 80 - 88 + 90 208 164 61 8
MFP 100/104 & 100 + 104 222 178 67 8
MFP-NW 100 MFP-NW 100 M20-F 108 + 112 231 187 72 8
MFP-NW 4" MFP 4" M20-F 110 = 115 235 191 74 8
MFP-125/127 MFP-125/127 M20-F 125 =127 245 201 79 8
MFP-NW 125 MFP-NW 125 M20-F 133 + 140 262 218 85 8
MFP-NW 150 MFP-NW 150 M20-F 168 + 162 283 239 95 8
MFP-NW 6" MFP-NW 6" M20-F 165 < 169 300 256 99 8
MFP-193/200 MFP-193/200 M20-F 193 + 200 322 278 114 8
MFP-NW 200 MFP-NW 200 M20-F 214 + 220 343 299 124 8
MFP-244/250 MFP-244/250 M20-F 244 + 250 374 329 139 8
MFP-NW 250 MFP-NW 250 M20-F 267 + 273 398 254 150 8

Rys. A13. Obejmy punktu statego MFP

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0364 wydanie 3
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D z219 mm: M20

D <168 mm: M16 ——L1

il B -
Oznaczenie D, mm B, mm A, mm bxs, mm
KF-FP 76 76,1 203 173
KF-FP 89 88,9 211 181 100x30
KF-FP 114 114,3 274 238
KF-FP 133 133 300 264
KF-FP 140 139,7 300 264 120 x 40
KF-FP 159 159 319 279
KF-FP 168 168,3 328 288
KF-FP 219 219,1 439 399
KF-FP 267 267 493 453
KF-FP 273 273 493 453 200 x 60
KF-FP 324 323,9 544 504
KF-FP 356 355,6 576 536
KF-FP 368 368 588 548
KF-FP 406 406,4 646 596
KF-FP 457 457 697 647 24000
KF-FP 508 508 748 698
KF-FP 609 609 848 798 280 x 60

Rys. A14. Obejmy punktu statego KF-FP

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0364 wydanie 3
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W

/

TN
¥

[c,

Oznaczenie D, mm B, mm A, mm b xs, mm
MFP-KF 76 76,1 203 173

MFP-KF 89 88,9 21 181 10020
MFP-KF 114 114,3 274 238

MFP-KF 133 133 300 264

MFP-KF 140 139,7 300 264 120 x 40
MFP-KF 159 159 319 279

MFP-KF 168 168,3 328 288

MFP-KF 219 219,1 439 399

MFP-KF 273 273 493 453

MFP-KF 324 323,9 544 504 200x60
MFP-KF 356 355,6 576 536

MFP-KF 368 368 588 548

MFP-KF 406 406,4 646 596

MFP-KF 457 457 697 647 240 x 60
MFP-KF 508 508 748 698

MFP-KF 609 609 848 798

Rys. A15. Obejmy punktu statego MFP-KF

Rys. A16. tgcznik MFP-SA M20

(wysoko$¢ = 63 mm, diugo$é = 100 mm, szeroko$¢ = 65 mm, grubosé blachy = 6 mm)

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0364 wydanie 3
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MFP-GP (calowe), MFP-GP-R (calowe)

MFP-GP (z gwintem metrycznym), MFP-GP-F, MFP-GP-
R (z gwintem metrycznym)

MFP-GP %"(H = 16 mm), MFP-GP %’(H = 16 mm), MFP-GP M16 (H = 16 mm), MFP-GP M20 (H = 18 mm),
MFP-GP 17 (H = 21 mm), MFP-GP 5/4” (H = 22 mm)

MFP-GP 16-F (H = 16 mm), MFP-GP 20-F (H = 18 mm)

MFP-GP R-3/4", MFP-GP R M16 (H = 17 mm),

Rys. A17. Plyty podstawy MFP-GP, MFP-GP-F i MFP-GP-R

25

Gie"

L = 1000 lub 2000 mm

M =3/8% %", %, 1" lub 1 %"

GR-G-| 172"

Rys. A18. Rury gwintowane GR-G, GR-G-F i GR-G-|

Rys. A19. Element slizgowy P-GE (M10, M12)

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0364 wydanie 3
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MFP 1-F

zakres wysokosci *
H= 170 + 1200 mm
obejma o $rednicy: 21- 273 mm
grubosé blachy obejmy: 6 lub 8 mm

MFP 1a-F

NI

zakres wysokosci *
H = 140 = 800 mm
obejma o $rednicy: 21- 273 mm
grubos¢ blachy obejmy: 6 lub 8 mm

MFP 2D-F

zakres wysokosci *
H =140+ 1200 mm
obejma o $rednicy: 21- 273 mm
grubosé blachy obejmy: 6 lub 8 mm

pret gwintowany M16 f = pret gwintowany M16
rura gwintowana 1 1/4” [uia gwintowanafiilia rura gwintowana 1 1/4”
MFP 3-F MFP 3a-F
AP

zakres wysokos$ci **
H = 250 + 1200 mm
obejma o $rednicy: 21- 273 mm
grubos$é blachy obejmy: 6 lub 8 mm
pret gwintowany M16
rura gwintowana 1 1/4”

A
v

)

zakres wysokosci **
H = 140 + 800 mm
obejma o $rednicy: 21- 273 mm
grubosé blachy obejmy: 6 lub 8 mm
rura gwintowana 1 1/4”

(* od dotu rury, ** od Srodka rury)

Rys. A20. Punkty state MFP 1-F, MFP 1a-F, MFP 2D-F, MFP 3-F i MFP 3a-F

Zaltgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0364 wydanie 3
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Rys. A21. Pionowy punkt staty MFP-V

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0364 wydanie 3
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Zalacznik B.
Tablica B1
Poz Oznaczenie elementu Materiat Gruboé¢ powtoki
) cynkowej, pm
= stop aluminium
e oo e EN AW-6063, stan T6 -
’ wg PN-EN 573-3:2014
Prowadnice $lizgowe MSG-L 1,2 stal S250GD
M8/M10, MSG-MQ 0,6 M8/M10, wg PN-EN 10346:2015 212
2 | MSG-SE 1,75 M10
Prowadnice $lizgowe MSG 1.0, stal S235JR wg PN-EN 10025-1:2019 213
MSG 1.75i MSG-UK
2 13 w przypadku
MRG 2,0, MRG 4,0,
Prowadnice rolkowe MRG 2,0, MRG 2,0-F, st
3 |MRG 4,0, MRG-D6, MRG-D6-F MRG-UK-D | stal S235JR wg PN-EN 10025-1:2019 i MRG-D 225
i MRG-D 225 2 45 w przypadku
MRG 2,0-F
i MRG-D6-F
g eRiR IS kOWSIMRCI2. G R stal 1.4404 wg PN-EN 10088-1:2014 -
plyta: odlew cisnieniowy z aluminium
| Pvia rozkdacu obciazen =T e
MV-LDP 290 x 290 :
facznik: stal S235JR > 55
wg PN-EN 10025-2:2019 -
Szyny montazowe
6 |MQ-41-D-L, MQ-41-F/ZM L s o 2 8*
MQ-41-D-F/ZM 9 :
fgcznik: stal S275JR
wg PN-EN 10025-2:2019
ptytka szyny: stal S275JR
wg PN-EN 10025-2:2019
7 | taczniki MQS-SP-T i MQS-SP-L sz"?gﬁf"é’ﬁ Priey
$ruba: stal kiasy 8.8
wg PN-EN ISO 898-1:2013 > 12
nakretka: stal klasy 8 wg .
PN-EN ISO 898-2:2012
facznik: stal S275JR
wg PN-EN 10025-2:2019
. $ruba: stal klasy 8.8
81 [ acznisMQSTIB wg PN-EN 1SO 898-1:2013
nakretka: stal klasy 8
wg PN-EN ISO 898-2:2012
9 taczniki przegubowe MPH M8, MPH M10
i MPH M12 stal Q235 wg GB/T700 24
10 | taczniki przegubowe MPH-| M8
11 | t.aczniki przegubowe MPSG stal DD11 wg PN-EN 10111:2009 213
12 | Belka montazowa MIQ-90 - e N > 65
elementy ptaskie: stal gatunku $235 212
lub S355 wg PN-EN 10149-2:2014 w przypadku
czesci obrabiane: stal 11SMnPb37+C elementow MFP
wg PN-EN 10087:2000
13 | Punkty state MFP izolacja: EPDM 25
$ruby / nakretki: klasy 8.8 / 8 w przypadku Srub,
wg PN-EN 1SO 898-2:2012 nakretek oraz
prety / rury gwintowane: klasa 4.6; 4.8 pretéw i rur
lub 8.8 wg PN-EN SO 898-2:2012 gwintowanych
. stal S235JR lub S275JR wg
14 | Obejmy punktu statego MFP-PC PN-EN 10025-1:2019 =12
15 | Obejmy punktu statego MFP-F i MFP-L-F stal S235JR wg PN-EN 10025-1:2019 245
16 | Obejmy punktu statego MFP i MFP-L stal S355JR wg PN-EN 10025-1:2019 =212
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Tablica B1, c.d.
. . Grubosé powloki
Poz. Oznaczenie elementu Materiat cynkowej, pm
PUR-wypetnienie
17 | Obejmy punktu statego KF-FP stal 5235 JR/S275JR 213
wg PN-EN 10025-1:2019
PUR-wypeinienie
18 | Obejmy punktu statego MFP-KF stal S235 JR/S275JR > 12
wg PN-EN 10025-1:2019 B
19 |tacznik MFP-SA M20 stal S355JR wg PN-EN 10025-1:2019 213
20 | Ptyty podstawy MFP-GP stal S235JR wg PN-EN 10025-1:2019 213
21 | Piyty podstawy MFP-GP-F stal S235JR wg PN-EN 10025-1:2019 =55
22 | Piyty podstawy MFP-GP-R stal 1.4404 wg PN-EN 10088-1:2014 -
23 | Rury gwintowane GR-G 212
24 | Rury gwintowane GR-G-F klasy 4.6 wg PN-EN 1SO 898-2:2012 245
25 | Rury gwintowane GR-G-I 212
26 | Element slizgowy P-GE (M10, M12) PA -
stal S235JR wg PN-EN 10025-1:2019 2>455
Punkty stale MFP 1-F, MFP 1a-F, Sruby / nakretki: kiasy 8.8 / 8 w przypadku §rub,
27 | MFP 2D-F, MFP 3-F i MFP 3a-F g RN ENIIS@I896:2:20:12 nakretek oraz
’ prety gwintowane: klasa 4.6; 4.8 lub 8.8 retow
wg PN-EN 1SO 898-2:2012 pre
gwintowanych
28 | Pionowy punkt staty MFP-V stal S235JR wg PN-EN 10025-1:2019 213

* powloka cynkowo-magnezowa (ZM)
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Zalacznik C.

Tablica C1

Nosnosci obliczeniowe elementdéw systemu HILTI

Oznaczenie elementu

Nosnosé obliczeniowa, kN

MSG-MQ 0,6 M8/M10 0,6*
MSG-D 200 1,5 M12/M16 1,5%
MSG-L 1,2 M8/M10 1,2*
MSG-SE 1,75 M10 1,75*
MSG 1,0 1,00*
MSG 1,75 1,75*
MSG-UK 1,75*
MRG 2,0 2,00*
MRG 2,0-F 1,50*
MRG 2,0-R 1,50*
MRG 4,0 4,00*
MRG-D6 8,00*
MRG-D6-F 6,00*
MRG-D6-R 6,00*
MRG-UK-D 6,00*
MRG-D 225 2,50*
MV-LDP 290 x 290 10,0*
MQ-41-D-L

MQ-41-F/ZM wg tablic C2i C3
MQ-41 D-F/ZM

MIQ-90 wg tablicy C4
GR-G, GR-G-F i GR-G-I 38,86
MFP-GP %2’ i M16 12,50*
MFP-GP %’ i M20 14,00*
MFP-GP 1’ 18,00*
MFP-GP 5/4' 20,00*
MFP-GP-F M16 12,50*
MFP-GP-F M20 14,00*
MFP-GP-R M16 12,50*
MFP-GP-R % 14,00*
MPH M8, MPH-I M8 i MPH M10 2,50**
MPH M12 5,00
MPSG M8 0,80**
MPSG M12 1,50**
P-GE M10, M12 0,50*
MFP-PC 21-33 mm 5,60****
MFP-PC 33,5-56 mm 9,10+
MFP-PC 57-326 mm 11,20****
MFP-L / MFP 21-35 mm 1,4*
MFP-L / MFP 42-61 mm 2,1*
MFP-L / MFP 68-90 mm 2,8*
MFP 100-104 mm 2,8*
MFP-L 108-140 mm 2,8*
MFP 108-273 mm 14,0*
KF-FP / MFP-KF 76 mm 2,80
KF-FP / MFP-KF 89 mm 3,50
KF-FP / MFP-KF 114 mm 4,20***
KF-FP / MFP-KF 133 mm 4,20***
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Tablica C1, c.d.

Nos$nosci obliczeniowe elementéw systemu HILTI

Oznaczenie elementu

Nos$nosé obliczeniowa, kN

KF-FP / MFP-KF 140 mm 4,69
KF-FP / MFP-KF 159 mm 5,36
KF-FP / MFP-KF 168 mm 5,66
KF-FP / MFP-KF 219 mm 7,36
KF-FP / MFP-KF 273 mm 11,47
KF-FP / MFP-KF 324 mm 16,32**
KF-FP / MFP-KF 356 mm 17,92***
KF-FP / MFP-KF 368 mm 18,55***
KF-FP / MFP-KF 406 - 457 mm 25,20"*
KF-FP / MFP-KF 508 - 609 mm 28,00***
MFP SA M20 8,00*

' no$nosé w kierunku prostopadiym do podstawy
*  no$no$é na rozcigganie

tarcia= 0,4

***  no$nosc obliczeniowa w kierunku prostopadiym do osi rury
**4  no$nos¢ obliczeniowa w kierunku osi wzdtuznej rury, przy zastosowaniu rury czarnej; zatozony wspéiczynnik

Tablica C2
Nos$nosci obliczeniowe szyn montazowych MQ (obcigzenie skupione)
F
AN JAN
L2 L/2
- MQ-41-D-L MQ-41-F/ZM MQ-41 D-F/iZM
Fl
A~__ __-A

f

Rozpigetosé, cm F, kN f, mm F, kN f, mm F, kN f, mm
25 18,65 0.1 8,38 0,2 23,60 0,1
50 9,32 0,5 418 0,9 11,79 0,5
75 6,20 1,0 2,79 2,0 7,85 1,0
100 4,65 1,8 2,08 3,5 5,88 1,8
125 3,71 2,8 1,66 5,5 4,69 2,8
150 3,08 4.1 1,30 7,5 3,90 41
175 2,64 5,6 0,94 8,7 3,33 5.6
200 2,30 7.3 0,71 10,0 2,91 73
225 2,04 9,2 0,55 11,2 2,57 9,2
250 1,82 11,4 0,44 12,4 2,31 11,4
275 1,64 13,7 0,35 13,6 2,08 13,7
300 1,37 14,9 0,29 14,8 1,72 14,9
325 1,156 16,2 0,23 16,0 1,45 16,2
350 0,97 17.4 0,19 17,2 1,23 17,4
375 0,83 18,6 0,16 18,3 1,05 18,6
400 0,72 19,8 0,13 19,4 0,90 19,8
425 0,62 21,0 0,10 20,5 0,78 21,0
450 0,54 222 0,08 21,5 0,67 22,2
475 0,47 23,3 0,06 22,6 0,58 23,3
500 0,41 24,5 0,05 23,5 0,50 245

Zalgeznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0364 wydanie 3




32/34

ITB-KOT-2018/0364 wydanie 3

ISR
B R

Tablica C3
No$nosci obliczeniowe szyn montazowych MQ (obciazenie ciagle)
F
L
L
MQ-41-D-L MQ-41-F/IZM MQ-41 D-FIZm
F
T
~ - . -~
ff
Rozpietosé, cm F, kN f, mm F, kN f, mm F, kN f, mm
25 32,25 0,1 16,76 0,3 42,96 0,1
50 18,63 0.6 8,37 1,1 23,58 0,6
75 12,41 1,3 5,67 25 15,70 1,3
100 9,29 23 417 44 11,76 23
125 7,42 35 3,01 6,3 9,39 35
150 6,17 5,1 2,08 7,5 7,80 5,1
175 5,27 6,9 1,51 8,8 6,67 6,9
200 4,60 9,0 1,14 10,0 5,81 9,0
225 4,00 11,3 0,89 11,3 5,06 11,3
250 3,22 12,5 0,71 12,5 4,07 12,5
275 2,64 13,8 0,57 13,8 3,33 13,8
300 2,19 15,0 0,46 15,0 2,77 15,0
325 1,85 16,3 0,38 16,3 2,33 16,3
350 1,57 17,5 0,31 17,5 1,98 17,5
375 1,35 18,8 0,26 18,8 1,69 18,8
400 1,16 20,0 0,21 20,0 1,46 20,0
425 1,01 21,3 0,17 21,3 1,26 21,3
450 0,87 225 0,14 225 1,10 22,5
475 0,76 23,8 0,11 238 0,95 23,8
500 0,66 25,0 0,08 250 0,83 25,0
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Tablica C4
Nosnosci obliczeniowe belki montazowej MIQ 90 (obcigZzenie skupione)
F
K L2 L2 A
MIQ 90
Rozpietoéé, cm F, kN J-mm F, kN i
25 77,2 01 64,3 0,1
50 38,59 04 32,14 0,4
75 25,71 0,9 21,41 0,9
100 19,26 1,6 16,04 1,6
125 15,39 25 12,81 2,5
150 12,81 35 10,65 3,5
175 10,96 48 9,11 48
200 9,57 6,3 7,95 6,3
225 8,48 8,0 7,05 8,0
250 7,62 9,9 6,32 9,9
275 6,90 12,0 5,73 12,0
300 6,31 14,2 5,23 14,3
325 5,63 16,3 4,66 16,3
350 4,82 17,5 3,98 17,5
375 4,16 18,8 3,43 18,8
400 3,62 20,0 2,98 20,0
425 3,17 213 260 213
450 2,79 22,5 2,28 225
475 2,46 23,8 2,01 23,8
500 2,18 25,0 1,77 25,0
525 1,94 26,3 1,57 26,3
550 1,73 27,5 1,39 27,5
575 1,55 28,8 1,24 28,8
600 1,38 30,0 1,10 30,0
Tablica C5
No$nosci charakterystyczne elementéw systemu HILTI
. Nosnosé charakterystyczna*, kN
Oznaczenie elementu G=300-44° | a=45° =590 | o= 60°+74°
MQS-SP-T 5,19 7,53 9,06
MQS-SP-L 9,93 9,60 7,73
MQS-IB (wzdtuz) 4,53 6,47 7,94
MQS-IB (w poprzek) 4,73 6,66 7,94

*) no$nos¢ w kierunku prostopadiym do osi rury, przy ulozeniu szyny montazowej wzdtuz osi rury (rys. A5),
a — kat wg rys. A5
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Tablica C6
Nos$nosci obliczeniowe punktow statych
Oznaczenie elementu No$no$é obliczeniowa, kN

MFP-CSL 1,6*
MFP-CSL-! 1,5*
MFP-CL-I 4,5*%
MFP-CLD- 9,0*
MFP-CH 25,0*
MFP-CHD 36,0*
MFP-L 4.5
MFP-LD 9,0*
MFP-L-I 4 5*
MFP-LD-I 9,0*
MFP-L2 4,5*
MFP-LD2 9,0*
MFP-L2-| 4.5*
MFP-LD2- 9,0*
MFP-UL 7.0*
MFP-UL- 7,0*
MFP-UL2 7,0*
MFP-UL2-| 7,0*
MFF-ULD2 14,0*
MFP-ULD2-| 14,0*
MFP-ULD 14,0*
MFP-ULD- 14,0*
MFP-UH / MFP-UM 18,0*
MFP-UM-| 18,0*
MFP-UH2 / MFP-UM2 18,0*
MFP-UM2-1 18,0*
MFP-UHD 36,0
MFP-UHD2 36,0*
MFP 1-F 3,00*

480 [Nm] / H [m], gdzie H — wysokos¢ elementu,
MFP 1a-F Tl s 1ok TEEinE 30" kN
MFP 3a-F 960 [Nm} / Hi[:‘;L, 3,?;;;?1@ \g,yos*oll((ﬁsc elementu,
MFP 2D-F 10,00*
MFP 3-F 20,00*
MFP-V 4,00%
* no$no$é obliczeniowa w kierunku osi wzdluznej rury
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