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1 OPIS TECHNICZNY WYROBU BUDOWLANEGO

1.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej jest wyréb budowlany o nazwie techniczne;:
Kotwy konstrukcyjne wklejane, stalowe do zastosowania w betonie

1 nazwie handlowej: Zestawy Hilti HVU2 i Hilti HIT-HY 200
zwanych dalej: Zlaczami wklejanymi Hilti.

12 Nazwa i adres producenta, a takZze nazwa i adres upowaZnionego przez niego
przedstawiciela, o ile zostal ustanowiony

Producentem wyrobu jest Hilti(Poland) Sp. z o0.0. z siedzibg ul. F. Klimezaka 1, 02-797 Warszawa.
1.3 Miejsce produkcji wyrobu

Wyroby sg produkowane w:

- Zaklad Produkcyjny Hilti P6, Kaufering, Niemcy;
- Zaklad Produkeyjny Hilti P8, Zan Jing, Chiny;

- Tobsteel, Ohringen, Niemcy.

1.4 Oznaczenie typu i opis techniczny wyrobu

1.4.1 Oznaczenie typu

Na podstawie dokumentacji technicznej, Instytut Badawczy Drog i Mostow oznaczy! nastepujace typy
wyrobu budowlanego:

1) Stalowe elementy kotwigce HAS wraz z zywicg Hilti HVU2

2) Stalowe elementy kotwiace HIS wraz z zywica Hilti HVU2

3) Stalowe elementy kotwigce HAS wraz z zywica Hilti HIT-HY 200-A

4) Stalowe elementy kotwiace HIT wraz z zywicg Hilti HIT-HY 200-A

S) Stalowe elementy kotwiace HIS wraz z zywicg Hilti HIT-HY 200-A

6) Stalowe elementy kotwigce HAS wraz z zywica Hilti HIT-HY 200-R V3
7) Stalowe elementy kotwiace HIT wraz z zywica Hilti HIT-HY 200-R V3
8) Stalowe elementy kotwiace HIS wraz z zywicg Hilti HIT-HY 200-R V3

W typie 1) wyr6zniamy nastepujace stalowe elementy kotwigce o nazwach: HAS, HAS-E, HAS-F,
HAS-E-F, HAS-U, HAS-U HDG, HAS-R, HAS-E-R, HAS-U A4 oraz zywice Hilti HVU?2.

W typie 2) wyrézniamy nastepujace stalowe elementy kotwiace o nazwach: HIS-N, HIS-RN oraz
zywice Hilti HVU2.

W typie 3) wyr6zniamy nastepujace stalowe elementy kotwigce o nazwach: HAS, HAS-E, HAS-F,
HAS-E-F, HAS-U, HAS-U HDG, HAS-R, HAS-E-R, HAS-U A4 oraz zywice Hilti HIT-HY 200-A.
W typie 4) wyrdzniamy nastepujace stalowe elementy kotwigce o nazwach: HIT-C, HIT-C-F, HIT-V,
HIT-V-F, HIT-C-R, HIT-V-R oraz zywice Hilti HIT-HY 200-A.

W typie 5) wyrézniamy nastgpujace stalowe elementy kotwigce o nazwach: HIS-N, HIS-RN oraz
zywice Hilti HIT-HY 200-A.

W typie 6) wyrézniamy nastg¢pujace stalowe elementy kotwigce o nazwach: HAS, HAS-E, HAS-F,
HAS-E-F, HAS-U, HAS-U HDG, HAS-R, HAS-E-R, HAS-U A4 oraz zywice Hilti HIT-HY 200-
R V3.
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W typie 7) wyr6zniamy nast¢pujace stalowe elementy kotwiace o nazwach: HIT-C, HIT-C-F, HIT-V,
HIT-V-F, HIT-C-R, HIT-V-R oraz zywice Hilti HIT-HY 200-R V3.

W typie 8) wyr6zniamy nastepujace stalowe elementy kotwigce o nazwach: HIS-N, HIS-RN oraz
zywice Hilti HIT-HY 200-R V3.

1.4.2 Opis techniczny wyrobu budowlanego oraz zastosowanych  materialéw
i komponentéw

Z1acze wklejane Hilti o nazwie handlowej Zestaw Hilti HVU 2 sktada si¢ z:

— dwusktadnikowej syntetycznej zywicy hybrydowej, na bazie uretanowo - metakrylanowej Hilti
HVU2, zwanej dalej zywica Hilti HVU2,oraz stalowych elementow kotwiacych: HAS lub HIS.

Zlacze wklejane Hilti o nazwie handlowej Zestaw HIT-HY 200 sktada si¢ z:

—  dwuskladnikowej syntetycznej zywicy na bazie metakrylanu metylu Hilti HIT-HY 200-A,
zwanej dalej zywica Hilti HIT-HY 200-A, albo dwusktadnikowej syntetycznej zywicy na bazie
metakrylanu metylu Hilti HIT-HY 200-R V3, zwanej dalej zywicg Hilti HIT-HY 200-R V3 oraz
stalowych elementow kotwigcych: HAS tub HIT lub HIS.

W skiad stalowych elementow kotwigcych HAS wchodza:

—  prety HAS o S$rednicy gwintu preta od M8 do M30 wykonane ze stali weglowej w klasie
wlasnosci mechanicznych 5.8 lub 8.8;

—  prety HAS-E o $rednicy gwintu preta od M8 do M30 wykonane ze stali weglowej w klasie
wlasnosci mechanicznych 5.8 lub 8.8; prety HAS-E sa zabezpieczone antykorozyjnie
za pomocg ocynkowania galwanicznego;

—  prety HAS-F o $rednicy gwintu preta od M8 do M30 wykonane ze stali weglowej w klasie
wlasnosci mechanicznych 5.8 lub 8.8; prety HAS-F s3 zabezpieczone antykorozyjnie
za pomocg ocynkowania ogniowego;

—  prety HAS-E-F o érednicy gwintu preta od M8 do M30 wykonane ze stali weglowej w klasie
wlasnosci mechanicznych 5.8 lub 8.8; prety HAS-E-F sg zabezpieczone antykorozyjnie
za pomocg ocynkowania ogniowego;

—  prety HAS-U o $rednicy gwintu preta od M8 do M30 wykonane ze stali weglowej w klasie
wlasnosci mechanicznych 5.8 lub 8.8; prety HAS-U sg zabezpieczone antykorozyjnie
za pomocg ocynkowania galwanicznego;

—  prety HAS-U HDG o $rednicy gwintu preta od M8 do M30 wykonane ze stali weglowej w klasie
wlasnosci mechanicznych 5.8 lub 8.8; prety HAS-U HDG sg zabezpieczone antykorozyjnie za
pomoca ocynkowania ogniowego;

—  prety HAS-R o srednicy gwintu preta od M8 do M30 wykonane ze stali odpornej na korozje:

e w wypadku pretéw od M8 do M20 w klasie wiasno$ci mechanicznych 70;
e w wypadku pretow od M24 do M30 w klasie whasnosci mechanicznych 50;

—  prety HAS-E-R o S$rednicy gwintu prgta od M8 do M30 wykonane ze stali odpomej
na korozje:

o w wypadku pretow od M8 do M24 w klasie whasno$ci mechanicznych 70;
e w wypadku pretow od M27 do M30 w klasie wtasnosci mechanicznych 50;

—  prety HAS-U A4 o S$rednicy gwintu preta od M8 do M30 wykonane ze stali odpornej
na korozje:

e w wypadku pretéw od M8 do M24 w klasie whasnosci mechanicznych 70;
e w wypadku pretéw od M27 do M30 w klasie wtasnosci mechanicznych 50.
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W skiad stalowych elementéw kotwigcych HIS wchodza:

tuleje z gwintem wewngtrznym HIS-N o $rednicy gwintu od M8 do M20 wykonane ze stali
weglowej w klasie wlasnosci mechanicznych 8.8 i zabezpieczone antykorozyjnie za pomoca
ocynkowania galwanicznego, do stosowania ze stalowymi elementami kotwigcymi HAS lub
HIT, wykonanymi ze stali weglowej w klasie wlasno$ci mechanicznych 8.8 i zabezpieczonymi
Za pomocg ocynkowania galwanicznego;

tuleje z gwintem wewnetrznym HIS-RN o $rednicy gwintu od M8 do M20 wykonane ze stali

odpomej na korozje w klasie wlasno$ci mechanicznych 70, do stosowania ze stalowymi
elementami kotwigcymi HAS lub HIT, wykonanymi ze stali odpornej na korozjg.

W sklad stalowych elementéw kotwigcych HIT wchodza:

prety HIT-C o $rednicy gwintu preta od M8 do M30 wykonane ze stali weglowej w klasie
wiasnosci mechanicznych 5.8 lub 8.8; prety HIT-C sg zabezpieczone antykorozyjnie za pomoca
ocynkowania galwanicznego;

prety HIT-C-F o Srednicy gwintu preta od M8 do M30 wykonane ze stali wegglowej w klasie
wlasnosci mechanicznych 5.8 lub 8.8; prety HIT-C-F sg zabezpieczone antykorozyjnie za
pomoca ocynkowania ogniowego;

prety HIT-V o srednicy gwintu preta od M8 do M30 wykonane ze stali weglowej w klasie
wiasnosci mechanicznych 5.8 lub 8.8; prety HIT-V sa zabezpieczone antykorozyjnie za pomocg
ocynkowania galwanicznego;

prety HIT-V-F o Srednicy gwintu preta od M8 do M30 wykonane ze stali weglowej w klasie
wlasnosci mechanicznych 5.8 lub 8.8; prety HIT-V-F sg zabezpieczone antykorozyjnie za
pomocg ocynkowania ogniowego;
prety HIT-C-R o $rednicy gwintu preta od M8 do M30 wykonane ze stali odpormne;j na korozje:

e w wypadku pretow od M8 do M24 w klasie wiasno$ci mechanicznych 70;

e w wypadku pretéw od M27 do M30 w klasie wiasnosci mechanicznych 50;
prety HIT-V-R o S$rednicy gwintu preta od M8 do M30 wykonane ze stali odpornej
na korozje:

e w wypadku pretow od M8 do M24 w klasie wlasnosci mechanicznych 70;

e w wypadku pretow od M27 do M30 w klasie wtasnosci mechanicznych 50.

Wiasciwosci identyfikacyjne wyrobéw wchodzacych w sktad ztacz wklejanych Hilti zamieszczono
w tablicy 1.
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Tablica 1
. . . Wilasciwosci Metody badan
Lp. Cechy identyfikacyjne Jednostki identyfikacyjne wedlug
1 2 3 4 5
Zywica Hilti HVU2
o . . 3 PN-EN ISO
1 |Gestosé, sktadnik A (zywica) g/cm od 1,03do 1,13 2811-1:2016 P
o . L PN-EN ISO
2 | Lepkosé, sktadnik A (zywica) mPa-s 0od70do 110 3219:2000”
Widmo w podczerwieni . Badanle.
3 identyfikacyjne | L e 1767:2008
- sktadnik A (zywica) - Rysunek 1 i ’
- sktadnik B (utwardzacz) - Rysunek 2
Zywica Hilti HIT-HY 200-A
Gestosc:
PN-EN ISO
4 |- sktadnik A (zywica) g/em’ od 1,76 do 1,84 2811-1:2016 !
- skfadnik B (utwardzacz) od 1,86 do 1,94
Lepkosé¢:
. L . od 12 do 21 PN-EN ISO
5 |- skladnik A (zywica) Pa-s 3219:2000°
- sktadnik B (utwardzacz) od 6 do 13
. . Badanie
Widmo w podczerwieni idenyfikasyine
6 | . skiadnik A (zywica) . Rysunek 3 PN-EN 1767:2008
- sktadnik B (utwardzacz) - Rysunek 4
Zywica Hilti HIT-HY 200-R V3
Gestosé:
PN-EN ISO
7 |- skladnik A (zywica) g/em’ od 1,76 do 1,84 2811-1:2016"
- skladnik B (utwardzacz) od 1,86 do 1,94
Lepkosé:
_ ik A (zywi : od 12 do 21 PN-EN ISO
8 sktadnik A (zywica) Pa's 3219:2000"
- skfadnik B (utwardzacz) od6do 13
Widmo w podczerwieni ; den]tilifjli:é;jne
' sktadnik A (zywica) - Rysunek 5 PN-EN 17672008
- sktadnik B (utwardzacz) - Rysunek 6
Stalowe elementy kotwigce: HAS, HIT i HIS
kl :
10 | Tolerancje wymiarowe - asa PUEN

Srednin-dnktadna

22768-1:1999

1
2)
3)

Alternatywna metoda badania wg ProceduryAW 4.3.23-1:2016
Alternatywna metoda badania wg Procedury HN-195-1:2013
Alternatywna metoda badania wg Procedury AW 4.3.216
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2 ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

2.1 Zamierzone zastosowanie wyrobu

Z1acza wklejane Hilti sg przeznaczone do stosowania w budownictwie komunikacyjnym w zakresie
okreslonym w pkt 2.2, do wykonywania mocowan w betonie suchym lub zawilgoconym oraz
obcigzonych statycznie i quasi statycznie elementdéw, w tym:

- elementdw wyposazenia obiektow inzynierii komunikacyjnej, w szczegoélnosci takich jak:
ekrany akustyczne, bariery ochronne, bariery energochtonne, bariero-porecze, balustrady, maszty
oswietleniowe, znaki drogowe, instalacje odwadniajgce, krawezniki, elementy urzadzen
dylatacyjnych oraz konstrukcje wsporcze;

—  elementow konstrukcji nosnej systemow przeznaczonych do montazu oktadzin elewacyjnych np.
z ptyt kamiennych;

oraz do wzmacniania i przebudowy konstrukcji betonowych.

2.2 Zakres stosowania wyrobu

2.2.1 drogi publiczne bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia
24 czerwca 2022 r. w sprawie przepisow techniczno-budowlanych dotyczacych drég publicznych (Dz.
U.z2022r. poz. 1518).

2.2.2 drogi wewnetrzne bez ograniczen,
w rozumieniu przepisOw ustawy z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych

(t.j. Dz. U. z 2022 r. poz. 1693, ze zm.).

2.2.3 drogowe obiekty inZynierskie bez ograniczen,

W rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury z dnia
24 czerwca 2022 r. w sprawie przepisow techniczno-budowlanych dotyczacych drég publicznych
(Dz. U. 22022 r. poz. 1518).

2.2.4 kolejowe obiekty inzynieryjne bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budowle kolejowe 1 ich usytuowanie (Dz. U. z 1998 r. poz. 987, ze zm.).

2.2.5 obiekty budowlane kolei miejskiej ,,metra” bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia
17 czerwca 2011r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ obiekty
budowlane metra i ich usytuowanie (t.j. Dz. U. z 2011 r. poz. 859).

2.3  Warunki stosowania wyrobu
Projektowanie oraz wykonanie ztgcz wklejanych Hilti, w tym aplikacja zywic, powinny odbywa¢ si¢
zgodnie z instrukcjg dostarczong przez producenta.

Zlacza wklejane Hilti moga by¢ stosowane w betonie niezarysowanym i zarysowanym, klasy co
najmnigj C20/25 wg PN-EN 206 w wypadku ohiektaw remontowanych i klasy co najmniej C25/30 wg
PN-EN 206 w wypadku nowobudowanych obiektow.
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Otwory do kotwienia powinny by¢ wiercone prostopadle do powierzchni podloza na glebokosé
okreslong dla danego typu mocowania. Technika wykonywania otworow wierconych powinna by¢
zgodna z wytycznymi producenta.

W przypadku stosowania ww. zywic mozna wykonywac otwory wiercone technikg udarowa, w tym
z zastosowaniem wiertel rurowych TE-CD i TE-YD, oraz takze mozna wykonywa¢ otwory wiercone
technikg diamentowa z uzyciem narzedzia do szorstkowania powierzchni (zywica HVU2 nie wymaga
szorstkowania).

Stalowe elementy kotwigce, ktére s3 wykonane ze stali wgglowej niezabezpieczonej antykorozyjnie
lub zabezpieczone antykorozyjnie za pomoca ocynkowania galwanicznego, mogg by¢ stosowane
wylacznie do wykonywania zamocowan, ktore w catosci beda si¢ znajdowaly wewnatrz konstrukcji
(w tym np. zabudowanych betonem) i w trakcie eksploatacji nie bedg narazone na bezposrednie
dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

Mocowanie stalowych elementow kotwigcych nalezy wykonaé w czasie krotszym niz czas zelowania
zywic. Obcigzenie do stalowych elementéw kotwiacych mozna przylozy¢ dopiero po catkowitym
utwardzeniu zywicy.

W zaleznosci od temperatury podtoza, orientacyjne czasy:

- maksymalny czas roboczy, w ktéorym element kotwigcy Hilti moze by¢ osadzony, a jego
polozenie korygowane;

- oraz minimalny czas utwardzania, ktéry powinien uplyng¢ przed obcigzeniem elementu

kotwigcego Hilti;
dla zywic: Hilti HVU2, Hilti HIT-HY 200-A 1 Hilti HIT-HY 200-R V3 zestawiono w tablicy 2.
Tablica 2
Lp. Temperat‘m;? sgchego Maksymalny czas roboczy | Minimalny czas llltwardzania
podloza”’, [°C] Luorks [min] Leures [min]
1 2 3 4
Zywica Hilti HVU2?
1 od -10 do -6 - 300
2 od -5 do -1 -2 180
3 od 0 do 4 - 40
4 od5do9 ¥ 20
5 od 10 do 19 -3 10
6 od 20 do 40 - 5
Zywica Hilti HIT-HY 200-A ¥

1 od -10do -5 90 420
2 od-4do0 50 240
3 od1do5 25 120
4 od 6 do 10 15 75
5 od 11 do 20 7 45
6 od 21do 30 4 30
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Lp. Temperat-ul;‘;l suchego Maksymalny czas roboczy Minimalny czas l.ltwardzania
podloza”), [°C] Luork, [min] Leurer [min]

] 2 3 4

7 od 31 do 40 3 30

Zywica Hilti HIT-HY 200-R V3>

1 od -10do -5 180 1200

2 od-4do0 90 480

3 od1do5 45 240

4 od 6 do 10 30 150

5 od 11 do 20 15 90

6 od 21do 30 9 60

1 od 31 do 40 6 60

' Podloze suche - beton powinien by¢ w stanie powietrzno - suchym, bez widocznych $§ladéw wilgoci
i spowodowanych wilgocia zaciemnien. W wypadku montazu w betonie w stanie wilgotnym czas utwardzania
nalezy przyjmowac, po konsultacji z producentem, co najmniej dwukrotnie dluzszy.

2)

3)

Minimalna temperatura zywicy Hilti HVU2 podczas montazu powinna wynosi¢ 0°C, a maksymalna +30°C.

W zwigzku z poczatkiem czasu zelowania zywicy Hilti HVU2 bezpoérednio po osadzeniu elementu
kotwiacego, wynikajacym ze sposobu montazu, potozenie elementu kotwigcego nie powinno by¢ korygowane.
Minimalna temperatura zywicy Hilti HIT-HY 200-A podczas montazu powinna wynosi¢ 0°C, a maksymalna
+30°C.

Minimalna temperatura zywicy Hilti HIT-HY 200-R V3 podczas montazu powinna wynosi¢ 0°C,
a maksymalna +30°C.

4

5)

Szczegdtowy sposob  zastosowania zlgcz  wklejanych Hilti w  podlozu  betonowym
w tym polozenie elementéw kotwigcych oraz parametry instalacyjne, a takze rodzaj podktadek
i nakretek do stalowych elementéw kotwigcych okresla dokumentacja wykonawcza.

Dokumentacja wykonawcza powinna zawieraé takze dane do projektowania zakotwien, obliczenia
nosnosci zakotwien (no$no$¢ obliczeniowg) w odniesieniu do wystepujacych obcigzen, typu
1 parametrow podloza oraz parametréw instalacyjnych. Obliczenia no$nosci zakotwien powinny
by¢ wykonywane z uwzglednieniem wytycznych producenta ztgcz wklejanych.

Wybrane podstawowe parametry instalacyjne ztacz wklejanych Hilti przedstawiono w Zatgczniku.

Podczas wykonania zlgcz wklejanych Hilti, w tym podczas aplikacji zywicy Hilti, nalezy przestrzegaé
zalecen BHP podanych przez producenta.

Wyr6b budowlany nalezy stosowaé zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, zakresem i warunkami,
ktére podano w Krajowej Ocenie Technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wiasciwych
dla poszczego6lnych rodzajow budowli w budownictwie komunikacyjnym.

Przed zastosowaniem wyrobu budowlanego w sposdb niezgodny z przepisami techniczno-
budowlanymi nalezy uzyska¢ zgode na odstepstwo od tych przepisow w trybie okreslonym w art. 9
ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 2351, ze zm.).
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3 WEASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU BUDOWLANEGO I METODY
ZASTOSOWANE DO ICH OCENY
Wiasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy 3.
Tablica 3
Zasadnicze Wiasciwosci
3 charakterystyki uzytkowe
Uznaczenicygu wyrobu budowlanego wyrazone Metody badan
Lp. wyrobu . Jedn. . R
budowlanego dla zamierzonego w poziomach, i obliczen
zastosowania lub klasach lub
zastosowan w sposéb opisowy
1 2 3 4 5 6
1) Stalowe elementy Zywica Hilti HVU2
kotwiace HAS wraz
K zywicg Hilti HVU2 | Wytrzymatos¢ na MPa > 70 PN-EN
2) Stalowe elementy Sciskanie po 24 h - 196-1:2016-07
kotwigce HIS wraz -
5 | z zywica Hilti HVU2 Wytrz;_'ma%osc na MPa > 12 PN-EN
Zginanie po 24 h = 196-1:2016-07
3) Stalowe elementy
kotwigce HAS wraz Zywica Hilti HIT-HY 200-A
z zywica Hilti
3 HIT-HY 200-A Wytrzymalosé na MPa > 70 PN-EN
4) Stalowe elementy $ciskanie po 24 h - 196-1:2016-07
kotwiace HIT wraz B
4 z zywica Hilti Wytrzymatos¢ na MPa > 12 PN-EN
HIT-HY 200-A zginanie po 24 h - 196-1:2016-07
&) SIaloyelcicmenty Zywica Hilti HIT-HY 200-R V3
kotwigce HIS wraz i
z Zywica Hilti Wytrzymatosé na PN-EN
> | HIT-HY 200-A | oickanie po 24 h Mpa 270 196-1:2016-07
6) Stalowe elementy
3 kotwigce HAS wraz | Wytrzymatos¢ na MPa > 15 PN-EN
z zywica Hilti zginanie po 24 h = 196-1:2016-07
HIT-HY 200-R V3 - -
7) Stalowe elementy Stalowe elementy kotwiace: HAS, HIT i HIS
kotwigce HIT wraz
z zywicg Hilti )
HIT-HY 200-R V3 Klasa wlasnosci
7 | 8 stal mechanicznych stalowych i zgodna z klasa PN-EN ISO
) ta. ope elementy elementow kotwiacych ze 5.81ub 8.8 898-1:2013-06
kotwiace HIS wraz : .
L o stali weglowej
z zywicg Hilti
HIT-HY 200-R V3
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cigg dalszy tablicy 3

1 2

3

1) Stalowe elementy
kotwigce HAS wraz
z zywicg Hilti HVU2

2) Stalowe elementy
kotwiace HIS wraz z

zywica Hilti HVU2

3) Stalowe elementy

kotwigce HAS wraz
z zywicg Hilti

9 HIT-HY 200-A

4) Stalowe elementy

kotwigce HIT wraz
z zywicg Hilti

HIT-HY 200-A

S) Stalowe elementy
kotwiace HIS wraz

z zywica Hilti
HIT-HY 200-A
6) Stalowe elementy
10 | kotwiace HAS wraz
z zywica Hilti
HIT-HY 200-R V3
7) Stalowe elementy

kotwiace HIT wraz
z zywicg Hilti
HIT-HY 200-R V3
11 | 8) Stalowe elementy
kotwiace HIS wraz
z zywicg Hilti
HIT-HY 200-R V3

12

Klasa wtasnosci
mechanicznych
stalowych elementow
kotwiacych ze stali
odpornej na korozje
(1.4401, 1.4404, 1.4578,
1.4571, 1.4439 lub
1.4362):

- Srednica gwintu preta od
M8 do M24

- $rednica gwintu preta od
M27 do M30

- zgodna z klasa 70

- zgodna z klasg 50

PN-EN ISO
3506-1:2009

Zabezpieczenie antyk

orozyjn

HAS, HIT i HIS

¢ stalowych elementow kotwigcych:

Grubos¢ zabezpieczenia
antykorozyjnego,

w wypadku:

- ocynkowania
galwanicznego

- ocynkowania ogniowego

pm >5

pm =45

PN-EN ISO
4042:2018-11

PN-EN ISO
10684:2006

Ziacze wklejane Hilti - stalowe elementy kotwigce HAS
wraz z zywicg Hilti HVU2

Nosnosé
charakterystyczna
w betonie
niezarysowanym C20/25
w wypadku:

— rozciggania Ng

— S$cinania Vpy,

Nosnosé
charakterystyczna
w betonie zarysowanym
C20/25 w wypadku:

— rozciggania Ny,

— $cinania Vi

zgodnie
z tablica 4

metoda
EAD 330499
-01-0601,
test wg
TR 048:2016-08

Z1acze wklejane Hilti - stalowe elementy kotwigce HIS

wraz z zywicq Hilti HVU2
Nosnosé
charakterystyczna metoda
w betonie . EAD 330499
niezarysowanym C20/25 | kN zgodnie 2010601,
w wypadku: z tablicg 5 (e
— rozciggania Ny, TR 048:2016-08
— S$cinania Vp,
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ciag dalszy tablicy 3
1 2 s n - _
Nosnos¢
charakterystyczna metoda
w betonie zarysowanym zgodnie EAD 330499
B3 C€20/25 w wypadku: L] 2 tablica 5 -(:1-?601,
S e TR 048:2016.08
— $cinania Vi,

14

15

16

17

1) Stalowe elementy
kotwigce HAS wraz
z zywicg Hilti HVU2
2) Stalowe elementy
kotwigce HIS wraz z
zywica Hilti HVU2
3) Stalowe elementy
kotwigce HAS wraz
z zywicg Hilti
HIT-HY 200-A
4) Stalowe elementy
kotwigce HIT wraz
z zywicg Hilti
HIT-HY 200-A
5) Stalowe elementy
kotwiace HIS wraz
z zywicq Hilti
HIT-HY 200-A
6) Stalowe elementy
kotwigce HAS wraz
z zywicq Hilti
HIT-HY 200-R V3
7) Stalowe elementy
kotwigce HIT wraz
z zywica Hilti
HIT-HY 200-R V3
8) Stalowe elementy
kotwigce HIS wraz
z zywicg Hilti
HIT-HY 200-R V3

Zlacze wklejane Hilti - Stalowe elementy kotwigce HAS wraz z zywica

Hilti HIT-HY 200-A

Nosnosé
charakterystyczna
w betonie
niezarysowanym C20/25
w wypadku:

— rozciggania Ny

— S$cinania Vi

Nosnos¢

charakterystyczna w

betonie zarysowanym
C20/25 w wypadku:
— rozciggania Ny,
— $cinania Vi

zgodnie
z tablica 6

metoda
EAD 330499
-01-0601,
test wg
TR 048:2016-08

Z1acze wklejane Hilti - Stalowe elementy kotwigce HIT wraz z zywica

Hilti HIT-HY 200-A

Nosnos¢
charakterystyczna
w betonie
niezarysowanym C20/25
w wypadku;

— rozciaggania Ny,

— Scinania Vi,

Nosnos¢
charakterystyczna w
betonie zarysowanym
C20/25 w wypadku:
— rozciagania Ny
— S$cinania Vi

zgodnie

Lo z tablicg 7

metoda
EAD 330499
-01-0601,
test wg
TR 048:2016-08

Z1acze wklejane Hilti - Stalowe elementy kotwigce HIS wraz z zywica

Hilti HIT-HY 200-A

Nosnos¢
charakterystyczna w
betonie niezarysowanym
C20/25 w wypadku.

— rozciagania Ny,

— $cinania Vi

zgodnie

L z tablicg 8

metoda
EAD 330499
-01-0601,
test wg
TR 048:2016-08
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cigg dalszy tablicy 3
1 2 3 i 2 g
Nosnosé
charakterystyczna w EAIBC;%%Z%
. betonie zarysowanym zgodnie 01-0601

C20/25 w wypadku: z tablicg 8 test wer
— rozciagania Ny TR 048:20%6-08
— S$cinania Vi

1) Stalowe elementy
20 | kotwiace HAS wraz
z zywicg Hilti HVU2
2) Stalowe elementy
kotwiace HIS wraz z

zywicg Hilti HVU2
3) Stalowe elementy
21 | kotwiace HAS wraz
z zywica Hilti
HIT-HY 200_A

4) Stalowe elementy
kotwiace HIT wraz
z zywicg Hilti

HIT-HY 200-A

5) Stalowe elementy
kotwiace HIS wraz
z zywicg Hilti
HIT-HY 200-A
6) Stalowe elementy

22

kotwigce HAS wraz
z zywicg Hilti

HIT-HY 200-R V3

7) Stalowe elementy

kotwigce HIT wraz
z zywica Hilti

23

HIT-HY 200-R V3

8) Stalowe elementy

kotwiace HIS wraz
z zywicg Hilti
HIT-HY 200-R V3

24

25

Zlgcze wklejane Hilti - Stalowe

Hilti HIT-HY 200-R V3

elementy kotwiagce HAS wraz z zywica

Nosnosé
charakterystyczna w
betonie niezarysowanym
C20/25 w wypadku:

— rozciggania Ny

— Scinania Vi

zgodnie

Nosnos¢
charakterystyczna w
betonie zarysowanym
C20/25 w wypadku:
— rozciggania Ny,
— S$cinania Vi

z tablica 9

metoda
EAD 330499
-01-0601,
test wg
TR 048:2016-08

Zlacze wklejane Hilti - Stalowe elementy kotwiace HIT wraz z zywicg

Hilti HIT-HY 200-R V3

Nosnos¢
charakterystyczna w
betonie niezarysowanym
C20/25 w wypadku:

— rozciggania Ny,

— $cinania Vg,

zgodnie

Nosnosc
charakterystyczna

w betonie zarysowanym
C20/25 w wypadku:

— rozciggania N

— S$cinania Vi,

z tablicg 10

metoda
EAD 330499
-01-0601,
test wg
TR 048:2016-08

Z1acze wklejane Hilti - Stalowe elementy kotwiace HIS wraz z zywica

Hilti HIT-HY 200-R V3

Noéno§¢
charakterystyczna
w betonie
niezarysowanym C20/25
w wypadku:

— rozciggania Ny

— Scinania Vi

zgodnie

Nosnosé
charaklerysiyezny

w betonie zarysowanym
C20/25 w wypadku:

— rozciagania Ny,

— $cinania Vp,

z tablicg 11

metoda
EAD 330499
-01-0601,
test wg
TR 048.2016-08
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Tablica 4

Nosnos¢é charakterystyczna zlacza wklejanego Hilti - stalowe elementy kotwiace HAS
wraz z zywica Hilti HVU2

Stalowe elementy kotwiace HAS: HAS, HAS-E. HAS-F, HAS-E-F, HAS-R i HAS-E-R

Stalowe elementy kotwiace klasy 5.8 M8 M10 | M12 | Mle | M20 | M24 | M27 M30

;:}i‘;"k';‘;ico';:g;':g (typowa hy | mm | 80 | 9 | 110 | 125 | 170 | 210 | 240 | 270
Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq udarowq)

Rozciaganie Nre kN 18,9 30,1 43,4 68,8 | 109,0 | 150,0 - -

Scinanie Ve kN 9,5 15,1 21,7 41,1 56,1 80,1 - -

Beton zarysowany C20/25(otwory wiercone technikg udarowg)
Rozciaganie Npy kN 10,1 24.0 35,2 48,1 76,3 105,0 - -
Scinanie Ve kN 9,5 15,1 21,7 41,1 56,1 80,1 - -
Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikg diamentowg)

Rozciaganie N kN - 30,1 434 68,8 109,0 | 150,0 - -

Scinanie Vir kN - 151 | 21,7 | 41,1 | 56,1 | 80,1 - 7
Beton zarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq diamentowg)

Rozciagganie Nrw kN - 19,8 29,0 44,0 74,8 | 105,0 - -

Scinanie Viw kN - 15,1 21,7 41,1 56,1 80,1 - -

Stalowe elementy kotwiace klasy 8.8 M8 M10 | M12 | M16 | M20 M24 | M27 M30

g:?l::)°k';‘;sc°0';‘;$;':3 (typowa hy | mm | 80 | 90 | 110 | 125 | 170 | 210 | 240 | 270
Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikg udarowg)

Rozciaganie Nry kN 24,1 42,0 56,8 68,8 | 109,0 | 150,0 | 183,0 | 218,0
Scinanie Vik kN 13,3 21,1 30,5 57,7 89,7 | 128,0 | 174,0 | 211,0
Beton zarysowany C20/25 (otwory wiercone technikg udarowg)

Rozcigganie Nre kN 10,1 24,0 35,2 48,1 76,3 105,0 | 128,0 | 153,0
Scinanie Vi kN 13,3 21,1 30,5 57,7 89,7 128,0 | 174,0 | 211,0
Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq diamentowg)

Rozciaganie Ny kN - 39,6 56,8 68,8 | 109,0 | 150,0 | 183,0 | 218,0
Scinanie Ve kN - 21,1 30,5 57,7 89,7 | 128,0 | 174,0 | 211,0
Beton zarysowany C20/25 (otwory wiercone technikg diamentowg)

Rozciaganie Npe kN - 19,8 29,0 440 74.8 105,0 | 128,0 | 153,0
Scinanie Ve kN - 21,1 30,5 57,7 89,7 | 128,0 | 174,0 | 211,0
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ciag dalszy tablicy 4
i::;‘;‘;f) ‘Z}&’;‘;ﬂl‘g{;‘gw”ce klasy 70 M8-M24)i | nig | mpo | w12 | Mi6 | mM20 | mM24 | M27 | m30
Gleboko$é kotwienia h mm 80 90 110 125 170 210 240 270
Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq udarowg)

Rozcigganie N kN 23,2 37,0 53,3 68,8 | 109,0 | 150,0 | 183,0 | 218,0
Scinanie Ve kN 11,6 18,5 26,7 50,5 78,5 | 112,0 | 108,0 | 132,0
Beton zarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq udarowg)

Rozciaganie Nre kN 10,1 24,0 35,2 48,1 76,3 105 128 153,0
Scinanie Viw kN 11,6 18,5 26,7 50,5 78,5 | 112,0 | 108,0 | 132,0
Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq diamentowg)

Rozciaganie Nie kN - 37,0 53,3 68,8 | 109,0 | 150,0 | 183,0 | 218,0
Scinanie Ve kN - 18,5 26,7 50,5 78,5 | 112,0 | 108,0 | 132,0
Beton zarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq diamentowg)

Rozcigganie Nre kN - 19,8 29,0 44,0 74,8 | 105,0 | 128,0 | 153,0
Scinanie Ve kN - 18,5 26,7 50,5 78,5 | 112,0 | 108,0 | 132,0
Stalowe elementy kotwigce HAS: HAS-U, HAS-U HDG i HAS-U A4
Stalowe elementy kotwigce kl. 5.8 M8 M10 | M12 | MIlé6 M20 M24 M27 | M30
Glebokos¢ kotwienia h, mm 80 90 110 125 170 210 240 270
Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikg udarowg)

Rozciaganie N kN 18,3 29,0 42,2 68,8 | 109,0 | 150,0 - -

Scinanie Vik kN 92 | 145 | 21,1 | 393 | 613 | 883 - -

Beton zarysowany C20/25 (otwory wiercone technikg udarowg)
Rozciaganie N kN 10,1 24,0 35,2 48,1 76,3 | 105,0 - -
Scinanie Vik kN 9,2 14,5 | 21,1 | 393 | 61,3 | 88,3 - -
Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikg diamentowg)

Rozcigganie Nprx kN - 29,0 42,2 68,8 | 109,0 | 150,0 - -

Scinanie Ve kN - 14,5 21,1 39,3 61,3 88,3 - -
Beton zarysowany C20/25 (otwory wiercone technikg diamentowg)

Rozciaganie Npi kN - 19,8 29.0 44,0 74,8 105,0 - -

Scinanie Ve kN - 14,5 21,1 39,3 61,3 88,3 - -

Stalowe elementy kotwigce kl. 8.8 M8 M10 | M12 | M16 M20 | M24 | M27 | M30

Glebokos¢ kotwienia h mm 80 920 110 125 170 210 240 270
Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikg udarowg)

Rozciagganie Npe kN 24,1 42,0 56,8 68,8 | 109,0 | 150,0 | 183,0 | 218,0

Scinanie Ve kN 14,6 23,2 33,7 62,8 98,0 | 141,0 | 184,0 | 2240
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ciag dalszy tablicy 4
Beton zarysowany C20/25 (otwory wiercone technikg udarowg)
Rozciaganie Nrw kN 10,1 24.0 35,2 48,1 76,3 105,0 | 128,0 | 153,0
Scinanie Vi kN 14,6 23,2 33,7 62,8 98,0 | 141,0 | 184,0 | 2240

Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq diamentowg)

Rozciaganie Nre kN - 39,6 56,8 68,8 109,0 | 150,0 | 183,0 | 218,0
Scinanie Ve kN - 23,2 33,7 62,8 08,0 | 141,0 | 184,0 | 2240
Beton zarysowany C20/25 (otwory wiercone technikg diamentowg)

Rozcigganie Ny kN - 19,8 29,0 44,0 74,8 | 105,0 | 128,0 | 153,0
Scinanie Vi kN - 23,2 33,7 62,8 98,0 | 141,0 | 184,0 | 224,0

Stalowe elementy kotwigce klasy 70

(M8+ M24) i klasy 50 (M27-M30) M8 M10 | Mi12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30

Glebokos¢ kotwienia h.r mm 80 90 110 125 170 210 240 270
Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq udarowg)

Rozcigganie Ny kN 24,1 40,6 56,8 68,8 | 109,0 | 150,0 | 183,0 | 218,0
Scinanie Ve kN 12,8 20,3 29,5 55,0 85,8 | 124,0 | 115,0 | 140,0
Beton zarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq udarowg)

Rozciagganie Nrx kN 10,1 24,0 35,2 48,1 76,3 | 105,0 | 128,0 | 153,0
Scinanie Ve kN 12,8 20,3 29,5 55,0 85,8 | 124,0 | 115,0 | 140,0
Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq diamentowg)

Rozciaganie Nk kN - 39,6 56,8 68,8 | 109,0 | 150,0 | 183,0 | 218,0
Scinanie Ve kN - 20,3 29,5 55,0 85,8 | 124,0 | 115,0 | 140,0

Beton zarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq diamentowg)

Rozciaganie Nk kN - 19,8 29,0 44,0 74,8 105,0 | 128,0 | 153,0

Scinanie Vi kN x 203 | 29,5 | 550 | 858 | 124,0 | 1150 | 140,0
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Tablica 5

Nosnos¢ charakterystyczna zlgcza wklejanego Hilti - stalowe elementy kotwiace HIS
wraz z zywicg Hilti HVU2

Stalowe elementy kotwiace HIS: HIS-N, HIS-RN

Stalowe elementy kotwigce klasy 8.8 M8 M10 M12 M16 M20

Glebokosé¢ kotwienia h mm 920 110 125 170 205
Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq udarowg)

Rozcigganie N kN 25,0 46,0 67,0 109,0 116,0

Scinanie Vi KN 13,0 23,0 34,0 63,0 58,0

Beton zarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq udarowg)
Rozciaganie N kN 23,0 37,1 48,1 76,3 101,0
Scinanie Vi kN 13,0 23,0 34,0 63,0 58,0
Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq diamentowg)

Rozciaganie N kN 25,0 46,0 67,0 109,0 116,0

Scinanie Ve kN 13,0 23,0 34,0 63,0 58,0
Beton zarysowany C20/25 (otwory wiercone technikg diamentowg)

Rozcigganie Ny kN 15,9 25,7 36,2 61,0 80,0

Scinanie Vi kN 13,0 23,0 34,0 63,0 58,0

Stalowe elementy kotwigce klasy 70 M8 M10 M12 M16 M20

Glebokos¢ kotwienia hy mm 920 110 125 170 208
Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq udarowg)

Rozcigganie Nre kN 26,0 41,0 59,0 109,0 144,0

Scinanie Ve kN 13,0 20,0 30,0 55,0 83,0

Beton zarysowany C20/25 (otwory wiercone technikg udarowg)
Rozciaganie Ne kN 23,0 37,1 48,1 76,3 101,0
Scinanie Ve kN 13,0 20,0 30,0 55,0 83,0
Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikg diamentowg)

Rozciaganie Ny kN 26,0 41,0 59,0 109,0 144,0

Scinanie Ve kN 13,0 20,0 30,0 55,0 83,0
Beton zarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq diamentowg)

Rozciaganie Nry kN 15,9 25,7 36,2 61,0 80,0

Scinanie Ve kN 13,0 20,0 30,0 55,0 83,0
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Tablica 6

Nosnos$¢ charakterystyczna zlacza wklejanego Hilti - stalowe elementy kotwiace HAS
wraz z zywicg Hilti HIT-HY 200-A

Stalowe elementy kotwiace HAS: HAS, HAS-E, HAS-F, HAS-E-F, HAS-R i HAS-E-R

Stalowe elementy kotwigce klasy 5.8 M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24 M27 M30

Glebokos¢ kotwienia (typowa
glebokos¢ osadzenia) hes mm 80 90 110 125 170 210 240 270

Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)

Rozciaganie Nk kN 18,0 29,0 42,0 76,9 | 121,9 | 167,4 | 204,5 | 244,0
Scinanie Ve kN 9,0 15,0 21,0 39,0 61,0 88,0 | 115,0 | 140,0
Beton zarysowany C20/25 (otwory wiercone technikg udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)

Rozciaganie Npe kN 15,1 21,2 352 534 853 | 117,2 | 143,1 | 170,8
Scinanie Ve kN 9,0 15,0 21,0 39,0 61,0 88,0 | 115,0 | 140,0
Stalowe elementy kotwiace klasy 8.8 M8 M10 | M12 | Ml16 | M20 | M24 | M27 M30

Glebokos¢ kotwienia (typowa

gleboko$¢ osadzenia) hy mm 80 90 110 125 170 210 240 270

Beton niezarysowany C20/25(otwory wiercone technikq udarowg lub diamentowq z szorstkowaniem)

Rozciaganie Nrx kN 29,0 | 46,0 63,5 76,9 | 121,9 | 1674 | 204,5 | 244,0
Scinanie Vre kN 15,0 23,0 34,0 63,0 98,0 | 141,0 | 184,0 | 2240
Beton zarysowany C20/25(otwory wiercone technikg udarowg lub diamentowq z szorstkowaniem)

Rozciaganie Nri kN 15,1 21,2 35,2 534 853 | 117,2 | 143,1 | 170,8
Scinanie Vre kN 15,0 23,0 34,0 63,0 98,0 | 141,06 | 184,0 | 224,0
Stalowe elementy kotwigce klasy 70 MS M10 | Mi12 Mi16 | M20 M24 | M27 M30

(M8+ M24) i klasy 50 (M27+-M30)

Glebokos$é kotwienia (typowa
glebokosé osadzenia) hy mm 80 90 110 125 170 210 240 270

Beton niezarysowany C20/25(otwory wiercone technikg udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)

Rozcigganie N kN 26,0 41,0 59,0 76,9 | 121,9 | 1674 | 204,5 | 244,0
Scinanie Vi kN 13,0 20,0 30,0 55,0 86,0 | 124,0 | 115,0 | 140,0
Beton zarysowany C20/25
Rozciaganie Npx kN 15,1 21,2 35,2 53,4 85,3 | 117,2 | 143,1 | 170,8

Scinanie Ve kN 13,0 20,0 30,0 55,0 86,0 | 124,0 | 115,0 | 140,0
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cigg dalszy tablicy 6
Stalowe elementy kotwigce HAS: HAS-U, HAS-U HDG i HAS-U A4
Stalowe elementy kotwigce klasy 5.8 M8 M10 | M12 | M1é | M20 | M24 | M27 | M30
GgbokoS¢ kotwienia (typowa hy | mm | 8 | 9 | 110 | 125 | 170 | 210 | 240 | 270
gle¢bokos¢ osadzenia)

Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq udarowg lub diamentowq z szorstkowaniem)

Rozciaganie Npe kN 18,0 29,0 42,0 68,7 | 109,0 | 150,0 | 183,0 | 218,0
Scinanie Ve kN 9,0 15,0 21,0 39,0 61,0 88,0 | 115,0 | 140,0
Beton zarysowany C20/25 (otwory wiercone technikqg udarowg lub diamentowq z szorstkowaniem)

Rozcigganie Npk kN 15,1 21,2 35,2 48,1 76,3 | 1050 | 128,0 | 153,0
Scinanie Ve kN 9,0 15,0 21,0 39,0 61,0 88,0 | 115,0 | 140,0
Stalowe elementy kotwiace klasy 8.8 M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 M30
Gichokost kabwicnia (fypoma hy | mm | 80 | 90 | 110 | 125 | 170 | 210 | 240 | 270

glebokos¢ osadzenia)

Beton niezarysowany C20/25(otwory wiercone technikq udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)

Rozciaganie Nri kN 290 | 42,0 56,8 68,7 | 109,0 | 150,0 | 183,0 | 218,0
Scinanie Ve kN 15,0 23,0 34,0 63,0 98,0 | 141,0 | 184,0 | 224,0
Beton zarysowany C20/25(otwory wiercone technikg udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)

Rozcigganie N kN 15,1 21,2 35,2 48,1 76,3 | 105,0 | 128,0 | 153,0
Scinanie Ve kN 15,0 23,0 34,0 63,0 98,0 | 141,0 | 184,0 | 224,0
Stalowe elementy kotwigce klasy 70 MS M10 Mi12 M16 M20 M24 M27 M30

(M8+ M24) i klasy 50 (M27+-M30)

Glebokos¢ kotwienia (typowa hy | mm | 80 | 9 | 110 | 125 | 170 | 210 | 240 | 270
glebokos¢ osadzenia)

Beton niezarysowany C20/25(otwory wiercone technikqg udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)

Rozciaganie Nii kN 26,0 41,0 56,8 68,7 | 109,0 | 150,0 | 183,0 | 218,0

Scinanie Ve | KN | 13,0 | 20,0 | 300 | 550 | 86,0 | 124,0 | 1150 | 140,0

Beton zarysowany C20/25

Rozciaganie Nri kN 15,1 21,2 35,2 48,3 76,3 | 105,0 | 128,0 | 153,0

Scinanie Vre kN 13,0 20,0 30,0 55,0 86,0 | 124,0 | 115,0 | 140,0
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Tablica 7

Nosnos¢ charakterystyczna zlgcza wklejanego Hilti - stalowe elementy kotwigce HIT
wraz z zywicg Hilti HIT-HY 200-A

Stalowe elementy kotwiace HIT: HIT-C, HIT-C-F, HIT-V, HIT-V-F. HIT-C-R, HIT-V-R

Stalowe elementy kotwigce klasy 5.8 M8 M10 | M12 | M16 | M20 M24 | M27 M30
Glebokos¢ kotwienia (typowa hy | mm | 80 | 9 | 110 | 125 | 170 | 210 | 240 | 270
glebokos¢ osadzenia)

Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikqg udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)

Rozcigganie Nix kN 18,0 29,0 42,0 76,9 | 121,9 | 167,4 | 204,5 | 244,0
Scinanie Vie kN 9,0 15,0 21,0 39,0 61,0 88,0 | 115,06 | 140,0
Beton zarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)

Rozcigganie Nie kN 15,1 21,2 35,2 53,4 85,3 | 117,2 | 143,1 | 170,8
Scinanie Ve kN 9,0 15,0 21,0 39,0 61,0 88,0 | 115,0 | 140,0
Stalowe elementy kotwiace klasy 8.8 M8 M10 | MI12 | Ml16 | M20 | M24 | M27 M30

Gli¢bokosé kotwienia (typowa

glebokosé osadzenia) ho mm 80 90 110 125 170 210 240 270

Beton niezarysowany C20/25(otwory wiercone technikq udarowg lub diamentowq z szorstkowaniem)

Rozcigganie Nri kKN 29,0 46,0 63,5 76,9 | 121,9 | 1674 | 204,5 | 2440
Scinanie Ve kN 15,0 23,0 34,0 63,0 98,0 | 141,0 | 184,0 | 224,0
Beton zarysowany C20/25(otwory wiercone technikq udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)

Rozciaganie N kN 15,1 21,2 352 534 85,3 | 117,2 | 143,1 | 170,8
Scinanie Viw kN 15,0 23,0 34,0 63,0 98,0 | 141,0 | 184,0 | 2240

Stalowe elementy kotwigce klasy 70 (M8+ M24) i
klasy 50 (M27-M30) M8 MI10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 M30

Glebokos¢ kotwienia (typowa
Blel ok Aloaa tzenia) hy mm 80 90 110 125 170 210 240 270

Beton niezarysowany C20/25(otwory wiercone technikq udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)

Rozciaganie Nrx kN 26,0 41,0 59,0 76,9 | 121,9 | 1674 | 204,5 | 244,0
Scinanie Viee kN 13,0 20,0 30,0 55,0 86,0 | 124,0 | 115,0 | 140,0
Beton zarysowany C20/25
Rozciaganie Nai kN 15,1 21,2 35,2 534 85,3 | 117,2 | 143,1 | 170,8

Scinanie Ve kN 13,0 20,0 30,0 55,0 86,0 | 124,0 | 115,0 | 1400
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Tablica 8

Nosnos¢ charakterystyczna zlacza wklejanego Hilti - stalowe elementy kotwiace HIS

wraz z zywica Hilti HIT-HY 200-A

Stalowe elementy kotwiace HIS: HIS-N i HIS-RN

Stalowe elementy kotwiace klasy 8.8 M8 M10 Mi12 M16 M20
S SO L G hy | mm 90 110 125 170 205
glebokos$¢ osadzenia)
Beton niezarysowany C20/25
Rozciaganie N kN 25,0 46,0 67,0 109,0 116,0
Scinanie Vik kN 13,0 23,0 34,0 63,0 58,0
Beton zarysowany C20/25
Rozciaganie N kN 24,7 39,9 48,1 76,3 101,0
Scinanie Vik kN 13,0 23,0 34,0 63,0 58,0
Stalowe elementy kotwiace klasy 70 M8 Mio M12 Mi16 M20
e I R I B B O
Beton niezarysowany C20/25
Rozciaganie Nrk kN 25,0 46,0 67,0 109,0 116,0
Scinanie Vi kN 13,0 23,0 34,0 63,0 58,0
Beton zarysowany C20/25
Rozciaganie Nre kN 24,7 39,9 48,1 76,3 101,0
Scinanie Ve kN 13,0 23,0 34,0 63,0 58,0
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Tablica 9

No$no$¢é charakterystyczna zlgcza wklejanego Hilti - stalowe elementy kotwiace HAS
wraz z Zywicg Hilti HIT-HY 200-R V3

Stalowe elementy kotwiace HAS: HAS, HAS-E, HAS-F, HAS-E-F, HAS-R i HAS-E-R

Stalowe elementy kotwiace klasy 5.8 M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24 M27 M30

Glebokos¢ kotwienia (typowa

glebokos$¢ osadzenia) h mm 80 90 110 125 170 210 240 270

Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikg udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)

Rozciaganie Npx kN 18,0 29,0 | 42,0 68,7 | 109,0 | 150,0 | 183,0 | 218,0
Scinanie Ver kN 9,0 15,0 21,0 39,0 61,0 88,0 | 115,0 | 140,0
Beton zarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq udarowg lub diamentowq z szorstkowaniem)

Rozciagganie Nk kN 15,1 21,2 352 | 48,1 76,3 | 1050 | 128,0 | 153,0
Scinanie Ve kN 90 | 150 | 21,0 | 39,0 | 61,0 | 88,0 | 1150 | 1400
Stalowe elementy kotwigce klasy 8.8 MS8 M10 | M12 | Ml16 | M20 | M24 | M27 | M30
g:i::)"k':)‘;scco';‘;zg::; (typowa hy | mm | 80 | 90 | 110 | 125 | 170 | 210 | 240 | 270

Beton niezarysowany C20/25(otwory wiercone technikq udarowg lub diamentowq z szorstkowaniem)

Rozciaganie Nry kN 29,0 42,0 56,8 68,7 | 109,0 | 150,0 | 183,0 | 218,0
Scinanie Ve kN 15,0 23,0 34,0 63,0 98,0 | 141,0 | 184,0 | 2240
Beton zarysowany C20/25(otwory wiercone technikq udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)

Rozciaganie Nie kN 15,1 21,2 35,2 48,1 76,3 | 105,0 | 128,0 | 153,0
Scinanie Ve kN 15,0 23,0 34,0 63,0 98,0 | 141,0 | 184,0 | 224,0
Stalowe elementy kotwigce klasy 70 MS Mio | m1z | mi6 M20 | M24 M27 | M30

(M8 M24) i klasy 50 (M27-M30)

Glebokosé kotwienia (typowa

glebokosé osadzenia) h. mm 80 90 110 125 170 210 240 270

Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikg udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)

Rozciaganie Nee | KN | 260 | 41,0 | 56,8 | 68,7 | 109,0 | 150,0 | 183,0 | 218,0

Scinanie Ve kN 13,0 20,0 30,0 55,0 86,0 | 124,0 | 115,0 | 140,0

Beton zarysowany C20/25(otwory wiercone technikq udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)

Rozciaganie Nrk kN 15,1 21,2 35,2 48,1 76,3 | 105,0 | 128,0 | 153,0

Scinanie Ve kN 13,0 20,0 30,0 55,0 86,0 | 124,0 | 115,0 | 140,0
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ciag dalszy tablicy 9
Stalowe elementy kotwiace HAS: HAS-U, HAS-U HDG i HAS-U A4
Stalowe elementy kotwiace klasy 5.8 M8 M10 | Mi12 Ml16 | M20 | M24 | M27 M30
g;‘i::’k';‘;sccolz‘;g;'e‘:::; (typowa hy | mm | 8 | 90 | 110 | 125 | 170 | 210 | 240 | 270

Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)

Rozcigganie Ny kN 18,0 29,0 42,0 68,7 | 109,0 | 150,0 | 183,0 | 218,0
Scinanie Vi kN 9,0 15,0 21,0 39,0 61,0 88,0 | 115,0 | 140,0
Beton zarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)

Rozcigganie N kN 15,1 21,2 35,2 48,1 76,3 105,0 | 128,0 | 153,0
Scinanie Ve kN 9,0 15,0 21,0 39,0 61,0 88,0 [ 115,0 | 140,0
Stalowe elementy kotwiace klasy 8.8 M8 M10 | Mi12 Ml6 | M20 | M24 | M27 | M30
Gigliokosd kotwienta(typowa hy | mm | 80 | 90 | 110 | 125 | 170 | 210 | 240 | 270

glebokos$¢ osadzenia)

Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikg udarowg lub diamentowq z szorstkowaniem)

Rozciaganie Npk kN 29,0 42,0 56,8 68,7 | 109,0 | 150,0 | 183,0 | 218,0
Scinanie Ve kN 15,0 23,0 34,0 63,0 98,0 | 141,0 | 184,0 | 2240
Beton zarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)

Rozcigganie Nri kN 15,1 21,2 35,2 48,1 76,3 105,0 | 128,0 | 153,0
Scinanie Ve kN 15,0 23,0 34,0 63,0 98,0 | 141,0 | 184,0 | 224,0
Stalowe elementy kotwigce klasy 70 M8 M10 | M2 Mi6 | M20 M24 | M27 M30

(M8+ M24) i klasy 50 (M27-M30)

Gl¢bokosé kotwienia (typowa

glebokosé osadzenia) h, mm 80 90 110 125 170 210 240 270

Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikq udarowqg lub diamentowq z szorstkowaniem)

Rozciaganie Nu | KN | 260 | 41,0 | 56,8 | 68,7 | 1090 | 150,0 | 183,0 | 218,0

Scinanie Vire kN 13,0 20,0 30,0 55,0 86,0 124,0 | 115,0 | 140,0

Beton zarysowany C20/25(otwory wiercone technikg udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)

Rozciaganie Nri kN 15,1 21,2 35,2 48,1 76,3 105,0 | 128,0 | 153,0

Scinanie V Rk kN 13,0 20,0 30,0 55,0 86,0 | 124,0 | 115,0 | 140,0
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Tablica 10

Nos$no$é charakterystyczna zlgcza wklejanego Hilti - stalowe elementy kotwigce HIT
wraz z zywica Hilti HIT-HY 200-R V3

Stalowe elementy kotwigce HIT: HIT-C, HIT-C-F, HIT-V, HIT-V-F, HIT-C-R, HIT-V-R

Stalowe elementy kotwiace klasy 5.8 M8 Mi10 | M12 | Ml16 M20 M24 | M27 M30

Glebokos¢ kotwienia (typowa

alebokosé osadzenia) h mm 80 90 110 125 170 210 240 270

Beton niezarysowany C20/25 (otwory wiercone technikg udarowg lub diamentowq z szorstkowaniem)

Rozciaganie Nrx kN 18,0 29,0 42,0 68,7 | 109,0 | 150,0 | 183,0 | 2180
Scinanie Viw kN 9,0 15,0 21,0 39,0 61,0 88,0 | 115,0 | 140,0
Beton zarysowany C20/25 (otwory wiercone technikg udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)

Rozcigganie Npg kN 15,1 21,2 35,2 48,1 76,3 105,0 | 128,0 | 153,0
Scinanie Vi kN 9,0 15,0 21,0 39,0 61,0 88,0 | 115,0 | 140,0
Stalowe elementy kotwiace klasy 8.8 M8 M10 Mi12 Mie6 M20 M24 M27 M30
SEhokosc) Kotwi el (i iona hy | mm | 80 | 9 | 110 | 125 | 170 | 210 | 240 | 270

glebokosé osadzenia)

Beton niezarysowany C20/25(otwory wiercone technikq udarowg lub diamentowq z szorstkowaniem)

Rozciagganie Ny kN 29,0 42,0 56,8 68,7 | 109,0 | 150,0 | 183,0 | 218,0
Scinanie Vi kN 15,0 23,0 34,0 63,0 98,0 | 141,0 | 184,0 | 224,0
Beton zarysowany C20/25(otwory wiercone technikq udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)

Rozciaganie Nrx kN 15,1 21,2 35,2 48,1 76,3 | 105,0 | 128,0 | 153,0
Scinanie Ve kN 15,0 23,0 34,0 63,0 98,0 | 141,0 | 184,0 | 224,0

Stalowe elementy kotwigce klasy 70 (M8+ M24) i
Klasy 50 (M27-M30) M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 M30

Gleboko$¢ kotwienia (typowa

alebokos¢ osadzenia) hy mm 80 90 110 125 170 210 240 270

Beton niezarysowany C20/25(otwory wiercone technikg udarowg lub diamentowq z szorstkowaniem)

Rozciaganie Ne | KN | 260 | 41,0 | 56,8 | 68,7 | 109,0 | 150,0 | 183,0 | 218,0

Scinanie Ve kN 13,0 20,0 30,0 55,0 86,0 | 124,0 | 115,0 | 140,0

Beton zarysowany C20/25(otwory wiercone technikq udarowq lub diamentowq z szorstkowaniem)

Rozciaganie Ny kN 15,1 21,2 35,2 48,1 76,3 105,0 | 128,0 | 153,0

Scinanie Ve kN 13,0 20,0 30,0 55,0 86,0 | 124,0 | 115,0 | 140,0
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Tablica 11

Nosnos¢ charakterystyczna zlgcza wklejanego Hilti - stalowe elementy kotwigce HIS
wraz z zywicg Hilti HIT-HY 200-R V3

Stalowe elementy kotwiace HIS: HIS-N i HIS-RN

Stalowe elementy kotwiace klasy 8.8 M8 M10 Mi12 Mi6 M20
§avokosc kobwignia (ypows hy | mm 90 110 125 170 205
glebokos¢ osadzenia)

Beton niezarysowany C20/25

Rozciaganie N kN 25,0 46,0 67,0 109,0 116,0

Scinanie Vik kN 13,0 23,0 34,0 63,0 58,0
Beton zarysowany C20/25

Rozciaganie Nre kN 24,7 39,9 48,1 76,3 101,0

Scinanie Vik kN 13,0 23,0 34,0 63,0 58,0

Stalowe elementy kotwiace klasy 70 M8 M10 Mi12 Mi6 M20

g:i':)"k';‘;s:o';‘;zg;':g (typowa hy | mm 90 110 125 170 205

Beton niezarysowany C20/25

Rozcigganie Npe kN 25,0 46,0 67,0 109,0 116,0

Scinanie Vik KN 13,0 23,0 34,0 63,0 58,0
Beton zarysowany C20/25

Rozcigganie Nri kN 24,7 39,9 48,1 76,3 101,0

Scinanie Vie kN 13,0 23,0 34,0 63,0 58,0

4 PAKOWANIE, TRANSPORT I SKEADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA
WYROBU
4.1 Wytyczne dotyczace pakowania

Elementy wchodzace w sklad ztaczy wklejanych Hilti powinny by¢ dostarczane w oryginalnych
opakowaniach firmowych producenta, zabezpieczajagcych wyroby przed uszkodzeniem lub zmiang
wlasciwosci techniczno-uzytkowych.

Zywica Hilti HVU2 jest dostarczana w opakowaniach foliowych (tzw. patrony) o oznaczeniach:
M8x80, M10x90, M10x135, M12x110, M12x165, M16x125, M16x190, M20x170, M24x210,
M27x240 1 M30x270.

Zywica Hilti HIT-HY 200-A jest dostarczana w opakowaniach foliowych (tzw. patrony)
o pojemnosci 330 ml lub 500 ml.

Zywica Hilti HIT-HY 200-R V3 jest dostarczana w opakowaniach foliowych (tzw. patrony)
o pojemnosci 330 ml lub 500 ml.
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Stalowe elementy kotwigce sa pakowane w opakowania po 1, 5, 6, 10, 12, 20 lub 40 sztuk
lub w inne opakowania na zamoéwienie odbiorcy.

4.2 Wytyczne dotyczace transportu i skladowania

Elementy wchodzace w sktad zlgczy wklejanych Hilti, pakowane wg pkt 4.1, nalezy transportowaé
zgodnie z prawem przewozowym, krytymi Srodkami transportu, w temperaturze przechowywania
chronigc opakowania przed uszkodzeniami mechanicznymi, nastonecznieniem, opadami
atmosferycznymi, mrozem i zanieczyszczeniem.

Elementy wchodzace w sktad zlaczy wklejanych Hilti, pakowane wg pkt 4.1, nalezy przechowywaé
w sposob zapewniajacy niezmienno$¢ ich wlasciwosci technicznych.

Czas przydatnosci do stosowania zywic Hilti HVU2 i Hilti HIT-HY 200-A przechowywanych
w zamkni¢tych opakowaniach, wynosi 12 miesiecy od daty produkcji.

4.3  Spos6b znakowania wyrobu budowlanego

Wyrdb nalezy oznakowac¢ znakiem budowlanym zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu
deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2016 r. poz. 1966, ze zm.).

Przed oznakowaniem wyrobu znakiem wyrobu znakiem budowlanym nalezy sporzadzi¢ krajowa
deklaracje whasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego wedlug wzoru opublikowanego
w zaltaczniku nr 2 do ww. rozporzadzenia oraz udostepnic¢ ja w sposob opisany w rozporzadzeniu.

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostal po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikujacy pozwalajacy jednoznacznie okreslic
nazwe 1 adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktéra zostaly zadeklarowane
wlasciwosci uzytkowe,

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujacej, jezeli uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci wlasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych jest na

niej udostgpniona.
5 OCENA I WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1 Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z zalgcznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia
17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, ze
zm.) dla wyrobu budowlanego o nazwie technicznej: Kotwy konstrukcyjne wklejane, stalowe do
zastosowania w betonie i nazwie handlowej: Zestawy Hilti HVU2 i Hilti HIT-HY 200-A
ma zastosowanie system 1 oceny i weryfikacji staloSci wlasciwosci uzytkowych.
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Dzialania producenta zwigzane z oceng i1 weryfikacjg statosci wlasciwosci uzytkowych wyrobu
budowlanego, a takze zakres tej oceny i weryfikacji, przeprowadzonej na zlecenie producenta
przez jednostke certyfikujaca, sg okreslone w § 4 ww. rozporzadzenia.

5.2  Okreslenie typu wyrobu budowlanego

Okreslenie typu wyrobu budowlanego obejmuje ocene wilasciwosci uzytkowych w odniesieniu
do zasadniczych charakterystyk i zamierzonego zastosowania tego wyrobu okreslonych w rozdziale 3
oraz wlasciwosci identyfikacyjnych wg pkt 1.4.2 niniejszej Krajowej Oceny Technicznej, dopoki nie
nastgpig zmiany surowcow, sktadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3  Zakladowa kontrola produkcji

Wyréb budowlany, objety niniejszg Krajowg Ocena Techniczng, powinien by¢ produkowany zgodnie
z systemem zakladowej kontroli produkciji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowa¢, wdrozy¢ i utrzymywa¢ system zaktadowej kontroli

produkcji w celu zapewnienia statosci wiasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego, okreslonych w

niniejszej Krajowej Ocenie Techniczne;.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna zawieraé:

a) strukture organizacyjna,

b) wymagania dla personelu (kwalifikacje, uprawnienia, odpowiedzialno$¢ za poszczegdlne
elementy zaktadowej kontroli produkcji, szkolenia),

¢) audyty wewngtrzne, prowadzenie dziatan korygujgcych i zapobiegawczych,

d) nadzér nad dokumentacja i zapisami,

e) plany kontroli 1 badania surowcéw, wymagania,

f) plany kontroli i badania gotowego wyrobu,

g) nadzoér nad wyposazeniem produkcyjnym,

h) nadzér nad wyposazeniem do kontroli i badan z zachowaniem spdjnosci pomiarowej,

1) nadzor nad procesem produkcyjnym, w tym prowadzone kontrole i badania mi¢dzyoperacyjne,

j) opis prac podzlecanych i tryb ich nadzoru,

k) postepowanie z wyrobem niezgodnym i reklamacjami,

1) opis sposobu pakowania, transportu i sktadowania oraz sposéb znakowania wyrobu.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna by¢ uzupelniona o dokumentacj¢ techniczng,
specyfikacje techniczne (normy wyrobu, normy badawcze, europejskie lub krajowe oceny techniczne,
itp.), przepisy prawa.

System zarzgdzania jakoscig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001:2015-10 moze by¢ uznany za
system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sg réwniez spelnione wymagania niniejszej Krajowej
Oceny Techniczne;.
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5.4  Badania surowcdéw i gotowych wyrobéw

5.4.1 Program badan

Program badan gotowych wyrobéw obejmuje:

a) badania biezace,

b) badania probek pobranych w zakladzie produkcyjnym, prowadzone przez producenta zgodnie
z ustalonym planem badania.

5.4.2 Badania biezgce

Badania biezace surowcéw i gotowych wyrobow obejmuja sprawdzenie:

a) gestosci zywic, wg tablicy 1,1p. 1, 1p. 4, 1p. 7;

b) lepkosci zywic, wg tablicy 1, Ip. 2, 1p. 5, Ip. 8;

c) tolerancji wymiarowych, wg tablicy 1, Ip. 10;

d) atestow, certyfikatow lub $wiadectw odbioru stalowych elementow kotwigcych, wg tablicy 3, Ip. 7
i8;

¢) grubosci zabezpieczenia antykorozyjnego stalowych elementow kotwigcych ocynkowanych
galwanicznie i ogniowo, wg tablicy 3, Ip. 9.

5.4.3 Badania préobek

Badania probek obejmujg sprawdzenie:

a) widma w podczerwieni (analiza FTIR) zywic, wg tablicy 1, Ip. 3, Ip. 6, Ip. 9;
b) wytrzymalosci na $ciskanie zywic, wg tablicy 3, Ip. 1, Ip. 3, Ip. 5;

¢) wytrzymalosci na zginanie zywic, wg tablicy 3, Ip. 2, Ip. 4,Ip. 6.

5.5  Pobieranie probek do badan

a) Probki do badan biezacych nalezy pobierac zgodnie z ustaleniami: Polskich Norm
wyszczegllnionych przy odpowiednich badaniach w pkt 5.4.2 oraz dokumentacji zakladowe;j
kontroli produkc;ji.

b) Probki do badan probek nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami: Polskich Norm lub procedur
badawczych wyszczegélnionych przy odpowiednich badaniach w pkt 5.4.3 oraz dokumentacji
zakladowej kontroli produkcji.

5.6  Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobu zgodnie z planem badan
ustalonym w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji. Wielkos¢ partii wyrobu powinna zostac
okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkc;ji.

Badania probek powinny by¢ wykonywane zgodnie z planem badan ustalonym
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, jednak nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.7  Ocena wynikéw badan

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego sg zgodne ze wszystkimi wlasciwos$ciami uzytkowymi
okreslonymi w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.
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6
6.1

6.2

6.3

7

POUCZENIE

Krajowa Ocena Techniczna nie jest dokumentem upowazniajagcym do oznakowania wyrobu
budowlanego znakiem budowlanym.

Krajowg Ocene Techniczng uchyla jednostka, ktora ja wydata, z wlasnej inicjatywy albo na
wniosek Gtownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu postepowania
wyjasniajacego z udzialem wnioskodawcy albo na wniosek producenta.

Krajowa Ocena Techniczna nie narusza uprawnien wynikajgcych z ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 324, ze zm.).

WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

W postepowaniu o wydanie Krajowej Oceny Technicznej wykorzystano:

7.1

2)
b)

c)

d)

f)

Przepisy:
ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 1213);
ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 2351, ze zm.);

rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968);

rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r. poz. 1966) zmienione rozporzadzeniami:

- Ministra Inwestycji i Rozwoju z dnia 13 czerwca 2018 r. (Dz. U. z 2018 r. poz. 1233);
- Ministra Inwestycji i Rozwoju z dnia 19 czerwca 2019 r. (Dz. U. z 2019 1. poz. 1176);
- Ministra Finanséw, Inwestycji i Rozwoju z dnia 21 pazdziernika 2019 r. (Dz. U. z 2019 r. poz.

2164);
- Ministra Rozwoju, Pracy i Technologii z dnia 4 grudnia 2020 r. (Dz. U. z 2020 r. poz. 2297,

zm. Dz. U. z 2021 r. poz. 2264);
- Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 1 grudnia 2021 r. (Dz. U. z 2021 r. poz. 2260)

Polskie Normy i inne specyfikacje techniczne:
PN-EN 196-1:2016-07 Metody badania cementu - Cz¢$¢ 1: Oznaczanie wytrzymalosci
PN-EN 206+A1:2016-12 Beton - Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnos¢
PN-EN 1767:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody
badan - Analiza w podczerwieni
PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2 - Projektowanie konstrukcji z betonu - Czgs¢ 1-1: Reguly
ogolne i reguty dla budynkéw
PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogdlne - Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych

bez indywidualnych oznaczen tolerancji

PN-EN ISO 8Y8-1:2013-06  Wiasnosc1 mechaniczne czesci ztacznych wykonanych ze stali
weglowej oraz stopowej - Czes$é 1: Sruby i sruby dwustronne o okreslonych klasach wtasnosci -
Gwint zwykly 1 drobnozwojny
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g) PN-EN ISO 2811-1:2016-04 Farby i lakiery - Oznaczanie ggstosci - Cze$¢ 1: Metoda
piknometryczna

h) PN-EN ISO 3219:2000 Tworzywa sztuczne - Polimery/zywice w stanie cieklym lub jako emulsje
albo dyspersje - Oznaczanie lepkosci za pomoca wiskozymetru rotacyjnego przy okreslonej
szybkosci $cinania

i) PN-ENISO 4042:2018-11 Czgsci zlgczne - Powloki elektrolityczne
j) PN-EN ISO 10684:2006 Czesci ztgczne - Powtoki cynkowe nanoszone metodg zanurzeniowa
k) PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jakoscig — Wymagania

1) EAD 330499-01-0601 European Assessment Document - Bonded fasteners for use in concrete
(Europejski Dokument Oceny — Lgczniki wklejane do stosowania w betonie)

7.3 Procedury badawcze

a) Procedura HN-195-1:2008 Bestimmung der Viskositit von nieder- bis hochviskosen newtonschen
Substanzen; (Oznaczanie lepkosci substancji newtonowskich) , Hilti, 2008 r.

b) Procedura AW 4.3.23:1997 Dichtebestimmung von HIT- und Brandschutzmassen; (Oznaczanie
gestosci Zywic do montazu kotew wklejanych), Hilti, 1997 r.

¢) Procedura AW 4.3.216:2016 Messung der Viskositit von chemischen D]belmassen
mit Rotationsviskosimeter; (Pomiar lepkoSci dwukomponentowych substancji chemicznych

za pomocq wiskozymetru rotacyjnego), Hilti, 2016 r.
d) TR 048:2016-08 Anchors Testing. Details of tests for post-installed fasteners in concrete
(Testy kotew. Szczegdly testow po zamontowaniu lgcznikow wklejanych w betonie), EOTA

7.4 Raporty z badan wyrobu budowlanego

a) Badania zywic HVU2 i HIT-HY 200-A, IBDiM, 2018 r.

b) Badania zywic Hilti HVU2 i Hilti HIT-HY 200-A, IBDiM, 2021 r.
¢) Badania zywicy Hilti HIT -HY 200-R V3, IBDiM, 2021 r.

d) Protokoty z badan biezagcych zywic Hilti: HVU2, HIT-HY 200-A, HIT -HY 200-R V3 oraz
stalowych elementéw kotwiacych HAS, HIT i HIS, Hilti AG, Kaufering, Niemcy, 2019 — 2022 r.

e) Wyniki badan i obliczei nosnosci charakterystycznych (rozcigganie 1 $cinanie)
ztacz wklejanych Hilti (Zestawy Hilti HVU2, Hilti HIT-HY 200-A, Hilti HIT -HY 200-R V3),
Kaufering, Niemcy, 2019 — 2021 r.

Zalacznik

Otrzymuja:
1. Wnioskodawca o nazwie: Hilti (Poland) Sp. z o.0. z siedziba: ul. Franciszka Klimczaka 1,

02-797 Warszawa 1 egzemplarz.

2. a/a Jednostka Oceny Technicznej Instytutu Badawczego Drég i Mostéw, ul. Instytutowa 1,
03-302 Warszawa, tel. (22) 39 00 221 + 227, e-mail: jot@ibdim.edu.pl 1 egzemplarz
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ZAY.ACZNIK

Wybrane podstawowe parametry instalacyjne zlacz wklejanych Hilti przedstawiono na rysunkach

7Z-11Z-2 oraz w tablicach: Z-1, Z-2, Z-3, Z-4.
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Rysunek Z-1. Schemat mocowania elementéw kotwigcych: HAS i HIT
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Rysunek Z-2. Schemat mocowania elementéw kotwigcych HIS
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Tablica Z-1
Parametry instalacyjne elementéw kotwigcych HAS
wklejanych na zywice Hilti HVU2 w podlozu betonowym
Pitaricti Oznaczenie gwintu preta
M8 M10 MI12 | M16 | M20 M24 | M27 M 30
1 2 3 4 5 6 7 8 9
t.adunek foliowy HVU2 8x80 10x90 12x110 | 16x125 | 20x170 | 24x210 | 27x240 | 30x270
A O TOD 10 12 14 18 24 28 30 35
$rednicy wiertta d,,, [mm]
Glebokos¢ otworu A, réwna
efektywnej giebokosci 80 90 110 125 170 210 240 270
zamocowania /., [mm],
. 1)
Monment dokrecajacy Tar 10 20 40 80 150 200 270 300
[Nm]
i S 110 120 140 160 220 270 300 340
hmim [mm]
Srednica otworu przelotowego
w elemencie mocowanym dj; 9 12 14 18 22 26 30 33
[mm]
Minimalny rozstaw osiowy
pretéw w wypadku wyrywania 40 45 55 65 90 115 120 140
Iub $cinania s,,,, [mm]
Minimalna odlegtos¢ preta
RS Sapodio Sy 40 45 45 50 55 60 75 80
wypadku wyrywania lub
$cinania ¢y, [mm]

Y Maksymalny zalecany moment dokrecajacy pozwalajacy unikna¢ zniszczenia przez roziupanie podtoza w trakcie
montazu przy minimalnym rozstawie kotew lub minimalnej odleglosci od krawedzi podloza

Tablica Z-2

Parametry instalacyjne elementéw kotwigcych HIS
wklejanych na zywice Hilti HVU2 w podlozu betonowym

Oznaczenie gwintu wewnetrznego tulei

Parametr
MS M10 M12 M16 M20
1 2 3 4 5 6

Ladunek foliowy HVU2 10x90 12x110 16x125 20x170 24x210
Zewngetrzna $rednica tulei d, [mm] 12,5 16,5 20,5 25,4 27,6
Srednica wiertta d,,,,, [mm] 14 18 22 28 32
G{e;boko’sc. otworu 4, réwna efektywnej 90 110 125 170 205
glebokosci zamocowania 4,4, [mm]
Minimalna grubo$¢ podioza A,,;,, [mm] 120 150 170 230 270
Srednica otworu elementu mocowanego dg, 9 12 14 18 29
[mm]
Dlugos¢ wlaczenia gwintu A, [mm] 8+20 10+25 12+-30 16+40 20+50
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c.d. Tablicy Z-2

Moment dokrecajacy T, [Nm] 10 20 40 80 150
Mlmmaln'y rozs:[ayv osiowy tulei w wypadku 60 75 90 115 130
wyrywania lub $cinania s, [mm]

Minimalna odlegtos¢ tulei od krawedzi

podioza w wypadku wyrywania 40 45 55 65 90
lub $cinania ¢, [mm]

" Maksymalny zalecany moment dokrecajacy pozwalajacy uniknaé zniszczenia przez rozlupanie podloza w trakcie
montazu przy minimalnym rozstawie kotew lub minimalnej odlegloéci od krawedzi podioza

Tablica Z-3

Parametry instalacyjne elementéw kotwigcych: HAS i HIT
wklejanych na zywice Hilti HIT-HY 200-A i Hilti HIT-HY 200-R V3 w podlozu betonowym

P et Oznaczenie gwintu preta
M8 M10 M 12 M 16 M 20 M 24 M 27 M 30

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Srednica otworu dy rowna
Srednicy wiortta d., [mm] 10 12 14 18 24 28 30 35
Glebokos¢ otworu A, rowna
efektywnej glebokosci
zamocowania kg, [mm],
- minimalna 60 60 70 80 90 96 108 120
- maksymalna 160 200 240 320 400 480 540 600

R 1)

Moment dokrecajacy Tinar 10 20 40 80 150 | 200 | 270 | 300
[Nm]
}I:jlnilr[rrlra;lrlrrll]a grubo$é podtoza B+ 30 > 100 B+ 2 dy
Srednica otworu przelotowego
w elemencie mocowanym 9 12 14 18 22 26 30 33
dj, [mm]

Minimalny rozstaw osiowy pretdéw w wypadku wyrywania lub $cinania s, [mm] nalzy dobra¢ na podstawie
glebokosci kotwienia wedtug wytycznych Producenta.

Minimalng odleglo$¢ preta od krawedzi podloza w wypadku wyrywania lub $cinania ¢, [mm] nalezy dobra¢ na
podstawie glebokosci kotwienia wedtug wytycznych Producenta.

Y Maksymalny zalecany moment dokrecajacy pozwalajacy uniknaé zniszczenia przez rozhupanie podioza w trakcie
montazu przy minimalnym rozstawie kotew lub minimalnej odleglosci od krawedzi podioza
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Tablica Z-4

Parametry instalacyjne elementow kotwigcych HIS

wklejanych na zywice HIT-HY 200-A i Hilti HIT-HY 200-R V3 w podlozu betonowym

Oznaczenie gwintu wewnetrznego tulei

Parametr
M8 M10 Mi2 Mi6 M20
1 2 3 4 5 6

Zewnetrzna $rednica tulei d, [mm] 12,5 16,5 20,5 25,4 27,6
Srednica wiertfa d,,,, [mm] 14 18 22 28 32
Gk;boko’sc' otworu A, réwna efektywnej 90 110 125 170 205
glebokosci zamocowania 4, [mm]
Minimalna grubos¢ podioza 4,,;,, [mm)] 120 150 170 230 270
Srednica otworu elementu mocowanego dy, 9 12 14 18 2
(mm]
Dhugo$¢ wilaczenia gwintu A, [mm)] 8+20 10+25 12+-30 16+40 20+50
Moment dokrecajacy T, [Nm] 10 20 40 80 150

Minimalny rozstaw osiowy tulei w wypadku wyrywania lub $cinania s, [mm] nalezy dobra¢ na podstawie
glebokosci kotwienia wedtug wytycznych Producenta.

Minimalng odleglo$¢ tulei od krawedzi podloza w wypadku wyrywania lub Scinania ¢, [mm] nalezy dobraé na
podstawie gleboko$ci kotwienia wedtug wytycznych Producenta.

D Maksymalny zalecany moment dokrecajacy pozwalajacy uniknaé zniszczenia przez rozhupanie podloza w trakcie
montazu przy minimalnym rozstawie kotew lub minimalnej odleglo$ci od krawedzi podloza




