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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg taczniki wklejane HILTI do wzmacniania
betonowych $cian warstwowych. taczniki sg produkowane przez HILTI A.G., FL-9494 Schaan, Ksigstwo
Lichtenstein, w zaktadach produkcyjnych w Niemczech. Upowaznionym przedstawicielem HILTI A.G.
w Polsce jest Hilti (Poland) Sp. z 0.0., ul. Franciszka Klimczaka 1, 02-797 Warszawa.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujace typy wyrobéw: HILTI-M20-A2, HILTI-M20-A4,
HILTI-M24-A2 i HILTI-M24-A4.

Elementami sktadowymi tgcznikéw wklejanych HILTI sg: nagwintowany pret stalowy, o zamiennie
stosowanych nazwach: HIT-V, HIT-C lub HAS, z nakretkg i podktadkg oraz pojemnik z metakrylanowg
zaprawg zywiczng HIT-HY 200-A lub HIT-HY 200-R V3 (rysunek A1).

Zaprawy zywiczne HIT-HY 200-A i HIT-HY 200-R V3 charakteryzujg si¢ wiasciwo$ciami podanymi
w tablicach A2 i A3.

W przypadku tgcznikéw HILTI-M20-A2 i HILTI-M20-A4, $rednica preta nagwintowanego jest rowna
20 mm, a w przypadku tgcznikéw HILTI-M24-A2 i HILTI-M24-A4 jest réwna 24 mm. W przypadku
lgcznikéw HILTI-M20-A2 i HILTI-M24-A2, pret jest wykonany ze stali nierdzewnej gatunku 1.4301
(A2-70) wediug norm PN-EN 10088-1:2014 i PN-EN ISO 3506-1:2009, a w przypadku tgcznikow
HILTI-M20-A4 i HILTI-M24-A4 — ze stali nierdzewnej gatunku 1.4401 (A4-70 lub A4-80) wediug norm
PN-EN 10088-1:2014 i PN-EN 1SO 3506-1:2009.

Wymiary tacznikéw HILTI podano w tablicy A1. Tolerancje wymiaréw tgcznikéw odpowiadajg
w zakresie wymiaréw liniowych klasie tolerancji m wediug normy PN-EN 22768-1:1999, a w zakresie
wymiaréw gwintéw normie PN-EN 1SO 965-2:2001.

Wzmocnienie betonowej $ciany warstwowej tgcznikami HILTI pokazano na rysunku A2.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

taczniki wklejane HILTI sg przeznaczone do wzmacniania betonowych scian warstwowych,
w ktorych warstwa nosna i warstwa elewacyjna (fakturowa) sa wykonane z betonu zwykiego,
niezarysowanego lub zarysowanego (zarysowania powstate podczas eksploatacji budynku), klasy nie
nizszej niz C12/15 wedtug normy PN-EN 206+A2:2021, przy czym grubosci warstwy nosnej jest nie
mniejszej niz 50 mm.

Ze wzgledu na agresywno$¢ korozyjng $rodowiska, tgczniki wklejane HILTI z pretami ze stali
nierdzewnych gatunku 1.4301 lub 1.4401 wedtug normy PN-EN 10088-1:2014, nalezy stosowac zgodnie
z wymaganiami podanymi w normie PN-EN 1993-1-4:2007/A1:2015.

Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe na $cinanie polaczen warstwy fakturowej z warstwg
nosng betonowych $cian warstwowych, wykonanych z zastosowaniem dwoch {gcznikow wklejanych
HILTI, podano w tablicach C1 + C3.

Mozliwe jest zastosowanie nieparzystej liczby tgcznikéw HILTI, ale nie mniej niz 2 na piyte.

taczniki wklejane HILTI mogg by¢ mocowane, gdy temperatura podioza (warstwy nosnej)

w trakcie wykonywania zamocowania wynosi -10°C + +40°C.
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Maksymalne czasy osadzania (zelowanie) i minimalne czasy wigzania (twardnienia) zapraw
zywicznych podano w tablicy A3.

W przypadku, gdy konieczne jest skrécenie preta tgcznika wklejanego HILTI, mozna wykonaé to
na placu budowy, stosujgc odpowiednie narzedzie np. szlifierke kgtowa. Skrocenie preta nie zmienia
jego odpornosci korozyjnej. Glebokos¢ zakotwienia preta w warstwie no$nej nie moze ulec zmianie.

Parametry montazu i rozmieszczenia tgcznikow wklejanych HILTI podano w tablicach B1 i B2.

W celu osadzenia tgcznika wklejanego HILTI wierci sie w podtozu otwor stosujgc wiercenie
,udarowe” lub wiercenie ,technikg diamentowg".

Etapy osadzania facznika wklejanego HILTI po wywierceniu ,udarowym” otworu sg nastepujace:

— czysci sie otwor szczotkg metalowa i przedmuchuje pompka: 4 przedmuchania — 4 szczotkowania
— 4 przedmuchania,

— wprowadza sie pret stalowy ,na sucho” w celu sprawdzenia poprawno$ci wiercenia,

— przy pomocy wyciskacza w otwér w warstwie no$nej wprowadza sie zaprawe zywiczng w taki
sposob, aby po osadzeniu preta otwdr w warstwie no$nej byt catkowicie wypetniony zaprawa,

— osadza sie pret stalowy ruchem posuwisto-obrotowym,

— wypelnia si¢ zaprawag zywiczng przestrzen pomiedzy pretem stalowym a krawedzig otworu
w warstwie fakturowe;j,

— po uplywie czasu wigzania zaprawy zywicznej nasadza sie na pret stalowy podkiadke i nakreca
nakretke do wyczucia oporu podioza (warstwy fakturowej), a nastepnie, za pomocg klucza,
przekreca sie jg o 180 stopni.

Etapy osadzania facznika wklejanego HILTI po wywierceniu otworu ,technikg diamentows” sa
nastepujgce:

— wprowadza sie pret stalowy ,na sucho” w celu sprawdzenia poprawnosci wiercenia,

~ przy pomocy wyciskacza w otwor w warstwie no$nej wprowadza sie zaprawe zywiczng w taki
sposob, aby po osadzeniu preta otwdr w warstwie no$nej byt catkowicie wypetniony zaprawa,

— osadza sie pret stalowy ruchem posuwisto-obrotowym,

— wypelnia si¢ zaprawg zywiczng przestrze pomiedzy pretem stalowym a krawedzig otworu
w warstwie fakturowe;j,

— po uplywie czasu wigzania zaprawy zywicznej nasadza sie na pret stalowy podkiadke i nakreca
nakretke do wyczucia oporu podioza (warstwy fakturowej), a nastepnie, za pomoca klucza,
przekreca sie ja o 180 stopni.
tgczniki wklejane HILTI powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym, opracowanym

z uwzglednieniem polskich norm i przepisow budowlanych, ustalen niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej oraz zgodnie z instrukcjg producenta dotyczacg warunkéw wykonywania zamocowan
Z uzyciem ww. tgcznikdw wklejanych.
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3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci charakterystyczne polaczen na $cinanie. No$nosci charakterystyczne na
scinanie potgczen warstwy fakturowej z warstwg nosng betonowych $cian warstwowych, wykonanych
z zastosowaniem dwach fgcznikdéw wkiejanych HILTI, podano w Zatgczniku C.

3.1.2. Trwalosé. Elementy facznikébw wykonane ze stali nierdzewnej (odpornej na korozje),
gatunku 1.4301 lub 1.4401 wedlug normy PN-EN 10088-1:2014, zapewniajg trwato$¢ tgcznikow

w zakresie wynikajacym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny witasciwosci uzytkowych

3.2.1. Nosnosci charakterystyczne potaczen na $cinanie. Badanie no$no$ci charakterystycznych
na écinanie potgczen warstwy fakturowej z warstwg no$ng betonowych $cian warstwowych, wykonanych
z zastosowaniem dwoch tgcznikow wklejanych HILTI, wykonuje sie na igcznikach osadzonych
w warstwie noénej z betonu klasy C12/15 wedilug normy PN-EN 206+A2:2021, stosujgc schemat
obcigzen gcznikéw przedstawiony na rysunku A4. Pomiaru sit nalezy dokonywaé za pomocg urzgdzenia
o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczacej, umozliwiajgcego state i powoine

zwiekszanie sity az do zniszczenia.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

tgczniki wklejane HILTI powinny by¢ dostarczane w kompletach, w opakowaniach producenta
oraz przechowywane i transportowane w sposob zapewniajagcy niezmienno$¢ ich wiasciwosci
technicznych.

Sposob znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrob6éw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 1, poz. 1966, z pézZniejszym zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z kitérg zostaly zadeklarowane

wilasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2018/0389 wydanie 2),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,
— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,
— nazwa jednostki certyfikujgcej, ktora uczestniczyla w ocenie i weryfikacji statosci wiasciwosci

uzytkowych wyrobu budowlanego,
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— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wlasciwoséci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg whasciwoéci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji staloSci wtasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z poOzniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 1 oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Whtasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopéki nie nastgpig
zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mieé wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakladzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny byé dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakladowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wediug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne muszg by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.
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5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badani. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiarow facznikéw,

b) gestosci zaprawy zywiczne;.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie nosnosci charakterystycznych
na &cinanie polaczen warstwy fakturowej z warstwg noéng betonowych $cian warstwowych, wykonanych
z zastosowaniem dwoch lgcznikéw wklejanych HILTI.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezace powinny byé prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielkos¢ parti wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentacii
zakladowej kontroli produkc;i.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0389 wydanie 2 zastgpuje Krajowg Oceng
Techniczng ITB-KOT-2018/0389 wydanie 1.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0389 wydanie 2 jest pozytywng oceng wiasciwosci
uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk tacznikéw wklejanych HILTI, kt6re zgodnie z zamierzonym
zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny, majg wplyw na spetnienie wymagan podstawowych
przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0389 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r., poz.
1213) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu
lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji stalo$ci wiasciwosci
uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracie wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng
Techniczng ITB-KOT-2018/0389 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0389 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisow o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324, z pozniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejsze; Krajowej
Oceny Technicznej ITB.
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6.5. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobow od odpowiedzialnosci za ich
prawidlowag jakos¢, a wykonawcOw robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie dtuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) 02899/22/R117NZK. Opinia naukowo-techniczna dotyczaca rezultatbw badan igcznikow
nierdzewnych Hilti M20 i M24. Zaktad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki ITB, Katowice 2022 r.

2) LZK00-02899/22/R104NZK. Raport z badan i ocena no$noséci pofgczen dla stalowych tgcznikow
do wzmacniania wielkiej ptyty. Zaklad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice
2022r.

3) LZK00-02899/21/R87NZK. Raport z badan i ocena nosnosci potgczen dla stalowych tgcznikéw do
wzmachiania wielkiej ptyty. Zaklad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki i Betonu ITB, Katowice
2021 r.

4) 2899.18.R56NZK. Opinia dotyczaca stalowych igcznikow wklejanych HILTI do wzmacniania
betonowych $§cian warstwowych. Zakiad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki i Betonu ITB,
Katowice 2018 r.

5) LZK00-02899/17/R52NZK. Raport z badan i ocena nosnosci potgczen dla stalowych tgcznikéw do
wzmacniania wielkiej ptyty. Zaktad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice 2017 .

6) LZK01-02899/17/R52NZK. Raport z badan i ocena no$noséci polaczen dla stalowych tgcznikéw do
wzmacniania wielkiej ptyty. Zakiad Konstrukgcji Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice 2017 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 3506-1:2009  Wfasnosci mechaniczne czesci zigcznych odpornych na korozje ze stali
nierdzewnej. Cze$¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogélne. Tolerancje wymiaréw liniowych | katowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

PN-EN 965-2:2001 Gwinty metryczne 1SO ogdinego przeznaczenia. Tolerancje. Cze$¢ 2: Wymiary
graniczne gwintéw zewnetrznych i wewnetrznych ogolnego przeznaczenia.
Klasa $redniodoktadna

PN-EN 10088-1:2014  Stale odporne na korozje. Czes$¢ 1. Wykaz stali odpornych na korozje

PN-EN 206+A2:2021 Beton. Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodno$é

PN-H-86020:1971 Stal odporna na korozje (nierdzewna i kwasoodporna). Gatunki

ITB-KOT-2018/0389  tgczniki wklejane HILTI do wzmacniania betonowych $cian warstwowych

wydanie 1
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Zalacznik A.

a)

HY 200-A Hilti HIT-HY 200-A Hilti HIT-HY 20t

HY 200-R V3 Hitti HIT-HY 200-R V3 Hilti HIT-HY 200-R

Rysunek A1. Elementy sktadowe fgcznikéw wklejanych HILTI
a) nagwintowany pret stalowy HIT-V / HIT-C / HAS z nakretkg i podktadka,
b) pojemnik z zaprawg zywiczng HIT-HY 200-A,
c) pojemnik z zaprawg zywiczng HIT-HY 200-R V3

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0389 wydanie 2
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Rysunek A3. Przenoszenie obcigzenia pionowego Vg4 na tgcznik wklejany HILTI
Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0389 wydanie 2

hw — grubo$é warstwy fakturowej, hq — grubos¢ wewnetrznej warstwy izolacyjnej, hn — grubo
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' 2000 mm d

1200 mm
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Migjsce zamocowania czujnikow przemieszczen

Miejsce zamocowania lacznikow

prowadnica warstwy fakturowej
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warstwa nosna

warstwa nosna o wymiarach 2000 x 1550 mm
warstwa izolacyjna

Widok z przodu Przekréj pionowy

Rysunek A4. Schemat obcigzenia dwdch {gcznikow wklejanych HILTI, faczacych warstwe fakturowa
z warstwa no$ng betonowych $cian warstwowych

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0389 wydanie 2
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Tablica A1. Wymiary fgcznikow wklejanych HILTI (oznaczenia wg rysunku A1)
Poz Oznaczenie d, dr, L,
i typu tacznika mm mm mm
1 2 3 4 5
1 HILTI-M20-A2 20 171 180 + 310
2 HILTI-M20-A4 20 171 180 + 310
3 HILTI-M24-A2 24 20,6 180 + 310
4 HILTI-M24-A4 24 20,6 180 + 310
Tablica A2. Wiasciwosci techniczne zapraw zywicznych HIT-HY 200-A i HIT-HY 200-R V3
P Oznaczenie Gestos¢ zapra Wytrzymatosé Wytrzymatos¢
oz. i . i - ol ek :
zaprawy zywicznej Zzywicznej, g/lcm na zginanie, MPa na $ciskanie, MPa
1 2 3 4 5
1 HIT-HY 200-A 1,80 (1,900 215,0@ 280,09
2 HIT-HY 200-R V3 1,80 (1,90)" 215,0@ >80,0?

) Wartosé bez nawiasu jest gestoscig nominalng zywicy, warto$é w nawiasie jest gestoscig nominalng utwardzacza, okreslong

wg normy PN-EN ISO 2811-1:2012
@ Okreslona wg normy PN-EN 196-1:2006

Tablica A3. Maksymalne czasy osadzania (zelowania) i minimalne czasy wigzania (twardnienia)
zapraw zywicznych HIT-HY 200-A i HIT-HY 200-R V3

B i Ui e i ™ S Corhssic) ATy
°C HIT-HY 200-A HIT-HY 200-R V3 HIT-HY 200-A HIT-HY 200-R V3
1 2 3 4 5 6
1 -10do -5 90 180 420 1200
2 >-5do0 50 Q0 240 480
3 >(0do+5 25 45 120 240
4 > +5do +10 15 30 75 150
5 > +10 do +20 15 45 90
6 > +20 do +30 30 60
7 > +30 do +40 30 60

() Temperatura pojemnika z zaprawg powinna by¢ nie nizsza niz 0°C

Zalacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0389 wydanie 2
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Zatacznik B.

Tablica B1. Parametry montazu tgcznikéw wklejanych HILTI

Oznaczenie
typu tacznika
Poz. Parametry

HILTI-M20-A2 HILTI-M24-A2

HILTI-M20-A4 HILTI-M24-A4
1 4
1 | Srednica preta gwintowanego d, mm 20 24
2 | Srednica otworu" do, mm 22 28
3 | Grubo$¢ warstwy nosnej hp, mm 250
4 | Grubo$¢ wewnetrznej warstwy izolacyjnej hy, mm =90
5 | Grubos¢ warstwy fakturowej (elewacyjnej) hy, mm 250
6 | Efektywna gleboko$¢ zakotwienia w warstwie nosnej her, mm 245@up250®

" W przypadku warstwy nosnej o grubosci < 60 mm wykonuje sie wiercenie Jechnikg diamentowa”, a w przypadku warstwy nosnej
o0 grubosci 2 60 mm wykonuje sie wiercenie ,udarowe” lub ,technikg diamentowa”

@ Wariant | Il wg tablic C1, C2 i C3 (w zaleznosci od facznej grubos¢ warstwy izolacyjnej i warstwy fakturowej)

® Wariant Il i IV wg tablic C1, C2 i C3 (w zaleznosci od facznej grubosc warstwy izolacyjnej i warstwy fakturowej)

Tablica B2. Parametry rozmieszczenia tacznikéw wklejanych HILTI

. o . Minimalna odlegtos¢ tacznika od
Poz. t? z:?c:ze;fa Mtnlr;la(:;\x“r(gz“?tsav:nﬁlowy krawedzi betonowej sciany
puig a g warstwowej ¢, mm
1 2 3 4
1 HILTI-M20-A2
2 HILTI-M20-A4
400 200
3 HILTI-M24-A2
4 HILTI-M24-A4

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0389 wydanie 2
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Zalac

znik C.

Tablica C1. No$nosci charakterystyczne i obliczeniowe na $cinanie potaczen warstwy fakturowej z
warstwa nosng betonowych $cian warstwowych, wykonanych z zastosowaniem dwoch tgcznikow
wklejanych HILTI-M20-A2 lub HILTI-M20-A4, przy przemieszczeniu warstwy fakturowej

wzgledem warstwy nosnej o 3 lub 5 mm

Warianty betonowych $cian warstwowych
Poz. Parametry
| mn
1 2 3 5
L aczna grubosc¢ wewnetrznej warstwy izolacyjnej
1 i warstwy fakturowej (elewacyjnej), hq + hw, mm =00 =560 Siigg
Nosnos¢ charakterystyczna na Scinanie polgczenia, przy
36,0 30,7 29,7
2 | przemieszczeniu warstwy fakturowej wzgledem warstwy @ @ @
nosnej o 3 mm, Vrx(3), kN (18,0) (15,4) (14.9)
Noénos¢ obliczeniowa na $cinanie potaczenia, przy
240 20,4 19,8
3 | przemieszczeniu warstwy fakturowej wzgledem warstwy @ @ @
nosnej 0 3 mm, Vr(3), kN (12,0) (12,2) (9,9
Nos$nos$é charakterystyczna na $cinanie polaczenia, przy 40.4 34.1 332
4 | przemieszczeniu warstwy fakturowej wzgledem warstwy L@ @ 2
nosnej o 5 mm, Vri(5), kN (20,2) (17,1) (16,6)
No$nos$é obliczeniowa na $cinanie polgczenia, przy 269 227 22.1
5 | przemieszczeniu warstwy fakturowej wzgledem warstwy @ @ @
nosnej o 5 mm, Vr«(5), kN (13.5) (11.4) (11,1)
" Nosnosé okreslona zgodnie ze schematem wg rysunku A4
@ Wartosci podane w nawiasach sg no$nosciami przypadajacymi na jeden facznik (stosowane w przypadku nieparzystej liczby
zastosowanych igcznikow)

Tablica C2. Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe na $cinanie potgczen warstwy fakturowej
z warstwg nosng betonowych écian warstwowych, wykonanych z zastosowaniem dwoch
lgcznikéw wkigjanych HILTI-M24-A2 lub HILTI-M24-A4, przy przemieszczeniu warstwy fakturowej

wzgledem warstwy nosnej o 3 mm

Poz.

Parametry

Warianty betonowych $cian warstwowych

I I ] v®
1 2 3 4 5 6
£ aczna grubo$é warstwy wewnetrznej izolacyjnej
1 i warstwy fakturowej (elewacyjnej), ha + hw, mm =100 =130 <170 <185
2 E‘ZZ?:’.Z‘;Z“?;’:.t‘fv’a”éi&’fff’;itﬂfjéi,“3“‘3.2321?&212&’&” 422 | 359 | 349 | 346
Z @ @ @ @
nosnej o 3 mm, Vg, «(3), kN ) (21,1) (18,0) (17.,5) (17,3)
e e e || 25 [ 2 2 e
(2) 2 (2 (2)
nosnej o 3 mm, Vra(3), kN’ (14.1) (12,0) (11,7 (11,5)

roz

™ Nosnosé okreslona zgodnie ze schematem wg rysunku Ad

@ Wartosci podane w nawiasach sg nosnosciami przypadajacymi na jeden iacznik (stosowane w przypadku nieparzystej liczby
zastosowanych lgcznikow)

® \Wariant IV dotyczy lgcznikéw z pretami ze stali nierdzewnej A4-80 wg normy PN-EN ISO 3506-1:2009, o wytrzymatosci na

cigganie f,> 870 MPa

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0389 wydanie 2
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Tablica C3. Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe na $cinanie potaczen warstwy fakturowej
z warstwa nosng betonowych Scian warstwowych, wykonanych z zastosowaniem dwéch
tacznikdw wklejanych HILTI-M24-A2 lub HILTI-M24-A4, przy przemieszczeniu warstwy fakturowej

wzgledem warstwy nosnej 0 5 mm

Warianty betonowych scian warstwowych

Poz. Parametry 5
1 I 1] v

1 2 3 4 5 6
taczna grubo$é warstwy wewnetrznej izolacyjnej y » < ”

{ i warstwy fakturowej (elewacyijnej), hg + hy,, mm =100 130 170 180
przemieszczeniu @ @ @ @
noénej o 5 mm, Vri(5), kN " (22,6) (19,7) (19,5) (19.4)
No$nos¢ obliczeniowa na $cinanie potgczenia, przy 300 26.2 26.0 258

3 | przemieszczeniu warstwy fakturowej wzgledem warstwy @ e ‘ @ y @
nosnej o 5 mm, Vrd(5), kN (15,0) (13,1) (13,0) (12,9)

' Nosnosé okreslona zgodnie ze schematem wg rysunku A4

@ Wartosci podane w nawiasach sg nosnosciami przypadajacymi na jeden lacznik (stosowane w przypadku nieparzystej liczby

zastosowanych tgcznikéw)

® Wariant IV dotyczy tacznikéw z pretami ze stali nierdzewnej A4-80 wg normy PN-EN ISO 3506-1:2009, o wytrzymalosci na

rozcigganie f,> 870 MPa
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