Deutsches

Institut
Deutsches Institut far Bautechnik fiir

Bautechnik

Zulassungsstelle fur Bauprodukte und Bauarten

Bautechnisches Priifamt

*

Eine vom Bund und den Landern * *
gemeinsam getragene Anstalt des Erméchtigt
dffentlichen Rechts % und notifiziert ¥

eman Artikel 10 dar
Richilinie des Rates vom

21, Dezember 1988 zur An-
Kulonnenstrelif&e 08 * gleichung der Rechts- und * Mitglied der EOTA
D-10829 Berlin Verwaltungsvorschriften Member of EOTA
Tel.: +493078730-0 der Mitgliedstaaten
5 + Ober Bauprodukie  +
Fax: +493078730-320 (BY/106/EWG)
E-Mail: dibt@dibt.de * *

- i _

Europaische Technische Zulassung ETA-12/0483

Handelsbezeichnung Holzschrauben MSP-HS, MSP-HSE, MSP-HSP, MSP-HSR, MSP-HSB,
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| RECHTSGRUNDLAGEN UND ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN
1 Diese europaische technische Zulassung wird vom Deutschen Institut fir Bautechnik erteilt in

Ubereinstimmung mit:

der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts-
und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten iiber Bauprodukte', geéndert durch die
Richtlinie 93/68/EWG des Rates® und durch die Verordnung (EG) Nr.1882/2003 des
Europaischen Parlaments und des Rates®;

dem Gesetz (ber das In-Verkehr-Bringen von und den freien Warenverkehr mit
Bauprodukten zur Umsetzung der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom
21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der
Mitgliedstaaten (ber Bauprodukte wund anderer Rechtsakte der Européaischen
Gemeinschaften (Bauproduktengesetz - BauPG) vom 28. April 1998*, zuletzt geandert durch
Art. 2 des Gesetzes vom 8. November 20115,

den Gemeinsamen Verfahrensregeln fir die Beantragung, Vorbereitung und Erteilung von
europdischen technischen Zulassungen geméaB dem Anhang zur Entscheidung 94/23/EG der
Kommission®.

2 Das Deutsche Institut fir Bautechnik ist berechtigt zu prifen, ob die Bestimmungen dieser
europdischen technischen Zulassung erflllt werden. Diese Priifung kann in den Herstellwerken
erfolgen. Der Inhaber der européischen technischen Zulassung bleibt jedoch fiir die Konformitat
der Produkie mit der européischen technischen Zulassung und deren Brauchbarkeit fir den
vorgesehenen Verwendungszweck verantwortlich.

3 Diese européische technische Zulassung darf nicht auf andere als die auf Seite 1 aufgefihrten
Hersteller oder Vertreter von Herstellern oder auf andere als die auf Seite 1 dieser européischen
technischen Zulassung hinterlegten Herstellwerke (ibertragen werden.

4 Das Deutsche Institut fir Bautechnik kann diese européische technische Zulassung widerrufen,
insbesondere nach einer Mitteilung der Kommission aufgrund von Art. 5 Abs. 1 der Richtlinie
89/106/EWG.

5 Diese européische technische Zulassung darf - auch bei elektronischer Ubermittiung - nur

ungekirzt wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik kann jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist als
solche zu kennzeichnen. Texte und Zeichnungen von Werbebroschiiren dirfen weder im
Widerspruch zu der europdischen technischen Zulassung stehen noch diese missbrauchlich
verwenden.

6 Die europaische technische Zulassung wird von der Zulassungsstelle in ihrer Amtssprache
erteilt. Diese Fassung entspricht vollstandig der in der EOTA verteilten Fassung. Ubersetzungen
in andere Sprachen sind als solche zu kennzeichnen.

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 40 vom 11, Februar 1989, S, 12
Amtsblatt der Européischen Gemeinschaften L 220 vom 30. August 1993, S. 1
Amtsblatt der Européischen Union L 284 vom 31. Oktober 2003, S. 25
Bundesgesetzblatt Teil | 1998, S. 812

Bundesgesetzblatt Teil | 2011, S. 2178

Amtsblatt der Européischen Gemeinschaften L 17 vom 20. Januar 1994, S. 34

™ om s W N -
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BESONDERE BESTIMMUNGEN DER EUROPAISCHEN TECHNISCHEN
ZULASSUNG

Beschreibung des Produkts und des Verwendungszwecks

Beschreibung des Bauprodukts

Holzschrauben MSP-HS, MSP-HSE, MSP-HSP, MSP-HSR, MSP-HSB, MSP-HSG und MSP-
HSV sind selbstbohrende Schrauben aus speziellem Kohlenstoffstahl oder nicht rostendem
Stahl. Schrauben aus Kohlenstoffstahl sind gehartet, galvanisch verzinkt und gelb oder blau
chromatiert. Der GewindeauBendurchmesser betragt nicht weniger als 3,0 mm und nicht mehr
als 10,0 mm. Die Gesamtlange der Schrauben liegt zwischen 16 mm und 500 mm. Weitere
Abmessungen sind in Anhang 4 angegeben. Die Unterlegscheiben flr Schrauben MSP-HSG
bestehen aus Kohlenstoffstahl. Die Abmessungen der Unterlegscheiben sind in Anhang 4 ange-
geben.

Vorgesehener Verwendungszweck

Die Schrauben sind fiir die Verbindung von Holzbauteilen vorgesehen, bei denen Anforderungen
an die mechanische Festigkeit und Standsicherheit sowie Nutzungssicherheit im Sinne der
wesentlichen Anforderungen Nr. 1 und Nr. 4 der Richtlinie des Rates 89/106/EWG zu erflllen
sind.

Die Schrauben werden fir Verbindungen in tragenden Holzbauwerken zwischen Holzbauteilen
oder zwischen Holzbauteilen und Stahlbauteilen verwendet:

Vollholz aus Nadelholz der Festigkeitsklassen C14-C40 nach EN 3387/ EN 14081-1°,
Brettschichtholz mindestens der Festigkeitsklasse GL24c nach EN 1194% EN 14080,
Furnierschichtholz LVL nach EN 14374", Anordnung der Schrauben nur rechtwinklig zur
Furnierebene,

Balkenschichtholz Duo- und Triobalken nach prEN 14080 oder nach den am Ort des
Einbaus geltenden nationalen Bestimmungen,

Die Schrauben kénnen zum Anschluss folgender Holzwerkstoffe an die oben genannten Holz-
bauteile verwendet werden:

Sperrholz nach EN 636" und EN 13986",
Oriented Strand Board (OSB) nach EN 300" und EN 13986,

EN 338:2009 Bauholz flr tragende Zwecke - Festigkeitsklassen
EN 14081-1:2005+A1:2011 Holzbauwerke - Nach Festigkeit sortietes Bauholz fir tragende Zwecke mit

rechteckigem Querschnitt - Teil 1: Aligemeine Anforderungen

EN 1194:1999 Holzbauwerke - Brettschichtholz - Festigkeitsklassen und Bestimmung charakte-
ristischer Werte

EN 14080:2005 Holzbauwerke - Brettschichtholz - Anforderungen

EN 14374:2004 Holzbauwarke - Furniarschichtholz fiir tragende Zwecke - Anforderungen

prEN 14080:2012 Holzbauwerke - Brettschichtholz - Anforderungen

EN 636:2003 Sperrholz - Anforderungen

EN 13986:2004 Holzwerkstoffe zur Verwendung im Bauwesen - Eigenschaften, Bewertung der

Konformitat und Kennzeichnung

EN 300:2006 Platten aus langen, flachen, ausgerichteten Sp#nen (OSB) - Definitionen, Klassifi-

zierung und Anforderungen

8.06.03-247112
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- Spanplatten nach EN 312" and EN 13986,
- Faserplatten nach EN 622-2", EN 622-3" und EN 13986.
Holzwerkstoffe dlirfen sich nur auf der Seite des Schraubenkopfes befinden.

MSP-HSV Schrauben mit d = 8 mm kénnen zur Verstarkung von Holzbauteilen rechtwinklig zur
Faserrichtung verwendet werden.

Schrauben mit einem GewindeauBendurchmesser von mindestens 6 mm kénnen auch flr die
Befestigung von Dammestoffen auf Sparren verwendet werden.

GemanR EN 1995-1-1'"® dirfen Schrauben aus Kohlenstoffstahl mit d > 4 mm in Holzkonstruk-
tionen, die den Klimabedingungen der Nutzungsklassen 1 und 2 ausgesetzt sind, verwendet
werden. Schrauben mit d <4 mm dirfen gemaB EN 1995-1-1 in Holzkonstruktionen, die den
Klimabedingungen der Nutzungsklasse 1 ausgesetzt sind, verwendet werden. Die am Einbauort
der Schrauben geltenden nationalen Regelungen zur Berlicksichtigung der Umgebungsbedin-
gungen sind zu beachten.

Schrauben aus nicht rostendem Stahl kénnen auch unter den in der Nutzungsklasse 3 definier-
ten Bedingungen verwendet werden. Der Anwendungsbereich der Schrauben ist unter Berlck-
sichtigung der Umgebungsbedingungen nach den am Ort des Einbaus geltenden nationalen
Bestimmungen zu definieren.

Die Schrauben kénnen fir Verbindungen verwendet werden, die ruhender oder quasi-ruhender
Belastung ausgesetzt sind.

Die Bestimmungen dieser europiischen technischen Zulassung beruhen auf einer angenomme-
nen Nutzungsdauer der Schrauben von 50 Jahren, vorausgeseizt, dass die in Abschnitt 4.2
festgelegten Anforderungen erflllt sind. Die Angaben (ber die Nutzungsdauer kénnen nicht als
Herstellergarantie ausgelegt werden, sondern sind lediglich als Hilfsmittel zur Auswahl der rich-
tigen Produkte angesichts der erwarteten wirtschaftlich angemessenen Nutzungsdauer des
Bauwerks zu betrachten.

2 Merkmale des Produkts
[ Merkmal | Beurteilung des Merkmals

2.1 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit *

241 Abmessungen Siehe Anhang 4

2.1.2 Charakteristischer Wert des Siehe Anhang 1
FlieBmoments

2.1.3 Charakteristischer Wert des Siehe Anhang 1
Ausziehparameters

2.1.4 Charakteristischer Wert des Siehe Anhang 1
Kopfdurchziehparameters

2.1.5 Charakteristischer Wert der Siehe Anhang 1
Zugfestigkeit

2.1.6 Charakteristischer Wert der Siehe Anhang 1
Streckgrenze

21.7 Charakteristischer Wert der Siehe Anhang 1
Torsionsfestigkeit

EN 312:2003 Spanplatten - Anforderungen
v EN 622-2:2004 Faserplatten - Anforderungen - Teil 2: Anforderungen an harte Platten
1 EN 622-3:2004 Faserplatten - Anforderungen - Teil 3: Anforderungen an mittelharte Platten
. EN 1995-1-1:2004+A1:2008  Bemessung und Konstruktion von Holzbauten - Teil 1-1: Allgemeines - Allgemeina
Regeln und Regeln fiir den Hochbau
" Siehe Abschnitt 2.1 dieser ETA

Z66193.12 8.06.03-247/12
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Merkmal Beurteilung des Merkmals
2.1.8 Einschraubdrehmoment Siehe Anhang 1
2.1.9 Zwischenabstand, End- und Siehe Anhang 1
Randanstande der Schrauben und
Mindestdicke der Holzbauteile
21.10 Verschiebungsmodul flr planméaBig Siehe Anhang 1

Z66193.12

in Richtung der Schraubenachse
beanspruchte Schrauben

2.2 Brandschutz

2.2.1 Brandverhalten Selbstbohrende Schrauben sind aus
Stahl gefertigt, der gemaB der
Entscheidung 96/603/EG der
Europédischen Kommission sowie
deren  Ergdnzung durch die
Entscheidung 2000/605/EG  der
Européischen Kommission der

Européischen Klasse A1 zugeordnet
wird.

2.3 Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz

2.3.1 Gehalt und/oder Abgabe gefahrlicher | Das Produkt enthalt kein Cadmium.
Stoffe Es besteht kein Risiko, dass
Chrom-VI-Verbindungen, die in den
gelb chromatierten Schrauben aus
Kohlenstoffstahl  enthalten  sind,
unter Beriicksichtigung aller
maoglichen  Freisetzungsszenarien
freigesetzt wird. **
Nutzungssicherheit
2.4.1 Abmessungen Siehe Anhang 4
242 Charakteristisches FlieBmoment Siehe Anhang 1
2.4.3 Charakteristischer Wert des Siehe Anhang 1
Ausziehparameters
244 Charakteristischer Wert des Siehe Anhang 1
Kopfdurchziehparameters
245 Charakteristischer Wert der Siehe Anhang 1
Zugfestigkeit
2.4.6 Charakteristischer Wert der Siehe Anhang 1
Streckgrenze
2.4.7 Charakteristischer Wert des Siehe Anhang 1
Bruchdrehmoments
2.4.8 Einschraubdrehmoment Siehe Anhang 1
24.9 Zwischenabstand, End- und Siehe Anhang 1
Randanstande der Schrauben und
Mindestdicke der Holzbauteile
Gemaél3 http://ec.europa eu/enterprise/construction/cpd-ds/. In Ergénzung zu den spezifischen Bestimmungen dieser

européischen technischen Zulassung, die sich auf gefdhrliche Stoffe beziehen, kénnen die Produkte im
Geltungsbereich dieser Zulassung weiteren Anforderungen unterliegen (z. B. umgesetzte européische Gesetzgebung
und nationale Rechts- und Verwaltungsvorschriften). Um die Bestimmungen der EG-Bauproduktenrichtlinie zu erflillen,
missen diese Anforderungen, scfern sie geltan, ebenfalls eingehalten werden.

8.06.03-247/12
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Merkmal Beurteilung des Merkmals
2.4.10 Verschiebungsmodul fir planmafig Siehe Anhang 1

2.1

3.1

3.2
3.21
3244

20

Z66193.12

in Richtung der Schraubenachse
beanspruchte Schrauben

Schallschutz Nicht relevant

Energieeinsparung und Warmeschutz Nicht relevant

2.5 Allgemeine Aspekte hinsichtlich der Brauchbarkeit fiir den Verwendungszweck

251 Dauerhaftigkeit gegen Korrosion Siehe Anhang 1

252 Gebrauchstauglichkeit Diese Eigenschaft ist durch die

Beurteilung flr die mechanische
Festigkeit und Standsicherheit als
auch der Dauerhaftigkeit gegen
Korrosion erfasst.

Mechanische Festigkeit und Standsicherheit

Die Anhénge 1 bis 3 beinhalten die Tragfahigkeiten der selbstbohrenden Schrauben der
Fa. Hilti AG.

Entwurf, Bemessung und Konstruktion sollen nach den am Ort des Einbaus geltenden natio-
nalen Bestimmungen entsprechend dem Konzept der Teilsicherheitsbeiwerte durchgefiihrt
werden, z. B. nach EN 1995-1-1.

Bewertung und Bescheinigung der Konformitat und CE-Kennzeichnung

System der Konformitatsbescheinigung

GemaB Entscheidung 97/638/EG der Europaischen Kommission® ist das System 2+ der
Konformitatsbescheinigung anzuwenden.

Dieses System der Konformitatsbescheinigung ist wie folgt definiert:
System 2+: Konformitatserklarung des Herstellers fur das Produkt aufgrund von:
(a)  Aufgaben des Herstellers:

(1)  Erstprifung des Produkts;

(2)  werkseigener Produktionskontrolle;

(3)  Prifung von im Werk entnommenen Proben nach festgelegtem Priifplan
(b)  Aufgaben der zugelassenen Stelle:

(4)  Zertifizierung der werkseigenen Produktionskontrolle aufgrund von:

— Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle;

— laufender Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen
Produktionskontrolle.

Anmerkung: Zugelassene Stellen werden auch "notifizierte Stellen” genannt.

Zusténdigkeiten
Aufgaben des Herstellers
Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller soll eine standige Eigeniberwachung der Produktion durchfihren. Alle vom
Hersteller vorgegebenen Daten, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form
schriftlicher Betriebs- und Verfahrensanweisungen festzuhalten, einschlieBlich der Aufzeichnung
der erreichten Ergebnisse. Die werkseigene Produktionskontrolle hat sicherzustellen, dass das
Produkt mit dieser europaischen technischen Zulassung Ubereinstimmt.

Amtsblatt der Européischen Gemeinschaften L 268/36 vom 19. September 1997

8.06.03-247/12
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Der Hersteller darf nur Rohstoffe verwenden, die in der technischen Dokumentation dieser euro-
paischen Zulassung aufgefihrt sind und denen die entsprechenden Prifbescheinigungen
geméB dem Priif- und Uberwachungsplan beiliegen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mit dem "Priif- und Uberwachungsplan fiir die am
25. Oktober 2012 erteilte européische technische Zulassung ETA-12/0483" der Teil der techni-
schen Dokumentation dieser europélschen technischen Zulassung ist, (bereinstimmen. Der
Praf- und Ubamachungsplan ist im Zusammenhang mit dem vom Hersteller betriebenen
werksagezqen Produktionskontrollsystem festgelegt und beim Deutschen Institut fir Bautechnik
hinterlegt.

Die eingehenden Rohstoffe sollen vor ihrer Annahme durch den Hersteller kontrolliert und
geprift werden. Die Prifung der Materialien, wie z. B. der Walzdrihte soll eine Kontrolle der
vom Lieferanten vorgelegten Priifbescheinigungen umfassen (Vergleich mit Nennwerten), wobei
die Abmessungen zu prifen und die Materialeigenschaften z. B. chemische Zusammensetzung,
mechanische Eigenschaften und Korrosionsschutz zu bestimmen sind.

Die hergestellten Bauteile sollen durch Sichtpriifung und auf MaBgenauigkeit geprift werden.
Der Priif- und Uberwachungsplan enthélt Einzelheiten beztglich Umfang, Art und Haufigkeit der
im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle durchzufiihrenden Prifungen und Kon-
trollen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind festzuhalten und in Ubereinstim-
mung mit den Bestimmungen des Prif- und Uberwachungsplans auszuwerten. Die Aufzeich-
nungen sollen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Produkts, der Grundstoffe und der Komponenten,
- Art der Kontrolle oder der Prifung,

- Datum der Herstellung des Produkts und Datum der Prifung des Produkts bzw. seiner
Grundstoffe und Komponenten,

- Ergebnis der Kontrolle und der Prifung sowie gegebenenfalls Vergleich mit den Anforde-
rungen,

- Unterschrift der fur die werkseigene Produktionskontrolle verantwortlichen Person.

Die Aufzeichnungen sind der fiir die laufende Uberwachung zugelassenen Stelle und auf
Anforderung dem Deutschen Institut fir Bautechnik vorzulegen.

3.21.2 Erstprifung

Fur die Erstprifung des Produkts dirfen die Ergebnisse der Priifungen verwendet werden, die
als Teil der Beurteilung im Rahmen der europaischen technischen Zulassung durchgefiihrt
wurden, es sei denn, es liegen Anderungen in der Fertigungslinie oder im Herstellwerk vor. In
diesen Féllen soll die erforderliche Erstprifung zwischen dem Deutschen Institut flir Bautechnik
und der notifizierten Stelle abgestimmt werden.

3.2.1.3 Sonstige Aufgaben des Herstellers

Der Hersteller hat auf der Grundlage eines Vertrags eine Stelle, die fir die Aufgaben nach
Abschnitt 3.1 fir den Bereich der Schrauben zugelassen ist, zur Durchfiihrung der MaBnahmen
nach Abschnitt 3.2.2 einzuschalten. Hierfir ist der Prif- und Uberwachungsplan nach den
Abschnitten 3.2.1.1 und 3.2.2 vom Hersteller der zugelassenen Stelle vorzulegen.

Der Hersteller hat eine Konformitatserklarung abzugeben mit der Aussage, dass das Baupro-
dukt mit den Bestimmungen der am 25. Oktober 2012 erteilten europdischen technischen
Zulassung ETA-12/0483 (ibereinstimmt.

o Der "Priif- und Uberwachungsplan” ist ein vertraulicher Bestandteil der européischen technischen Zulassung und wird

nur der/den in das Konformititsbescheinigungsverfahren eingeschalteten zugelassenen Stelle/Stellen ausgehéndigt.
Siehe Abschnitt 3.2.2.

766193.12 8.08.03-247/12
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3.2.2 Aufgaben der zugelassenen Stellen
Die zugelassene Stelle hat folgende Aufgaben durchzufiihren
- Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle und

- laufende Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produktionskon-
trolle in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen des Priif- und Uberwachungsplans.

3.2.21 Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle

Die zugelassene Stelle hat in Ubereinstimmung mit dem festgelegten Priif- und Uberwachungs-
plan sicher zu stellen, dass das Werk und insbesondere das Personal und die Ausrlstung sowie
die werkseigene Produktionskontrolle geeignet sind, eine fortlaufende und ordnungsgeméafe
Fertigung der Schrauben entsprechend dieser europdischen technischen Zulassung zu
gewdhrleisten.

8.2.2.2 Laufende Uberwachung

Die zugelassene Stelle hat das Werk mindestens einmal jéhrlich zur Routineliberpriifung aufzu-
suchen. Es soll dabei unter Berlcksichtigung des Prif- und Uberwachungsplans sichergestellt
werden, dass das System der werkseigenen Produktionskontrolle und die angegebenen Herstel-
lungsprozesse eingehalten werden.

3.2.2.3 Sonstige Aufgaben der zugelassenen Stelle

Die zugelassene Stelle hat die wesentlichen Punkte ihrer oben angeflihrten MaBnahmen festzu-
halten und die erzielten Ergebnisse und die Schlussfolgerungen in einem schriftlichen Bericht zu
dokumentieren.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und der laufenden Uberwachung sind dem Deutschen Institut
fir Bautechnik von der Zertifizierungsstelle auf Verlangen vorzulegen.

Die vom Hersteller eingeschaltete zugelassene Zertifizierungsstelle hat ein EG-Konformitéats-
zertifikat mit der Aussage zu erteilen, dass die werkseigene Produktionskontrolle mit den
Bestimmungen dieser européischen technischen Zulassung Ubereinstimmt.

Wenn die Bestimmungen der européischen technischen Zulassung und des zugehérigen Prif-
und Uberwachungsplans nicht mehr erfilllt sind, hat die Zertifizierungsstelle das Konformitats-
zertifikat zurlickzuziehen und unverziiglich das Deutsche Institut fir Bautechnik zu informieren.

33 CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung ist auf jeder Verpackung der selbstbohrenden Schrauben anzubringen.
Hinter den Buchstaben "CE" sind die Kennnummer der zugelassenen Zertifizierungsstelle
anzugeben sowie die folgenden zuséatzlichen Angaben zu machen:

- Name und Anschrift des Herstellers (fiir die Herstellung verantwortliche juristische Person),
- die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde,
- Nummer des EG-Konformitatszertifikats fir die werkseigene Produktionskontrolle,
- Nummer der européischen technischen Zulassung,
- Produktname,
- GewindeauBendurchmesser und Lange der selbstbohrenden Schrauben,
Typ und mittlere Dicke des Korrosionsschutzes, wenn relevant,
nicht rostender Stahl einschlieBlich Werkstoffnummer, wenn relevant,

Z66193.12 8.06.03-247/12
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4 Annahmen, unter denen die Brauchbarkeit des Produkis fiir den vorgesehenen
Verwendungszweck positiv beurteilt wurde

4.1 Herstellung

Die selbstbohrenden Schrauben sollen entsprechend den Bestimmungen der européischen
technischen Zulassung unter Anwendung der in der Uberprifung der Fertigungsanlage durch
die notifizierte Prifstelle festgestellten und in der technischen Dokumentation beschriebenen
Herstellungsprozesse hergestellt werden.

Die européische technische Zulassung wurde fir das Produkt auf der Grundlage abgestimmter
Daten und Informationen erteilt, die beim Deutschen Institut flir Bautechnik hinterlegt sind und
der |dentifizierung des beurteilten und bewerteten Produkts dienen. Anderungen am Produkt
oder am Herstellungsverfahren, die dazu fihren kénnten, dass die hinterlegten Daten und
Informationen nicht mehr korrekt sind, sind vor ihrer Einfihrung dem Deutschen Institut fur
Bautechnik mitzuteilen. Das Deutsche Institut fiir Bautechnik wird dariiber entscheiden, ob sich
solche Anderungen auf die Zulassung und folglich auf die Giiltigkeit der CE-Kennzeichnung auf
Grund der Zulassung auswirken oder nicht, und ggf. feststellen, ob eine zusatzliche Beurteilung
oder eine Anderung der Zulassung erforderlich ist.

4.2 Einbau
Die Schrauben sollen in Holzbauteilen ohne Vorbchren eingedreht werden. Die Schraubenlécher
in Stahlbauteilen sollen mit einem geeigneten Durchmesser, der gréBer als der GewindeauBen-
durchmesser ist, vorgebohrt werden.
Tragende Verbindungen missen mindestens zwei Schrauben enthalten.

In Holzbauteile aus Vollholz, Brettschichtholz und aus Furnierschichtholz oder Balkenschichtholz
dirfen Schrauben mit einem GewindeauBendurchmesser d = 8 mm nur bei Verwendung der
Holzarten Fichte, Kiefer oder Tanne eingeschraubt werden.

Die Schrauben sind ohne Vorbohren in einem Arbeitsgang durch die oberhalb des Dammstoffs
angeordneten Konterlatten und durch den Dammstoff hindurch in den Sparren einzuschrauben.
Senkkopfschrauben aus Kohlenstoffstahl dirfen mit Unterlegscheiben nach Anhang 4 verwen-
det werden. Nach dem Einfiigen der Schraube sollen die Unterlegscheiben vollstandig auf der
Oberflache des Holzbauteils aufliegen.

Bei Befestigung von Schrauben in Holzbauteilen sollen die Schraubenképfe bindig mit der
Oberflache des Holzbauteils sein, bei Flansch- und Sechskantschrauben ohne dem Kopfteil k

oder k1.
5 Vorgaben fiir den Hersteller
5.1 Nutzung, Instandhaltung, Instandsetzung

Die Beurteilung der Brauchbarkeit griindet auf der Annahme, dass eine Instandhaltung wahrend
der angenommenen Nutzungsdauer nicht erforderlich ist.

Georg Feistel
Abteilungsleiter

Beglal - ,@

Dentsches Institoe
\ fiir Bautechnik

26619312 8.06.03-24712
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ANHANG 1 - Charakteristische Werte der Tragféhigkeiten

Tabelle 1.1 Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten der selbstbohrenden Schrauben der Fa. Hilti AG

GewindeauBendurchmesser 30 |35 |40 45 5.0 55 6,0 8.0 10,0

[mm]

Charakteris- | Kohlenstoffstahl 16 [23 |33 4,5 59 7,6 9,5 20,0 30,0
tischer Wert

des Flief3- )

moments Nichtrostender Stahl 09 |14 (19 |26 [34 |44 |55 12,0 21,0
My [Nm]

Charakteris- | Kohlen- | Ubrige 151
tischer Wert | stoff- Schrauben '

: i 28 |38 5,0 6,4 7.9 9,5 11,3 23,6
der Zugtrag- | stahl Schrauban

flens.k [kN]

Nicht rostender Stahl 18 |24 |31 4,0 4.9 59 |71 12,6 19,6
Charakteris- | Kohlen- | Ubrige

tischer Wert stoff- Schrauben 16 |20 |as &6 84 55 i85 22,0 o

geshBruch- stahl SsFraiben , ) ) ' i / ' 50 )
PRAng= MSP-HSV -

ments :

fiork [NM] Nichtrostender Stahl 10 |14 |22 [30 |40 |60 |80 18,0 | 34,0

A1 Allgemeines

Die Mindesteinbindetiefe der Schrauben in den tragenden Holzbauteilen muss 4 .d betragen, wobeid der
GewindeauBendurchmesser ist.

A2 Beanspruchung rechtwinklig zur Schraubenachse

Der GewindeauBendurchmesser d soll als wirksamer Durchmesser der Schraube in Ubereinstimmung mit
EN 1995-1-1 verwendet werden.

A.1.3 In Achsrichtung beanspruchte Schrauben

Der Verschiebungsmodul K., des Gewindeteils planmaBig in Achsrichtung beanspruchter Schrauben betragt fiir
den Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit unabhangig vom Winkel a zur Faserrichtung:

Ksor = 780 - d°? - 19 [N/mm] (1.1)
Hierbei ist:

d GewindeauBendurchmesser der Schraube [mm]

It Einbindetiefe der Schraube im Holzbauteil [mm)].

Holzschrauben MSP-HS, MSP-HSE, MSP-HSP, MSP-HSR, MSP-HSB, MSP-HSG, MSP-
HSV und Unterlegscheiben MSP-HSU

Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten

Anhang 1.1
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A.1.3.1 Axiale Tragfahigkeit auf Herausziehen

Der charakteristische Wert des Ausziehparameters bei einem Winkel von 30° < a = 90° zur Faserrichtung auf
der Grundlage einer charakteristischen Rohdichte der Holzbaustoffe von 350 kg/m? betragt

faxx = 11,0 N/'mm? flr Schrauben mit d = 10,0 mm und Holzschrauben MSP-HS, MSP-HSG sowie MSP-HSV
mit d = 8,0 mm und

faxk = 12,5 N/mmg flr alle (brigen Schrauben.
A.1.3.2 Kopfdurchziehfahigkeit

Der charakteristische Wert des Kopfdurchziehparameters der Schrauben fiir eine charakteristische Dichte von
350 kg/m?® des Holzes und flr Holzwerkstoffe wie

- Sperrholz nach EN 636 und EN 13986

- Oriented Strand Board (OSB) nach EN 300 und EN 13986

- Spanplatten nach EN 312 and EN 13986

- Faserplatten nach EN 622-2, EN 622-3 und EN 13986

mit einer Dicke von mehr als 20 mm ist

fhead.k = 9,4 N/mm2.

Die charakteristische Rohdichte der Holzwerkstoffe darf in Gleichung (8.40b) der Norm EN 1995-1-1 mit
maximal 380 kg/m?3 in Rechnung gestellt werden.

Der Kopfdurchmesser soll gleich oder gréBer sein als 1,8 - ds, wobei ds der Durchmesser des glatten Schafts
oder der Kerndurchmesser ist. Andernfalls betragt der charakteristische Wert der Kopfdurchziehtragfahigkeit in
Gleichung (8.40b) fiir alle Holzwerkstoffe: Fay o mk = 0.

Fir Holzwerkstoffe mit einer Dicke zwischen 12 mm und 20 mm betragt der charakteristische Wert des Kopf-
durchziehparameters der Schrauben:

fhead.k =8 N/mm?

Fir Holzwerkstoffe mit einer Dicke unter 12 mm ist der charakteristische Wert der Kopfdurchziehtragfahigkeit
der Schrauben mit einem charakteristischen Wert des Kopfdurchziehparameters von 8 N/mm? anzusetzen. Die
Kopfdurchziehtragfahigkeit ist auf 400 N zu begrenzen. Es sind eine Mindestdicke der Holzwerkstoffe von 1,2 - d
mit d als GewindeauBendurchmesser und die in Tabelle 2.2 aufgeflihrten Mindestdicken einzuhalten.

Tabelle 2.2 Mindestdicke der Holzwerkstoffe

Holzwerkstoff Mindestdicke in mm
Sperrholz 6
Oriented Strand Boards, OSB 8
Spanplatten 8
Faserplatten (harte Platten und mittelharte Platten) 6

AuBendurchmesser von Unterlegscheiben di = 32 mm dirfen nicht beriicksichtigt werden.

A.1.3.3 Beanspruchung auf Druck

Der Bemessungswert der Beanspruchbarkeit von MSP-HSV Schrauben mit d =8 mm und Vollgewinde bei einer
Druckbeanspruchung ist das Minimum aus dem Widerstand gegen das Durchdriicken der Schrauben durch das
Holzbauteil und dem Widerstand der Schrauben gegen Knicken.

Faxfd = Min {faxd - d- Lofi K¢ - Npig (1.2)
faxd Bemessungswert der Ausziehtragfahigkeit des Schraubengewindes [N/mm2]

d GewindeauRendurchmesser der Schraube [mm]

It Einschraubtiefe des Gewindeteils der Schrauben im Holzbauteil [mm]

Holzschrauben MSP-HS, MSP-HSE, MSP-HSP, MSP-HSR, MSP-HSB, MSP-HSG, MSP-
HSV und Unterlegscheiben MSP-HSU

Charakteristische Werte der Tragféhigkeiten

Anhang 1.2

Z58638.12_1 8.06.03-247/12
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¥, nach EN 1993-1-1";

Ky 1 fir Ak <0,2 (1.3)
1 —
Ke= e flir Ak = 0,2
? —2 d (1.4)
k + yk2 - Aic
- =2
k=0,5- {14—0,49-(&;‘ —0,2)+ 7\-kj| (1.5)
= N
Mit dem bezogenen Schlankheitsgrad Ax = ITJM. (1.6)
kik
Hierbei ist:
Npx  charakteristischer Wert der plastischen Normalkrafttragfahigkeit des Nettoquerschnitts
2
bezogen auf den Kerndurchmesser der Schrauben: Njx=m" 8L fyk (1.7)
4 i
fyx charakteristische Streckgrenze, f,, = 1000 N/mm? fiir MSP-HSV Holzschrauben
Npik
Nptg = —= (1.8)
3 vt
Tt Teilsicherheitsbeiwert nach EN 1993-1-1 oder nach dem jeweiligen nationalen Anhang
Charakteristische ideal-elastische Knicklast:
Nkl.k = -JCh 'ES '|s [N] (1 9)
Elastische Bettung der Schrauben:
=]
Ch = (D,'lg +0,012 d) Pk - [Q?B;oa] [N/mm?] (1.10)
E-Modul:
E. = 210000 N/mm?
Flachentragheitsmoment:
= ndf [mm?] (1.11)
64
dy Kerndurchmesser der Schrauben [mm]
o Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung, 30° < a = 90°
! EN 1993-1-1:2005 Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten. Part 1-1: Allgemeine Bemessungsregeln und
Regeln fir den Hochbau
Holzschrauben MSP-HS, MSP-HSE, MSP-HSP, MSP-HSR, MSP-HSB, MSP-HSG, MSP-
HSV und Unterlegscheiben MSP-HSU
Anhang 1.3

Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten

Z58638.12 1
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A.1.4 Mindestabstande der Schrauben und Mindestbauteildicken

Bei Schrauben mit einem GewindeauBendurchmesser d;y < 8 mm muss die Dicke der anzuschlieBenden
Holzbauteile mindestens 30 mm, bei Schrauben mit einem Gewindeaufendurchmesser d; = 10 mm mindestens
40 mm und bei Schrauben mit einem GewindeauBendurchmesser dy = 12 mm mindestens 80 mm betragen.

A.1.4.1 Rechtwinklig zur Schraubenachse und/oder in Achsrichtung beanspruchte Schrauben

Die Schrauben gelten die Mindestabstande nach EN 1995-1-1:2004+A1: 2008, Abschnitt 8.3.1.2 und Tabelle
8.2, wie bei Nageln mit nicht vorgebchrten Nagelléchern. Bei Holzbauteilen aus Douglasie sind die
Mindestabstande in Faserrichtung um 50 % zu erhéhen.

Der Abstand der Schrauben mit einem GewindeauBendurchmesser von d = 8 mm vom Rand in Faserrichtung
muss mindestens 15-d betragen.

Bei Schrauben mit einem GewindeauBendurchmesser d = 8 mm und Bauteildicken t < 5:d muss der Abstand
vom beanspruchten und unbeanspruchten Rand parallel zur Faserrichtung mindestens 15.d betragen.

Wenn bei den Schrauben der Abstand in Faserrichtung untereinander und zum Hirnholzende mindestens 25.d
betragt, darf auch bei Bauteildicken t < 5-d der Abstand zum unbeanspruchten Rand rechtwinklig zur Faserrich-
tung auf 3.d verringert werden.

A.1.4.2 In Achsrichtung beanspruchte Schrauben

Bei planmaBig ausschlieBlich in Achsrichtung beanspruchten MSP-HSV Schrauben mit einer Mindestdicke der
Holzbauteile von 10-d und einer Mindestbreite der einzelnen Bauteile von 8.d oder 60 mm, wobei der gréfRere
Wert maBgebend ist, diirfen folgende Mindestabstande eingehalten werden:

Achsabstand der Schrauben untereinander in einer Ebene

parallel zur Faserrichtung: a, =5d
Achsabstand der Schrauben untereinander rechiwinklig zu einer Ebene

parallel zur Faserrichtung: as =25d
Abstand des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Gewindeteils

von der Hirnholzflache: a;. =10d
Abstand des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Gewindeteils

von der Seitenflache: az, =4d
Produkt der Abstande a, and a;: a;-a, =25d2

Bei gekreuzt angeordneten Schrauben ist ein Mindestabstand der Schrauben von 1,5:d einzuhalten.

Holzschrauben MSP-HS, MSP-HSE, MSP-HSP, MSP-HSR, MSP-HSB, MSP-HSG, MSP-
HSV und Unterlegscheiben MSP-HSU

Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten

Anhang 1.4
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Beispiel fiir die Verwendung von MSP-HSV Schrauben mit d = 8 mm

Hauptirdger-Nebentrdger-Anschluss

a?..c 31 c
|-t -
|
% 1
= |
| Nebentrager :
|
|
Haupttrager I
f ;/P i
|
|
|
i |
I
|
1
S Schwerpunkt des im Holz eingedrehten Gewindeteils

Holzschrauben MSP-HS, MSP-HSE, MSP-HSP, MSP-HSR, MSP-HSB, MSP-HSG, MSP-
HSV und Unterlegscheiben MSP-HSU

Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten

Anhang 1.5

Z58638.12_1 8.06.03-247/12



Deutsches

Institut
Seite 15 der Europdischen Technischen Zulassung fiir
ETA-12/0483 vom 25. Oktober 2012 Bautechnik

az,c

az

Holzschrauben MSP-HS, MSP-HSE, MSP-HSP, MSP-HSR, MSP-HSB, MSP-HSG, MSP-
HSV und Unterlegscheiben MSP-HSU

Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten

Anhang 1.6
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Parallel angeordnete Schrauben fiir die Herstellung nachgiebig verbundener Bauteile
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t Dicke des Holzbauteilst= 12 - d
b Breite des Holzbauteils t = 8 - d oder 60 mm, mafBgebend ist der gréBere der beiden Werte

Holzschrauben MSP-HS, MSP-HSE, MSP-HSP, MSP-HSR, MSP-HSB, MSP-HSG, MSP-
HSV und Unterlegscheiben MSP-HSU

Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten

Anhang 1.7

Z58638.12_1 8.06.03-247/12



Deutsches

Institut
Seite 17 der Européischen Technischen Zulassung fiir D I Bt
ETA-12/0483 vom 25. Oktober 2012 Bautechnik

A.1.5 Einschraubdrehmoment

Die Anforderungen an das Verhéltnis von Bruchdrehmoment fix zum Einschraubdrehmoment Rio; mean Werden
von allen Schrauben erfillt.

A.1.6 Bestindigkeit gegen Korrosion

Schrauben aus Kohlenstoffstahl sind galvanisch verzinkt und gelb oder blau chromatiert. Die mittlere
Zinkschichtdicke der Schrauben betragt 5 um.

Fr die Herstellung der Schrauben aus nicht rostendem Stahl werden Stahle mit den Werkstoffnummern 1.4567
und 1.4578 verwendet.

Holzschrauben MSP-HS, MSP-HSE, MSP-HSP, MSP-HSR, MSP-HSB, MSP-HSG, MSP-
HSV und Unterlegscheiben MSP-HSU

Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten

Anhang 1.8
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ANHANG 2 - Verstirkung von Holzbauteilen bei Druckbeanspruchung rechtwinklig zur Faserrichtung

A21 Allgemeines

Nur MSP-HSV Schrauben mit d = 8 mm dirfen flr die Verstarkung von Holzbauteilen bei Druckbeanspruchung
rechtwinklig zur Faserrichtung verwendet werden.

Die Druckkraft muss auf die Schrauben, die als Verstarkung verwendet werden, gleichmafig verteilt werden.

Die Schrauben werden in die Holzbauteile rechtwinklig zur Oberflaiche in einem Winkel zwischen
Schraubenachse und Faserrichtung von 45° bis 90° eingeschraubt. Die Schraubenkdpfe missen mit der
Holzoberflache blindig sein.

A.2.2 Bemessung

Bei der Bemessung von Verstarkungen von Holzbauteilen bei Druckbeanspruchung rechtwinklig zur
Faserrichtung sollen folgende Bedingungen unabhangig vom Winkel zwischen der Schraubenachse und der
Faserrichtung erflllt werden.

Die Beanspruchbarkeit eines verstarkten Holzbauteils betrégt:

i | K90 B-fef1-fcood +n-min {Hax,d'-“c “Npl.d }

|:‘QO.d =min {B faf 2 fe90,d (2.1)
Dabei ist:
keao  Beiwert nach EN 1995-1-1:2004+A1:2008, 6.1.5
B Auflagerbreite [mm)]
Cof1 Wirksame Kontaktlange nach EN 1995-1-1:2004+A1:2008, 6.1.5 [mm]
foaoa Bemessungswert der Druckfestigkeit rechtwinklig zur Faserrichtung [N/mm2]
n Anzahl der Verstarkungsschrauben, n = ng - Ngg
Ny Anzahl der Verstarkungsschrauben in einer Reihe zur Faserrichtung angeordnet
Nao Anzahl der Verstarkungsschrauben in einer Reihe rechtwinklig zur Faserrichtung angeordnet
Raxd = faxa - d- Zef [N] (2.2)
faxd Bemessungswert der Ausziehtragféhigkeit des Gewindeteils der Schrauben [N/mm?]
d GewindeauBendurchmesser der Schrauben [mm]

Ke N
e ‘Nojg = Cyip“‘ mit k. - Ny nach Tabelle 2.1 N] (2.3)
M1
lof2 Tatsachliche Kontaktlange in der Ebene der Schraubenspitze (siehe Abbildung 2.1) [mm]
ejo = {ler + (Ng— 1) - @y + min(fg ; a4 ¢)} fir Endauflager (siehe Abbildung 2.1 links)
lepa={2 Lo + (Ng - 1) - @4} fUr Zwischenauflager (siehe Abbildung 2.1 rechts)
Cof Gewindelange der Schraube im Holzbauteil [mm]
Vi Teilsicherheitsbeiwert nach EN 1993-1-12 oder nach dem jeweiligen nationalen Anhang
2 EN 1993-1-1:2005 Eurocode 3: Bemassung und Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-1: Allgemeine Bemessungsrageln,
Bemessungsregeln fir den Hochbau
Holzschrauben MSP-HS, MSP-HSE, MSP-HSP, MSP-HSR, MSP-HSB, MSP-HSG, MSP-
HSV und Unterlegscheiben MSP-HSU
Anhang 2.1

Verstarkung von Holzbauteilen bei Druckbeanspruchung rechtwinklig zur Faserrichtung

Z58638.12_1 8.06.03-247/12
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Tabelle 2.1: Charakteristische Werte der Tragfahigkeit «. - Ny i flir MSP-HSV Schrauben mit Vollgewinde [N]

d [mm]
kg/m?
px [kg/m?] 8,0

310 11,80
350 12,20
380 12,50
410 12,70
450 13,00

Die charakteristische Tragfahigkeit k. + Ny wurde mit einem charakteristischen Wert der Streckgrenze der
Schrauben von 1.000 N/mm? ermittelt.
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Abbildung 2.1: Verstarktes Endauflager (links) und verstarktes Zwischenauflager (rechts)

Holzschrauben MSP-HS, MSP-HSE, MSP-HSP, MSP-HSR, MSP-HSB, MSP-HSG, MSP-
HSV und Unterlegscheiben MSP-HSU

Verstarkung von Holzbauteilen bei Druckbeanspruchung rechtwinklig zur Faserrichtung

Anhang 2.2
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ANHANG 3 - Befestigung von Aufdach-Dédmmsystemen
A.3.1 Allgemeines

Schrauben der Fa. Hilti AG mit einem GewindeauBendurchmesser von mindestens 6 mm ddrfen fir die
Befestigung von Aufdach-Dammsystemen auf Sparren verwendet werden. Die Dicke der Warmedammung darf
maximal 300 mm betragen. Die Warmedammung muss in Ubereinstimmung mit den am Ort des Einbaus geltenden
nationalen Bestimmungen als Aufsparren-Ddmmung anwendbar sein. Die Warmedammung muss bei 10 %
Stauchung eine Druckspannung, gemessen nach EN 826°, von mindestens G0 %) = 0,05 N/mm? haben.

Die Konterlatten missen aus Vollholz nach EN 338/EN 14081-1 bestehen. Folgende Mindestabmessungen der
Konterlatten sind einzuhalten:

bmin = 50 mm tmin = 30 mm.

Der Abstand zwischen den Schrauben e;darf nicht mehr als 1,75 m betragen.

Reibungskrafte darfen bei der Ermittlung der charakteristischen Ausziehtragfahigkeit der Schrauben nicht in
Rechnung gestellt werden.

Bei der Bemessung der Konstruktion ist die Verankerung von Windsogkraften zu berlcksichtigen. Falls
erforderlich, sind zuséatzliche Schrauben rechtwinklig zur Sparrenldngsachse anzuordnen. Die Konterlatten sind zu
bemessen.

A.3.2 Parallel geneigte Schrauben und auf Druck beanspruchte Warmedammung

A.3.2.1 Statisches Modell

Das aus Sparren, Warmedammung auf dem Sparren und Konterlatten parallel zum Sparren bestehende System
kann als elastisch gebetteter Balken betrachtet werden. Die Konterlatte stellt den Trager dar und die
Warmedammung auf dem Sparren die elastische Bettung. Die Latte wird rechtwinklig zur Achse durch Punktlasten
Fy belastet. Weitere Einzellasten F; ergeben sich aus dem Dachschub aus stadndiger Last und Schneelast, die Uber
die Schraubenképfe in die Konterlatten eingeleitet werden.

2 EN 826:1996 Wérmedammestoffe fir das Bauwesen - Bestimmung des Verhaltens bei Druckbeanspruchung

Holzschrauben MSP-HS, MSP-HSE, MSP-HSP, MSP-HSR, MSP-HSB, MSP-HSG, MSP-
HSV und Unterlegscheiben MSP-HSU

Befestigung von Aufdach-Dammsystemen

Anhang 3.1
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Konterlatte

o Wirmedammung

Sparren

Dachschalung

. Achse der Konterlatte
Wind

W Sog |

W Druck \'i’\\

Eigen- und
Schneelast

Oberkante Sparren

Druckkraftiibertragung
in die Warmedammung

Zugkraft in der Schraubenachse Ts

Konzentrierte Druckkraftibertragung
in die Wirmedammung

Abbildung 3.1: Befestigung von Aufdach-Dammsystemen auf Sparren- Statisches Modell

Holzschrauben MSP-HS, MSP-HSE, MSP-HSP, MSP-HSR, MSP-HSB, MSP-HSG, MSP-
HSV und Unterlegscheiben MSP-HSU

Befestigung ven Aufdach-Dammsystemen

Anhang 3.2
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Abbildung 3.3:  Einzellasten Fs rechtwinklig zu den Konterlatten, Lastangriff im Bereich des Schraubenkopfes

Holzschrauben MSP-HS, MSP-HSE, MSP-HSP, MSP-HSR, MSP-HSB, MSP-HSG, MSP-
HSV und Unterlegscheiben MSP-HSU

Befestigung von Aufdach-Dammsystemen

Anhang 3.3
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A.3.2.2 Bemessung der Konterlatten
Es wird angenommen, dass der Abstand der Konterlatten die charakteristische Lange |.q; berschreitet.

Die Biegespannungen kénnen wie folgt berechnet werden:

M = (Fo +Fs) - lehar (3.1)
4
Dabei ist
- . 4-El
lar =  charakteristische Lange lopgar = 4 (3.2)
Wi K

El = Biegesteifigkeit der Latte
K = Bettungsziffer
we = Effektive Breite der Warmeddmmung
F, = Einzellasten rechtwinklig zu den Latten
F. = Einzellasten rechtwinklig zu den Latten, Lastangriff im Bereich der

Schraubenkopfe
Die Bettungsziffer K kann aus dem Elastizititsmodul Ey und der Dicke t der Warmedammung berechnet werden,
wenn die effektive Breite wy; der Warmedammung unter Druck bekannt ist. Aufgrund der Lastausbreitung in der
Warmedammung ist die effektive Breite wy gréBer als die Breite der Latte bzw. des Sparrens. Fir weitere
Berechnungen kann die effektive Breite wg; der Warmedammung wie folgt bestimmt werden:

Wof =W+t /2 (3.3)
mit
w = Minimum aus der Breite der Latte bzw. des Sparrens
thi = Dicke der Warmeddmmung
E
16 il (3.4)
th

Folgende Bedingung muss erfillt werden:

Smd Mg

—_—= <1
fmd W fmd

Bei der Berechnung des Widerstandsmomentes W ist der Nettoquerschnitt zu berticksichtigen.

Die Schubspannungen sind wie folgt zu berechnen:
v=otfs) (3.6)

Folgende Bedingung soll erfillt werden
Td _ 1,5 Vg4 &
fv.d A fv.d
Bei der Berechnung der Querschnittsflache ist der Nettoquerschnitt zu berlicksichtigen.

A.3.2.3 Bemessung der Warmedammung
Die Druckspannungen in der Warmedammung sind wie folgt zu berechnen:
15-F, +F,
o= Dtls (3.8)
2 lghar - W

Der Bemessungswert der Druckspannung soll nicht grofer als 110 % der Druckspannung bei 10% Stauchung sein,
berechnet nach EN 826.

Holzschrauben MSP-HS, MSP-HSE, MSP-HSP, MSP-HSR, MSP-HSE, MSP-HSG, MSP-
HSV und Unterlegscheiben MSP-HSU

Befestigung von Aufdach-Dammsystemen

Anhang 3.4
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A.3.2.4 Bemessung der Schrauben

Die Schrauben werden vorwiegend in Richtung der Schraubenachse beansprucht. Die axiale Zugkraft in der
Schraube kann aus den Schubbeanspruchungen des Daches R, berechnet werden:
fo 8 (3.9)
coso.
Die Tragféahigkeit der in Achsrichtung beanspruchten Schrauben ist das Minimum aus den Bemessungswerten der
axialen Tragfahigkeit auf Herausziehen des Schraubengewindes, der Kopfdurchziehfahigkeit der Schraube und der
Zugtragfahigkeit der Schraube nach Anhang 1.

Um die Verformung des Schraubenkopfes bei einer Dicke der Warmeddmmung von Uber 220 mm bzw. einer
Druckfestigkeit der Warmedammung unter 0,12 N/mm? zu begrenzen, soll die Tragfahigkeit der Schrauben auf
Herausziehen um die Faktoren k; und k. vermindert werden:

g vl ey o 08 08
Fax.u.Rdzmin{ax'd of K4 2[_9_#&_] thead.d'dﬁ'[p_k]  SONSK (3.10)

1,2-cos2a +sin2a | 350 350 M2
mit:
faxd Bemessungswert der Ausziehtragféhigkeit des Gewindeteils der Schrauben [N/mm?2]
d GewindeauBendurchmesser der Schrauben [mm)]
les Einbindetiefe des Gewindeteils der Schrauben im Sparren, 40 mm 2 | = 100 mm
Pk Charakteristische Rohdichte des Holzbauteils [kg/m?]
o Winkel o zwischen Schraubenachse und Faserrichtung, 30° £ o £ 90°
Thead:d Bemessungswert der Kopfdurchziehtragfahigkeit der Schrauben [N/mm?2]
dh Kopfdurchmesser der Schrauben [mm]
frensk Charakteristische Zugtragféhigkeit der Schrauben nach Anhang 1
Tuz Teilsicherheitsbeiwert nach EN 1993-1-1 oder dem jeweiligen nationalen Anhang
k4 min {1; 220/}
ko min {1; 6102/0,12}
tr Dicke der Warmedammung [mm)]
G1g9, Druckspannung der Warmedammung unter 10% Stauchung [N/mm?2]

Wenn Gleichung (3.10) erfullt ist, braucht die Verformung der Latten bei der Bemessung der Tragfahigkeit der
Schrauben nicht beriicksichtigt zu werden.

Holzschrauben MSP-HS, MSP-HSE, MSP-HSP, MSP-HSR, MSP-HSB, MSP-HSG, MSP-
HSV und Unterlegscheiben MSP-HSU

Befestigung von Aufdach-Dammsystemen

Anhang 3.5
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Antriebe (MSP-HSE
Holzschrauben mit Antrieb TX)

Kreuzschlitz

: - Ly = I
H
/ \__\\ pr__ X g E | Typ Z
o \ I |

¥ "
\ Al & %
+ .
0 TX pin  Kreuzschlitz
. TypH
tz
L2
—
Kopf optional mit oder ohne s
Rippen oder Frastaschen —
b X
..................... I = Etmese stnnei, - e ;
§-HD Y
Linsensenkkopf = Reibminderungstaschen/F6 Linsensenkkopf mit Scheibe  Kleiner Kopf

Sechskantkopf Sechskantkopf mit Bund Stufenkopf

Holzschrauben MSP-HS, MSP-HSE, MSP-HSP, MSP-HSR, MSP-HSB, MSP-HSG, MSP-
HSV und Unterlegscheiben MSP-HSU

Holzschraube MSP-HSE aus Kohlenstoffstahl und nichtrostendem Stahl

Anhang 4.1
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fir

Holzschraube MSP-HSE mit Senkkopf Einganggewinde
@d di @ dy @ds p Antriebe :
- Q,
0.5 +05 +03 +0,1 +10% Type TX t, min. Type Z m to min.
A 57 1,8 2,2 1,6 10 1,0 1 3,2 1,8 5,0
3501 56 2.1 2,6 1,8 15 1,3 2 4,3 2,0 6,0
4,0*% 75 2,4 2,8 2,0 20 1,4 2 5,0 25 7.0
4,5°% 84 2,6 3,1 2.2 20 1.7 2 B 3.1 8.0
5,0%0% 9.4 29 35 | 26(22) 25 1,9 2 5.4 3.1 8,0
5,5 %% 8,0 3,6 4,1 2,2 20 1,9 B & 5 _
6.0 02 1.2 3.6 419 | 31(26) 30 2,0 3 7,0 3,5 10,0
Gewindesteigung (p) fir Schrauben aus nicht rostendam Stahl in Klammern
Linsensenk- Kleiner Kopf 60°/ | Linsensenkkopf/ Scheibe Pan head/Linsenkopf Sechskantkopf Sechskant-
kopf Stufenkopf kopf mit Bund
od | & | & | ke '; od | de s @d | do | k | @d | gy | | 29 |I=
-05 [£05(+06 (02| % | -06 | £03 |02 | -05 -05 |+02| -05 -0,5
30" [ 57 30| 74 06 | 30 | 60 | 23
35'% | 66 | 50 | 20 35| 81 06 | 35*™ [ 70 | 26
40" 75 [ 60 | 2,25 40°"] 92 | 09 | 40" | 80 | 30
45" [ 84 | 7,0 | 25 45°"'] 108 | 09 | 45" | 90 | 32
50'°* | a4 | B0 | 275 50 11,0*%| 11 | 50*™ | 100 | 37 [50*"| 80 [ 35 [50%% (114
55*%2 78 | 28 [350
60°% 11,2 ]| 11,0 | 3,25 6,0°°*|138*°"| 11 [ 60"% | 120 [ 45 |6,0'°* | 100 | 40 | 60'"% | 138
3,0 3,5 4,0 4,5 50 6,0
L Ligets | Lowrs | Liats | Lowrs | Lyats | Lowrs [ Liwys | Losts [ Lisso | Louoo | Lysno | Lousp
16,0 - 0,90 12
20,0 - 1,05 16 16 15
25,0- 1,05 29 16,5(16) | 21 165(15) | 20 | 165 (15) 20 19
30,0 - 1,05 26 20 (18) 26 20 (18) 25 20 (18) 25 20 (18) 24 24
35,0-1,25 31 23 (21) 31 23 (21) 30 23 (21) 30 23 (21) 29 29
40,0-1,25 36 26 (24) 36 26 (24) 35 26 (24) 35 26 (24) 34 26 (24) 34
45,0-1,25 41 30 (27) 41 30 (27) 40 30 (27) 40 30 (27) 39 30 (27) 39
50,0-1,25 33 (30) 47 33 (30) 45 23 (30) 45 33 (30) 44 33 (30) 44 33 (30)
55,0 - 1,50 50 33 (30) 55 33 (30) 54 33 (30) 54 33 (30)
60,0 - 1,50 55 40 (36) 55 40 (36) 54 40 (36) 54 40 (36)
70,0-1,50 46 (42) 65 46 (42) 64 46 (40) 64 46 (42)
80,0-1,50 52 (48) 52 (48) 74 52 (48) 74 52 (70)
90,0- 1,75 59 (54) 59 (70)
100,0-1,75 66 (60) 66 (70)
110,0- 1,75 66 (60) 74 (70)
120,0-1,78 74 (65) 74 (70)
130,0-1,75 74 (70)
140,0 - 2,00 74 (70)
150,0 - 1,75 74 (70)
160,0 - 2,00 74 (70)
180,0 - 2,00 74 (70)
200,0 - 3,00 74 (70)
220,0 - 3,00 74 (70)
240,0 - 3,00 74 (70)
260,0 - 3,00 74 (70)
280,0 - 3,00 74 (70)
300,0 - 3,00 74 (70)
L1 = Gewindelénge Vollgewindeschrauben
L2 = Gewindelénge Teilgewindeschrauben - Gewindelénge der Schrauben aus nicht rostendem Stahl in Klammern
Holzschrauben MSP-HS, MSP-HSE, MSP-HSP, MSP-HSR, MSP-HSB, MSP-HSG, MSP-
HSV und Unterlegscheiben MSP-HSU
. Anhang 4.2
Holzschraube MSP-HSE aus Kohlenstoffstahl und nichtrostendem Stahl
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Antriebe (Holzschrauben
MSP-HSP mit Antrieb TX)

-
Kreuzschlitz
Typ Z

Kreuzschlitz

TX Pin
TypH

Kopf optional mit oder ohne
Rippen oder Frastaschen =

Linsensenkkopf Frastaschen/F6

X: optional Spitze mit Kerbe

Frastaschenkopf

Sechskantkopf mit Bund

Sechskantkopf

Holzschrauben MSP-HS, MSP-HSE, MSP-HSP, MSP-HSR, MSP-HSB, MSP-HSG, MSP-
Anhang 4.3

HSV und Unterlegscheiben MSP-HSU
Holzschraube MSP-HSP aus Kohlenstoffstahl

8.06.03-247/12
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MaBe in mm
Holzschraube MSP-HSP mit Senkkopf Doppelganggewinde
@ d dj; Ej d1 @ dh p Antfiebe
-05 +05 03 0,1 10 % Typ TX ty min. TypZ m ts min.
3,0*% 5,7 1,8 2,2 3,1 10 1,0 1 32 1.8 5,0
3,6*" 6,6 2,1 2,6 3,7 15 1,3 2 4,3 2,0 6,0
4,0 1% 7.5 2,4 2,8 4,1 20 1,4 2 5,0 25 7,0
4,5+ 84 2,6 3,1 4,5 20 1.7 2 54 3,1 8,0
5,0 *0% 9.4 3,0 3,5 55 25 1,9 2 5,4 31 8,0
6,0 11,2 3,6 41°% | 6,6 30 2,0 3 7,0 35 10,0
Linsensenkkopf Linsensenkkopf mit Scheibe Pan head/Linsenkopf Sechskantkopf Sechskantkopf mit Bund
@d d @d dys S @d dyp k @d W e @d ditp
-0,5 +0,5 -0,5 +03 | +02 -0,5 -05 |+02]| -05 -0,5 max.
30*" | 57 | 80" | 71 06 | 30" [ 60 | 23
35+ 6,6 35+ 8,1 0,6 35 | 70 | 26
4gr 7.5 4,0+ 9,2 0,9 40*% | 80 | 3,0
45+ 8,4 4,5+ 10,3 0,9 45*% | go | 32
si0¥s 9,4 50'% | 11,0+ | 1,1 50'% | 10,0 | 37 | 50*% 8,0 35 5,010 11,4
0,5
60" 11,2 60'" | 138+ | 1.1 60*% [ 120 | 45 | 80'% 10,0 4,0 6,0 13.6
0,7
3,0 3,5 4,0 4,5 50 6,0
L Lis1s | Loats | Liats | Loats | bists | Lowrs | Lisrs | Losts | biazo | bosoo | Lisoo | Losoo
16,0 - 0,90 12
20,0- 1,05 16 16 15
25,0 - 1,05 21 15 21 15 20 15 20 19
30,0 - 1,05 26 19 26 19 25 19 25 19 24 24
35,0- 1,95 31 22 31 22 30 22 30 22 29 29
40,0-1,25 36 27 36 26 35 26 35 26 34 26 34 26
45,0 - 1,25 41 28 41 28 40 28 40 28 39 28 39 28
50,0 - 1,25 31 47 31 45 31 45 31 44 31 44 33
55,0 - 1,50 50 31 55 31 54 31 54 33
60,0 - 1,50 55 39 55 a9 54 39 54 39
70,0 - 1,50 45 65 45 64 45 64 45
80,0- 1,50 52 52 74 52 74 52
80,0-1,75 58 58
100,0-1,75 65 65
110,0-1,75 74 74
120,0-1,75 74 74
130,0- 1,75 74
140,0 - 2,00 74
150,0 - 1,75 74
160,0 - 2,00 74
180,0 - 2,00 74
200,0 - 3,00 125
220,0 - 3,00 125
240,0 - 3,00 125
260,0 - 3,00 125
280,0 - 3,00 125
300,0 - 3,00 125
L, = Gewindeladnge Vollgewindeschrauben
L. = Gewindelange Teilgewindeschrauben
Holzschrauben MSP-HS, MSP-HSE, MSP-HSP, MSP-HSR, MSP-HSB, MSP-HSG, MSP-
HSV und Unterlegscheiben MSP-HSU
Anhang 4.4

Holzschraube MSP-HSP aus Kohlenstoffstahl
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Antriebe

25+3° |

TX Kreuzschlitz
Typ Z

Kopf wahlweise mit und ohne ((J} -
Rippen oder Frastaschen i 8

TX Pin Kreuzschlitz

Lo Typ H
'?'; N yp
Linsensenkkopf Pan Head/ Linsenkopf
= k7 -
—
i ! =l
s B :
Y , Y
kleiner Kopf Stufenkopf Linsensenkkopf mit Scheibe
Schaftfraser
Holzschrauben MSP-HS, MSP-HSE, MSP-HSP, MSP-HSR, MSP-HSB, MSP-HSG, MSP-
HSV und Unterlegscheiben MSP-HSU
Anhang 4.5

Holzschraube MSP-HSR aus Kohlenstoffstahl und nichtrostendem Stahl
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fur

MaBe in mm
Holzschraube MSP-HSR mit Senkkopf und Einganggewinde
od di @ dy @ d, P Antrieba .
-0,5 -0,5 +0,3 +0,1 +10 % Typ TX &, iR TypZ i iR,
30" 6,0 1,8 2,2 1.8 10 1,0 1 3.2 18 5,0
35 +0,1 7.0 2.1 2,6 1,8 15 1.3 2 4,3 2,0 6,0
4,0°*" 8.0 24 29 1,9 20 1.4 2 50 25 7.0
4,59 9,0 2,6 3,1 2,2 20 1.7 2 54 3,1 8,0
RS 10,0 3,0 36 | 26(22) 25 1,9 2 54 a1 8,0
55 *02 7,8%%2 3,5 4,1 2.4 20 1,8 - - 5 9.0
6,0+ 12,0 36 [41°"]31(26) 25 2,0 8 48 3.5 16,0
Gewindesteigung (p) fir Schrauben aus nicht rostendem Stahl in Klammern
Linsensenkkopf Kleiner Kopf/Stufenkopf Pan head/Linsenkopf Linsensenkkopf mit Scheibe
@d dy @d D dy ks @d @ dip k @d dis s
-05 | +0,5 -0,5 03 | £02 | .05 -0,5 +0,2 -0,5 07 +0,2
304% B0 30" gig 6.0 2,3
3|5 + 0,1 7.0 3|5 +01 5'0 2|0 3|5 0,1 7|D 2.6
40°%' 8o | 40" 6,0 225 |40*% 8,0 3,0
4’5 +0,1 9‘0 4‘5 40,1 7'0 2'5 4.5 +01 9.0 3.2
50'%| 100 | 50'° | 80 | 275 |50 | 10,0 37 | 50" | 110 1.2
55 0% 7,8 28
60" %[ 112 | 60" | 110 | 325 [80"| 120 45 | 60" 13,8 1,2
3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
L L1:|:1.5 LE:1.5 |--1:|-.‘I.5 LE:T.5 L‘I:*I.E I-2:!:1.5- LT::‘I.S L2:|:‘I‘5 LT::E.O LE::E.CI L1:|:2‘0 LE:E.D
12,0-0,90
16,0 - 0,90 12
20,0- 1,05 16 16
25,0- 1,05 21 15 21 15 20 15 20 19
30,0 - 1,05 26 18 26 18 25 18 25 18 24 24
35,0-1,25 31 21 31 21 30 21 30 21 29 29
40,0 - 1,25 36 24 36 24 35 24 35 24 34 24 34
45,0-1,25 27 27 40 27 40 27 39 27 39
50,0 - 1,25 30 45 30 45 30 44 30 44 30
55,0-1,50 35 55 33 54 33 54 33
60,0 - 1,50 35 55 39 55 36 54 36 54 36
70,0 - 1,50 65 42 64 42 64 42
80,0 - 1,50 74 48 74 48
90,0-1,75 54 54
100,0- 1,75 60 60
110,0-1,75 66
120,0- 1,75 66
130,0-1,75 66
140,0 - 2,00 66
150,0- 1,75 66
160,0 - 2,00 66
180,0 - 2,00 66
L, = Gewindelange Vollgewindeschrauben
L; = Gewindelange Teilgewindeschrauben DRIBO Schraube d = 5,5 Ls = 35,0 mm * '
Holzschrauben MSP-HS, MSP-HSE, MSP-HSP, MSP-HSR, MSP-HSB, MSP-HSG, MSP-
HSV und Unterlegscheiben MSP-HSU
: Anhang 4.6
Holzschraube MSP-HSR aus Kohlenstoffstahl und nichtrostendem Stahl
Z58670.12_1 8.06.03-247/12
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W]
‘\.\\ -4 L1
\\

gl Ry
|~

A

Y

@d

Y

Kopf Optional mit oder ohne Rippen
oder Frastaschen

Antriebe

Kreuzschlitz
Typ Z

Kreuzschlitz

Holzschraube MSP-HSB aus Kohlenstoffstahl und nichtrostendem Stahl

typ H
Linsensenkkopf Pan head/Linsenkopf
—_— h g ———
Schaftfraser
X - MaBe
. F \-— _61
Q@
A
I
Bohrspitze
Holzschrauben MSP-HS, MSP-HSE, MSP-HSP, MSP-HSR, MSP-HSB, MSP-HSG, MSP-
HSV und Unterlegscheiben MSP-HSU
Anhang 4.7
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Deutsches
Institut

Bautechnik

fur

MaBe in mm

Holzschraube MSP-HSB aus Kohlenstoffstahl und nichtrostendem Stahl

Holzschraube MSP-HSB mit Senkkopf aus Kohlenstoffstahl
Antriebe h Feca. | @ dp
@d dy @ d, @ d, p
-05 -0,5 : +10 % ;
0 ik Typ TX timin. | TypZ | m mtfn
35 0 7.0 2.1 26 1,5 15 1,3 2 43| 20 | 60 | 32 2,7
40" 8,0 24 2.8 1,8 20 1.4 2 |50| 25 | 70 | 43 | 29
4,6*% 9,0 26 3,25 2,0 20 BT 2 |54 31 | 80 | 47 3,2
5,02 10,0 29 3,6 23 25 1,9 2 [54] a1 [ 80| 47 | 34
6,0"% 12,0 36 4,38 2,6 25 2,0 3 |70 35 | 100 | 60 4,2
Holzschraube MSP-HSB
Linsensenkkopf Pan
P ey Linenies) mit Senkkopf aus nicht rostendem Stahl
Screw drive
@d d 2d de | @ds @d @d, p Fea @d,
-0,5 +0,5 -0,5 -0,5 +03 -0,3 £015 | +10% | Type |, : +02
X 1 min.
ARt 70 |35*%| 70 22 35*H 2.4 1,5 15 1,3 28 22
40t 80 |40 | 80 25 4,014 3,0 1,8 20 1,4 3,2 29
&8 v 90 [45*%| 90 2,8 4,5+% 3,45 2,0 20 1,7 37 32
50'% | 10,0 |50'™ | 10,0 35 5,008 4,0 22 25 1.9 45 39
60 | 112 |60 | 120 4,5 B0 | 4598 | a3 25 2,0 4,9 4,9
L, = Gewindelange Voligewindeschrauben
L, = Gewindelange Teilgewindeschrauben aus Kohlenstoffstahl = 0,66 x L, (in Klammern)
L, = Gewindelénge Teilgewindeschrauben aus nicht rostendem Stahl = 0,60 x L,
3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
L Lie1s | Loets | Lis1s | Lests | Liers | Lowts | Liszo | Las2o | Lis2o | Loszo
12,0 - 0,90
16,0 - 0,90
20,0 - 1,05 16 15
25,0-1,05 21 16,5 (15) 20 16,5 (15) 20 19
30,0 - 1,05 26 20 (18) 25 20 (18) 25 20 (18) 24 24
35,0 - 1,25 31 23 (21) 30 23 (21) 30 23 (21) 29 29
40,0- 1,25 36 26 (24) 35 26 (24) 35 26 (24) 34 26 (24) 34
45,0-1,25 30 (27) 40 30 (27) 40 30 (27) 39 30 (27) 39
50,0 - 1,25 33 (30) a5 33 (30) 33 (30) 44 33 (30) 44 33 (30)
55,0 - 1,50 33 (30) 33 (30) 54 33 (30) 54 33 (30)
60,0 - 1,50 39 (386) 40 (36) 54 40 (36) 54 40 (36)
70,0 - 1,50 46 (46) 46 (42) 64 46 (42)
80,0 - 1,50 52 (48) 52 (48)
90,0-1,75 59 (54) 50 (54)
100,0 - 1,75 66 (60) 66 (60)
110,0- 1,75 66
120,0 - 1,75 66
130,0 - 1,75
140,0 - 2,00
150,0- 1,75
160,0 - 2,00
180,0 - 2,00
200,0 - 3,00
220,0 - 3,00
Gewindesteigung (p) fir Schrauben aus nicht rostendem Stahl in Klammern
Holzschrauben MSP-HS, MSP-HSE, MSP-HSP, MSP-HSR, MSP-HSB, MSP-HSG, MSP-
HSV und Unterlegscheiben MSP-HSU
Anhang 4.8
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Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

=

Radiale Schneidezéhne

Langenstempelung auf

dem Kopf

a‘_l & —
s L +
& By
\’ P4 +
£ o
(2]
optional
Tellerkopf
=
_ X: optional Spitze mit
' Schraubenlénge und Hersteller- Schneidkerbe
optional kennzeichen auf dem Kopf
Sechskantkopf
@d di @dy | Dds | D Antriebe p @dy | @dy | Dds | K 3 Antriebe
+02 | +06 | +03 | +01 [£03 10 % £1,0 | £0,5 | £0,5 +0,8
-0,5 Typ | Tiefe TX '§, Typ Tiefe TX
t min. z t min
ki
8,0 14,5 52 578 | 7,0 | TX40 3,0 55 E 20,0 | 16,0 9,0 | 40 16 TX 40 3,0
10,0 | 17,8 | 6,25 | 7,00 | 8,25 | TX 40 3,5 6,6 24,0 | 180 | 11,0 | 48| 20 | TX40 3,5
&id L=0-120 L =121 =500 La @ dg ki h e sSwW Antriebe
+0,5 +0,5 ~§_ + 0,1 +1,5 +1,7 +1,0 +01
-1,75 =250 8 -05 -05 -0,2 -0,3 -0,3 Typ Tiefe TX
g t min,
8,0 | L 50 80 98-13,0 ,% 8,0 4,5 2,0 13,07 120 [ TX40 2,66
10,0 | Ly 50 80 9,8-13,0 10,0 50 2,25 16,30 150 | TX 40 342
Holzschrauben MSP-HS, MSP-HSE, MSP-HSP, MSP-HSR, MSP-HSB, MSP-HSG, MSP-
HSV und Unterlegscheiben MSP-HSU
: Anhang 4.9
Holzschraube MSP-HSG mit Grobgewinde aus Kohlenstoffstahl
Z58670.12_1 8,06.03-247/12
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Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

Langenstempelung auf
- L o dem Kopf
= { 3
N
\ B
\ k=S|
\ M
o A _
:.ﬁ = o \ == =T
&) —
S ¥ G =
7 -, ‘l o
\ i g \ it
I P——— X o)
L [ °
: = e
optional ” :
Tellerkopt
ko
X: optional Spitze mit
tional Schraubenldnge und Hersteller-  Schaftfraser Schneidkerbe
optional kennzeichen auf dem Kopf
Sechskantkopf
=] - o
) &
X: optional
DRIBO Spitze
@d di. @di | ©ds | Dy Antrisbe p Ddy | @dy | D k 5 Antriebe
+0,2 | +06 [+03| +01 | £+03 +10 % +1,01+05|£05 +0,3
-0,5 Typ | Tiefe TX = Typ Tiefe TX
t min. £ t min.
2
80 | 145 | 50 | 570 | 65 | TX40 3,0 6,7 & | 200150 | 100 | 34 16 | TX40 | 280
10,0 | 178 | 64 7,06 7,8 TX 40 3,5 T 240 | 18,0 | 120 | 4,7 2,0 TX 40 2,51
ad L = 40/50/60/80 | L =80/100 10;- =2 o | @dy | ki h e SW Antrieba
+05 +0,5 +o_50 w | +01|+15]|+17 ] +1.0 | +0,1
Voligewinde EH Z250 % -05 | -05|-02| -03 | -03| Typ | TiefeTx
5 .
8,0 | Ly 35/45/55/75 50/60 80 9,8=13,0 % 8,0 4.5 20 | 13,07 | 120 | TX 40 2,66
193]
10,0 | Ly 35/45/55/75 50/60 B0 98-13,0 10,0 | 50 2,25 | 16,30 | 150 | TX 40 342
Holzschrauben MSP-HS, MSP-HSE, MSP-HSP, MSP-HSR, MSP-HSB, MSP-HSG, MSP-
HSV und Unterlegscheiben MSP-HSU
e " ; Anhang 4.10
Holzschraube MSP-HS mit HiLO-Gewinde aus nichtrostendem Stahl
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Deutsches

Institut
Seite 35 der Europdischen Technischen Zulassung fiir D I Bt
ETA-12/0483 vom 25. Oktober 2012 Bautechnik

90°*%

P

——— dy ——]

TR |

45:!
1
it §

1]
— dy —— =
i
- ds -
i
d1 dg ds da h w C
08,0 8,529 250%% | 175%% | 1g5%9%2 E,0%%3 ~1,25 ~1,0
©10,0 11.0%%° | 320 225208 [ oq 5*03 B0 4% ~1,4 ~ 0,75

Die Unterlegscheiben dirfen nur mit Schrauben aus Kohlenstoffstahl verwendet werden.

Holzschrauben MSP-HS, MSP-HSE, MSP-HSP, MSP-HSR, MSP-HSB, MSP-HSG, MSP-
HSV und Unterlegscheiben MSP-HSU

Unterlegscheibe MSP-HSU aus Kohlenstoffstahl

Anhang 4.11
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Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

Seite 36 der Europaischen Technischen Zulassung
ETA-12/0483 vom 25. Oktober 2012

~ 4

; optional
optional

Tellerkopt

optional
Sechskantkopf mit und ohne Bund

Langenstempelung
auf Kopf

@d @d | @ds | k | pt |Antrieb L, [ Ody | Oy | Dds | k s | Antrieb
+02 |9% [+03|+01 5% +25|+20| « [+1,0[+05|+05 +0,3
05 |-05 Typ | Tiefe g Typ | Tiefe
T B TX
t min. E t min.
80O | 99 | 52 (578 | 70| 55 | TX40 | 40 | 175 | 120 20,0 | 150 | 9,0 |40 1,6 | TX40 | 3,0
Antrieb . @ dg k4 h e sw Antrieb L Toleranz
& d S |[+01|+15|+17|+1,0|+01 |10
B [£06|Typ | Tiefe TX £ |-05|-05|-02|-03-03 Typ | Tiefe TX
% t min. 8 t min.
[
@ 8 80120 *°-'7
14,5 | TX 40 25 0 80 | 45 | 20 |1307| 12,0 | 200 | TX40 2,66 121 — 30 *0-280
Gewindelénge max.
Maf3e in mm
300

Holzschrauben MSP-HS, MSP-HSE, MSP-HSP, MSP-HSR, MSP-HSB, MSP-HSG, MSP-
HSV und Unterlegscheiben MSP-HSU

Holzschraube MSP-HSV aus Kohlenstoffstahl

Anhang 4.12
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