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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2021/2019 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostala wydana zgodnie z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen

technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

Hilti (Poland) Sp. z o.0.
ul. Franciszka Klimczaka 1, 02-797 Warszawa

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/2019 wydanie 1 stanowi pozytywng ocene wtasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Laczniki Hilti do dynamicznego osadzania
w podiozu betonowym i murowym

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
2 grudnia 2026 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlane;j

M e

drinz. Robert Geryfo

Warszawa, 2 grudnia 2021 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/2019 zawiera 23 strony, w tym 3 Zatgczniki. Tekst tego dokumentu
mozna kopiowaé tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Krajowej
Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej. Krajowa Ocena Techniczna
ITB-KOT-2021/2019 wydanie 1 dotyczy wyrobdéw objetych Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7235/2016 i Aprobatag
Techniczng ITB AT-15-7696/2016.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje fgczniki Hilti do dynamicznego osadzania
w podiozu betonowym i murowym, produkowane przez Hilti (Poland) Sp. z 0.0., ul. Franciszka
Klimczaka 1, 02-797 Warszawa, w zaktadach produkcyjnych w Chinach, Austrii, Czechach, Niemczech
i Lichtensteinie.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okresione przez producenta i wynikajace
z wiasciwosci uzytkowych, podanych w p. 3 oraz kombinacji zastosowanych materiatéw i elementow.

taczniki Hilti sg gwoZdziami gtadkimi lub nagwintowanymi na czesci swojej diugosci, stosowanymi
samodzielnie lub z podktadkami stalowymi @ 23 lub @ 36 mm (Hilti R23, Hilti R36, Hilti R23-0.6 Eco,
Hilti R36-0.6 Eco).

taczniki X-CR sg wykonane z austenitycznej stali stopowej gatunku CrNiMo, o wytrzymatosci na
rozcigganie Rm = 1800 MPa.

Pozostale taczniki Hilti sg wykonane ze stali zwykilej, weglowej, o wytrzymalosci na rozcigganie
Rm 2 600 MPa i twardo$ci podanej w Zatgczniku A oraz pokryte powlokg cynkowg o grubosci nie
mniejszej niz 5 um wg normy PN-EN 1SO 4042:2004.

Asortyment i wymiary tgcznikéw Hilti podano w Zatgczniku A. Tolerancje wymiaréw odpowiadajg
klasie tolerancji m wg normy PN-EN 2276-1:1999.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

taczniki Hilti sg przeznaczone do wykonywania wielopunktowych zamocowan niekonstrukeyjnych,
metodg dynamicznego osadzania w podiozu z betonu zwykiego, zarysowanego lub niezarysowanego,
klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206+A2:2021 oraz w podiozu z cegiet silikatowych pemnych,
klasy nie nizszej niz 40 wg normy PN-EN 771-2:2015.

taczniki Hilti moga by¢ stosowane do mocowania akcesoriow wg Zatacznika B, produkowanych
przez Hilti (Poland) Sp. z 0.0.

Ze wzgledu na agresywno$¢ korozyjng Srodowiska, taczniki Hilti wykonane ze stali zwykiej,
weglowej i ocynkowane, nalezy stosowa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w normach
PN-EN ISO 12944-2:2001, PN-EN 1SO 9223:2012 i PN-EN ISO 2081:2018, a igczniki z austenitycznej
stali stopowej, nalezy stosowa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w normie PN-H-86020:1971,
odpowiednio do zastosowanego gatunku stali.

taczniki objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng sg osadzane w podiozu za pomoca
osadzakow ttokowych zalecanych przez producenta, w ktérych ruch ttoka jest wywotany odpaleniem
tadunku prochowego, naboju gazowego lub jest wywolywany elektrycznie. taczniki Hilti mogg byé
rowniez osadzane metodg DX-Kwik, w ktérej przed osadzeniem lgcznika wykonuje sie wstepne
nawiercenie otworu w podiozu, a nastepnie osadza gw6zdz za pomocg osadzaka tlokowego.

W celu wyznaczenia nosnoSci obliczeniowych zamocowar facznikéw Hilti, nalezy podzieli¢
nosnosci charakterystyczne zamocowan, podane w tablicach C1 i C2 w Zalgczniku C, przez czesciowy
wspodtczynnik bezpieczenstwa ym = 2,62 w przypadku wyrywania z podioza i ym = 1,25 w przypadku
$cinania.

Parametry montazu i rozmieszczenia facznikéw Hilti podano w tablicach C1 i C2 w Zatgezniku C.
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taczniki objete niniejszg Krajowa Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem
technicznym, opracowanym dla okre$lonego obiektu z uwzglednieniem:

— polskich norm i przepiséw techniczno-budowlanych, w szczegélnosci rozporzgdzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065, z pozniejszymi zmianami),

— postanowien niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

- instrukgji producenta, dotyczacej warunkow wykonywania zamocowarn z uzyciem ww. facznikow,
dostarczanej odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY
3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Noénosci charakterystyczne zamocowari lacznikéw. Nosnoéci charakterystyczne
zamocowan tacznikéw na wyrywanie z podioza i na $cinanie podano w Zatgczniku C.

3.1.2. Trwalo§é tacznikéw. W przypadku gcznikow ze stali zwykilej, weglowej, powioka cynkowa
o grubosci nie mniejszej niz 5 ym zapewnia trwalo$¢ tacznikéw w zakresie wynikajagcym z p. 2.
W przypadku fgcznikéw z austenitycznej stali stopowej gatunku CrNiMo, zapewniajg trwalos¢ tgcznikow
w zakresie wynikajagcym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wilasciwosci uzytkowych

3.2.1. No$nosci  charakterystyczne  zamocowan  facznikow. Badanie = nosnosci
charakterystycznych zamocowar fgcznikéw wykonuje si¢ wg EAD 330083-02-0601.

3.2.2. Trwaloéé Iacznikéw. Badanie grubosci powloki cynkowej wykonuje si¢ wg normy
PN-EN SO 2178:2016 lub PN-EN [SO 3497:2004.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

taczniki Hilti powinny by¢ dostarczane w opakowaniach producenta oraz przechowywane
i transportowane w spos6b zapewniajgcy niezmienno$¢ ich wiasciwosci technicznych.

Sposéb znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wlasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 1, poz. 1966, z pézZniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszyé nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta iub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,
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—~ numer i rok wydania Krajowej Oceny Technicznej, zgodnie z ktoérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2021/2019 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych witasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujgcej, ktora uczestniczyta w ocenie iweryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna byé dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki iflub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substanc;ji
i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH
5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzZniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji stato$ci wlasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastapig
zmiany surowcow, skladnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakltadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w spos6b systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
Zz zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
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producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.  Zapisy rejestru powinny
potwierdzaé, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegoline wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne muszg by¢ w peini

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.
5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiaréw,

b) grubosci powtoki cynkowej (dotyczy facznikow ze stali ocynkowane).

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie nosnosci charakterystycznych
zamocowan tgcznikow.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobéw. Wielko$¢ parti wyrobdéw powinna byé okreslona w dokumentacii
zakiadowej kontroli produkgciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/2019 wydanie 1 jest pozytywng oceng wiasciwosci
uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk tgcznikéw Hilti, ktére zgodnie z zamierzonym
zastosowaniem, wynikajacym z postanowien Oceny, majg wplyw na spefnienie wymagan podstawowych
przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/2019 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajacym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r., poz. 1213)
wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu lub
udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji stato$ci wlasciwosci
uzytkowych, sporzadzit krajowag deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng
Techniczng ITB-KOT-2021/2019 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
2 obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/2019 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisow 0 ochronie wilasno$ci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia
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30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jako$¢, a wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe
zastosowanie.

6.6. Waznosc¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) 02899/20/R78NZK. Opinia techniczna dotyczgca okreslenia no$nosci tgcznikéw osadzanych
dynamicznie w podiozu stalowym i murowym. Zakiad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki
i Betonu ITB, Warszawa 2021 r.

2) LZK-00-02899/20/R78NZK. Raport z badan. Zaktad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki
i Betonu ITB, Warszawa 2021 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206+A2:2021 Beton. Wymagania, wlasciwo$ci, produkcja i zgodno$é

PN-EN 771-2:2015 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Cze$¢ 2. Elementy murowe
silikatowe

PN-EN ISO 683-4:2018  Stale do obrobki ciepinej, stale stopowe i stale automatowe. Cze$¢ 4: Stale
automatowe

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogéine. Tolerancje wymiaréw liniowych | katowych bez
indywidualnych oznaczer tolerancji

PN-EN 1SO 4042:2001 Czesci zlgczne. Powiloki elektrolityczne

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czeéé 1: Ogdbine
warunki techniczne dostawy

PN-EN 10111:2009 Blachy i tasmy ze stali niskoweglowych walcowane na gorgco w sposéb
ciggly, przeznaczone do obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne
dostawy

PN-EN 10130:2009 Wyroby pfaskie walcowane na zimno ze stali niskoweglowych do obrébki

plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10269:2014 Stale i stopy niklu na elementy zlgczne o okreSlonych wiasnoSciach
w podwyzszonych i/lub niskich temperaturach

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk
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PN-EN 1SO 9223:2012

PN-EN 1SO 2081:2018

PN-EN I1SO 2178:2016

PN-EN ISO 3497:2004

EAD 330083-02-0601

AT-15-7235/2016
AT-15-7696/2016

Korozja metali i stopéw. Korozyjnos¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreSlenie
i ocena

Powloki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powloki cynkowe
Z obrébkg dodatkowg na zelazie lub stali

Powloki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powlok. Metoda magnetyczna

Powfoki metalowe. Pomiary grubo$ci powlfok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

Power-actuated fastener for multiple use in concrete for non-structural
applications

tgczniki Hilti do dynamicznego osadzania w podfozu stalowym i betonowym
tgczniki Hilti do dynamicznego osadzania w podfozu stalowym, betonowym

i murowym
ZALACZNIKI
Zatacznik A.  Ksztaty, wymiary fgcznikéw, materiaty i trwardose...........ooovvini i 9
Zatacznik B. Akcesoria dodatkKOWe ...........coocciiiiiiiiiiii i s 19

Zalacznik C. Parametry montazu i rozmieszczenia oraz no$nosci charakterystyczne

zamocowan tgcznikdw na wyrywanie z podioza i na scinanie ... 22
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Zatacznik A.
Tablica A1. Laczniki Hilti — ksztalt, wymiary, materialy oraz twardo$c¢
Oznaczenie Materiat ; ;
Pox tacznika i twardosé (HCR) ool )
1 2 3 4
¥«z:4.5
o Q
DS: stal weglowa HRC 54 EEJ? ) —
ocynkowana L
e S —
L BS YRSk DSH: stal weglowa HRC e Ls+2 -

58 ocynkowana

DS: Ls =27; 32; 37, 42; 47; 52; 62; 72 mm
DSH: Ls = 57 mm

2 i e
8 3.7
wn
2 DNH / X-DNH " stal weglowa HRC 58 gﬂj}_—::]: — £
ocynkowana
2, L 37
| 39 a
2
24 ‘
ol o
3 X-DKH 1 stal weglowa HRC 58 =y 2|
ocynkowana .
2 ol 48 i
[ 50 =
468
4 NPH2 stal weglowa HRC 58 = ‘.' =— - _m
ocynkowana ,\-E I 10
S ) 8
.ql
)
o
Y
2 A Ls o
5 X-C P8/ MX - fog'ﬁ“,{%';';% 2650 Ls = 22; 27; 32; 37; 42; 47; 52; 62; 72; 82; 97; 117 mm 3
ocynkowana S

Y Jp——-Lt— T
|

g

2

Ls = 20; 27; 32; 37; 42; 47, 52; 62; 72

) osadzanie metodg DX-Kwik
2 w przypadku tgcznika X-C P8: L. = 82; 97; 117 mm

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/2019 wydanie 1
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ocynkowana

X-C_P8TH

stal weglowa HRC 56,5
ocynkowana

) iy i
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c.d. tablicy A1
Oznaczenie Materiat . s
Roz; lacznika i twardosé (HCR) Keztalt | wymiary
1 2 3 4
e 18
[te]
mi i
=
stal weglowa HRC 56,5 wob (- -
6 X-C _P8S23 ocynkowana Sy i L——f N
1
2 Ls |
Ls =27, 32; 37; 42; 47 mm
2
Y]
ml ;
1]
stal weglowa HRC 56,5 Py e ¢ SN &
74 X-C _P8S23T ocynkowana Sy = —f “g‘
\ ,
2 Ls
r I
Ls = 32; 37 mm
w15
'}
3 HILTT
stal weglowa HRC 56,5 T
8 X-C _ P8S36 ocynkowana Sy ﬂ: =8 O
‘- i C36
L 1
2. Ls ]
Ls = 37; 52; 62 mm
1
(0] 1
! g e Y
stal weglowa HRC 56,5 © .[ -.‘_-'I |
9 X-C 20 THP ocynkowana i U = i
1 (= 20 ot !
L 22N o]
10 X-C 22 P8S15TH stal weglowa HRC 56,5

Ls =22; 27 mm
dnom = 3,5 mm

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/2019 wydanie 1
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c.d. tablicy A1

Oznaczenie Materiat . .
Poz. facznika i twardosé (HCR) Ksztalt i wymiary
1 2 3 — 4
)
© !
® [ T T e3
i
18|, Ls
12 X-C B3 MX stal weglowa HRC 56,5 Ls = 20; 24; 30 mm
- ocynkowana
] W 8
-, | =
~
1.8 36 o
T ]
Ls = 36 mm
© 1
=l ) | [ 8275
1*9! | L
13| xc e2mx | Stelweglowa HRC 56,5 Ls = 20; 27, 32 mm
- ocynkowana 7 i
]jﬂ:- T 26
dL w
Ls =39 mm
0 %
O[ [ ‘ [=> 630
y f
(K ,}
stal weglowa HRC 56,5 Ls = 20; 27; 32 mm
14 AGELGE X ocynkowana *
: [ =5 026
I
39 -
20 _,
J 7.5
. stal weglowa HRC 58
1 S D ocynkowana N
12

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/2019 wydanie 1

11/23




P O
12/23 ITB-KOT-2021/2019 wydanie 1 I ] l.
c.d. tablicy A1
Oznaczenie Materiat . .
o lacznika i twardos¢ (HCR) Kszhulti wymiary
1 2 B . 0 4 ]
- 2
I.JQ.
= N b
7 el
:_/ 3 . ,‘/
16 X-CC CS stal weglowa HRC 56 I — K
= ocynkowana M ©3.7
== W
1.5 1 -
o8| «©
Ls =22; 27 mm
20 L 255 _
7.5 10,
T l —
y stal weglowa HRC 58 {5 < vl | o
i x-cc_u ocynkowana NATARIE S L -
XCC 7 s =
12 15
I.ﬂ_ﬁ 3
Ls =22; 27 mm
@ dnom
! —=
[ [«0]
q:[ I ])| o L
stal nierdzewna CrNiMo i
18 X-CR_P8 fuk = 1800 N/mm? 24 | Ls .
(HRC 49) =i I
Ls = od 24 do 54 mm
dnom = 3,7 mm; Ls = 24; 29; 34 mm
dnom = 4,0 mm; Ls = 39; 44; 54 mm
@4 e
|
stal nierdzewna CrNiMo q:l > g
19 X-CR P8 S12 fuc 2 1800 N/mm?2 ‘ 1
glic ) 24 Ls
I t
Ls = 39; 44 mm
@4 =
stal nierdzewna CrNiMo 0
o0 TR iE e fu = 1800 N/mm? d ﬁi ‘6>
(HRC 49) |
ocynkowana 2.4 Ls —
Ls = 48; 52 mm

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/2019 wydanie 1
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c¢.d. tablicy A1

Oznaczenie Material . .
o2 tacznika i twardosé (HCR) Kzt tiiiary
1| vz 3 4
Ls .~
22
tal weglowa HRC 53 B o
3 stal weglowa o ©
21 | X-CTDP8/MX o o 1 LT fr= y
s L]
o
®
MX: Ls = 47; 52; 62; 72 mm
DP8: Ls = 47; 52; 62; 72; 97 mm
0 !
© | | > @3
= l
29 X-GHP stal weglowa HRC 57,5 18 L LS
ocynkowana 1
X-GHP 17 MX: Ls = 18 mm
X-GHP 20 MX: Ls = 20 mm
X-GHP 24 MX: Ls = 24 mm
@ 1
L) | | 7™ @3
Q I ‘l
19| | Ls .
X-GN 20 MX: Ls = 19 mm
23 X-GN stal WegIO\Il(va HRC 53,5 X-GN 27 MX: Ls = 27 mm
ocynkowana X-GN 32 MX: Ls = 32 mm
iy 4
of (o = e' 26
1.9! | 39
X-GN 39 MX
[D >
X-HN
24 (gwézdzdo | Stalweglowaocynkowana |y | 353 (ghugosc 35 mm, Srednica trzpienia 3 mm)
wbijania recznego) X-HN 40/3 (dlugosé 40 mm, srednica trzpienia 3 mm)
X-HN 50/3 (dtugo$é 50 mm, Srednica trzpienia 3 mm)
X-HN 60/4 (dtugos¢ 60 mm, $rednica trzpienia 4 mm)
X-HN 70/4 (dlugosé 70 mm, $rednica trzpienia 4 mm)
X-HN 80/4 (dlugos¢é 80 mm, $rednica trzpienia 4 mm)
X-HN 100/4 (dtugos¢ 100 mm, $rednica trzpienia 4 mm)

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/2019 wydanie 1
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c.d. tablicy A1
Oznaczenie Materiat .
ez lacznika i twardosé (HCR) Keztalt | wymlary
1 2 3 4
25 | xHsoan | Sueueinoo
]
P o
€ Y
stal weglowa HRC 58 L—L~
s IS ocynkowana L
$rednica trzpienia @ = 3,7 mm
Ls = 22; 27; 32; 42; 47; 54; 62 mm
L=Ls+2,5mm
<
<
e =
o . =2
ol (===
N -
24| Ls |
27 X-P P8 / MX stal \ggg:‘c;(vgsv :nIR;C 59 X-P P8: Ls = 22; 27, 34; 40; 47, 52; 57, 62; 72 mm
Y Q|
s
et 3
2| | |
Q1 j
2.4 Ls
X-P MX: Ls = 22; 27; 34; 40; 47; 52; 57; 62; 72 mm
«©
© !
© [ [ T> e3
5 stal weglowa HRC 57,5 I
28 X-P B3 P7/MX ocynkowana 18 L Ls
X-P B3 MX: Ls =17; 20; 24 mm
X-P B3 P7: Ls = 30; 36 mm
| Y osadzanie metoda DX-Kwik 2
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c.d. tablicy A1
Oznaczenie Materiat . )
205 lacznika i twardosé (HCR) Ksztait i wymiary
e > - ' :
m[ r— = Al
© 5 83
29 X-P G2 MX stal weglowa HRC 57,5 L) = ?
ocynkowana 18 I_. L§ g
Ls =17; 20 mm
o]
© |
30 X-P G3 MX stal weglowa HRC 57,5 9[ ] = “‘3
k
ocynkowana P L Ls
Ls =17 lub 20 lub 24 mm
<
o L]
‘a?L’[[ [I | D_-_-;_>
2.4 ' ! Ls !
X-U P8: Ls = 16; 19; 22; 27; 32; 37; 42; 47; 52;
31 X-U P8/MX stal weglowa HRC 58 57;62; 72 mm
- ocynkowana
 f{ - e 3
(] _—
S| . =
24 | | Ls
X-U MX: Ls = 22; 27; 32; 37; 42; 47; 52; 57; 62; 72 mm
™~
(oY)
=3 s | S —
32 X-U 27 PSTH stal weglowa HRC 59 b .
ocynkowana o
2.1 _ 27 _|o
291 N
1 aad
-
®
W "l = o™
& ol
33 X-U S12 stal weglowa HRC 58 1 [ I ®
- ocynkowana
24| |, Ls
L

Ls =16; 19; 22; 27; 32 mm

L=Ls+2,4mm

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/2019 wydanie 1
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c.d. tablicy A1
Oznaczenie Materiat - .
Poz. tacznika i twardosé (HCR) Ksztait i wymiary
1 2 E 3 4
2
< ——
3]
stal weglowa HRC 58 ‘g @‘ <
r W ®
34 X-U _P8 815 ocynkowana
)
2.4 | ! Lg
Ls = 27; 32 mm
1.5
~
B
N e B s o]
35 X-U P8S36 stal weglowa HRC 58 S L U e 2
i ocynkowana g
24 L Lg |
L |
Ls = 32; 52; 72 mm
L=Ls+2,4mm
[
. )
36 X-X P8 / MX stal wegiowa HRC 58 Li I o
ocynkowana
Ls = 22; 27; 34; 40; 47; 52; 57; 62; 72 mm
Lh=2,4 mm
dh= 8,2 mm; ds= 4,4 mm
M8, 237
pe————
37 | XM6H- -37 FP8 " stal weglowa HRC 58 [ | e
- ocynkowana =
Ly 37
Lg = 10; 20 mm
M8 445
n
o [ %
38 | xMsH -37 P8 stal weglowa HRC 58 = ‘
- ocynkowana 35 ‘ Lg ‘ Ls
S o i
Ls = 37 mm
Lg = 10; 15; 25 mm
" osadzanie metodg DX-Kwik
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ocynkowana

ITB-KOT-2021/2019 wydanie 1 17/23
c.d. tablicy A1
Oznaczenie Materiat . .
Rez; tacznika i twardosé (HCR) Keztalt i wymiary
1 2 3 4
ARG 045
stal weglowa HRC 53,5 o Y E.JX, M, l s A
89 Migs2A-32E10 ocynkowana ) 'ﬁ‘ﬂyt\gll;‘:‘ii"‘}“ﬂlﬁ/ r — {210
3.5 | 24 32
IW‘IO l a5.2
LI = !
068 | .!l’i'('(n .i‘.‘,!,";. } > |et0
” — stal weglowa HRC 53,5 SO ' -
. ocynkowana | ! Lg Ls
| :
Lg =30 mm
@38
4 X-M8 P8 stal weglowa HRC 53,5
i ocynkowana i
Lg=15mmils =27; 42 mm
Lg =20 mmils =32 mm
M6NV6/F7} 23,7
33'81:' :.E'I‘.ﬂ:_u‘;-'@] il D’;} @8
o X-M6 _FP8 stal weglowa HRC 53,5 2 | }
X-W6 _FP8 ocynkowana =% g i
Lg=20 mmiLs = 20; 27 mm
Lg=38 mmils=27 mm
)
Q
(O‘ri[ I 1 D:D [{o]
43 X-M6-7-24 B3 P7 stal weglowa HRC 57,5 = Qy
ocynkowana *
1.5 .
7 e 24
44 | XW6-12-20 B3 P7 stal weglowa HRC 57,5

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/2019 wydanie 1
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c.d. tablicy A1
Oznaczenie Materiat . .
o tacznika i twardosé (HCR) KaztMit) wymlary
1 - 2 - 3 - 4 ]
M6
lef 12
45 X-M6 D12 stal weglowa HRC 53,56 }
ocynkowana 8 L
Ls =52; 72; 95 mm
)
S
@hm Sl i
46 | X-M6-7-24 G3 P7 stal weglowa HRC 57,5 b= IS — S
ocynkowana
1.5
7 | 24
[{e] [sp)
i Ea= g
47 | XW6-12-20 G3 P7 stal weglowa HRC 57,5 il 1 8
ocynkowana }
1.5
12 20
| @ b
trzpieri: CrNiMo =R 8y
fuk = 1800 N/mm?2
¥ 1)
48 | X-CR M8_42 P8 (HRC 49)
ocynkowana
Ls = 42 mm
Lg =14; 22 mm
Ls . 8
=
49 XG-M6 stal weglowa HRC 57,5 k |
ocynkowana =
XG-M6 7 14 FP7 (Ls = 14 mm)
XG-M6 7 27 FP7 (Ls = 27 mm)
) osadzanie metodg DX-Kwik

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/2019 wydanie 1
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Zatacznik B.

X-ECC MX
(stal weglowa ocynkowana)

X-ECH-FE 30 MX
(stal weglowa ocynkowana)

52
58

23.3

52 ]

142.5

X-ECH-S (FR)
(poliamid PA)

io
L |
52 ¢
1425

66

70

9
")
2]

X-ECH-L (FR)
(poliamid PA)

[ 136/104

X-EKB4/8
(poliamid PA)

-

X-EKB-FE 15 MX
(stal weglowa ocynkowana)

X-EHS MX
(stal weglowa ocynkowana)

X-ECH-FE 15 MX
(stal weglowa ocynkowana)

66
70

['s)

o

[32]

52 {2
1425

X-ECH-M (FR)
(poliamid PA)

56

[FU% T Fﬂ%l

X-ECH B MX
(poliamid PA)

X-EKB 16
(poliamid PA)

X-EKB-FE 8 MX
(stal weglowa ocynkowana)

Rys. B1. Akcesoria dodatkowe (do mocowania kabli i peszli)
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X-UCT MX

(polietylen HDPE) 25U

(tasma tekstylna; politereftalan etylenu PET)

i

v “5 1 AN
L 28 J 16.2 _|
X-ET MX X-ET UK-H27
(poliamid i poli(tereftalan butylenu) PBT) (polietylen i stal weglowa ocynkowana)
/}/_\:{:\‘-. -
a 'i,f h\i T
"—/—i‘ x> ‘_",jl
d
w
d=5+40mm d=16+25mm
W=31+69mm W =44 + 55 mm
H=7+42mm H=17,5+ 26,5 mm
X-FB MX/ X-BX / X-EMTC MX X-FB-E
(stal weglowa ocynkowana) (stal weglowa ocynkowana)

|
.

_d_|| d,_
d=8+40mm
e W=52+116mm
H =10 + 52 mm H=9,5+37 mm
X-FB/ X-EMTC X- DFB
(stal weglowa ocynkowana) (stal weglowa ocynkowana)
< 2N -
I . ¥ » = _—':Q\
Y 7Y 7 =
I ) v Lt ‘\|,|_n.. N .,‘\ -’2‘ ti.
N L v - i
. : d
Y | "
d=5+28mm d =20; 25 mm
W=47+91 mm W =80; 90 mm
H=7+28mm H =20; 25 mm
X- DFB MX X- DFB-E
(stal weglowa ocynkowana) (stal weglowa ocynkowana)

Rys. B2. Akcesoria dodatkowe (do mocowania kabli i peszli)
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a1

W

— ]

(

&

\

d=19+30,5mm
W =46,5+58 mm
H =24+ 355 mm
X-UCS MX
(polietylen PE)

. 2
i® e j ©
] &
h

11

w=4d-:-48mm w =52; 57 mm
I=72 mm I =65mm
4/t = 0,8/1,2 mm t=1mm
h =28 + 35 mm h =48; 52 mm
X-EAS -FE MX (typ 1) X-EAS -FE MX (typ 2)
stal ocynkowna stal ocynkowna
E T
B
[ . Van . \\ ['l
L
B )

S e ST L
\e/ \e _
L = 160; 180; 200 mm

X-DFS X-FS
(polipropylen) (polietylen HDPE)

Rys. B3. Akcesoria dodatkowe (do mocowania kabli i peszli oraz ograniczniki szalunkowe)
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Zatacznik C.

Tablica C1. Parametry montazu i rozmieszczenia w podtozu
oraz no$nosci charakterystyczne zamocowar tgcznikow Hilti
na wyrywanie z podioza murowego i $cinanie

5 Rodzaj
. . Rodzaj het, hmin Smin | Cmin | NrRc | Vrk
Poz. | Oznaczenie lacznika podioza m:f:nv::::‘go [mm] | fmm] 2 |fmm] 3|[mm] 4| [kN] | [kN] ©
7 2 3 4 5 6 7 g 9 70
blacha stalowa
gr- ;ig?g;f’&‘i’nmm’ >27 | 80 | 200 | 150 0,70
1 DS / DSH S280GD / $235 ©
9)
d’e"‘é':°<kgaos¥n?n24 =27 | 80 | 200 | 150 0,70
blacha stalowa
or. l,;g?g;t“ﬂ?nmm' >27 | 80 | 200 | 150 0,70
2 X-C MX / P8 $280GD / $235 ®
9}
d’e"gf sk?()s¥n?n24 >27 | 80 | 200 | 150 0,70
§ >14 | 80 | 200 | 150 0,17
Podioze
murowe:
3 X-C B3G3/G2 MX | cegia silikatowa - >18 | 80 | 200 | 150 0,35
petna, klasy nie
Sing: Kasyno
QIZS=giielly 2 22 | 80 | 200 | 150 0,52
9)
4 X-CR P8 o | 227 | 80 | 200 | 150 | 070
. >14 | 80 | 200 | 150 0,17
X-GHP
5 X-GN : >18 | 80 | 200 | 150 0,35
X-P B3/G3/G2 MX / P7
- >22 | 80 | 200 | 150 0,52
6 X-M6 B3 . >14 | 80 | 200 | 150 0,09

) her — efektywna glebokosé zakotwienia

2} hyin — min. grubosé podioza murowego

3) smin — Min. rozstaw tacznikow

4 &min — Min. odleglos¢ iacznikéw od krawedzi podioza

%) Nri — no$nos¢ charakterystyczna na wyrywanie z podioza
) Vrk — NO$N0$¢ charakterystyczna na scinanie

) wg normy PN-EN 771-2:2015

8 wg normy PN-EN 10346:2015

°Ywg normy PN-EN 338:2016
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Tablica C2. Parametry montazu i rozmieszczenia w podioZzu
oraz no$nosci charakterystyczne zamocowarn tgcznikéw Hilti
na wyrywanie z podtoza betonowego i $cinanie

Poz. | Oznaczenie lacznika Rodzaj podioza [m':nefi " [r::r"“;i‘ 2) [nfx:il 3) [n(:;:]‘ 1 [khl{IR]k-”) "‘vﬁks)
1 2 3 4 5 6 7 8 9
=14 80 200 150 0,30
Podtoze betonowe: >18 80 200 150 0.70
; beton zwykly, zarysowany ’
1 wg tablicy A1 e
poz. 1 + 49 i niezarysowany, klasy
C20/25 + C50/60 " 222 | 80 | 200 | 150 1,00
=27 80 200 150 1,40

) her — efektywna glebokosé zakotwienia

2) hmin — min. grubos$é podioza betonowego

3) Smin — Min. rozstaw tacznikéw

4} cmin — min. odlegtosé tacznikéw od krawedzi podioza

5 Nrk — no$noé¢ charakierystyczna na wyrywanie z podioza
9 Vr — no$no$é charakterystyczna na $cinanie

7 wg normy PN-EN 206-1+A2:2021
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