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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2021/1985 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie 2z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

Hilti (Poland) Sp. z o.o.
ul. Franciszka Klimczaka 1, 02-797 Warszawa

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1985 wydanie 1 stanowi pozytywna ocene wiasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Laczniki Hilti
do dynamicznego osadzania w podtozu stalowym

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
2 grudnia 2026 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

A -

drinz. Robert Geryfo

Warszawa, 2 grudnia 2021 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1985 zawiera 29 stron, w tym 2 Zatgczniki. Tekst tego dokumentu
mozna kopiowaé tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Krajowej
Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej. Krajowa Ocena Techniczna
ITB-KOT-2021/1985 wydanie 1 dotyczy wyrobdw objetych Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7235/2016 i Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-7696/2016.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje igczniki Hilti do dynamicznego osadzania
w podiozu stalowym, produkowane przez Hilti (Poland) Sp. z 0.0., ul. Franciszka Klimczaka 1, 02-797
Warszawa, w zakladach produkecyjnych w Chinach, Austrii, Czechach, Niemczech i Lichtensteinie.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta i wynikajace
z wiasciwosci uzytkowych, podanych w p. 3 oraz kombinacji zastosowanych materiatéw i elementéw.

taczniki Hilti sg gwozdziami gtadkimi lub nagwintowanymi na czesci swojej diugosci, stosowanymi
samodzielnie lub z podkiadkami stalowymi @ 23 lub @ 36 mm (Hilti R23, Hilti R36, Hilti R23-0.6 Eco,
Hilti R36-0.6 Eco).

taczniki DS / X-DS, EDS / X-EDS, X-CC U16 P8, X-EGN, X-EM6H, X-EM8H, X-EM10H, X-ENK,
X-M6 B3/G3, X-NK 812, X-P 17 G3 MX, X-S B3/G3/G2, X-U P8, X-U P8TH, X-U MX, X-U P8 S15,
X-U 812, X-U P8 S36 i X-X P8 / MX sg wykonane ze stali zwykilej, weglowej, o wytrzymatosci na
rozcigganie Rm 2 600 MPa i twardosci podanej w Zatgczniku A oraz pokryte powlokg cynkowsg o grubosci
nie mniejszej niz 5 ym wg normy PN-EN 1SO 4042:2004.

taczniki S-BT-EF i S-BT-EF HC sg wykonane ze stali zwykiej, weglowej, o wytrzymato$ci na
rozcigganie Rm = 600 MPa i twardo$ci podanej w Zalaczniku A oraz pokryte powlokg Duplex.

taczniki S-BT-ER, S-BT-ER HC, S-BT-GR NG i X-BT-ER sg wykonane ze stali nierdzewnej
gatunku 1.4462 wg normy PN-EN 10088-1:2014.

taczniki X-BT-MF sg wykonane ze stali nierdzewnej, gatunku 1.4362 wg normy
PN-EN 10088-1:2014 i pokryte poliamidem wzmocnionym wiéknem szklanym.

taczniki S-BT-GF NG sg wykonane ze stali zwykiej, weglowej, gatunku 1.0381 wg normy
PN-EN 10202:2003 i twardo$ci podanej w Zatgczniku A oraz pokryte powiokg Duplex.

taczniki X-CR D12, X-CR S$12, X-CR P8, X-R P8 i X-ST-GR sg wykonane z austenitycznej stali
stopowej CrNiMo, o wytrzymalosci na rozcigganie Rm 2 1800 MPa.

taczniki X-GR sg wykonane ze stali zwykiej, weglowej, gatunku DD11, DC01, S315MC lub DC04
wg normy PN-EN 10130:2008 lub PN-EN 10111:2009 i twardosci podanej w Zataczniku A oraz pokryte
powioka Duplex.

taczniki X-HS U19 i X-HS W U16 sg wykonane ze stali zwykiej, weglowej, o wytrzymatosci na
rozciaganie Rm 2 350 MPa i twardosci podanej w Zatgczniku A oraz pokryte powtokg cynkowg o grubosci
nie mniejszej niz 5 ym wg normy PN-EN 1SO 4042:2004.

Materialy, z ktérych wykonane sa tgczniki X-FCP, X-FCM, X-FCl, X-FCS-R, X-PGR i X-MGR
podano w Zalgczniku A.

Asortyment i wymiary tgcznikéw Hilti podano w Zatgczniku A. Tolerancje wymiaréw odpowiadajg
klasie tolerancji m wg normy PN-EN 2276-1:1999.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

taczniki Hilti s3 przeznaczone do wykonywania wielopunktowych zamocowan niekonstrukcyjnych,
metodg dynamicznego osadzania w podiozu stalowym, o wilasciwosciach wytrzymatosciowych
nie nizszych niz whasciwosci stali gatunku S235 wg normy PN-EN 10025-1:2007 i grubosci podanej
w Zaigczniku B.
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Ze wzgledu na agresywnos$é korozyjng Srodowiska, tgczniki Hilti wykonane ze stali zwykiej,
weglowej | ocynkowane, nalezy stosowa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w normach
PN-EN 1SO 12944-2:2001, PN-EN ISO 9223:2012 i PN-EN 1SO 2081:2018, a tgczniki wykonane ze stali
nierdzewnej oraz austenitycznej stali stopowej, nalezy stosowa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi
w normie PN-H-86020:1971, odpowiednio dla zastosowanych gatunkéw stali.

taczniki objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng sg osadzane w podiozu za pomocg
osadzakéw tiokowych zalecanych przez producenta, w ktérych ruch ttoka jest wywotany odpaleniem
tadunku prochowego, naboju gazowego lub jest wywotywany elektrycznie.

W celu wyznaczenia no$nosci obliczeniowych zamocowar fgcznikow Hilti, nalezy podzieli¢
nosnosci charakterystyczne zamocowan, podane w tablicy B1 w Zalgczniku B, przez czesciowy
wspoéitczynnik bezpieczenstwa ym = 1,33.

Parametry montazu i rozmieszczenia fgcznikéw Hilti podano w tablicy B1 w Zatgczniku B.

taczniki objete niniejszg Krajowag Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem
technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem:

— polskich norm i przepisow techniczno-budowlanych, w szczegélnosci rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065, z pézniejszymi zmianami),

— postanowien niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;j,

— instrukcji producenta, dotyczacej warunkéw wykonywania zamocowan z uzyciem ww. fgcznikéw,

dostarczanej odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY
3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan {acznikéw. Nos$nosci charakterystyczne
zamocowan tgcznikbw na wyrywanie z podtoza i na $cinanie podano w Zalgczniku B.

3.1.2. Trwalos¢ tacznikéw. W przypadku tgcznikéw ze stali zwyklej, weglowej, powtoka cynkowa
o grubosci nie mniejszej niz 5 ym zapewnia trwato$¢ tacznikow w zakresie wynikajacym z p. 2.
W przypadku fgcznikéw ze stali nierdzewnej, zastosowane gatunki 1.4362 i 1.4462 wg normy
PN-EN 10088-1:2014 oraz {gcznikéw z austenitycznej stali stopowej — gatunek CrNiMo, zapewniaja
trwato$s¢ tacznikéw w zakresie wynikajacym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

3.2.1. Nosnosci charakterystyczne  zamocowan  {acznikéw. Badanie nosnosci
charakterystycznych zamocowan facznikéw wykonuje sie wg EAD 330083-02-0601.

3.2.2. Trwato$¢ tacznikéw. Badanie grubosci powloki cynkowej wykonuje sie wg normy PN-EN
ISO 2178:2016 lub PN-EN 1SO 3497:2004.
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4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

tgczniki Hilti powinny byé dostarczane w opakowaniach producenta oraz przechowywane
i transportowane w sposéb zapewniajacy niezmiennos¢ ich wiasciwosci technicznych.

Sposbéb znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z p6Zniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

~ dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

- nazwa | adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

- numer i rok wydania Krajowej Oceny Technicznej, zgodnie z ktérg zostaty zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2021/1985 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwo$ci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra uczestniczyta w ocenie iweryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikalibw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszaning niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
Zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r.,, poz. 1966, z pbézniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji stato$ci wlasciwo$ci uzytkowych.
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5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpig
zmiany surowcéw, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zakiadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny byé dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkeji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa Kkontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedlug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badain oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakladowej kontroli produkc;ji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji stato$ci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegbty produkcyjne muszg by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badari. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztaltu i wymiarow,

b) grubosci powtoki cynkowej (dotyczy tgcznikow ze stali ocynkowane;j).

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie nosnosci charakterystycznych
zamocowair fgcznikéw.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny byé prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielkos¢ parti wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji
zakiadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1985 wydanie 1 jest pozytywng oceng wiasciwosci
uzytkowych tych =zasadniczych charakterystyk tgcznikéw Hilti, ktére =zgodnie z zamierzonym
zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny, majg wptyw na spetnienie wymagar podstawowych
przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1985 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r., poz. 1213)
wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu lub
udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonal oceny i weryfikacji statoSci wiasciwosci
uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng
Techniczng ITB-KOT-2021/1985 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1985 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepiséw o ochronie wiasnosci przemysiowej, a w szczegoélnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidlowg jakos¢, a wykonawcoéw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wilasciwe

zastosowanie.

6.6. Wazno$¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badari, oceny, klasyfikacje

1) 02899/21/R78NZK. Opinia techniczna dotyczgca okreslenia no$nosci tgcznikow osadzanych
dynamicznie w podiozu stalowym i murowym. Zakiad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki
i Betonu ITB, Warszawa 2021 r.

2) LZK-00-02899/20/R78NZK. Raport z badan. Zaktad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki
i Betonu ITB, Warszawa 2021 r.

7.2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN ISO 683-4:2018  Stale do obrébki ciepinej, stale stopowe i stale automatowe. Czg$¢ 4: Stale
automatowe

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogélne. Tolerancje wymiaréw liniowych | katowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji
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PN-EN [SO 4042:2001
PN-EN 10025-1:2007

PN-EN 10111:2009

PN-EN 10130:2009

PN-EN 10269:2014

PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-EN 1SO 9223:2012

PN-EN ISO 2081:2018

PN-EN 1SO 2178:2016

PN-EN ISO 3497:2004

EAD 330083-02-0601

AT-15-7235/2016
AT-15-7696/2016

Czesci zlgczne. Powlfoki elektrolityczne

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Cze$¢ 1: Ogéine
warunki techniczne dostawy

Blachy i tasmy ze stali niskoweglowych walcowane na gorgco w sposéb
ciggly, przeznaczone do obrébki plastycznej na zimno. Wa/_'unki techniczne
dostawy

Wyroby pfaskie walcowane na zimno ze stali niskoweglowych do obrébki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Stale i stopy niklu na elementy zigczne o okreslonych wifasnosciach
w podwyzszonych iflub niskich temperaturach

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2. Klasyfikacja $rodowisk

Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslenie
iocena

Powfoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powloki cynkowe
Z obrébkg dodatkowg na zelazie lub stali

Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powtok. Metoda magnetyczna

Powfoki metalowe. Pomiary grubos$ci powlok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

Power-actuated fastener for multiple use in concrete for non-structural
applications

tgczniki Hilti do dynamicznego osadzania w podfozu stalowym i betonowym

tgczniki Hilti do dynamicznego osadzania w podiozu stalowym, betonowym

i murowym
ZALACZNIKI
Zalacznik A.  Ksztaly i wymiary 18CZNiKOW ..........ccoooviiiiiieiir e 9
Zalacznik B. Parametry montazu i rozmieszczenia oraz no$nosci charakterystyczne

zamocowan tgcznikéw na wyrywanie z podioza i na scinanie..............cc.ceeoeevvveeeieee e, 27
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Zatacznik A.
iﬂ4.5
< [~ ol
1Y [ - * — s
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[ Ls —
o Ls+2 =
Srednica Ls Twardo$é
Poz. Oznaczenia trzpienia mn:l gwozdzia
gwozdzia, mm HRC
1 2 3 4 5 6
1 DS 27 P10/ X-DS 27 P10 27
2 DS 32 P10/ X-DS 32 P10 32
3 DS 37 P10/ X-DS 37 P10 37
4 DS 42 P10/ X-DS 42 P10 42 54 (DS)
5 BISVEDS DS 47 P10/ X-DS 47 P10 2 47 58 (DSH)
6 DS 52 P10/ X-DS 52 P10 52
7 DSH 57 P10 / X-DSH 57 P10 57
8 DS 62 P10/ X-DS 62 P10 62
Rys. A1. taczniki DS / X-DS
24.5
o B ]
>‘
2 B Ls |
1
Srednica Ls Twardosé
Poz. Oznaczenia trzpienia mn’r gwozdzia
gwozdzia, mm HRC
1 2 3 4 5 6
1 EDS 19 P10/ X-EDS 19 P10 19
2 EDSIV-EP? EDS 22 P10/ X-EDS 22 P10 45 22 &9
Rys. A2. £ gczniki EDS / X-EDS
@3.7
Y
T o
[ Tp] -
S ]
|
; W
p o . Srednica trzpienia Ls, | L,
0z, apamna gwozdzia, mm mm | mm
1 2 3 4 5
1 X-CR D12 3,7 14 | 15,7

Rys. A3. taczniki X-CR D12

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1985 wydanie 1
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A Srednica trzpienia
Poz. Oznaczenia gwozdzia, mm Ls, mm L, mm

1 2 3 4 5 6
1 X-CR 16 S12 16 17,7
2 X-CR 18 812 18 19,7
3 RS X-CR 21 $12 Rl 21 22,7
4 X-CR 24 §12 24 25,7

Rys. A4. taczniki X-CR §12

S Srednica trzpienia
Poz. Oznaczenia gwozdzia, mm Ls, mm | L, mm
1 2 3 4 5 6
1 X-CR 14 P8 3,7 14 16,4
2 X-CR 16 P8 3,7 16 18,4
X-CR P8

3 X-CR 18 P8 3,7 18 20,4
4 X-CR 21 P8 3,7 21 23,4

Rys. A5. taczniki X-CR P8

Rys. A6. tgczniki X-R P8

twardos¢ gwozdzia HRC 68
Rys. A7. Laczniki X-EGN

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1985 wydanie 1
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<
o]
1 L _f————"g
S ]:> o —
: | =
2.4 ! Ls 24 5
- L J - L -
X-U P8 X-U MX
Poz. Oziczenia érednis:a trzpienia | Ls, L, Twardosé
gwozdzia, mm mm mm gwozdzia HRC
1 2 3 4 5 6 7
X-U 16 P8
L X-U 16 MX 16 | 184
X-U 19 P8
2 X-U 19 MX 19 21,4
X-U 22 P8
3 X-U 22 MX 22 24,4
X-U 27 P8
g X-U 27 MX 20 | 22
X-U 32 P8
5 X-U 32 MX 32 34,4
6 | xups el TS 37 | 394
X-U 37 MX
X-U MX XU 42 P 4,0 58
7 j 8 42 | 444
X-U 42 MX ’
X-U 47 P8
8 X-U 47 MX il
X-U 52 P8
9 X-U 52 MX 52 54,4
X-U 57 P8
10 U7 57 | 59,4
X-U 62 P8
1 X-U 62 MX 62 64,4
X-U72pP8
12 X-U 72 MX 72 74,4
Rys. A8. Laczniki X-U P8 / MX
o U
3 il
: A=
ot ﬁ =i s = _.::
— [0}
Ln \ Ls g L ||, Ls | f;,,
L 3 O S B -
X-U 16 P8TH, X-U 19 P8TH X-U 15 P8TH
P " Twardos¢é
. Srednica trzpienia Ls, L, Ln, dn, | dwashert, e
o Oznaczenia gwozdzia, mm mm | mm | mm mm mm gw;;cézm
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
X-U15
1 PSTH 15 17,1
X-U X-U 16
2 P8TH PSTH 2,7 16 18,1 2.1 8,0 8,0 58
X-U19
3 P8TH 19 21,1

Rys. A9. taczniki X-U P8TH

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1985 wydanie 1
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<t |
\s y_J -]
o a3 =
S ] sy ===+ S 1]
24 Ls L Ls
= L »] L _
X-U P8 815 X-U 15 MX SP
P o . Srednica trzpienia | Ls, L, Lh, | dn, ds, Twardosé
oL Znaczenia gwozdzia, mm mm mm | mm| mm | mm | gwozdzia HRC
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 X-U P8 X-U 27 P8 S15 40 27 29,4 - - -
2 815 X-U 32 P8 S15 ’ 32 34,4 - - - 58
3 X-U 15 MX SP 2,7 17,1 15,0 2.1 8 2,7
Rys. A10. Laczniki X-U P8 815 X-U 15 MX SP
1 "
¢
S}
I IR
w N
S (==t
) ”
i
24 Ls =
. L .
g Srednica trzpienia | Ls, L, Twardo$é
ez Sixhaczenia gwoZdzia mm | mm | mm | gwozdzia HRC
1 2 3 4 5 6 7
1 X-U 16 8§12 16 18,4
2 X-U 19812 19 21,4
3 X-U 812 X-U 22 S12 4,0 22 24,4 58
4 X-U 27 §12 27 29,4
5 X-U 32 8§12 32 34,4
Rys. A11. Lgczniki X-U S12
1.5
<t
&
S - =8
¥
24 Ls
Poz. Oznaczenia Sredni!::a trzpienia | Ls, L, Twardos¢
gwozdzia, mm mm mm gwozdzia HRC
1 2 3 4 5 6 7
1 X-U 32 P8 S36 32 344
2 X-U P8 836 X-U 52 P8 S36 4,0 52 54,4 58
3 X-U 72 P8 S36 72 74,4

Rys. A12. taczniki X-U P8 S36

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1985 wydanie 1
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X-X MX (w tasmie) X-X P8 (pojedynczy)
- el e e TR R U e T
\we;.h niaah\
L1000 0000
y Y y v Y /| y !
7]
- o
5 @ =
Srednica trzpienia Twardosé
Poz. | Oznaczenia gwozdzia ds, mm Ls, mm Lh, mm dh, mm gwozdzia HRC
1 2 3 4 5 6 7
X-X 22 P8
T | xx22 Mx 22
X-X 27 P8
2 | xX27 MX 2
X-X 34 P8
3 | XX 34 MX 34
X-X 40 P8
4| XX 40 MX 40
X-X 47 P8
5 | XXx47MX 4.4 47 2.4 8,2 58
X-X 52 P8
6 | xx52Mx 52
X-X 57 P8
7 | X-X57MX 57
X-X 62 P8
8 | X-X62MX 62
X-X 72 P8
9 | xx72MX e
Rys. A13. taczniki X-X P8 / MX
-y
-q--
2 - S E—
r ’ T L- ] Nl
L Y Ol T
'“i R B
2.5 lLg ]
— — i
— — -—!
. Srednica trzpienia | Ls, L, Twardos$é
Poz. Oznaczenia gwozdzia, mm mm mm gwozdzia HRC
1 2 3 4 6 7
1 X-ENK 16 S12 16 | 18,5
2 X-ENK X-ENK 19 S12 3,7 19 | 215 58
3 X-ENK 22 S12 22 | 245

Rys. A14. taczniki X-ENK

Zalacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1985 wydanie 1
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Poz. Osiisieantn Sredni'ca trzpienia | Ls, L, Twardo$¢
gwozdzia, mm mm mm gwozdzia HRC
1 2 3 4 5 6 7
1 X-NK 22 S12 22 24,5
2 X-NK 27 8§12 27 29,5
3 X-NK 32 812 32 34,5
4 X-NK X-NK 37 812 3.7 37 39,5 58
5 X-NK 42 S12 ’ 42 44,5
6 X-NK 47 §12 47 49,5
7 X-NK 54 S§12 54 56,5
8 X-NK 62 S12 62 64,5
Rys. A15. Laczniki X-NK $12
X-P MX (w tasmie) X-P P8 (pojedynczy)

e T - 1= -21-"1-"

m W o ﬂ____‘_.___ .::-«-””

bl

e

o
©

Poz. | Oznaczenia é;:g;::;au:zi;n;a Ls,mm | Lh, mm | dn mm gw-l;“zfz;?: fﬁac
1 2 3 4 5 6 7
' | xpo2wx &

2| xporwx 2

HE 2

Wi -

g e 4,0 a7 24 8,2 59
6 | xpsamx 2

7| xpsrmx 51

8 | xpezux P

o | xpromx i

Rys. A16. £aczniki X-P P8 / MX

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1985 wydanie 1
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X-P 14 G2 MX X-P 17 G3 MX

I = e 2
1.8 L 1

}

f 18 17
. -

—

Twardos¢ gwozdzi HRC 57,5
Rys. A17. tgczniki X-P G2 / G3 MX

X-8$13 THP
X-8 13 MX X-816 P8TH
] dnom : Y dnom
o - T 0 i | =
B % s B - . m!
| ) [
| Ls . LS -
LS+1.2 -Ls+25h-
el Em
] Srednica trzpienia Twardosé
Sl Qanaczenia gwozdzia dnom, mm Ls, mm gwozdzia HRC
1 2 3 4 5
1 X-S13 THP 3,7 13 52,5
2 X-8S 13 MX 3,7 13 52,5
3 X-816 P8TH 3,7 16 65,5

Rys. A18. Laczniki X-S (13; 16)

)=
18 |

18| 14
_ 158

|

i |

1.

=S A

twardo$¢ gwozdzia HRC: 56,5
Rys. A19. Laczniki X-S B3/G3/G2

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1985 wydanie 1
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S-BT-ERM10/15 SN 6
S-BT-ERW 10/15SN 6
S-BT-EF M 10/ 15 AN 6
S-BT-EF W10/15 AN 6

S-BT-ERM8/15SN 6
S-BT-EFM8/158N6

S-BT-ER M 10 HC 120
S-BT-ERW 10 HC AWG4/0
S-BT-EF M 10 HC 120
S-BT-EF W 10 HC AWG4 /0

M10/W10

M10/W10

3.4

s
o T

210/12

210/12

[~

27.75
33.9

A
‘\\\\\\\\\\!\\\\\\\\\\\\Uﬁ

1T
232

|4

24

Poz.

Oznaczenia

Srednica
trzpienia
gwozdzia, mm

Materiat

Twardosé
gwozdzia HRC

3

4

5

6

S-BT-EF

S-BT-EF M 10/15 AN 6
S-BT-EF W 10/15 AN 6

S-BT-EF M8/15 SN 6

S-BT-EF HC

S-BT-EF M 10 HC 120
S-BT-EF W 10 HC AWG4 /0

S-BT-ER

S-BT-ER M 10/15 SN 6
S-BT-ER W 10/15 SN 6

S-BT-ER M8/15 SN 6

S-BT-ER HC

S-BT-ER M 10 HC 120
S-BT-ERW 10 HC AWG4 /0

stal weglowa
z powtokg
Duplex

58

stal
nierdzewna

Rys. A20. taczniki S-BT-EF i S-BT-EF HC oraz faczniki S-BT-ER i S-BT-ER HC

max. 8

S-BT-GF NG M 8/7 ANG6 — stal weglowa, twardo$¢é gwozdzia HRC 55
S-BT-GR NG M 8/7 SN6 — stal nierdzewna

Rys. A21. £aczniki S-BT-GF NG i S-BT-GR NG

210/12

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1985 wydanie 1
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Sle N
sz s ~
S A §
X-BT-ER M10/7 SN 8 JE S ]
X-BT-ER W10/7 SN 8 !
24 . 5
31.3
2.39
N
b
[
o i
= g —{ -
X-BT-ER M8/7 SN 8 ) . 1
[ el
2
o
Sl 0
== ®

X-BT-ER M6/3 SN 8
X-BT-ERW6/3 SN 8

Rys. A22. taczniki X-BT-ER

M10/
w10
@12

X-BT-MF M/W 10/10 SN4

12.7

nakretki M10 i W10

221.5 2215

Rys. A23. tgczniki X-BT-MF

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1985 wydanie 1
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X-ST-GR M8/5 P8 X-ST-GR M8/10 P8
(<o) [>0]
Q [N
ool ! ob Tl
5 WD | =AU Al
<Ol 12, 14 | 12
25 | 0 |

Rys. A24. aczniki X-ST-GR

X-M6-7-14 B3 P7 X-W6-12-14 B3 P7
X-M6-7-14 G3 P7 X-W6-12-14 G3 P7
™)
Q
/
©j
g ﬂ [ TT>, ®| g1
1
1.5 |l
7 14
Rys. A25. Laczniki X-M6 B3/G3
X-EM6H/EW6H-__-9 FP8 X-EM6H-__ -9 P12
M6/W6¢ ‘ 237
r ) [ We F 3.7
93.8 | ] B= = 98 . l_
[ } \ 23.8 - 812
Lg il 9 -1 152—-— s L-g- »L 9 |
- L L= L
" Srednica trzpienia | Lg, L, Twardos$é
Poz. Oznaczenia gwozdzia, mm mm mm gwozdzia HRC

1 2 3 4 5 6 7

1 X-EM6H-8-9 FP8 8 17

X-EM6H-11-9 FP8
& X-EW6H-11-9FP8 2
X-EM6H-20-9 FP8

3 | X-EMBH | X-Ew6H-20-9 FP8 37 20 | 29 56,5

4 X-EM6H-8-9 P12 8 17

5 X-EM6H-11-9 P12 11 20

6 X-EM6H-20-9 P12 20 29

Rys. A26. taczniki X-EM6H

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1985 wydanie 1
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X-EM8H-__-12 P8

X-EM8H-15-12 FP10

X-EM8H-__-12 P12

M3 @4
@45 ’ {Ms 5 {Ma 124_5
5.5 @j 'za 255 ] @s' 210 55| | @ 812
f }
3.5 Lg _‘_ 12 _| 35|, 15 _|.12 _ 350 ). Lg | 12 |
L = 30.5 L
X-EW10H-30-14 P10
W0 o5z
1
210 =2 910
N
+30 ! 14
44 |
- Srednica trzpienia | Lg, L, Twardo$é
Pox. Oznaczenia gwozdzia, mm mm mm gwozdzia HRC
1 2 3 4 5 6 7
1 X-EM8H-11-12 P8 11 26,5
2 X-EM8H-15-12 P8 15 30,5
3 X-EM8H-25-12 P8 25 40,5
4 X-EM8H X-EM8H-15-12 FP10 15 30,5
4,5 56,5
5 X-EM8H-15-12 P12 15 30,5
6 X-EM8H-25-12 P12 25 40,5
7 X-EM8H-35-12 P12 35 50,5
8 X-EM10H X-EM10H-24-12 P10 24 39,5
9 X-EW10H X-EW10H-30-14 P10 5,2 30 44 56,5

Rys. A27. taczniki X-EM8H, X-EM10H i X-EW10H

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1985 wydanie 1
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X-FCM-M L

8.94
%
||
{
1
r
L ]
|
i
!
L1

195
16

10.3

X-FCM-M NG

X-FCM-F NG

X-FCM-R NG X-FCM-R HL
a52

o S T I8
= 2 g
1 @185 f."j- 3
i -
I <
\ —d
:2 / oy
-
S 2 T
2103
ey oy
r._w.l :“. o
&
( ¥
HELTH
1 Talerzyk
2 Trzpien nagwintowany
3 Podkiadka elastyczna
T 30 =
T | L

sAH
[ 1

X-SEA-R30 M8 adapter przediuzajacy
Rys. A28. taczniki X-FCM — tuleje (gwozdz X-BT, S-BT, X-ST lub X-EM8H wraz z tulejg z talerzykiem)

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1985 wydanie 1
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Poz. Oznaczenia L, mm Materiaty
1 2 3 4
1 X-FCM 25/30 23 talerzyk: stal niskoweglowa gatunku DC 04 (1.0338)
wg normy PN-EN 10130:2009, pokryta powtoka cynkowg
_ n_q1/n o grubosci nie mniejszej niz 20 ym wg normy
g Al 2l PN-EN ISO 4042:2004
trzpieni: stal automatowa gatunku 1.0718 wg normy
3 X-FCM 35/40 33 PN-EN ISO 683-4:2018, pokryta powlokg cynkowg o grubosci
10 + 20 ym wg normy PN-EN ISO 4042:2004
4 X-FCM 45/50 43 podktadka elastyczna: poliuretan (czarny)
5 X-FCM-M 25/30 23
3 M A1 talerzyk: stal niskoweglowa gatunku DC 04 (1.0338)
8 R bRz 24 wg normy PN-EN 10130:2009, pokryta powtoka Duplex
7 X-FCM-M 35/40 33 trzpien: stal automatowa gatunku 1.0718 wg normy
8 X-FCM-M 45/50 3 PN-EN 1SO 683-4:2018, pokq./ta powiokg Duplex
podkiadka elastyczna: poliuretan (czarny)
9 X-FCM-M 31/36 L 25
10 X-FCM-R 25/30 23
11 X-FCM-R 1"-1%4" 27 talerzyk i trzpien: stal nierdzewna gatunku 1.4404 i 1.4401
wg normy PN-EN 10088-1:2014
12 X-FCM-R 35/40 33 podkiadka elastyczna: poliuretan (czarny)
13 X-FCM-R 45/50 43
14 X-FCM-M NG 28/33 23
talerzyk: stal niskoweglowa gatunku DC 04 (1.0338)
15 X-FCM-M NG 32/37 27 wg normy PN-EN 10130:2009, pokryta powlokg Duplex
16 X-ECM-M NG 38/43 33 trzpien: stal weglowa MLOBAL, pokryta powtokg Duplex
podktadka elastyczna: poliuretan (czarny)
17 X-FCM-M NG 48/53 43
18 X-FCM-R NG 28/33 23
19 X-FCM-R NG 32/37 27 talerzyk i trzpien: stal nierdzewna gatunku 1.4404
wg normy PN-EN 10088-1:2014
20 X-FCM-R NG 38/43 33 podktadka elastyczna: poliuretan (czarny)
21 X-FCM-R NG 48/53 43
22 X-FCM-R HL 25/30 23
23 X-FCM-RHL 1"-1% " 27 talerzyk i trzpien: stal nierdzewna gatunku 1.4404 i 1.4401
wg normy PN-EN 10088-1:2014
24 X-FCM-R HL 35/40 33 podkiadka elastyczna: poliuretan (czerwony)
25 X-FCM-R HL 45/50 43
X-FCM-R HL 25/30
26 i X-SEA-R 30 M8 53
X-FCM-R HL 1"- 1% " talerzyk i trzpien: stal nierdzewna gatunku 1.4404 i 1.4401
27 X-SEAR 30 M8 57 wg normy PN-EN 10088-1:2014
podkladka elastyczna: poliuretan (czerwony)
28 X-FCM-R HL 35/40 63 adapter X-SEA-R: stal nierdzewna gatunku 1.4404 lub 1.4571
i X-SEA-R 30 M8 wg nomy PN-EN 10088-1:2014
X-FCM-R HL 45/50
28 i X-SEA-R 30 M8 &

c.d. rys. A28. Laczniki X-FCM - tuleje
(gwézdz X-BT, S-BT, X-ST lub X-EM8H wraz z tulejg z talerzykiem)
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X-GR X-GR C
X-GR-L

I =
[l
ﬁq g

\ 28 |

Y

Poz. Oznaczenia Sr;\:r:z’c:z:;z, szia er,'n :r;‘
7 2 3 4 S 6
1 X-GR 25/30 32
2 X-GR 35/40 42
3 X-GR 1 %" 34
4 X-GR 33/37 32 ®
5 X-GR 43/47 42
6 X-GR 48/52 47
7 X-GR 23/27 L 32
8 X-GR 28/32 L 37
9 . X-GR 33/37 L 42
10 e X-GR 38/42 L il a | "
11 X-GR 43/47 L 52
12 X-GR 48/52 L 57
13 X-GR 23/27 C 32
14 X-GR 28/32 C 37
15 X-GR 33/37 C 42 32
16 X-GR 38/42 C 4
17 X-GR 43/47 C 52
18 X-GR 48/52 C 57

Rys. A29. taczniki X-GR (gwézdz X-R 20-4.0 Zn P8 wraz z uchwytem)
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— 1
T T ‘G) / 4 i )
2N / ’7
) PN
& AN
HILTI HILTI / N
= Naais gl
\%, /f{‘ 0 125 === 10
- g
| 4 /[/ 245
X-FCP-R X-FCP-F uszczelka
1 —talerzyk: stal nierdzewna X5CrNiMo17122 1 —talerzyk: stal ST2K40BK (1.7711 wg normy 3 — neopren (czarny)
(1.4401 wg normy ASTM 316) PN-EN 10269:2014), pokryta powtokg Duplex
2 — gwint: stal X2CrNiMO17132 2 — gwint: stal 9SMnPb28K (automatowa gatunku
1.0718 wg normy PN-EN 1SO 683-4:2018, pokryta
powioka Duplex

Rys. A30. taczniki X-FCP - talerzyk z podktadkag
(gwoézdz X-ST lub X-CR M8 wraz z talerzykiem z podkiadka)

Poz. Oznaczenia W, mm L, mm Materiat

1 2 3 4 5

L LGB 225 | uchwyt: stal DCO136

2 X-FCI-M 33/37 27,5 z powiokg Duplex

3 X-FCI-M 38/42 40 32,5 trzpien gwintowany:

4 X-FCI-M 43/47 37,5 stal 11SMNPB30+C

5 X-FCI-M 48/52 42,5 Zpawioks Duplex

6 X-FCI-M 28/32 L 21

7 X-FCI-M 33/37 L 26

8 X-FCI-M 38/42 L 67 31 uchwyt: stal DC0136

9 X-FCI-M 43/47 L 36 z powtokg Duplex

10 X-FCI-M 48/52 L 41 trzpieri gwintowany:

11 X-FCI-M 28/32 C 21 stal 11SMNPB30+C
z powlokg Duplex

12 X-FCI-M 33/37 C 26

13 X-FCI-M 38/42 C 32 31 podktadka: stal 316

14 X-FCI-M 43/47 C 36

15 X-FCI-M 48/52 C 41

Rys. A31. tacznik X-FCI — uchwyt (gwozdzie X-ST, X-BT lub S-BT wraz z uchwytem)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1985 wydanie 1
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X-FCS-R-3-25 X-FCS-R-4-25
N ); | ¥
|
| - | :J't' 1| 0 _:L
w | w
1 )1 L)
“% / \ | 1 "l L\ 1

. WS, w, s; ty hs 1
Poz. Oznaczenia wmm | e | wrn Cm | ma Materiat

1 2 3 4 5 6 7 8

1 X-FCS-R-3-25 31/35 30 30,5 podkitadka siodtowa: stal
nierdzewna gatunku 1.4404 wg

2 | XFCS-R-3-2537/41 0 1,1 g | 2 [2®° ] nomyPN-EN 10088-1:2009

3 X-FCS-R-4-25 31/35 38 30,5 gwintowana nakretka: stal
nierdzewna gatunku 1.4401 wg

4 | X-FCS-R-4-2537/41 38 36,5 | normy PN-EN 10088-1:2009

Rys. A32. £acznik X-FCS-R — uchwyt (gw6zdz X-BT, X-BT GR lub S-BT GR wraz z uchwytem)

X-PGR-RU
:
—
( { E —
g
SV
28
Poz. Oznaczenia L, mm Materiat
1 2 3 4
1 X-PGR-RU 25/30 32 stal niskoweglowa gatunku 1.0332 wg normy
m ¥ 1" PN-EN 10111:2009
2 GRERRUIA e oraz stal gatunku S315MC wg normy PN-EN
3 X-PGR-RU 35/40 42 10149-2:2014; powloka Duplex

Rys. A33. Lacznik X-PGR (gwézdz X-CR 20-4.5R P8 wraz z uchwytem)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1985 wydanie 1
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30 40
[1.1817] [1.5757
15 by b2
05917 l
 — I
[
! I
AL
L| 4
v y ki ﬁ-
i J u
835 L
) [3.358" ) ==
Poz. Element Materiat
1 2 3
1 Sruba stal weglowa, pokryta powlokg cynkowg o grubosci min. 60 pm
Tl stal gatunku SPCC-S wg normy CNS 9278, pokryta powlokg
2 Zaczepy (gémy i dolny) cynkows o gruboséci min. 65 ym
3 Nakretka stal weglowa, pokryta powlokg cynkowg o grubosci min. 45 pm
4 Uchwyt na nakretke stal nierdzewna gatunku 1.4301 wg normy PN-EN 10088-1:2014

Rys. A34. tacznik X-MGR (gwézdz X-MGR-M60 / W60 wraz z uchwytem)

X-HS-W MX

X-HS U19 P8S15

Poz Eriarearis Srednica trzpienia L, Twardoéé
. gwozdzia, mm mm | gwozdzia HRC
2 3 7 5
X-HS W U16 P8
4,0 18,4 58

Rys. A35. tgczniki X-HS
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Poz. Oznaczenia gwozdzia, mm Ls,mm | L, mm gwozdzia HRC
1 2 3 4 5 6
1 X-CC U16 P8 4,0 16 18,4 58

Rys. A36. Laczniki X-CC U16 P8
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Zatacznik B.

Tablica B1. Parametry montazu i rozmieszczenia w podiozu oraz no$nosci charakterystyczne
zamocowan tgcznikéw Hilti na wyrywanie z poditoza stalowego i §cinanie

Oznaczenie . . Rodzaj Smin Cmin Ngrk VR
Poz. tacznika Rodzaj podioza mocowanego ujalementu [mm] V| [mm] 2| [kN] 3 | [kN] ¥
1 2 3 4 5 6 7 8
blacha stalowa
1 DS/ X-DS gr. =2 6 mm, - 25,40 | 12,70 1,13

stal gat. min. $235 5

blacha stalowa

gr. 0,75 mm, 25,40 | 12,70 2,07

stal gat. min. $280GD 5
blacha stalowa

gr. 1,0 mm, 25,40 | 12,70 2,44

stal gat. min. $280GD 5
blacha stalowa

gr. 1,25 mm, 25,40 | 12,70 3,19

stal gat. min. $280GD 5
blacha stalowa

gr. 2,00 mm, 25,40 | 12,70 4,51

stal gat. min. $280GD %

blacha stalowa
2 EDS / X-EDS gr.26 mm,
stal gat. min. §235 9

blacha stalowa

gr.3+6mm, 25,40 | 12,70 2,05
3 S-BT-GF NG stal gat. min. §235 9 i
S-BT-GR NG blacha stalowa
gr. 2 6 mm, 25,40 | 12,70 2,61

stal gat. min. §235 5

blacha stalowa

4 X-BT-MF gr. 2 8 mm, - 25,40 | 12,70 2,50

stal gat. min. $235 %
blacha stalowa

5 X-CC U16 P8 gr. 6 mm, - 25,40 | 12,70 1,68

stal gat. min. $235 5

blacha stalowa

gr. 0,75 mm, 25,40 | 12,70 2,07

stal gat. min. $280GD 5
blacha stalowa

Biaehal Al gr. 1,0 mm, 25,40 | 12,70 2,63

X-CR D12 e stal gat. min. $280GD 9
X-CR 812 stal ga;( min Sé35 5) blacha stalowa

S gr. 1,25 mm, 25,40 | 12,70 3,19

stal gat. min. S280GD
blacha stalowa

gr. 2,00 mm, 25,40 { 12,70 3,76

stal gat. min. $280GD
blacha stalowa

gr. 0,75 mm, 25,40 | 12,70 1,88

stal gat. min. S280GD ¥
blacha stalowa

blactasialowa gr. 1,0 mm, 25,40 | 12,70 2,25

X-CR P8 ar. = 4 mm stal gat. min. S280GD %
X-R P8 =S : blacha stalowa

stal gat. min. 5235 ° gr. 1,25 mm, 2540 | 12,70 2,82

stal gat. min. $280GD
blacha stalowa

gr. 2,00 mm, 25,40 | 12,70 3,76

stal gat. min. $280GD %

1 smin — min. rozstaw tgcznikow

2) Cmin — Min. odleglosé tacznikow od krawedzi podioza

3) Nrk — no$no$é charakterystyczna na wyrywanie z podioza
4 Vrk — nognoséé charakterystyczna na $cinanie

%) wg normy PN-EN 10346:2015
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c.d. tablicy B1
Oznaczenie . . Rodzaj Smin Cmin Nrk VR
Poz. tacznika SCEEly ot e mocowanego elementu |[mm] V([mm] 2| [kN] 3 | [kN] ¢
1 2 3 4 5 6 7 8
blacha stalowa
8 X-EGN gr.24 mm, - 25,40 | 12,70 0,74
stal gat. min. $235 9
blacha stalowa
9 X-EM6H gr. 24 mm, - 25,40 | 12,70 3,00
stal gat. min. $235
blacha stalowa
X-EM8H
10 gr.26 mm, - 25,40 | 12,70 4,50
X-EM10H / X-EW10H stal gat. min. $235 %
blacha stalowa
1 X-ENK gr.z24 mm, - 25,40 | 12,70 1,13
stal gat. min. $235 5
;E:Egm ; :: : §:2$ biacha stalowa
12 gr. 2 6 mm, - 25,40 | 12,70 | 1,077 -
XFCM/L + X-EMBH | ) 2t min. $235 9
X-FCM-M / X-FCM-R g
blacha stalowa
13 X-FCP gr. 24 mm, - 25,40 | 12,70 3,38
stal gat. min. $235 ©
blacha stalowa
14 X-GR gr.24 mm, - 25,40 | 12,70 1,50
stal gat. min. $235 9
blacha stalowa
15 X-FCI gr. =2 4 mm, - 25,40 | 12,70 0,6
stal gat. min. §235 5
blacha stalowa
16 X-FCS gr. 24 mm, - 25,40 | 12,70 0,6
stal gat. min. $235 5
blacha stalowa
17 X-PGR gr.z24 mm, - 25,40 | 12,70 0,6
stal gat. min. $235 %
blacha stalowa
18 X-MGR gr. 24 mm, - 25,40 | 12,70 0,6
stal gat. min. $235 5
blacha stalowa
19 Roris gr.2 4 mm, ’ 25,40 | 12,70 1,60
stal gat. min. $235 °
blacha stalowa
20 X-M6 B3/G3/G2 ar. 26 mm, - 25,40 | 12,70 0,37
stal gat. min. $235 5
blacha stalowa
21 X-NK 8§12 gr. 24 mm, - 25,40 | 12,70 1,13
stal gat. min. $235 5
blacha stalowa
22 X-P 17 G3 MX gr. =2 4 mm, - 25,40 | 12,70 0,74
stal gat. min. $235 5
blacha stalowa
23 X-P P8 / MX or. =4 mm, d'e‘”“1° k!azsé’ €249 | 5540 | 12,70 0,52
stal gat. min. $235 5 gr- 15 +20 mm
blacha stalowa
24 e gr. = 4 mm, - 25,40 | 12,70 1,13
stal gat. min. $235 5
blacha stalowa
25 X-S B3/G3/G2 gr. =4 mm, - 25,40 | 12,70 0,74
stal gat. min. §235 %
0 simin — min. rozstaw tacznikow
2) cmin — min. odleglo$é tacznikéw od krawedzi podioza
3 Nrx — no$nosé charakterystyczna na wyrywanie z podioza
“'Vrk — no$nosé charakterystyczna na $cinanie
5 wg normy PN-EN 10346:2015
% wg normy PN-EN 338:2016
) no$no$¢ w przypadku mocowania rusztu stalowego o oczkach kwadratowych (wymiar oczka 18 mm)
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c.d. tablicy B1
. i N . Rodzaj Smin Cmin NRrk Vrk
Poz. | Oznaczenie tgcznika Rodzaj podloza mocowanego éleme ntu |[mm] |[mm] 2| [kN] ® | [kN] 9
1 2 3 4 5 6 4 8
blacha stalowa
gr. 0,75 mm, 25,40 | 12,70 1,88
stal gat. min. $280GD
blacha stalowa
Blaghastalowa gr. 1.,0 mm, 25,40 | 12,70 2,25
26 X-U P8 / MX or.26mm, stalgat min. S280GD°
i 5
slaligat min {52551 gr. 1,25 mm, 25,40 | 12,70 2,81
stal gat. min. $280GD 9
blacha stalowa
gr. 2,00 mm, 25,40 | 12,70 3,75
stal gat. min. $280GD %
blacha stalowa
27 X-ST-GR gr.26 mm, - 25,40 | 12,70 3,38
stal gat. min. §235 %
blacha stalowa
28 |XUP8/MX(22+62)| gr.4+8mm, O | 2540 | 12,70 0,56
stal gat. min. $235 9 SRS Rl
blacha stalowa
29 |XUP8/MX(22+62)| gr.4+6mm, S ) = 7| 2540 | 12,70 0,56
stal gat. min. $235 % LN VAT
blacha stalowa
gr. 0,75 mm, 25,40 | 12,70 2,25
stal gat. min. $280GD %
blacha stalowa blacha stalowa
30 | XU (51 : ’f‘fg';s S gr. = 6 mm, gr. 1,0 mm, 25,40 | 12,70 3,38
| stal gat. min. $235 % | stal gat. min. $280GD 5
blacha stalowa
gr. 1,25 mm, 25,40 | 12,70 4,13
stal gat. min. $280GD
blacha stalowa
31 X-X P8 / MX gr.z4mm, d’e"""f’sklassg C249 | 5540 | 12,70 0,74
stal gat. min. §235 % s SN
blacha stalowa blacha stalowa
32 X-U 15 MX SP/ P8TH gr.2 6 mm, gr. 0,75 + 1,25 mm, 25,40 | 12,70 1,13
stal gat. min. $235 | stal gat. min. $280GD 9
) $min — Min, rozstaw tacznikéw
2) cmin — Min. odlegtos$c fgcznikow od krawedzi podioza
3) Nrk — no$no$¢ charakterystyczna na wyrywanie z podioza
4 Vre — no$noéé charakterystyczna na cinanie
5 wg normy PN-EN 10346:2015
% wg normy PN-EN 338:2016
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