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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2021/1682 wydanie 2

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostalta wydana zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

Hilti (Poland) Sp. z o.0.
ul. Franciszka Klimczaka 1, 02-797 Warszawa

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1682 wydanie 2 stanowi pozytywng ocene wilasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Tuleje kotwigce z gwintem wewnetrznym Hilti HKV
do wykonywania wielopunktowych zamocowan
w betonie zarysowanym i niezarysowanym

Data waznoséci Krajowej Oceny Technicznej:
28 wrzesnia 2026 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej
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drinz. Robert Geryfo

Warszawa, 28 wrzesnia 2021 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1682 wydanie 2 zawiera 11 stron, w tym 3 Zatgczniki. Krajowa
Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1682 wydanie 2 zastepuje Krajowa Ocene Techniczng ITB-KOT-2021/1682 wydanie 1.
Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé tylko w calosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie
fragmentow tekstu Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje tuleje kotwigce z gwintem wewnetrznym Hilti HKV
do wykonywania wielopunktowych zamocowan w betonie zarysowanym i niezarysowanym,
produkowane przez Hilti (Poland) Sp. z 0.0., ul. Franciszka Klimczaka 1, 02-797 Warszawa, w zakladzie
produkcyjnym w Chinach.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyroboéw podane w Zatgczniku A,
w tablicy A1.

Tuleje kotwigce Hilti HKV wraz z wprowadzanymi do tulei trzpieniami stozkowymi pokazano
na rys. A1 + A2. Tuleje, na cze$ci swojej dlugosci, sg porozcinane wdtuz. Powierzchnia zewnetrzna tulei
jest czgsciowo moletowana, a powierzchnia wewnetrzna tulei nagwintowana.

Tuleje i trzpienie stozkowe sg wykonane ze stali zwykiej, weglowej, gatunku 1008 lub 1010,
wg norm SAF AMS-S-11310B, SAE J 1397 i SAE J 403, SWCH10A lub SWRCH10A wg normy
JIS G3507-1 albo Q238 lub Q195 wg normy GB/T 700, charakteryzujacej sie granicg plastycznosci
fye = 360 N/mm? i wytrzymato$cig na rozcigganie fuk = 450 N/mm2. Tuleje sg pokryte powloka cynkowg
o grubosci nie mniejszej niz 5 um, wg normy PN-EN ISO 4042:2018.

Ksztatt i wymiary tulei kotwigcych Hilti HKV podano w Zatgczniku A.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Tuleje kotwigce z gwintem wewnetrznym Hilti HKV sg przeznaczone do wykonywania
wielopunktowych zamocowar niekonstrukcyjnych w zbrojonym lub niezbrojonym betonie zwyktym klasy
C20/25 + C50/60, wg normy PN-EN 206+A2:2021. Zamocowania moga by¢ wykonywane w betonie
zarysowanym lub niezarysowanym.

Ze wzgledu na agresywno$¢ korozyjng $rodowiska, tuleje kotwigce Hilti HKV nalezy stosowac
zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-EN ISO 12944-2:2018 i PN-EN 1SO 9223:2012.

Nosnoéci charakterystyczne zamocowan tulei kotwigcych Hilti HKV w betonie zarysowanym
i niezarysowanym podano w Zalgczniku C.

W celu wyznaczenia no$nosci obliczeniowych zamocowan tulei kotwigcych Hilti HKV na
wyrywanie z podioZa i na $cinanie, nalezy podzieli¢ no$nosci charakterystyczne, podane w Zatgczniku C,
przez czesciowe wspodiczynniki bezpieczenstwa réwne 2,52 w przypadku wyrywania z podioza
i 1,25 w przypadku $cinania.

Parametry montazu i rozmieszczenia tulei kotwigcych Hilti HKV podano w Zataczniku B.

W celu osadzenia tulei nalezy wywierci¢ otwoér prostopadle do powierzchni podioza. Tuleja
rozporowa powinna daé sie wprowadzi¢ w wykonywany w podtozu otwor lekkimi uderzeniami miotka.

Zakotwienie tulei w podiozu uzyskuje sie wbijajgc trzpien stozkowy za pomocg osadzaka
firmowego w tuleje, co powoduje rozwierania porozcinanych fragmentéw powierzchni bocznej tulei
i powstanie trwalego zakotwienia. Po osadzeniu do tulei wkreca sie, za pomoca kiucza
dynamometrycznego, $rube lub nagwintowany pret ze stali zwykiej, weglowej, klasy wiasnosci

mechanicznych co najmniej 4.8 wg normy PN-EN SO 898-1:2013.
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Tuleje kotwigce z gwintem wewnetrznym Hilti HKV powinny by¢ stosowane zgodnie
z projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem:

— polskich norm i przepiséw techniczno-budowlanych, w szczeg6Inosci rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065, z pézniejszymi zZmianami),

- postanowien niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

— instrukcji producenta, dotyczacej warunkéw wykonywania zamocowan z uzyciem ww. tulei,
dostarczanej odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. No$nosci charakterystyczne zamocowari tulei. NoSnosci charakterystyczne zamocowar
tulei kotwiacych Hilti HKV na wyrywanie z podioza i na $cinanie podano w Zatgczniku C.

3.1.2. Trwatosé tulei. Powloka cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 5 ym, zapewnia trwatos¢
tulei kotwigcych Hilti HKV w zakresie wynikajacym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

3.2.1. No$noéci charakterystyczne zamocowari tulei. Badanie nosnosci charakterystycznych
zamocowan tulei kotwigcych wykonuje sie zgodnie z EAD 330747-00-0601, na tulejach osadzonych
w podiozu opisanym w Zatgczniku C.

3.2.2. Trwalo$é tulei. Badanie grubosci powloki cynkowej wykonuje si¢ wg normy
PN-EN ISO 2178:2016 lub PN-EN iSO 3497:2004.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Tuleje kotwigce z gwintem wewnetrznym Hilti HKV powinny byé dostarczane w kompletach oraz
przechowywane i transportowane w spos6b zapewniajgcy niezmiennos¢ ich wiasciwoséci technicznych.
Sposéb znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wlasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z p6Zniejszymi zmianami).
Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:
- dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,
- nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,
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— numer i rok wydania Krajowej Oceny Technicznej, zgodnie z kiérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2021/1682 wydanie 2),

- numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,
- poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,
~ nazwa jednostki certyfikujgcej, ktora uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,
- adres strony internetowej, jezeli krajowa deklaracja wiasciwoéci uzytkowych jest na niej
udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki ilub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszaning niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancii
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
Zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobdéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji statos$ci wlasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpia
zmiany surowcow, skiadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakiadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny byé dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakladowa kontrola produkcji powinna by¢
dostosowana do technologii produkciji i zapewniaé utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwos$ci uzytkowych wyrobu.

Zakifadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedlug p. 5.4), prowadzone przez



. l-ll®
6/11 ITB-KOT-2021/1682 wydanie 2 ® e

producenta zgodnie z ustalonym planem badafn oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych.
Poszczegoine wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badari. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiarow,
b) grubosci powloki cynkowe;j.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie = nosnosci

charakterystycznych zamocowar tulei.

5.5. Czestotliwo$é badar

Badania biezace powinny byé prowadzone zgodnie z ustalonym planem badar, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobéw. Wielkos¢ parti wyrob6éw powinna by¢ okreslona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkgji.

Badania okresowe powinny byé wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1682 wydanie 2 zastepuje Krajowa Ocene
Techniczna ITB-KOT-2021/1682 wydanie 1.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1682 wydanie 2 jest pozytywng oceng wiasciwosci
uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk tulei kotwigcych z gwintem wewnetrznym Hilti HKV, ktére
zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowieri Oceny, majg wplyw na spetnienie
wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyrob bedzie zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna |TB-KOT-2021/1682 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajacym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r., poz.
1213) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu
lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji stato$ci wiasciwosci
uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng
Techniczng ITB-KOT-2021/1682 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.
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6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1682 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisow o ochronie wiasnoéci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajagc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wylacznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidlowg jakos¢, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Wazno$¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) LZK00-02899/20/R77NZK. Raport z badan stalowych tgcznikdéw rozporowych drop-in Hilti HKV.
Zaktad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki i Betonu ITB, Katowice, 2020 r.

2) LOK00-02899/15/R420SK. Raport z badan dotyczacy tulei kotwigcych z gwintem wewnetrznych
Hilti HKV. Zakiad Elementéw Konstrukcji Budowlanych na Terenach Gérniczych ITB, Katowice,
2016r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN ISO 898-1:2013 Wiasnosci mechaniczne czesci zlgcznych wykonanych ze stali weglowej
oraz stopowej. Cze$¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne o okreslonych klasach
wtasnosci. Gwint zwykly i drobnozwojny

PN-EN ISO 4042:2018 Cze$ci zlgczne. Powloki elektrolityczne

PN-EN 2081:2018 Powfoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powioki cynkowe
z obrébkag dodatkowg na Zelazie lub stali

PN-EN 206+A2:2021 Beton. Wymagania, wfasciwosci, produkcja i zgodnosé

PN-EN I1SO 12944-2:2018 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

PN-EN SO 9223:2012 Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okre$lenie
i ocena

PN-EN ISO 2178:2016 Powloki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powfok. Metoda magnetyczna

PN-EN ISO 3497:2004 Powloki metalowe. Pomiary grubosci powilok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

SAE AMS-S-11310B Steel Bars, Carbon, Hot Rolled, for Cold Shaping, Including Cold Extrusion

SAE J 1397 Estimated Mechanical Properties and Machinability of Steel Bars
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SAE J 403 Chemical Compositions of SAE Carbon Steels
JIS G3507-1 Carbon steel for cold heading. Part 1: Wire rods
GB/T 700 Carbon structural steels

EAD 330747-00-0601

ITB-KOT-2021/1682

wydanie 1

taczniki do wykonywania wielopunktowych zamocowan
niekonstrukcyjnych w podfozu betonowym
Tuleje kotwigce z gwintem wewnetrznym Hilti HKV do wykonywania

wielopunktowych zamocowar w betonie zarysowanym i niezarysowanym

ZALACZNIKI
Zalacznik A. Ksztalt i wymiary elementéw skiadowych tulei kotwigcych HKV ... 9
Zatacznik B. Parametry montazu i rozmieszczenia tulei kotwigcych HKV ... 10

Zatacznik C. No$nosci charakterystyczne zamocowan tulei kotwigCych HKV ... 11
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Zatacznik A.
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Rys. A2. Trzpienie stozkowe
Tablica A1. Wymiary tulei kotwigcych z gwintem wewnetrznym Hilti HKV
Poz. Typ tulei Tuleja kotwigca Trzpien stozkowy
L, mm d1, mm M, mm d2, mm
1 2 3 4 5 6
1 HKV M6x25 25 7,90 10 5,10
2 HKV M8x30 30 9,95 12 6,50
3 HKV M10x30 30 11,80 12 8,20
4 HKV M10x40 40 11,95 16 8,20
5 HKYV M12x50 50 14,90 20 10,30
6 HKV M16x65 65 19,75 29 13,80
Tolerancje wymiaréw: 10,5 mm

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1682 wydanie 2
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Zalacznik B.
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Rys. B1. Parametry montazu tulei kotwigcych Hilti HKV

Rys. B2. Parametry rozmieszczenia tulei kotwigcych Hilti HKV

Tablica B1. Parametry montazu i rozmieszczenia tulei kotwigcych Hilti HKV

Typ tulei
Poz. Parametr HKV | HKV | HKV | HKV | HKV | HKV
M6x25 | M8x30 | M10x30 | M10x40 | M12x50 | M16x65
1 2 3 4 5 6 7 8
1 | Srednica wierconego otworu dnom, mm 8 10 12 12 15 20
2 |Minimalna gteboko$é otworu h1, mm 27 33 33 43 54 70
3 | Efektywna gtebokos$¢ zakotwienia her, mm 25 30 30 40 50 65
4 |Minimalna gruboé¢ podioza hmin, mm 100 100 100 100 100 130
5 |Minimalny rozstaw tgcznikéw s, mm 200 200 200 200 200 260
Minimalna odleglo$¢ facznika od krawedzi

6 podioza ¢, mm 150 150 150 150 150 195

Zatacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1682 wydanie 2
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Zatacznik C.

Tablica C1. No$nosci charakterystyczne zamocowan tulei kotwigcych Hilti HKV
wraz z $rubg / pretem gwintowanym klasy 4.8
na wyrywanie z podioza betonowego Nrx (beton zarysowany i niezarysowany) oraz na $cinanie VR

::eg‘t)mgg Nosnosé charakterystyczna "
Poz. Typ tulei zakofwienia A na wyrywanie z podtoza Nrx, kN i §cinanie Vry, kN
L (Nrk = VRK)
mm

1 2 3 4

1 HKV M6x25 25 1,5

2 HKV M8x30 30 2,0

3 HKV M10x30 30 2,5

4 HKV M10x40 40 4,0

5 HKV M12x50 50 6,0

6 HKV M16x65 65 12,0
" beton zwykly klasy C20/25 + C50/60, wg normy PN-EN 206+A2:2021, zarysowany i niezarysowany

Zalgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1682 wydanie 2



