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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2021/1752 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna =zostata wydana zgodnie 2z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

HILTI Poland Sp. z 0. o.
ul. Pulawska 491, 02-844 Warszawa

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1752 wydanie 1 stanowi pozytywng oceng wiasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Elementy systemu HILTI MW
do mocowania przewodéw instalacyjnych
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13 maja 2026 r.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg elementy systemu HILTI MW do
mocowania przewodow instalacyjnych. Wyroby objete Krajowg Oceng Techniczng sg produkowane
przez HILT! Poland Sp. z o.0., ul. Putawska 491, 02-844 Warszawa, w zakladach produkcyjnych
w Indiach i w Niemczech.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta i wynikajgce
z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji materiatéw i elementéw.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujgce wyroby:

—  Zamki MW-L, wg rys. A1,

—  Zamki szyny MW-CL, wg rys. A2,

—  Linki MW-LP, wg rys. A3,

—  Sruby oczkowe MW-EB, wg rys. A4,
—  Hak MW-DH, wg rys. A5,
—  Spinacz MW-C, wg rys. A6,
— Linki z oczkiem MW-EB M, wg rys. A7.

Elementy systemu HILTI MW sg stosowane pojedynczo lub w zestawach, oznaczonych:

- MW-EB M8 L (Linka z oczkiem MW-EB M8 i Zamek MW-L), wg rys. A8,

-  MW-EB M10 L (Linka z oczkiem MW-EB M10 i Zamek MW-L), wg rys. A8,

- MW-EB M12 L (Linka z oczkiem MW-EB M12 i Zamek MW-L), wg rys. A8,

—  MW-LP L (Linka MW-LP i Zamek MW-L), wg rys. A9,

-  MW-EB M8 CL (Linka z oczkiem MW-EB M8 i Zamek szyny MW-CL), wg rys. A10,
— MW-LP CL (Linka MW-LP i Zamek szyny MW-CL), wg rys. A11.

Wymiary elementéw systemu HILTI MW podano w Zatgczniku A. Tolerancje wymiarow
elementéw odpowiadajg klasie tolerancji m wg normy PN-EN 22768-1:1999. Materialy, z ktérych sg
wykonane elementy systemu HILTI MW, podano w Zatgczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Elementy systemu HILTI MW sg przeznaczone do podwieszania przewod6w instalacyjnych,
w zakresie wynikajgcym z wiasciwosci uzytkowych, okreslonych w p. 3.

Nosnosci charakterystyczne elementow oraz zestawéw elementéw systemu HILTI MW, wraz ze
wspoiczynnikami bezpieczenstwa, podano w Zatgczniku C.

Ze wzgledu na ochrone przed korozjg, elementy systemu HILTI MW ze stali weglowej oraz
ocynkowanej, nalezy stosowaé zgodnie z normami PN-EN I1SO 14713-1:2017, PN-EN I1SO 2081:2018
i PN-EN 1SO 9223:2012.
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Ze wzgledu na ochrone przed korozja, elementy systemu HILTI MW ze stali odpornej na korozje,
ze stopow aluminium i ze stopéw miedzi, nalezy stosowac zgodnie z normami PN-EN 10088-1:2014,
PN-EN 10088-2:2014 lub ASTM 493-16, PN-EN 755-2:2016 oraz PN-EN 12168:2016 (odpowiednio dia
stali nierdzewnej, stopéw aluminium i stopéw miedzi) oraz w Srodowiskach o kategoriach korozyjnosci
zgodnych z PN-EN 1SO 9223:2012.

Wyroby objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie
z projektem technicznym, opracowanym z uwzglednieniem:

— polskich norm i przepiséw techniczno-budowlanych, a w szczegélnosci rozporzgdzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065, z péZniejszymi zmianami),

- postanowien niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB,

— instrukcji opracowanej przez producenta i dostarczanej odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwoséci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe. No$nosci charakterystyczne elementéw
systemu Hilti MW podano w Zalgczniku C. Nosnosci obliczeniowe ustala sie na podstawie nosnosci
charakterystycznych, z uwzglednieniem wspotczynnikow bezpieczenstwa podanych w Zatgczniku C.

3.1.2. Trwatosé. W przypadku elementéw ze stali weglowej, pokrytych powloka cynkowa,
powtoki cynkowe o grubosci nie mniejszej niz podane w tablicy B1, zapewniajg trwalo$¢ elementow
w zakresie wynikajacym z p. 2. W przypadku elementéw ze stali odpornej na korozje, stopow aluminium
i stopéw miedzi, zastosowane materialy zapewniajg trwato$¢ elementow w zakresie wynikajgcym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wilasciwosci uzytkowych

3.2.1. Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe. Badanie no$nosci charakterystycznych
przeprowadza sie¢ w warunkach odpowiadajgcych warunkom uzytkowania, przykiadajgc obcigzenia
okresione przez producenta. Badanie przeprowadza si¢ stosujgc kryterium stanu granicznego no$nosci
(sita niszczaca). Wartosci charakterystyczne wyznacza sie metodg statystyczna. W celu wyznaczenia
nosnosci obliczeniowych, nalezy warto§é charakterystyczne uzyskane na podstawie badan podzielié
przez wspdtczynniki bezpieczenstwa, podane w Zatgczniku C.

3.2.2. Trwato$€. Badanie grubosci powtoki cynkowej przeprowadza sie wedlug normy PN-EN
ISO 2808:2020.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng, powinny by¢ dostarczane w oryginalnych
opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcjg producenta.
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Sposob znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiaéciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z péZniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastgpujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

- numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane
wilasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2021/1752 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

- adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowianym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszaning niebezpieczng wediug
rozporzadzenia REACH, powinno byé¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z p6zniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 3 oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe ocenione w p. 3 stanowig badanie typu wyrobéw, dopoki nie nastgpig
Zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.
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5.3. Zakladowa kontrola produkgcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zakladzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna byé dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wia$ciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i skladnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontroine (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakiadowej kontroli produkgiji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzaé, Zze wyroby spelniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych.
Poszczeg6ine wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegély produkcyjne muszg byé w peini
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
— ksztattu i wymiardw,

— grubosci powitoki cynkowej.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie  no$nosci

charakterystycznych.
5.5. Czestotliwo$é badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentaciji
zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1752 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiaéciwoéci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk elementow systemu HILT! MW, ktére zgodnie
z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowien Oceny, majg wptyw na spetnienie wymagan
podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.
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6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1752 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2020 r., poz.
215, z pozniejszymi zmianami) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg
by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji statoSci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2021/1752 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1752 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wyhikajgcych z przepisdbw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegéinosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentuaine
naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnoéci za ich
prawidiowg jakos¢, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie
diuzsze niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
7.1. Raporty, sprawozdania z badarn, oceny i klasyfikacje

1) 02899/20/R81NZK. Opinia techniczna. Zaklad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki i Betonu
ITB, Warszawa 2021 r.

2) LZMO00-02899/21/R83NZM. Zakiad Inzynierii Materialow Budowlanych, Warszawa 2021 r.

3) 20200827-NETwj-01, 20200826-NETwj-01, 20200819-NETwj-01, 20200824-NETwj-01, 20200917~
NETwj-01. Raporty z badan laboratoryjnych producenta.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje wymiaréw liniowych | katowych bez indywidualnych
oznaczer tolerancji

PN-EN ISO 14713-1:2017  Powloki cynkowe. Wytyczne i zalecenia dotyczace ochrony przed
korozjg konstrukcji z zeliwa i stali. Cze$¢ 1. Zasady ogébine dotyczace
projektowania i odpornosci korozyjnej

PN-EN ISO 2081:2018 Powloki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powfoki cynkowe
z dodatkowa obrébka na zelazie lub stali
PN-EN iSO 9223:2012 Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslanie

iocena
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PN-EN 10346:2015

PN-EN 10088-1:2014
PN-EN 10088-2:2014

PN-H-86020:1971
PN-EN 755-2:2016

PN-EN 515:2017

PN-EN 12168:2016

PN-EN 10083-2:2008

PN-EN ISO 683-3:2019

PN-EN I1SO 683-1:2018

GB/T 699-2015
ASTM A 29/A 29M

ASTM A 29/A 29M-05

ASTM 493-16

Zalacznik A. Rysunki ......

Wyroby pfaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly do obrébki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Stale odporne na korozje. Cze$¢ 1: Wykaz stali odpornych na korozje

Stale odporne na korozje. Cze$¢ 2: Warunki techniczne dostawy blach
cienkich/grubych i tasm ze stali nierdzewnych ogdinego przeznaczenia

Stal odporna na korozje (nierdzewna i kwasoodporna). Gatunki

Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztaffowniki wyciskane.

Czes¢ 2: Wrasno$ci mechaniczne

Aluminium i stopy aluminium. Wyroby przerobione plastycznie. Oznaczenia
stanéw

MiedZ i stopy miedzi. Prety z otworem do obrébki skrawaniem na
automatach

Stale do ulepszania ciepinego. Cze$¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali
niestopowych

Stale do obrébki ciepinej, stale stopowe i stale automatowe. Czeéé 3: Stale
do naweglania

Stale do obrébki cieplnej, stale stopowe i stale automatowe. Cze$¢ 1: Stale
niestopowe do hartowania i odpuszczania

Quality carbon structure steels

Standard Specification for General Requirements for Steel Bars, Carbon
and Alloy, Hot-Wrought

Standard Specification for Steel Bars, Carbon and Alloy, Hot-Wrought,
General Requirements for

Standard Specification for Stainless Steel Wire and Wire Rods for Cold
Heading and Cold Forging

ZALACZNIKI

Zalacznik B. Materiaty, z ktdrych wykonane sg elementy ..........ccccov v e 13

Zalacznik C. Nosnosci charakterystyCzne ... 14
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Zatacznik A.
23 33
12{
425 58

92

Oznaczenie D [mm)]
MW-L 1.5 1,5
MW-L 2.0 2,0
MW-L 3.0 3.0
MW-L 5.0 5,0
MW-L 6.0 6,0

Rys. A1. Zamki MW-L
15
58
M8

Oznaczenie D [mm]
MW-CL 2.0 20
MW-CL 3.0 3,0

Rys. A2. Zamki szyny MW-CL

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1752 wydanie 1
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Oznaczenie D [mm] L [m]
MW-LP 1.5 1,5

MW-LP 2.0 2,0

MW-LP 3.0 3,0 1;2;3;5;10
MW-LP 5.0 5,0

MW-LP 6.0 6,0

Rys. A3. Linki MW-LP

Oznaczenie L fmm} D [mm]
MW-EB M8 26 4,5
MW-EB M10 39 6.9
MW-EB M12 42 8

Rys. A4. Sruby oczkowe MW-EB

L =60 mm

Rys. A5. Hak MW-DH

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1752 wydanie 1
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26 -~ M8 M12
MW-EB M8 MW-EB M12
Oznaczenie L [m] D [mm]
MW-EB M8 1,2;3;5;10 1,5;2,0; 3,0
MW-EB M10 1,2;3;5;10 5,0
MW-EB M12 3;5;10 6,0

Rys. A7. Linki z oczkiem MW-EB M
Oznaczenie zestawu Linka z oczkiem Zamek MW-L
MW-EB M8L 1.5 MW-EB M8 1.5 MW-L 1.5
MW-EB M8 L 2.0 MW-EB M8 2.0 MW-L 2.0
MW-EB M8 L 3.0 MW-EB M8 3.0 MW-L 3.0
MW-EB M10 L 5.0 MW-EB M10 5.0 MW-L. 5.0
MW-EB M12 L 6.0 MW-EB M12 6.0 MW-L 6.0

Rys. A8. Zestawy MW-EB M8 L, MW-EB M10 L i MW-EB M12 L

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1752 wydanie 1
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Oznaczenie zestawu | Linka z oczkiem MW-EB M8 Zamek MW-L
MW-LPL 1.5 MW-LP 1.5 MW-L 1.5
MW-LPL 2.0 MW-LP 2.0 MW-L 2.0
MW-LPL 3.0 MW-LP 3.0 MW-L 3.0
MW-LPL 5.0 MW-LP 5.0 MW-L 5.0

Rys. A9. Zestaw MW-LP L

Oznaczenie zestawu | Linka z oczkiem MW-EB M8 Zamek szyny MW-CL

MW-EB M8 CL 2.0 MW-EB M8 2.0 MW-CL 2.0
MW-EB M8 CL 3.0 MW-EB M8 3.0 MW-CL 3.0

Rys. A10. Zestaw MW-EB M8 CL

Oznaczenie zestawu Linka MW-LP Zamek szyny MW-CL
MW-LP CL 2.0 MW-LP 2.0 MW-CL 2.0
MW-LP CL 3.0 MW-LP 3.0 MW-CL 3.0

Rys. A11. Zestaw MW-LP CL

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej [TB-KOT-2021/1752 wydanie 1
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Zatacznik B.
Tablica B1
. Grubosé powtoki
Poz. Element Materiat Norma cynkowej, min, pm
1 2 3 4 5
Aluminium ]
Korpus EN AW-6351 A s
stan T6 '
Tiok,
nakretka, Stop miedzi CuZn39Pb3 PN-EN 12168:2016 -
Zamki uszczelka
" mwa Stal X5CrNi18-10 L O
Sprezyna (1.4301) asii0upsa.
Stal 304 ASTM 493-16
Stal C10E PN-EN ISO 683-3:2019
Kulka 5,0
Stal 1010 ASTM A 29/A 29M
Sruba Stal 1018 ASTM A 29/A 29M-05 5,0
Korpus,
ok, Stop miedzi CuZn39Pb3 PN-EN 12168:2016
nakretka
Zamki szyny Stal X5CrNi18-10 i
2 I Rt PN-EN 10088-2:2014
MW-CL | sprezyna (1.4301)
Stal 304 ASTM 493-16
Stal C10E PN-EN ISO 683-3:2019
Kulka 5,0
Stal 1010 ASTM A 29/A 29M
MW-LP 1.5 1,3
o MW-LP 2.0 Stal C60E PN-EN ISO 683-1:2018 1,3
3 |imip  [MWLP30 lub 24
MW-LP 5.0 Stal 60 GB/T 699-2015 42
MW-LP 6.0 2,1
Sruby oczkowe MW-EB Stal SAE 1018 MOD ASTM A 29/A 29M 5,0
5 |Hak MW-DH Stal 4340 ASTM A 29/A 29M 5,0
: Stal .
6 | Spinacz MW-C HX420LAD+Z100-MB-O PN-EN 10346:2015 12,0
MW-LP 1.5 1,3
MW-LP 2.0 Stal C60E PN-EN ISO 683-1:2018 1.3
A B MW-LP 3.0 lub 2,1
in
7 | 2 oczkiem MW-LP 5.0 Stal 60 GB/T 699-2015 42
MW-EBM | MW-LP 6.0 21
Sruby
oczkowe Stal SAE 1018 MOD ASTM A 29/A 29M 5,0
MW-EB
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Zalacznik C.
Tablica C1. No$nosci charakterystyczne elementéw systemu Hilti MW
Poz, Elementy Oznaczenle charak?e?'j:%scina, kN b?:g:::cz:!yﬁnsr;\l:a

1 2 3 4 5

MW-L 1.5 1,46 3,72

MW-L 2.0 2,21 2,97

1 | Zamki MW-L MW-L 3.0 5,58 3,72

MW-L 5.0 10,13 2,83

MW-L 6.0 14,22 2,82

2 | Zamki szyny MW-CL MW-CL 2.0i MW-CL 3.0 1,88 3,09

MW-LP 1.5 1,46 3,72

MW-LP 2.0 2,21 2,97

3 | Linki MW-LP MW-LP 3.0 5,58 3,72

MW-LP 5.0 10,13 2,83

MW-LP 6.0 14,22 2,82

Mw-EB M8 14,29 1,40

4 | Sruby oczkowe MW-EB MW-EB M10 24,12 1,60

MW-EB M12 40,09 1,77

5 | Hak MW-DH MW-DH 1,23 2,00

6 | Spinacz MW-C MW-C 24,57 4,48

MW-EB M8 1.5 1,46 3,72

a ) MW-EB M8 2.0 2,21 297

Bl e MW-EB M8 3.0 5,58 3,72

MW-EB M10 5.0 10,13 2,83

MW-EB M12 6.0 14,22 2,82
Tablica C2. No$nosci charakterystyczne zestawow elementéw systemu HILTI MW

. . Nos$nosé =
e oi::f::r:m Linll(-;nzkgcl:gziem Zazranr:z:‘:;?ly “ha’a"tek’xlsty"z"a’ b‘gzs;fig:czze{g:wa
1 2 3 4 5 6

1 MW-EB M8 L 1.5 MW-EB M8 1.5 MW-L 1.5 1,46 3,72
2 MW-EBM8L 2.0 MW-EB M8 2.0 MW-L 2.0 2,21 297
3 MW-EB M8 L 3.0 MW-EB M8 3.0 MW-L 3.0 5,58 3,72
4 MW-EBM10L 5.0 | MW-EB M105.0 MW-L 5.0 10,13 2,83
5 MW-EBM12L 6.0 | MW-EB M12 6.0 MW-L 6.0 14,22 2,82
6 MW-LPL 1.5 MW-LP 1.5 MW-L 1.5 1,46 3,72
7 MW-LPL 2.0 MW-LP 2.0 MW-L 2.0 2,21 2,97
8 MW-LPL 3.0 MW-LP 3.0 MW-L 3.0 5,58 3,72
9 MW-LP L 5.0 MW-LP 5.0 MW-L 5.0 10,13 2,83
10 | MW-EBM8 CL 2.0 MW-EB M8 2.0 MW-CL 2.0 1,88 3,09
11 | MW-EB M8 CL 3.0 MW-EB M8 3.0 MW-CL 3.0 1,88 3,09
12 MW-LP CL 2.0 MW-LP 2.0 MW-CL 2.0 1,88 3,09
13 MW-LP CL 3.0 MW-LP 3.0 MW-CL 3.0 1,88 3,09
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