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Tiumaczenla anglelekie przygotowans przez ETA-Danmark A/S. Tlumaczenis z jezyka anglelskiago na Jezyk polski przygofowans na zlecenie Hilli (Poland) Sp. Z 0.0.

Tlumaczenie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki musi w peini odpowiadaé oryginalnie
wydanemu dokumentowi | powinno by¢ wyraZnie oznaczone jako takowe.

Udostepnianie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, wigcznie z jej przesylaniem za pomocg metod
elektronicznych, Jest dopuszczalne jedynie w calosci. Kopiowanie cze$ci dokumentu moze mieé¢ miejsce,
jednak2e jedynie za pisemng zgodg wydajgcej go Jednostki Oceny Techniczne]. Kaide cze$ciowe
kopiowanie musi byé wyraZnie oznaczone jako takowe.
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Thunaczenie anglelskie przygotowane przez ETA-Danmerk A/S. Tiumaczenie z jezyka anglelskiago na jezyk polstd przygotowane na ziecenle Hiltl (Poland) Sp. z o.0.

il CZESC SZCZEGOLOWA EUROPEJSKIEJ OCENY TECHNICZNEJ

1 Opls techniczny produktu oraz zamierzone stosowanie

Opls techniczny produktu
Przedmiotowe wkrety mocujgce s3 wkretami samowiercgcymi, wkretami z wierzchotkiem przektuwajgcym
lub wkretami samogwintujgcymi wykonanymi z austenitycznej stali nierdzewnej typu A2 lub A4 zgodnej
z normg EN ISO 3506 (wymienione w Tabeli 1). Wkrety te sg zwykle dostarczane z zamontowanymi
podktadkami uszczelniajgcymi sktadajgcymi si¢ z metalowych podkiadek wykonanych z austenitycznej stali
nierdzewnej typu A2 zgodnej z normg EN 1SO 3506 oraz z uszczeinienia z materiatu EPDM.

Tabela 1 - Wkrety mocujgce bedgce przedmiotem niniejszej E.O.T. oraz Ich obszar zastosowania

Zalgcznlk | Produkt Podkiadka || Element | Element Il __
1 Zatacznik ogbiny - Warunki oraz wyjagnienia
2 Zatgeznik og6iny - Projektowanie
3 Zatgcznik ogbiny — MontaZ oraz dodatkowe warunki
4-7 Rysunki oraz materialty wkretéw
8 Przepisy dia perforowanych blach stalowych
9 Przepisy dla perforowanych blach stalowych
10 | Stal S280GD do S350GD | Stal $280GD do S350GD
040 mm<t<1,25mm 040 mm sty < 1,25 mm
Stop aluminium Stop aluminium .
2 2
11 0 Rm 2 165 N/fmm , o Rm 2 165 N/mm ,
lub Rm 2 215 N/mm lub Rm 2 215 N/mm
S-MS 01 S 4,8xL 0,50 mm < < 1,20 mm 0.50 mm < t < 1,20 mm
12 S-MS 01 PS 4,8xL 0 Rm 2 165 N/mm? Stal $280GD do S350GD
S-MS 01 PSS 4,8xL lub Rm 2 215 N/mm? 050 mm=ti<1,25mm
L — 0.50mm=t<120mm __
Stop aluminium
13 - Stal §280GD do S350GD | 0 Rm 2 165 N/mm?
0,40 mm st s 1,25 mm lub Rm 2 215 N/mm?
0,50 mmsts120 mm
14 Stal S280GD do S350GD | Stal S280GD do S350GD
S-MS 41 S 4,8xL 040 mm st <1,25 mm 040 mm <t <125 mm
S-MS 41 SS 4,8xL Stop aluminium Stop aluminium
S-MS 51 S 4,8xL 0 R 165 N/mm? SR o 168 Nimm?
15 S-MS 51 SS 4,8xL 14mm | lub Rm2215 N/mm lub R = 215 N/mm?
oraz Stal S280GD do S350GD 0,50 mm <ty € 120 mm
S-MS 41 PS 4,8xL 16mm | 0,50 mm st < 1,20 mm v =
16 S-MS 51 PS 4,8xL o Rm 2 185 N/mm? Stal $280GD do S350GD
S-MS 51 PSS 4,8xL lub Rm 2 215 N/mm? 0,50 mm <t < 1,25 mm
050 mmst <120 mm
17 Stal S280GD do S350GD | Stal $280GD do S350GD
040mm =<t <125 mm 040 mm sty s 1,25 mm
Stop aluminium .
0 Rm 2 165 N/mm? ftlgz :";'gé"m"mz
1 |SMsa1Ps4pd 12 St S2800D o 8350GD | 1ub Re 2 215 Nimm
S-MS 31 PSS 4,8xL mm 0
050mmst<1.20mm | 090 mMmSti<1.20mm
Stop aluminium
0 Rm 2 165 N/mm? Stal $280GD do S3508D-
19 lub Rm 2 215 N/mm? 0,50 mm <ty ﬁ}rgmﬂ?sﬁ
0,50 mm <t s 1,20 mm B st TR2ENN
| Stal §235 d0:3355 tey(liTd\=
S-MD 01 S 4,8xL Stal S280GD do S350GD gL=iY <
20 ' brak Stal 528 -{5»&35&94%,1
S-MD 01 SS 4,8xL | 063mmsts1,25mm | 0.63 mm Shok 1,25 mm __,!.',?"
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Tumaczenis angivlekie przygoiowane przez ETA-Denmark A/S. Tlumaczenie z fezyke englelsidego na jezyk polski przygolowans na zlecenie Hitl (Pofand) Sp. Z o0.0.

Zalacznik Produkt Podkiadka Element| Element Il _i
S-MD 51 S 4,8xL |
! 16 mm Stal $235
21 S-MD 51 S8 4,8xL oraz Stal $280GD do 8320GD Stal S280GD do S320GD
S-MD 61 S 4,8xL 19 063mmsts1,25 mm 0.63 t1 < 125
S-MD 61 S 4.8xL i i3 I & & & 1,25 mm
- Stal 5235
22 Stal S280GD do S350GD | Stal $280GD do S350GD
0,63 mm=t<2,00 mm 0,63 mm st 2,00 mm
S-MD 31 PS 4,8xL 12 mm Drewno konsiruk:yvine
S-MD 31 PSS 4,8xL Stop aluminium Stop aluminium
23 o Rm 2 185 N/mm? © Rm 2 185 N/mm?
Stal 8280GD do S350GD | 0,50 mm sty < 1,50 mm
_ 0,50 mm <t £ 1,50 mm Drewno konstrukcyine
Stal 8235 do S355
S-MD 01 S 5,5xL Stal $280GD do S350GD
24 y brak Stal $280GD do S350GD
S-MD 01 88 5,5xL 0,63mm=t=<150mm | 0.63 mm s tu < 2.00 mm
| Stal $235
25 Stal $280GD do S320GD | stal 52806D do $3206D
§-MD 51 S 5,5xL 16 mm : = 0,63 mm < ty < 2,00 mm
S-MD 51 88 5,5xL Stal S320GD do S350GD Stal 8275
26 0,50 mm < £ < 2.00 mm Stal S320GD do S350GD
| ' ' 0,63 mm < tu < 2,00 mm
| S-MD 51 8 5,5xL .
S-MD 51 SS 5,5xL 16mm, | oo Z"#'é‘é"li?’rﬂmz
S-MD 61 8 5,5xL 19 mm iy ,
27 S-MD 61 SS 5 5xL oras 0,50 mm=<1t<1,30 mm Drewno konstrukcyjne
SMD71S5 5'xL 22 mm Stal $280GD do $350GD
S-MD 71 SS'5 5xL_ 040 mm =t <1,25 mm
' Stal 5235
28 Stal S280GD do S350GD | Stal $280GD do S350GD
0,63mm=1=2,00mm 0,63 mms<ti<1,75 mm lub
- ! 2x0,63 mm <ty < 2x1,13 mm
Stop aluminium i :
59 | SMD31PS55L 12mm | ©Re2 185 Nimm? SR SueT.
§-MD 31 PSS 5,5xL Stal $280GD do S350GD 0 56" mm < t < 2.00 mm
0,50 mm <t < 1,50 mm ' =4
- Stal 5235
Stop aluminium Stal S280GD do S350GD
30 0 Rm 2 185 N/mm 0.63 17 lub
0,50 mm < 1 £ 2,00 mm 63 mm <t < 1,75 mm lu
! ! 2x0,63 mm <ty < 2x1,13 mm
S-MD 01 LS 5,5xL s '
a1 | SMDOTLSS S5 brak | S8l S3206DdoS3s06D | G2 SHISABENS
S-MD 01 LPS 5.5xL 0,63 mm s <2,00 mm 0.63 <ti<175
S-MD 01 LPSS 5,5xL o3 mm=hiE LS mm
N Stop aluminium Stop aluminium
32 0 Rm 2 185 N/mm? 0 Rm 2 185 N/fmm?
1.00 mm £t 2,00 mm 0,50 mm < ty < 2,00 mm
Stop aluminium Stal S275 do S355
3B | e Lee e brak | o Rm2 185 Nimm? Stal $320GD do S390GD
! 050 mm=ts200mm 0,63 Mm =t =200 mm
i Stop aluminium
s oD o saneo | o e e
_ ; ; 1,00mmsty$3.00mm |
Stop aluminlum Stop aluminium
35 0 Rm 2 185 N/mm? 0 Rm 2 185 N/mm?
| | 1,00 mm st15200mm | 0,50 mm< h!_wgmm\
S-MD 01 LPS 5.5xL Stop aluminium Stal 8235 ~ .5 'C
38 | oMD01LPSS 5 5L brak | o Rm2 185 N/mm? Stal 528060 do- S35050
' | 050mmst<200mm | 0.6 myysA=2,00mm -\,
Stop almimium,. ;5. 2| o
o g soncD dossancn | o k-
[ ¥ ' | 0.50m 'i.l'lu_!i : 2,00 E"L'EZ-: /

s, P
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Tiumaczenis angielskie przygolowene przez ETA-Danmark A/S. Tlumaczenie z fgzyka anglslsl@go ha fezyk poisk przygotowane na zlecenle Hilti (Poland) Sp. z c.0.

-Eement [] _
| Stal S235

Stal 5280GD do §320GD

2x0,63 mm s tn < 2x1,75 mm |
Stal 8275 '
Stal S320GD do S350GD
2x0.63 mm <ty < 2x1.75 mm

063mmst<175mm

Stal 8235
Stal 5280GD do $320GD

Stal 8275
Stal 8320GD do S350GD
063 mmsti<1,75 mm

| 2x0.63 mm =< & < 2x1,50 mm

Stal 8235
Stal $280GD do S350GD
0,63 mm =t < 1,50 mm

Stop aluminium
0 Rm 2 185 N/mm?
0,50 mm st <200 mm

Stop aluminium
0 Rm 2 185 N/mm?
1.00 mm <ty £ 3.00 mm

Stal 5235
Stal S280GD do S320GD
2x0,63 mm s tu < 2x1,50 mm

Stal $275
Stal $320GD do S350GD
2x0,63 mm < {1 £ 2x1.50 mm

Stal 8235
Stal $280GD do S320GD
063 mm=tys1.75 mm

Stal 8275
Stal S320GD do S350GD |

0,63 mm =t <175 mm

Stal 8235

Stal S280GD do S350GD
0,63 mm <t < 1,50 mm
2x0,63 mm <ty < 2x1,50 mm

| Stop aluminium

| 0,50 mm < tu S 2,00 mm

o Rm 2 185 N/mm?

Stop aluminium
0 Rm 2 185 N/mm?
1,00 mm < {; £3,00 mm

Stal S235 do §355
Stal S280GD do S390GD
1,50 mm < t; < 4,00 mm

Stop aluminium
0 Rm 2 185 N/mm?
1,50 mm =t 54,00 mm

Zatgcznlk | Produkt Podkiadka | Element i
28 ‘ Stal S280GD do $320GD
0,63 mm=t s2,00mm
ag Stal 8320GD do S350GD
0,63mmsts2,00 mm
40 Stal S280GD do S320GD
063mm=<t=<2,00mm
Stal $320GD do S350GD
41 S-MD 31 LPS 5,5xL
- S-MD 31 LPSS 5,5xL 12 mm _0,63 mm <t <2,00 mm
Stop aluminium
42 0 Rm 2 185 N/mm?
0,50 mm st 2,00 mm
Stop aluminium
43 o Rm 2 185 N/mm?
0.50mm=ts200mm
44 Stal $280GD do S350GD
0,63mmst<2,00mm
45 Stal $280GD do $320GD
| 0,50 mm st <2,00 mm
46 S-MD 41 LS 5,5xL Stal S320GD do S350GD
$-MD 51 LS 5,5xL 0,50 mm=t<2,00mm
S-MD 51 LSS 5,5xL.
47 S-MD 61 LS 5,5xL Stal S280GD do S320GD
S-MD 61 LSS 5,5xL 0,50 mm=t<200mm
— S-MD 71 LS 5,5xL 14 mm,
48 S-MD 71 LSS 5,5xL 16 mm, Stal 8320GD do S350GD
19 mm 0,50 mm st =2,00 mm
S-MD 41 LPS 5,5xL oraz
S-MD 51 LPS §,5xL 22 mm Stop aluminium
49 | S-MD51LPSS 5,5xL R = 168 Knnt2
S-MD 61 LPS 5,61 0,50 mm < t < 2,00 mm
S-MD 61 LPSS 5,5xL L i
S-MD 71 LPS 5,5xL Stop aluminium
50 S-MD 71 LPSS 5,5xL 0 Rm 2 185 N/mm?
| = 0,50 mm <t <2.00 mm
! 51 Stal $280GD do S350GD
0,63 mm <t <2,00 mm
[ | §-MD 03 S 5,5xL
gp | SMD038S655d bak | Stal S280GD do $390GD
S-MD 03 PS 5,5xL 0,63 mm st <2,00 mm
S-MD 03 PSS 5,5xL
Stop aluminium
53 0 Rm 2 185 N/mm?
0,50 mm < f; < 2 00 mm
Stop aluminium
54 | oD e brak | o Rm2 185 N/mm?
' 0,50 mm < t < 2,00 mm
55 Stal $280GD do S390GD
0,63 mMm=<t<2,00mm

Stal 5235 do S355
Stal $280GD do S380GD
1,50 mm sty = 4,00 mm

Stop aluminlum

0 Rm 2 185 Mimm?
1,50 mny’s t's 4,00 Thn
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Tiumaczenle angielskie przygolowane przez ETA-Danmark A/S. Tiumaczenie z jozyka angiclskiego ne jezyk polsid pfzygoloque na zlecenie Hilti {Poland) Sp. z 0.0.

Zatgcznlk  Produkt | Podktadka Element | | Element Il
B Stop aluminium Stop aluminium
56 o Rm 2 185 N/mm? o Rm 2 185 N/mm?2
 0.50mm <t <200 mm 1,00 mm sty S 4,00 mm
Stop aluminium Stal 8235 do S355
57 | gD e, brak | 0 Rm2 185 N/imm? Stal S280GD do S390GD
- | SM ' 050mmst<200mm | 1,50 mm < ts < 4.00 mm
Stop aluminium
. sasmop weomen | SBINT
’ ’ 1.00 mm <t =400 mm
S-MD 53 S 5,5xL Stal S235 do S355
50 | S-MD 53 SS 5,5xL 16 mm, | St S2808D do goafnorsn Stal S280GD do S390GD
B S-MD 63 S 5,5xL 19 mm : =S | 1,50 mm <t < 4.00 mm
S-MD 63 SS 5,5xL oraz " Stal S275 do S355
60 | S-MD 73S 5,8xL 22 mm g‘g&ﬁ:"f&"g gg?norfn Stal S320GD do S390GD
| -MD 73 S 5,5x ' - 1,50 mm S t 5 4,00 mm
S-MD 43 S 5,5xL
S-MD 43 SS 5,5xL -
S-MD 53 S 5,5xL 16 mm' Stop aluminlum Stop aluminium
g | SMD535S55xL 5™ | o R 2 185 Nimm? 0 Rm 2 185 N/mm?
S-MD 63 S 5,5xL oMM | Stal S280GD do S350GD | Stal S280GD do S30GD
S-MD 63 SS 5,5xL oo | 050mmsts200mm | 1,50 mm st s 4,00 mm
S-MD 73 S 5,5xL
S-MD 73 SS 5.5xL _
Stal S280GD do S3g0GD | Stal $235do 5355
62 o SRI9BD | stal $280GD do S390GD
- S-MD 43 S 5,5xL amm ' 1,50mmsti<400mm
S-MD 43 S8 5,5xL Stal $3200D do S300ep | Stal 5275 do 5355
63 o5 poaven o Sa0BD | stal $320GD do S390GD
- " ’ 1,50 mm < tu < 4,00 mm
Stal S235 do 5355
64 Stal S280GD do S390GD | Stal S280GD do S390GD
063mmst<200mm | 0,75mm <ty < 1,25 mm lub
i 2x0,75 mm s ty < 2x1,25 mm |
Stop aluminium
. gm0 emen | ST
| S-MD 33 PS 5,5xL R = ' 1,00 mm < tu S 4,00 mm
S-MD 33 PS8 5,5xL Stop aluminium Stop aluminium
66 o Rm 2 185 N/mm? o Rm 2 185 N/mm?
| 050mmst<1,50mm | 1,00 mm st < 5,00 mm
» Stal 5235 do 5355
Stop @uminkum _ Stal S280GD do S390GD
67 o R 2 185 N/mm e 23
0,50 mm <t < 1,50 mm ,76 mm <t < 1,25 mm |ub
' ' 2x0,76 mm <ty < 2x1,25 mm
: Stal 5235 do S355
S-MD 03 S 8,3xL Stal $280GD do S390GD
68 _ ' brak Stal S280GD do S3%0GD
S-MD 03 SS 8,3xL 083mmshs2,00mm | P 52030 do 50900
S-MD 53 S 6,3xL Stal S235 do S355
80 | S-MD 53 SS 6,3xL 16 mm, gtgésr::og?sdg S280GD | stal $280GD do S390GD
S-MD 63 S 6,3xL 19mm | ' | 1,50 mm < tu < 4,00 mm
S-MD 63 SS 6,3xL oraz Stal S275 do S355
70 | S-MD7386,3xL 22 mm gtgéii”:"ftos"g gé’?n"n?') Stal S320GD do S390GD
8-MD 73 SS 6,3xL : iy 1,50 mm < ty < 4,00 mm
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Tiumaczenie angielskie przygotowans przez ETA-Danmark A/S. Tlumaczenie z jezyka angniakrego na fezyk poliski przygotowane na ziecenie Hiti (Polend) Sp. z 0.0

| Zatacznik | Produkt Podkiadka | Eiement Element II - |
| | | Stal $235 do S355
7 Stal S280GD do S350GD | gg‘ :"?162‘;"5"‘1'2200 -
040mms=t<200mm | o) 8980GD do S450GD
B brak - 2x0,50 mm < tu < 2x2 00 mm
' Stal 5235 do 8355
7 Stal S390GD do S450GD :Eg ;:62 t:"'s";";'oo -
$-MD 05 S 5,5xL 040mmst<200mMm | gl 5390GD do S450GD
B S-MD 05 SS 5,5xL | 20,50 mm < t) < 2x2,00 mm
S-MD 05 PS 5,5xL Stop aluminium Stal $235 do 8352
73 S-MD 05 PSS 6,54 0 Rm 2 185 N/mm? 2 ';6" :1:162 tN';m1rg 00 mm
lub Rm 2 215 N/mm? ' 3
0.50 mm £ 1< 2.00 mm Stal $280GD do S450GD
_ _ brak | : 2x0,50 mm < tu < 2x2,00 mm |
Stop aluminium 2 Stop aluminium
0 Rn2 165 N/mm 0 R 2 185 N/mm?
74 | lub Rm 2 215 N/mm? lub R = 215 N/mm?2
Stal S280GD do 8450GD | , ao'm =\ SO
0.50 mm st 2,00 mm : =S
Stal $235 do S355
0 Rm € 560 N/mm?
75 g%ﬁ;"fﬁs"; ?gﬁ?g” 4,00 mm S t < 13,00 mm
' 124 Stal S280GD do S450GD
| S-MD 8658 5,5xL 20,50 mm < t S 2x2,00 mm
g-mg gg g% 55'st Stal 5235 do $355 '
- +OX 0 Rm < 560 N/mm?
76 8-MD 85 S8 5,5xL Stal S380GD dg g;sOGD 4,00 mm s ty < 13,00 mm
| S-MD 75 S 5,5xL 16mm, |040MMStS200mm | o ea906D do S450GD
S-MD 75 S8 5,6xL 19 mm | 2%0,50 mm S ty S 2x2,00 mm
S-MD 55 PS 5,5xL oraz Stop aluminium Stal $235 do S355
2
- S-MD 55 PSS 5,5xL 22mm | R > 165 Nimm? : 56“ s 560tlem1n:; 00
S-MD 65 PS 5,5xL lub Re 2 215 N/mm? ,00 mm < 1y < 13,00 mm
S-MD 65 PSS 5,5xL 0.50 mm < 4 $ 2.00 mm Stal S280GD do S450GD
S-MD 75 PS 5,5xL 'S’to — ' 2x0,50 mm < t) < 2x2,00 mm |
S-MD 75 PSS 5,5xL p aluminium
RN | Sophmnm
78 lub Rm 2 215 N/mm? lub Rey 2 215 N/mm?
Stal S280GD do 8450GD | , o 'm =8 IO
| | 0,50 mm <t <2,00mm : =14
Stal 235 do S355
2
7 Stal S280GD do S350GD | § gg;g‘ig t:‘";“;“a =
0,40 mm < t < 2,00 mm y IS 19,00 mm
- ' Stal $280GD do S450GD
= 2x0.50 mm <ti < 2x2,00 mm_
Stal S235 do 8355
2
80 Stal S300GD do S450GD | gg ;362;"';’”1"; 00 mm
0,40 mm st < 2,00 mm ' 13 19
- - Stal S390GD do S450GD
| S-MD 35 PS 5,5xL 12 mm 2x0,50 mm < ti < 2x2,00 mm.
S-MD 35 PSS 5,5xL = Stal S235 do S355
Stop aluminium , o Rm S 560 N/mm?
81 | ﬁ‘;’;{: ;6251 g"l{l'}r’:mz 4,00 mm < tu < 13,00 mm
0.50 mm £ £ 2,00 mm Stal $280GD do S450GD
= | ' ' 2x0.50 mm s ty S 2x2,00 mm
Stop aluminium
Stop alumi ==
o Rm 2 185 N/mm?2 2
82 jub R 2 215 Nimm? o N2 1% SMEESENN
Stal S280GD do S450GD i de < 12,00 m I;ﬁ P\
| 050mmsts200mm | fah < 12,00 med )
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TNumaczenle anglelskie przygotowene przez ETA-Danmerk A/S. Tlumaczenie I jgzyke angielskiego na jezyk polski przygotowane na ziscenie Hif (Poland) Sp. Z o.o.

| Zatacznik

Produkt

‘ a3

S-MDW 01 S 6,5xL
S-MDW 01 SS 6,5xL

S-MDW 01 PS 6,5xL
S-MDW 01 PSS 6.5xL

S-MDW&51 S 6,5xL
S-MDW&S1 SS 6,5xL

S-MDW51 PS 6,5xL
S-MDW51 PSS 6,5xL

| Podkiadka | Element |

Element I

brak

18 mm

85

S-MDW61 S 6,5xL
S-MDW81 586,5xL
S-MDWT71 S 6,5xL
S-MDW71 SS 6,5xL

§-MDW8&1 PS 6,5xL
S-MDW61 PSS6,5xL
S-MDW71 PS 6,5xL
S-MDW71 PSS 6,5xL

19 mm
oraz
22 mm

Stal $280GD do S450GD
0,40 mm <=t = 1,50 mm

Drewno konstrukcyjne

86

S-MDWO1 S 6,5xL
S-MDWO01 SS6,5xL
S-MDW51 S 6,5xL
S-MDW51 SS8,5xL
S-MDW61 S 6,5xL
S-MDW61 SS6,5xL
S-MDW71 S 6,5xL
8-MDW71 S8 6,5xL

S-MDWO1 PS 6,5xL
S-MDWO1 PSS8,5xL
8-MDW51 PS 6,5xL
S-MDW51 PSS8,5xL
S-MDW®&1 PS 6,5xL
S-MDW61 PSS6,5xL
S-MDWT71 PS 6,5xL
S-MDW?71 PSS 6,5xL

87

S-MP 52 S 6,3xl.
S-MP 52 SS 6,3xL
S-MP 62 S 6,3xL
S-MP 62 SS 8,3xL
S-MP 72 § 6,3xL
S-MP 72 SS 6,3xL

88

S-MP 54 S 6,3xL
S-MP 54 SS 6,3xL
S-MP 64 S 6,3xL
S-MP 64 SS 6,3xL
S-MP 74 S 6,3xL
S-MP 74 SS 6.3xL

89

90

S-MP 53 S 6,5xL
S-MP 53 SS 6,5xL

1 S-MP 63 S 6,5xL

S-MP 63 SS 6,5xL
S-MP 73 S 6,5xL
S§-MP 73 S8 8,5xL

Brak,
16 mm,
18 mm

oraz
22 mm

Stal S280GD do S450GD
0,40 mm =t < 1,50 mm

Drewno konstrukcyjne

Stal S280GD do $450GD
040 mm =t <1,50 mm

| Drewno konstrukcyjne

Stop aluminium
0 Rm 2 185 N/mm?
040 mm=+t<=1,50 mm

16 mm,
19 mm
oraz
22 mm

Stal S280GD do $320GD
0,50 mm s £ 52,00 mm

16 mm,
19 mm
oraz
22 mm

Stal $280GD do S420GD
0,50 mm =t 52,00 mm

16 mm,
19 mm
oraz
22 mm

Stal $280GD do §320GD
0,50 mm st 2,00 mm

Drewno konstrukecyjne

Stal 8235
Stal $280GD do S320GD
thz 1,256 mm

Stal 5235 do S355
Stal $S280GD do S420GD
thz1,25 mm

Stal 8235
Stal $280GD do $320GD
0,63 mm < fy < 3,00 mm

| Drewno konstrukcyjne

Stop aluminium
0 Rm 2 185 N/mm?
0,50 mm <t £ 2,00 mm

| Stop aluminium
0 Rm 2 185 N/mm?
Stal $280GD do S350GD
0,50 mm < t1 < 3,00 mm
Drewno konstrukcyjne
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2 Wyszczegéblnienle zamierzonego stosowania wyrobu zgodnie ze stosownym
Europejskim Dokumentem Oceny EAD 330046-01-0602

Przedmiotowe wkrety mocujgce sa przeznaczone do stosowanla podczas wykonywania zamocowari
metaiowych blach (powlok) wykonanych ze stali wedtug normy EN 10346 lub ze stopu aluminium wedtug
normy EN 485 lub EN 573 do podkonstrukcji wykonanych ze stali wedtug normy EN 10025 lub EN 103486,
ze stopu aluminium wediug normy EN 485 lub EN 573 lub z drewna konstrukcyjnego wedkug EN 14081.
Mocowane blachy mogg by¢ stosowane zaréwno jako oktadziny $cienne lub pokrycia dachowe, jak | jako
noéne elementy &cian lub dachéw. Wkrety mocujgce moga byé réwnieZ stosowane do wykonywania
zamocowar wszelkich pozostatych cienkich elementéw elementéw metalowych. Opisywane zamierzone
stosowanie obejmuje wkrety mocujgce oraz pofgczenia dla zastosowari wewnetrznych i zewnatrznych.

Wkrety mocujgce przeznaczone do stosowania w Srodowiskach zewnetrznych o klasie korozyjnoéci 2 C2
wediug normy EN [SO 12944-2 sg wykonane ze stali nierdzewnej. Ponadio zamierzone stosowanie
obejmuje potaczenia poddawane obcigzeniom przewaznie statycznym (np. obcigZenia wiatrem, cigzary
wiasne elementéw). Wkrety mocujace nie sg przeznaczone do ponownego uzycia.

Wlasciwosci uzytkowe podane w Rozdziale 3 obowigzuja wylgcznie wtedy, gdy wkrety mocujace
8g stosowane zgodnie ze specyfikacjami i warunkami podanymi w Zafgcznikach od 1 do 90.

Postanowienia przyjete w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej uwzgledniajg zaloZenie, Ze okres
uzytkowania wkretéw bedzie wynosit 25 lat.

Wskazania dotyczgce okresu uzytkowania nie mogg byé interpretowane jako gwarancja udzielona przez
producenta lub przez Jednostke Oceny Technicznej, a jedynie jako przestanki majgce poméc w wyborze
odpowiedniego produkiu spetniajgcego oczekiwania z punktu widzenia ekonomicznie optymalnego czasu
eksploatacji wykonanych robét.

Faktyczny czas eksploatacji produktéw w normalnych warunkach stosowania moze byé znacznie diuzszy
bez ich znaczgcej degradaciji, ktéra mogtaby wplynaé na spetnienie Podstawowych wymagar dla robot
budowlanych.

3 Wiasciwosci uzytkowe produktu oraz informacje na temat metod uZytych do ich
oceny
Wiasciwosci uzytkowe przedmiotowych facznikéw, w odniesieniu do podstawowych wymagati dla robot

budowlanych (zwanych dalej Podstawowymi wymaganiami dia rob6t), zostaly okreslone zgodnie
z Europejskim Dokumentem Oceny EAD 330046-01-0602.

Te wiasciwosci uzytkowe, podane w kolejnych rozdziatach, obowigzujg jesli element sg tymi, ktdre zostaly
opisane w § 1 oraz w Zatgcznikach od 1 do 90 do niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej.

Charakterystyka Ocena charakterystyki

3.1 Wytrzymalo$é mechaniczn i statecznoéé (Podstawowe wymaganie 1)
Wytrzymatosé potgczenia na $cinanie Patrz — Zalgcznik do niniejszej E.Q.T.
Wytrzymatosé potgczenia na rozciaganie Patrz — Zatgcznik do ninlejszej E.O.T.
Wytrzymatosé obliczeniowa w przypadku Patrz — Zalgcznik 2 do niniejszej E.O.T.
kombinacji sit rozciggajgcych | $cinajacych
(interakcja)

Sprawdzenie odksztalcainoSci w przypadku Patrz — Zatgcznik 2 do niniejszej E.O.T.
wystgpienia sit utwierdzajgocych wywotanych

temperaturg
Trwato§é Patrz — Zalgczniki od 4 do 7, materiat
tgcznikéw
3.2 Bezpieczefistwo pozarowe (Podstawowe wymaganle 2)
Reakcja na dziatanie ognia Przedmiotowe wkrety sq w

sklasyfikowanej jako Euroki

norma EN 13501-1 oraz z Ro&io‘rggdzeniefp&l
Delegowanym Komisji nr 2016/864-"71 2=~ #
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4 Ocena i weryfikacja statosci wiasciwosécl uzytkowych (AVCP)
4.1 System Oceny | weryflkacji stato$ci wiaécilwoscl ukytkowych (AVCP)

Zgodnie z decyzjg nr 1998/214/EC Komisji Europejskiej 1, poprawiong dokumentem 2001/596/EC,
zastosowanym systemem oceny i weryfikacji statosci wlasciwoséi uzytkowych (Patrz — Zalgcznik V
do Rozporzadzenia (Unii Europejskiej) Nr 305/2011) jest:

2+

5 Szczegoly techniczne konieczne do wdrozenia systemu cceny i weryfikacji
statosci wlasciwosci uzytkowych (AVCP) uwzglednione w odpowiednim
Europejskim Dokumencie Oceny

Szczegdly techniczne konieczne do wdroZenia systemu oceny i weryfikaciji stato$ci wlasciwosci uzytkowych
(AVCP) sg zawarte w planie kontroli przechowywanym w ETA-Danmark przed nadaniem oznakowania CE.

Dokument wydany w Kopenhadze 10.08.2020r. przez

[podpis nieczyteiny]

Thomas Bruun
Dyrektor Naczeiny, ETA-Danmark
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Przykiady wykonania potaczen

F—a
— 1!
Ho&
Il \
Podkonstrukcla Podkonstrukcja wykoneana
wykonana z metalu | | zdrewna konstrukcyjnego
Materlaly oraz wymlary

Informacje na temat materialéw i wymiaréw potrzebne do projektowania sg podane w Zalgcznikach dotyczacych
poszczegbinych wkreiéw mocujgcych:

tacznik Materiat wkreta mocujgcego

Podkiadka Materiat podkiadki uszczelniajgcej

Element | Materiat, z ktérego wykonana jest blacha matalowa lub pokrycie

Element Il Materiat, z ktérego wykonana jest podkonstrukcja

ti Gruboéé elementu |

ti Grubo$¢ elementu Il wykonanego z metalu

lef Czynna dtugosé wkrecania w element Il wykonany z drewna konstrukcyjnego (bez punktu
wiercenia)

ded Srednica wstepnego nawiercenia elementu | oraz elementu Il

dpa,l Srednica wstepnego nawiercenia elementu |

Grubos¢ tr odpowiada przenoszgce]j obcigzenia diugosci wkrecania wkreta mocujgcego w element I,
jesli przenoszgca obcigzenia diugo$é wkrecanla nie obejmuje catkowitej grubo$ci tego elementu,
Charakterystyka wlagciwosci

Charakterystyki wiasciwoéci polgczeri potrzebne do projektowanla sg podane w Zatgcznikach dotyczgcych
poszczeg6inych wkretow mocujgcych:

Nrk Wanrto$¢ charakterystyczna nosnoéci na rozcigganie
VR Warto&é charakterystyczna nosnoéci na $cinanie

W niektérych przypadkach okresione dla danego elementu charakterystyki wiasciwoéci sg podane
dla indywidualnych obliczer charakterystyk wiasciwosci istotnych dla projektowania potgczenia:

NRrk Warto$é charakterystyczna no$nosci na przecigganie dia elementu |

Nrax Wartoé¢ charakterystyczna noénosci na wycigganie dia elementu II

VRk Wartos¢ charakterystyczna no$nosci otworu dla elementu |

VRik Warto&¢ charakterystyczna no$nosci otworu dla wewnetrznej oktadziny elementu 11

My.rk Wartos¢ charakterystyczna momentu uplastycznienia wkreta mocujgcego (dia elementu Il
wykonanego z drewna konstrukcyjnego)

Taxk Wartos¢ charakterystyczna wytrzymatosci na wycigganie dla elementu [l wykonanego z drewna
konstrukcyjnego

fik Wartos¢ charakterystyczna wytrzymatosci na docisk (do podtoza) dia elementu Il wykonanego

z drewna konstrukcyjnego

Warunki oraz wyjasnienia

Whkrety mocujgce do elementéw metalowych oraz pokryé z blachy
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. Obclg2enie wystepujace w polgczeniu

Rozcigganle
‘ N Scinanie v

Warto$cl obliczeniowe

Wartoéci obliczeniowe nognosci na rozciaganie oraz na §cinanie polgczenia nalezy wyznaczyé w sposéb
przedstawiony poniZej:

Ne.4= Njn Vag= 2t
| ' |
NRr. Warto&¢ obliczeniowa nosno$ci na rozcigganie
VR4 Wartos¢ obliczeniowa no$nosci na $cinanie
™ Czesciowy wspétczynnik bezpieczeristwa

Jesli w przepisach krajowych lub w krajowych Zatgcznikach do Eurckodu 3 nie podano czeéciowych
wspoiczynnikéw bezpieczeristwa, to zalecana wartosé czgsciowego wspdiczynnika bezpieczenstwa ym wynosi
1,33.

Szczegdine warunkl

Jesli grubo$é elementu ti lub t miedci sie w przedziale dwédch wskazanych grubos$ci elementu, to warto§é
charakterystyczng mozna obliczyé za pomocg interpolaciji liniowej.

Dla niesymetrycznych elementdw Il wykonanych z metalu (np. profile Z-owe lub ceowniki) dla grubosci elementu
tn < 5 mm, warto$¢ charakterystyczna Nrx musi zostaé zredukowana do 70%.

W przypadku kombinacji obcigZer’ ztozonych z sit rozciagajgcych oraz écinajgcych nalezy wzigé pod uwage
poniZsze réwnanie interakcji:

Nezi Ve 1

NrRz Vi
Ns4d Wartos¢ obliczeniowa zastosowanych sit rozciggajgcych
Vsd Wartos¢ obliczeniowa zastosowanych sit cinajgcych
Typy polaczeri

Dia typow potgczefi (a, b, ¢, d) podanych w Zatgcznikach dla poszczegdinych wkretéw mocujgcych, nie jest
konieczne wzigcie pod uwage wplywu utwierdzeri powstatych na skutek temperatury. Dla innych typéw pofaczen
wplyw utwierdzer musi by¢ wziety pod uwage, chyba, 2e one nie wystepujg lub nie sg znaczace

(np. wystarczajgca elastycznosé podkonstrukcii).

a d
"~ & -9
£ £ 3
Polaczenie pojedyncze Polaczanle krawedzl  Polaczenie koficowek blach Poteczenie krawedz [ koficowek
blach na zakiad na zaklad biach na zakiad

Projektowanie

Whkrety mocujace do slementéw metalowych oraz pokryé z blachy
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Warunki montazu

MontaZ musl byé przeprowadzony zgodnie z instrukcjq wydang przez producenta.

Konieczne jest wzigcie pod uwage przenoszgcs| obcigZenia diugosci wkrgcania wkreta mocujgcego okresionej
przez producenta.

Wkrety mocujgce muszg byé montowane przy-uzyciu odpowiedniej wiertarko-wkretarki (np. wiertarko-wkretarki
akumulatorowej z ogranicznikiem glebokoéci). Stosowanie wiretarek udarowych jest niedopuszczalne.

Whkrely mocujgce muszg byé wkrgcane prostopadle do powierzchni elementu.

Element | oraz element || muszg stykaé si@ bezposrednio ze sobg. Dopuszczalne jest stosowanie odpomych
na zgniatanie przektadek izolacyjnych o grubosci do 3 mm.

Element | wykonany z blachy perforowane}

Wartosci charakterystyczne nosnoéci na rozcigganie oraz na $cinanie potaczenia nalezy wyznaczyé w sposéb
preedstawiony ponizej:

- MR, = (VR
Nex= min {Na.i: or Ng 1k Ve = min Ve

Nruk oraz VR, 83 podane w Zaigczniku 8 oraz 9.
Nrux, Nrk oraz Vrx 89 podane w odpowiednich Zatacznikach od 10 do 80.

Element | oraz/lub element 1l 83 wykonane ze stopu aluminum
Wartos¢ charakterystyczna nognosci na rozcigganie nalezy wyznaczy¢ w sposéb przedstawiony ponizej:

Nn'k-thwm

Nr,.x jest okreslona wediug normy EN 1999-1-4:2007 + AC:2009, réwnanie (8.13).
Nr.ik jest podana w zalgczniku dia odpowiedniego wkreta mocujgcego.
Warto$¢ charakterystyczna nosnoéci na écinanle Vrx jest podana w odpowiednich Zatgcznikach od 10 do 90,

Element Il wykonany z drewna

Wartoéci charakterystyczhe nosnosci na rozcigganie oraz $cinanie dla innych kmod lub pk , niz wskazano
w odpowiednim Zatgezniku dla wkrgta mocujgcego, moze byé wyznaczona z ponizszego wzoru:

Nrix ; Vais
=mn Vo g =min i
Ne {"'a Jiic Kmoe RE [Va.ux .
Nr,.x oraz Vr,x 89 podane w zalgczniku odpowiednim dia wybranego wkreta mocujacego.
Nr.ix jest okreslone wediug normy EN 1995-1-1:2004 + A1:2008, réwnanie (8.40a), dla faxx podanego
w Zataczniku cdpowiednim dla wkreta mocujgcego.

Vr.k jest okreslone wediug normy EN 1995-1-1:2004 + A1:2008, réwnanie (8.9), dla Myrx podanego
w Zatgczniku odpowiednim dla wkrgta mocujgcego.

Montaz oraz warunki dodatkowe

Wkrety mocujgce do elementéw metalowych oraz pokryé z blachy 33* Esﬂ“k 3
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stal nierdzewna A2 -

wedlug EN SO 3508 I

Hiltl S-MS 01 S 4,8xL

Hiit| S-MS 01 PS 4,8xL | 1=

stal nierdzewna A4 -

wediug EN 1SO 3506 :
Hilt S-MS 01 SS 4,8xL

HIlt S-MS 01 PSS 4,8xL

Z tbem szedciokgtnym
lub okraglym
bez podktadki uszczelnlajgcs]
mozliwosé wiercenia It < 2,50
mm

stal nierdzewna A2 -
wedtug EN ISO 3506 i
Hiltl 8-MS 31 PS 4,8xL

stal nierdzewna A4 -
weadiug EN ISO 3506

Hitti S-MS 31 PSS 4,8xL | 15

Z them okragtym
z podkiadka uszczelniajgcy
@12 mm
mozliwosé wlercenla 2t < 2,50
mm

stal nierdzewna A2 -

wedtug EN ISO 3506
Hiltl S-MS 41 S 4,8xL
Hilitl S-MS 51 S 4,8xL
Hiitl S-MS 41 PS 4,8xL
Hiiti S-MS 51 PS 4,8xL

stal nlerdzewna A4 -
wediug EN 1SO 3506
Hiltl 5-MS 41 S8 4,8xL
Hiltl 8-MS 51 S8 4,8xL
Hiitl S-MS 41 PSS 4,8xL
Hiltl S-MS 51 PSS 4,8xL

z them szesclokgtnym lub okraglym
2 podkladkg uszczelnlajgcy
214 mm, @16 mm

mozliwoéé wiercenia Zf € 2,50 mm

stal nierdzewna A2 -
wediug EN 1SO 3506
Hiitl S-MD 01 S 4,8xL

stal nierdzewna A4 -
wedlug EN 1SO 3508
Hilti S-MD 01 SS 4,8xL.

z {bem szesclokgtnym
bez podkiadki uszczelniajgcej
moZXiiwost wlercenia Zf < 2,00 mm

Swa

stal nlerdzewna A2 -

wediug EN ISO 3506
Hilti S-MD 51 S 4,8xL
Hiltl S-MD 61 S 4,8xL

stal nierdzewna A4 -

wedtug EN ISO 3508
Hilti S-MD 51 SS 4,8xL
Hiitl 8-MD 61 SS 4,8xL

z tbem azeécickgtnym
Z podkiadkg uszczelniajgcyg
216 mm, 219 mm
mo2iwoéé wiercenia
£t 5 2,00 mm

stal nierdzewna A2 -
wedtug EN 1SO 3506
Hilti S-MD 31 PS 4,8xL

stal nlerdzewna A4 -
wedhig EN iSO 3508
Hilti 8-MD 31 PSS 4,8xL

Z them okragfym
= podktadkg uszczelnlajacg @12 mm
mozliwoéé wiercenia It < 2,76 mm

Rysunki oraz materiaty

Mocowanie wkretéw do elementéw metalowych oraz blach
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ZB80_
2z stal nierdzewna A2 - | Bz
_ o @ wediug EN 1SO 3506 L=
E i g Hiiti S-MD 01 8 5,5xL e
..' - B stal nierdzewna A4 - LE .
t T wedlug EN ISO 3506 i : -
& # I $u8 HIltl $-MD 01 S 5,5xL s 1 2
il J_ @38 @ z bem szedciokgtnym R) !i
[ bez podkiadki uszczelinlajges) | R
@55 moXiwosé wiercenia mh
s Tt S 3,00 mm @55
@ 20 . | A
g stal nlerdzewna A2 - T ™~
] T wediug EN 1SO 3506 e @ (O
——— @4 Hiltl S-MD 31 PS 5,5xL =5 L
= e ! R — s
1:.# B stal nierdzewna Ad - | —
= wedtug EN ISO 3506 g 7
il s | Hiltl S-MD 31 PSS 5,5xL vhos
L% ki EXT
1L s @ z ibem okraglym A | g ™~ |
. z podkiadkg uszczelniajacqy |
- e @12 mm -l ity
mozliwoidé wiercenia )
It < 3,00 mm 2R 1]

stal nierdzewna A2 -
wediug EN ISO 3506
Hiltl S-MD 41 LS 5,5xL
Hiltl 8-MD 51 LS 5,5xL
Hilti 8-MD 81 LS 5,5xL.

Hiltl S-MD 71 LS 5,5xL
Hiltl 8-MD 41 LPS 5,5xL
Hiltl S-MD 51 L.PS 5,5xL
Hiltl S-MD 61 LPS 5,5xL
Hilti $-MD 71 LPS §,5xL

stal nierdzewna A4 -

wediug EN 1SO 3506
Hitl 8-MD 41 LSS 5,5xL
Hiitl 3-MD 51 LSS 5,5xL
Hilti S-MD 61 LSS 5,5xL
Hiigl S-MD 71 LSS 5,5xL
Hiitl 8-MD 41 LPSS 5,5xL
Hiltl 8-MD 51 LPSS 5,5xL
Hiltl 8-MD 61 LPSS 5,5xL
Hiltl 8-MD 71 LPSS 5,5xL

z tbemn szeéclokginym lub z them
okraglym
z podkiadkq uszczelniajgeg
214 mm, @16 mm, @19 mm,
@22 mm
mozliwoéé wiercenia

It = 4,00 mm

-
=
g

Wi :

i
s

|
=

stal nierdzewna A2 -
wedhug EN ISO 3508
Hilti S-MD 51 S 5,5xL
HIltl $-MD 61 8 5,5xL
HIltl $-MD 71 8 5,5xL

stal nierdzewna A4 -

wediug EN 1SO 3508
Hilti S-MD 51 SS 5,5xL.
Hiltl S-MD 61 SS 5,5xL
HIlid S-MD 71 SS 5,5xL

z tbem szeéclokgtnym
2 podkladkg uszczeinlajges
216 mm, 219 mm, 222 mm
moziwoéé wiercenia
I} < 3,00 mm

stal nierdzewna A2 -

wedhug EN ISO 3506
Hiid $-MD 01 LS 5,5xL
Hiltl S-MD 01 LPS §,5xL

stal nierdzewna A4 -
wedlug EN ISC 3506
Hiltl S-MD 01 LSS 5,5xL
Hiiti S-MD 01 LPSS
5,5xL

Z lbem szeéciokgnym lub z tbem
okragiym
bez podkladki uszczelnlajacal
mozllwoéé wiercenia
It = 4,00 mm

Eal

u
XS

4

%= ]
b liw
4

stal nierdzewna A2 -
wedlug EN ISO 3508
Hilti 8-MD 03 S 5,5xL
Hilti S-MD 03 PS 5,5xL

stal nierdzewna A4 -

wediug EN ISO 3506 -
Hilti S-MD 03 SS 5,5xL
HIiti S-MD 03 PSS 5,5xL

z tbem szeéclokatnym lub z ibem
okrgglym
bez podkiadki uszczelnigjqce)
mozliwoa¢ wlercenla It <
6,00 mm

Rysunki oraz materialy

Mocowanie wkretdéw do elementéw metalowych oraz blach
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Tumaczenie anglelskie przygatowane przez ETA-Danmark A/S. Tlumaczenie z fozyka angisisklego na jezyk polski przygotowane na zlecenie Hifti (Pofand) Sp. z 0.0.

stal nlerdzewna A2 -
wediug EN ISO 3508
i HIlti S-MD 43 S 5,5xL
EPL Hiltl S-MD 53 S 5,5xL gug . .
__g_; 5 Hiltl S-MD 63 S 5.5xL = stal nierdzewna A2
imi HIlti S-MD 73 S 5.5xL —_—— wedg EN 1SO 3506
—— B S — Hiitl S-MD 33 PS 5,5xL
= stal nierdzewna A4 - = .
= = -
£.. by S s s
=3 HIiti S-MD 43 S8 5,5xL i Hiltl S-MD 33 PSS 5,5xL
s El s HIiti 8-MD 53 88 5,5xL = :
il HIiti S-MD 63 88 5,5xL = ztbem okragym .
== Hilti S-MD 73 S8 5,5xL z podkladk uszczelnisjacq
@b ' - @12mm
z ibem szesciokgtnym mozllwoéé wlercenia
L z podkiadks uszczelniajgcq 4 < 6,00mm
@14 mm, @16 mm, 219 mm,
222 mm
mozliwosé wiercenia
I 5 6,00 mm
stal nierdzewna A2 -
%121 wediug EN I1SO 3506
= ; | HIiti 8-MD 53 S 6,3xL
| - . -
_|mn) e Xt 150 3500 Hilti S-MD 63 S 6,3xL
e = @ HIitl $-MD 03 S 6,3xL Hilti S-MD 73 S 6,3xL
:g'—;* Bup stal nierdzewna A4 - stal nierdzewna A4 -
R wedtug EN ISO 3506 H‘;ﬁd;"%EN ISO 3508
= - Hilti 8-MD 03 SS 6,3xL Iit] S-MD 53 SS 6,3xL.
=1 | Hilti S-MD 63 SS 6,3xL
LL 4 g5, z them szeéciokatnym Hiiti 8-MD 73 SS 6,3xL
= bez podktadkl uszczelniajgcej !
. B3 mozliwoaé wiercania z them szetclokgtnym
I} £ 8,00 mm Z podkladkg uszczelniajacy
218 mm, 219 mm, @22 mm
mozliwosé wiercenia
Zt = 6,00 mm
stai nierdzewna A2 -
2 15 stal nierdzewna A2 - 2P %0 wedtug EN 1SO 3506
wediug EN ISO 3506 L) Hlti $-MD 55 S 5,5xL
' @ HIlti S-MD 05 S 5,5xL 1] HIitl §-MD 65 S 5,5xL
- )| HIKiSMDOSPSSSL | | = | @ Hilti S-MD 75 S 5,5xL
42 stal nlerdzewna A4 - : : ___% B 42 stal nlerdzewna A4 -
— - wediug EN ISC 3506 — wedtug EN ISO 3506
o 1 Hilti S-MD 05 S8 5,5xL | = HIlti 8-MD 55 S8 5,5xL
i il @ A0\ Hiltl S-MD 05 PSS 5,5xL B swe | Hilti S-MD 65 S8 5,5x1.
| ® "l & z tbem szaéclokaqtnym lub z them | /'| I - Hiit! S-MD 75 88 5,5xL
| fe3 okraglym g | T z tbem szesciokatnym
LY =i bez podkiadki uszczsiniajgce) | ILH r | zpodkiadks uszczelniajaca
@55 mozliwoéé wiercenia Ll md 2w \5 | @18 mm, @19 mm, 222 mm
21,5 15,00 mm ) mozliwos¢ wiercenia
Ej_s 15,00 mm
T -, ‘\
N
[N
¥ = H‘]:‘ ﬁ.ll_lll |,;|I
Hlet : | ||
Rysunki oraz materialy N i

Mocowanie wkretéw do elementdw metalowych oraz blach H ynlk 6
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Tiumaozenie angisiskie przygotowane przez ETA-Danmark A/S. Tlumaczenie z Jozyke anglelskiego na jezyk polskl przygotowana na ziscente Milfi (Poland) Sp. z 0.0,

stal nierdzewna A2 -
wediug EN ISO 3506

ot g3 Hiitl S-MDW 01 S 6,5xL
wediug 0 Hiltl S-MDW 01 PS 6,5xL
Hilti S-MD 35 PS 5,5xL I @ d
stal nierdzewna Ad - PN o T 150, 3505
2 wediug EN 1SO 3506 (A= HIlt! S-MDW 01 SS 6,5xL
- F ™5 | Hilt] S-MD 35 PSS 5,5xL = HIlt S.MDW 01'PES
2 z bem okragiym £ s B i - 6,5xL
L1 z podktackg uszczeiniajace 1 = @ .
L1l = gu @12 mm 'y LJ : z bem ezeéciokatnym Iub z ibem
| B 55 moﬂzh:osé:‘.;\d r:::e nia ezl | -I- bez podkl::{? Elymm Inigjace]
| BE ] moziiwoéé wiercenia
It < 2,00 mm

stal nierdzewna A2 -
- | wediug EN ISO 3506
S Hilti S-MDW 51 S 8,5xL |

(L @ © Hilti S-MDW 61 S 6,5xL

| = Hilti S-MDW 71 S €,5xL stal nierdzewna A2 -
|

!

Hiitl S-MDW 51 PS 6,5xL wediug EN ISO 3508

Hiltl S-MDW 61 PS 6,5xL i .
L = T ! [T} HIiti 8-MP 52 S 6,3xL
o Hiti SMOW71PS6SxL | | L | Hiltl S.MP 62 S 6.3xL
Ll = : stal nierdzewna A4 - = HIiti S-MP 72 S 6,3xL
Ly ! — .
po! wediug EN ISO 3506 L &5 stal nierdzewna A4 -
- - Hiltl S-MDW 51 SS 6,5xL =
o045 | = | wedlug EN ISO 3506
Hilti S-MDW 61 SS 6,5xL a= Hiltl S-MP 52 S8 6.3xL
Hilti S-MDW 71 SS 6,5xL = Hilti S-MP 62 SS 6,3xL
It S-FDW 51 PSS = Hilti S-MP 72 SS 6,3xL
Hilti S-MDW 61 PSS - zibem szeéclokatnym
6.5xL T i z podkiadkq uszczelniajgcg
Hilti S-Mbw 71 PSS @16 mm, @18 mm, @22 mm
6,5xL
z them szesciokatnym lub z them
okraglym
z podikladks uszczelniaizca
2¢ %0 stal nierdzewna A2 - stal nierdzewna A2 -
[ @ns wediug EN 1SO 3506 - — wedtug EN ISO 3506
11 Hiltl S-MP 54 § 6,3xL 22 Hiltl S-MP 53 S 6,5xL
= Hilti S-MP 64 S 6,3xL Lo | Hiltl S-MP 63 S 6,5xL
| . HIltl S-MP 74 S 6,3xL = HIItl S-MP 73 S 6,5xL
1 = stal nierdzewna A4 - \ N = stal nierdzewna A4 -
RE= wedtug EN ISO 3506 = wedtug EN ISO 3506
| ;E__ e Hiltl S-MP 54 S8 6,3xL = HIitl S-MP 53 SS 6,5xL
== Hilti S-MP 64 SS 6,3xL "E:Zf HIlti S-MP 63 SS 6,5xL
| Se% Hiltt S-MP 74 SS 6,3xL _J_ "L Hiltl S-MP 73 $S 6,5xL
! _E‘B-F_ @48 z tbem szesciokginym RN

[ o83 | z podkiadkg uszczelniajgcy
R 216 mm, @18 mm, 222 mm

Rysunki oraz materiaty

Mocowanle wkretéw do elemantéw metalowych oraz blach
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Tiumaczenis englelskie przygotowene przez ETA-Danmark A/S. Tlumeczenle z jozyka anglelsiiego na jgzyk polsid przygolowans ne zlecente Hift! (Poland) Sp. z o.0.

OQ0O00O00
0000000 Whkrety Wkrety samogwintujgce od & 8,3 mm do @ 6,5 mm
OQ000 mocujgce:
8 OCOQO0 oraz
Q0000 ... 8 Wkrety samowiercace od @ 5,5 mm do @ 6,3 mm
QOO00000
OOOOOO OOOOO Materiaty;
O tacznik: Stal nlerdzewna — A2 lub A4 —wediug EN ISO 3506
000000 § '
O000C0w Podkfadka: Stal nierdzewna — A2 lub A4 — wedlug EN ISO 3506
Q00000 z podkiadkq uszczelniajgc z materiatu EPDM
Q00000
050 oyele OOOOOO Element I: $280GD do S450GD — wediug EN 10348
O 8
0O O o Element II: Wedlug Zalgcznika dla odpowiedniego wkreta
80 mocujgcego
40
Blachy perforowane 8280GD  Blachy perforowans S320GD Blachy perforowane
Blacha 0 Revmin = 360 N/mm? 0 Rmmin = 390 N/imm¢ 2 8350GD
min = min ORa 2420 N'mm*
[/
Podidadkl 16 19 16 19 22 25 18 19
m
g 076 216 222 224 238 234 240 244 258 254 260 262 278
E 08 256 264 264 278 2,78 286 28 302 300 310 310 326
<=
8 100 292 304 302 376 316 330 326 342 342 365 352 368
E 113 332 348 342 356 3680 376 370 386 388 410 400 4,16
3 1,25 370 388 380 394 400 420 410 4268 432 454 442 460
> 1450 448 474 456 472 484 512 498 510 522 554 534 550
= 075 140 184 214 222 15 208 332 242 184 22 250 280
E o088 182 234 262 270 1896 254 282 292 212 274 304 314
<=
= 224 274 306 314 244 208 332 342 262 320 358 3,68
£ 113 274 318 358 384 298 344 388 396 320 370 418 426
'g 126 324 358 408 412 352 388 440 446 378 418 476 4,80
Z 150 438 446 512 512 474 484 556 556 510 522 598 598

Wartosci charakterystyczne Nrx oraz Vrx mogq by¢ okreslone na podstawie Zatgcznika 3.
Jesli element jest poddany ekspozycji na dziatanie obcigZeri wiatrem, to grubo$é t musi wynosié przynajmniej
1,00 mm.

Blacha stalowa o wzorze perforacii |

Whkrety mocujgce do stalowych blach perforowanych
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Tiumaczenie anglelskie przygolowene przez ETA-Danmark A/S. Tlumaczenis z Jozyke englelsidego na jezyk polsii przygofowane na ziscenie Hitf (Poland) Sp. z 0.0.

O O o O Whrety Whkrety samogwintujgce od & 6,3 mm do & 6,5 mm
© O O o Wkrety samowiercgce od @ 5,5 mm do @ 6,3 mm
C O O O
© O O Materiaty:
0 o O o @) o 3 tacznik: Stal nierdzewna — A2 or A4 — wediug EN ISO 3506
O O O ) Podkiadka: Stal nierdzewna — A2 or A4 — wediug EN I1SO 3506
O O © z podktadka uszczelniajgeg z materiatu EPDM
o © @) © 0 Element I $280GD do S450GD — wedtug EN 10346
[ ]
t Element Ii: Wedh_:g Zatgcznika dla odpowiedniego wkreta
150 mocujgcego
75
Blacha  Blachy perforowane 8280GD  Blachy perforowane S320GD Ay P one ane
© Rmn,min = 360 N/'mm?® © Rm,min = 380 N/fmm? oR 12420 Nimm®
Pod&dkl 18 19 22 25 16 19 22 25 16 19 22 25
T 075 238 252 284 276 258 273 308 299 278 2984 331 3.22
E o88 302 312 342 332 327 338 370 360 352 364 399 3,87
é 100 356 370 384 384 38 401 416 4,16 415 431 448 4,48
E 1,13 414 426 440 440 448 451 477 477 483 497 513 513
E 1,25 468 4584 492 494 507 524 533 535 5486 564 574 5,76
> 15 576 604 590 610 624 654 639 6,61 672 704 688 7,11
F 075 286 316 324 314 310 342 3,51 340 333 368 378 366
E 088 340 372 376 370 368 403 407 401 396 434 438 431
é 1,00 380 428 428 420 422 484 464 455 455 499 489 490
E 113 444 486 488 472 481 6§26 528 511 518 567 5689 550
3 1,25 494 542 5,42 526 535 587 587 570 576 632 632 613
£ 450 600 660 6,60 638 650 715 7,15 60 700 770 770 744

Wartoséci charakterystyczne Nrx oraz Vrx mogg byé okreslone na podstawie Zatgcznika 3.
Jesli element jest poddany ekspozycji na dziatanie obcigZeri wiatrem, to grubo$¢ t musi wynosié przynajmniej

1,00 mm.

Wkrety mocujgce do stalowych blach perforowanych

Blacha stalowa o wzorze perforacii Il
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Tiumaczenle angleiskie przygotowane przez ETA-Danmark A/S. Tlumeaczanie z jozyka englslaidego na Jezyk poiski przygotowane na ziecenie HM'I(Poland) Sp.zo.o.

Zakres stosowania:

|Element!: | ti=

Element Il: ti = 0,40 do 1,25 mm

0,40 do 1,25 mm

Stal 5280GD do S350GD

Stal 5280GD do S350GD

Typowe zastosowanle:

S-MS 01 §(S)4,8x L
§-MS 01 PS(S)4,8 x L

Podkfadka: brak

Mozliwoé¢ wiercenia w metalu: =t £2,50 mm
Parametry dla podkonstrukcji drewnianych nie zostaty

Stal
okreslone.
ty[mm]

timml | 40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25
040/078 —[091 —[098 —|[108 —|125 ac|1,25 ac|1,25 ac|125 ac
050078 —|100 —|106 — (113 —(125 ac|1,25 ac|125 ac|125 ac
__ 055078 —|100 — (130 —[130 —|130 — (130 —|130 —[130 —
€ 063078 —|[100 —[130 —|178 —[178 —[178 —[178 —|[178 —
>.‘é 075|078 —|100 —|130 — (178 —|250 — (250 —|250 —|250 —
088|078 —|[100 — (130 —|[1,78 — (250 — |347 —|[347 —|347 —
1,00/078 —|100 —|130 —|[178 —|250 — (347 —|437 —|437 —
1,25/078 —|100 —|130 — (178 —|250 — (347 —|437 —|471 —
040[(046 —|076 —[077 —|077 —|077 —|077 —|077 —|077 —
050 (046 —|076 — 086 —|108 —|127 —|134 —|134 —|134 —
_ 055/048 — (076 — (086 — (103 —(127 —|153 —|158 —|[163 —
£ 063|046 — (076 — (086 —|103 —[127 —|160 —|182 —|[182 ~—
£ 075(048 — 076 —|(086 —[103 —|127 —[160 —[190 —|227 ~—
088|046 — (078 —|086 — (103 —|[127 —|160 —|[190 —|227 —
100(046 —|076 —|086 ~—|103 —|127 —|180 —[180 —|227 —
[ 125|046 —|076 —|086 — (103 —|127 —[160 —|[190 —|227 —

Jesli obydwa elementy | oraz Il s wykonane ze stali $320GD lub S350GD, wowczas wartosci zaznaczone kolorem
szarym moga zostaé zwiekszone ¢ 8,0%.

Wkrgt z wierzchotklem przeklt_lw_ajqcym

Hiit! S-MS 018 4,8xL / Hiti S-MS 018S4,8x L
Hiltl S-MS 01 PS 48 x L / Hilti S-MS 01 PSS 48x L
z them szesciokatnym lub z tbem okragtym
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Tlumaczenie angioiskio prgygotuwane przez ETA-Danmerk A/S. Tiumaeczenie z fezyka angielskiego na jezyk polski przygotowane na zlecanie Hiltl (Poland) Sp. z 0.0.

Zakres stosowania;

Element Il:

Stop aluminium o Rm 2 165 N/mm?
Stop aluminium 0 Rm 2 215 N/mm?

Element I: t; = 0,50 do 1,20 mm

ti = 0,50 do 1,20 mm

Stop aluminium o Rm 2 165 N/mm?
Stop aluminium o Rm 2 215 N/mm?

| T

e zastosowanie:

—

tacznik:

S-MS 01 8(8)4.8xL
S-MS 01 PS(8)4.8xL

Podkiadka: brak

Mozliwosé wiercenia w metalu: =t 2,50 mm

Parametry dla podkonstrukeji drewnianych nie zostaly
okreslone.

Element | oraz element |l wykonane ze stopu aluminium o Rm 2 165 N/mm?
4 [mm] | ty{mm]

0,50 0,60 0,70 0,80 1,00 1,20

050 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01

- 0,60 1,01 1,05 1,05 1,05 1,05 1,056

E. 0,70 101 1,05 1,08 1,08 1,08 1,08

>§ 0,80 1,01 1,06 1,08 1,12 1,12 1,12

1,00, 1,01 1,05 1,08 112 1,72 1,72

1,20 1,01 1,05 1,08 112 1,72 2,03

Ng g« [kN] 0,27 0,38 0,48 0,59 0,76 1,03

Element | oraz element Il wykonane ze stopu aluminium o Rm 2 215 N/mm?
t jmm] ty[mm]

0,50 0,60 0,70 0,80 1,00 1,20

0,50 1,32 1,32 1,32 1,32 132 1,32

- 0,60 132 1,37 1,37 137 1,37 137

E. 0,70, 132 1,37 141 141 1,41 1,41

>§ 080 132 1,37 1,41 1,486 1,486 1,48

1,00, 1,32 137 141 1,46 225 2,25

1,20, 132 1,37 1,41 1,48 2,25 2,53

Neax[kN] | 0,35 049 | 063 0,77 1,00 1,29

Wkret z wierzcholkiem przekluwajgcym

Noé$nosé na przecigganie elementu | wedtug zaleceri producentéw profile aluminiowych.
Wartoscl charakterystyczne Nrx mogg byé okreélone na podstawie Zatgcznika 3.

HIiltI S-MS 01 S 4,8x L / HIltl S-MS 01 $S4,8xL
Hiltl S-MS 01 PS 4,8 x L / Hiltl S-MS 01 PS§4,8x L

z tbem szeéciokatnym lub z tbem okraglym

——7 u“‘*, 2\
'3 ,Za-l‘a{znlk 11/

oo

“ﬁ
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Tiumaczenle anglelskie przygotowane przez ETA-Danmerk A/S. Tlumaczenie z jgzyka anglalskiego na jgzyk puisid przygotowane na ziecenle Hiftl (Polend) Sp. z o.c.
Zakres stosowania: Typowe zastosowanie: & cznik:

S-MS 01 S(S) 4,8 x L
S-MS 01 PS(S) 4,8 x L

Stop aluminium o Rm 2 185 N/mm?

Au | Stop aluminium o Rm 2 215 N/mm? | Podkiadka: brak
|
Element I: t =0,50do 1,20 mm
Element Ii: tn=0,50 do 1,25 mm

Mozliwosé wiercenia w metalu: Zt 2,50 mm

Stal Stal S280GD do S350GD Parametry dla podkonstrukcji drewnianych nie zostaly
okreslone,

Element] konan ze sto u aluminium 0 Rm 2 165 N/mm?

[mm]
t[mm] 0,50 0,55 0,63 t"0,75 0,88 1,00 1,25
05 101 — 1,001 — 101 — 101 — 101 — 101 — 101 —
_. 060 101 — 101 — 105 — 105 — 106 — 105 — 105 —
£ 070 101 — 101 — 105 — 108 — 108 — 108 — 108 —
3 080 101 — 10t — 105 — 108 — 1,12 — 142 — 112 —
400 1,01 — 101 — 105 — 108 — 112 — 172 — 172 —
120 101 — 101 — 105 — 108 — 1,2 — 172 — 203 —
Neax[kN] 076 — 086 — 103 — 127 — 160 — 190 — 249 —
Element] konan ze sto u aluminium o Rm2 215 N/mm?
tyfmm]
tmm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25
050 132 — 132 — 132 — 132 — 132 — 132 — 132 —
_. 060 132 — 132 ~— 137 — 137 — 137 — 137 — 137 —
£ 070132 — 132 — 137 — 141 — 141 — 141 — 141 —
3 080 132 — 132 — 137 — 141 — 148 — 148 — 148 —
* 1,00 132 — 132 — 137 — 141 — 146 — 225 — 225 —
120 132 — 132 — 137 — 141 — 146 — 225 — 253 —
Meu[kN] 076 — 086 — 103 — 127 — 160 — 180 — 248 —

No$no$é na przecigganie elementu | wedtug zaleceri producentéw profile aluminiowych,
Warto$ci charakterystyczne Nrx moga by¢ okreslone na podstawie Zatacznika 3.

Wkret z wierzchotkiem przekiuwajgcym

HIltI S-MS 01 $4,8x L / HiltiS-MS018S4,8xL Za n 12
Hiltl S-MS 01 PS 4,8 x L / Hilti S-MS 01 PSS 4,8x L
Z tbem szeésciokgtn m lub z bem okrgglym
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Tiumaczenie angielside przygofowane przez ETA-Danmark A/S. Tiumaczenie 2 jezyka snmalsldego na fezyk polskl przygotowans na ziscenia Hilfi (Poland} Sp. 2 0.0,

Zekres stosowania: Typowe zastosowanie: tgcznik:
S-MS 01 8(8)48xL
S-MS 01 PS(S)4,8xL

o Stal $S280GD do S350GD Podiktadka: brak
Element I: t1=0,40do 1,25 mm
Element II: tu = 0,50 do 1,20 mm

Stop aluminium o Re 2 165 Nimm? Mozliwosé wiercenia w metalu: =t 2,50 mm
m

a | Stop aluminium 0 Rm 2 215 N/mm? Parametry dia podkonstrukgji drewnianych nie zostaly
okreélone.

Elementil konan ze sto ualuminium o Rm2 165 N/mm?
ty[mm]

0,50 0,60 0,70 0,80 1,00 1,20
040 1,01 1,05 1.08 1,08 1,08 1,08
050 1,01 1,05 1,08 112 1.72 1,72
055 1,01 1,05 1,08 1,12 1,72 1.84
063 1,01 1,06 1,08 112 1,72 2,03
0,75 1,01 1.06 1.08 1,12 1,72 2,03
088 1,01 1,05 1,08 1.12 1,72 2,03
040 027 0,38 0,48 0,58 0,76 0.77
0,50 027 0,38 0,48 0,59 0,76 1,03
0,56 027 0,38 0,48 0,59 0,78 1,03
0,63 027 0,38 0.48 0,69 0,76 1,03
0,756 027 0,38 048 0,59 0,76 1.03
088 027 0,38 048 0,59 0,76 1,03
1,00 027 0,38 0,48 0,58 0,76 1,03
1,25 027 0,38 048 0,59 0,76 1,03

t [mm]

Vax[kN]

Nex [kN]

Element!l konan ze sto u aluminium o Rm 2 215 N/mm?
ty[mm]

0,50 0,60 0,70 0,80 1,00 1,20
040 1,32 1,37 1,37 1.37 1.37 1,37
050 132 1,37 1,41 1.41 141 1.41
055 1,32 1,37 1,41 1,48 1,46 1.46
063 1,32 1,37 1.41 1,48 2,25 2,25
075 132 1,37 141 1,46 2,25 2,53
088 132 1.37 1,41 1,46 2,25 2,53
040 035 049 0,83 0,77 0,77 077
0,50 035 049 0,83 0,77 1,00 1,28
0,56 0,35 0,48 0,83 0,77 1.00 1,28
063 035 049 0,63 0,77 1.00 1,28
075 035 049 063 0,77 1.00 1,28
088 035 049 0,83 0,77 1,00 1.28
1,00 035 049 0,83 0,77 1,00 1,28
125 035 049 0,63 0,77 1,00 1,28

t, [mm]

Ve [kN]

Nex [kN]

Wkret z wierzchotkiem przekiuwajgcym
Hiltl S-MS 01 S4,8xL / HIlt! S-MS 018548 xL Za 1 3
Hliti S-MS 01 PS 4,8 x L / HIlt1 S-MS 01 PSS 4,8 x L
z tbem szedcliokgtnym lub z tbem okrag m



Strona 24 ze 100 Europsjskiej Oceny Techniczne] nr ETA-18/0880, wydanej 14.05.2020r.
Tlumaczenle anglelside przygotowane przez ETA-Danmark A/S. Tlumaczenle z jezyka angislskiego ne jezyk polski przygotowans ha zlecenle Hiltl {Poland) Sp. z o.0.

Zakres stosowania: Tvpowe zastosowanie: | Lacznik:

8-MS 41 8(8)4,8xL
S-MS518(8)4,8xL
S-MS 41 PS(8)48xL
S-MS 51 PS(S)48xL

Podktadka: 214 / @16

Stal $280GD do S350GD

ti = 0,40 do 1,25 mm
t1 = 0,40 do 1,25 mm

MoZliwo$é wiercenia w metalu: Tt £2,50 mm

o | Otal S280GD do S350GD Parametry dia podkonstrukeji drewnianych nie zostaly
okreslone.
ty[mm]
uimml | g4 0,50 0,55 0,63 075 0,88 1,00 1,25
040|081 —|087 —|080 —|095 —|103 ac|103 ac|103 ac|1,03 ac
050/081 —|[101 —[101 — (402 —|[108 ac|103 ac|103 ac|1,03 ac
__o055/081 —|101 —|126 —[126 -—|1268 —|126 —|126 —|[126 —
€ o063/081 —|[101 — (126 —|166 —|186 —[168 — (186 —|[166 —
Z 075081 ~—[101 —(126 —[186 —[226 —|(226 —(226 —[228 —
088(08 —|101 —|[128 —|[186 —|228 —|277 —|277 —|277 —
1,00/081 —[101 —|[126 —|[188 —|228 —|277 —|324 —|324 —
125/081 —[101 —|[126 —|1868 —|228 —|277 —|[324 —|424 —
040|046 —|076 —|088 —|1,08 —|127 —|143 —|143 —|143 —
050(048 —|076 —|086 —[1083 —|[127 —|160 —|180 —|18 —
__ 055(046 —|076 —[086 —|[108 —|127 —|[180 —|180 —|190 —
£ 063|046 —|076 —|086 — (108 —|127 —[160 —[190 —|234 —
g 075/048 — 076 —[086 —|103 —[127 —|160 —|[180 —|249 —
088(046 —|076 —|086 —|103 —[127 —|160 —|190 —|249 —
100/046 —|076 —|086 —|[103 —[127 —|160 —|100 —|249 —
125|046 —|076 —|086 —|[103 —[127 —|160 ~—|[190 —|248 —

Jesli obydwa elementy | oraz il sg wykonane ze stali S320GD lub S350GD, wéwczas wartosci zaznaczone kolorem
gzarym mogg zostaé zwiekszone o 8,0%.

Wkret z wierzchotklem przekiuwajgcym
HIltl S-MS 41/51 S 4,8 x L / Hilti S-MS 41/51 8S48xL
Hiitl 8-MS 41/51 PS 4,8 x L. / Hilti S-MS 41/51 PSS 4,8 x L
Z tbem szesciokgtnym lub z tbem okraglym oraz z podkiadka uszczelniajgcs 2 @14 mm




Strona 25 ze 100 Europejskiej Oceny Technlczne] nr ETA-18/0880, wydane] 14.05.2020r.
Tumaczenie angielskie przygotowene przez ETA-Danmark A/S. Tiumaczenie z jezyka anglelsidago na Jezyk polsk! przygotowane na ziecenle Hif {Polaqd) Sp.zo.0.

kres stosowani : T owe zastosowanie: Lacznik:
S-MS 4185(8)4,8xL
o 2 S-MS 51 5(S)4,8xL
A Stop alumm!um oRm2 165 N.t’mm2 SMS 41 P(s ()48 xL
Stop aluminium 0 Rm 2 215 N/mm '
| Stal S280GD do S350GD ! S-MS 51 PS(S)4,8xL
Podktadka: @14 / @18
Elemnent I: t1=0,50 do 1,20 mm
Elemant II; tu = 0,50 do 1,20 mm

. Mozliwos¢ wiercenia w metalu: Zt 2,50 mm
Stop afuminium o Rm 2 185 N/mm? . .
au | Stop aluminium o Rm 2 215 N/mm? Parametry dia podkonstrukcji drewnianych nie zostaly

okreslone,

Element | wykonany ze stali lub ze stopu aluminium o Rm 2 165 N/mm?
Elementll konan ze sto u aluminium o Rm2 165 N/mm?

mm
bimml g s 0,60 o.'rot"[ ]o,ao 1,00 1,20
050 055 — 055 — 055 — 055 — 055 — 055 —
.. 080055 — 071 — 071 — 071 — 071 — 071 —
£ 07005 — 071 — 088 — 08 — 08 — 088 —
3 08 055 — 071 — 088 — 104 — 104 — 104 —
> 100055 — 071 — 088 — 104 — 144 — 144 —
1,20 055 — 071 — 08 — 104 — 144 — 183 —
050 027 — 038 — — 040 — 040 — 040 —
_, 060 027 — 038 — 048 — 048 — 048 — 048 —
£ 070 027 — 038 — 048 — 056 — 056 — 058 —
§ 080027 — 038 — 048 — 059 — 064 — 064 —
1,00 027 — 038 — 048 — 059 — 076 — 080 —
1,20 027 — 038 — 048 — 058 -~ 076 — 086 —
Neax[KN]  0.27 0,38 048 0,59 0,76 1,08

Element | wykonany ze stali lub ze stopu aluminium o Rm & 215 N/mm?2
Elementll konan zesto ualuminium o Rm 2215 N/mm?

tyfmm]
umml- 5 50 0,60 0,70 0,80 1,00 1,20
050 071 — 071 — 071 — 071 — 071 — 071 —
060 071 — 092 — 092 — 092 — 082 — 0982 —
£ 070 071 — 092 — 114 — 114 — 114 — 114 —
5 080 071 — 002 — 114 — 135 — 135 — 135 —
> 400 071 — 092 — 114 — 135 — 188 — 188 —
1,20 071 — 082 — 114 — 135 — 188 — 228 —
050 035 — 049 — — 052 — — 052 —
.. 080 035 — 049 — 083 — 083 — 063 — 063 —
€ 070035 — 049 — 063 — 073 — 073 — 073 —
J 080035 — 040 — 083 — 077 — 084 — 084 —
100 035 — 043 — 063 — 077 — 100 — 105 —
120 035 — 043 — 063 — 077 — 100 — 128 —
NesskN] 0,35 0,49 0,63 077 1,00 120

Jesli zastosowano wkrety typu ,S-MS 5x, wéwezas warto$ci zaznaczone kolorem szarym mog
zwigkszone o 6,9%.

Wkret z wierzchotklem przekiuwajgcym

Hiltl S-MS 41/51 S 4.8 x L. / Hliti S-MS 41/51 §§ 4,8 x L Zalacz
Hilti S-MS 41/51 PS 4,8 x L / Hilti S-MS 41/51 PSS 4,8 x L
Z Ibem szeéciokgtnym lub z {bem okragltym oraz z podkiadka uszczelniaja = @14 mm



Strona 26 ze 100 Europejskiej Oceny Techniczne] nr ETA-18/0880, wydane] 14.05.2020r. :
Tiumaczenie angleiskie przygolowane przez ETA-Danmerk A/S. Tiumeczenie 2 jezyka anglelskiego na fezyk polski przygotowane na zlecenie Hittl (Poland) Sp. z 0.0.
Zakres stosowania: T owe zastosowanie: tacznik:

S-MS 41 S(S) 4,8 x L
S-MS 51 5(8) 4,8 x L

Stop aluminium o Rm 2 165 N/mm? S-MS 41 PS(S) 4,8 xL
Au | Stop aluminium o Rm 2 215 N/mm? S-MS 51 PS(S)4,8xL
Podkiadka: @14 / @16
Element I: tt =0,50 do 1,20 mm
Element I tn=0,50do 1,25 mm
Moz2liwosé wiercenia w metalu: =t £2,50 mm
o | St8l S280GD do S350GD Parametry dla podkonstrukgji drewnianych nie zostaly
okreslons.

Element| konan ze sto u aluminium o Rm 2 165 N/mm?

tl [mm] t|| [m m]
0,50 0,55 0,63 . 0,75 0,88 1,00 1,25
050 056 — 055 — 055 — 055 — 055 — 055 — 065 —
. 06005 — 05 — 071 — 071 — 071 — 071 — 071 ~—
£ 070085 — 055 — 071 — 088 — 08 — 088 - 088 —
>;$ 080 055 — 055 — 071 — 088 — 104 — 104 — 104 —
400 065 — 055 — 071 — 088 — 104 — 144 — 144 —
120 055 — 056 — 071 — 088 — 104 — 144 — 183 —
050 040 — 040 — 040 — 040 — 040 — 040 — 040 —
_, 080 048 — 048 — 048 — 048 — 048 — 048 — D48 —
£ 070086 — 05 — 05 — 05 — 056 — 056 — 056 —
§ 080 064 — 084 — 084 — 084 — 084 — 064 — 084 —
100 076 — 080 — 080 — 080 — 080 — 08 — 080 —
‘1,20 076 — 087 -— 098 — 096 — 096 — 0968 — 096 —
Neax[kNl 0,76 0,87 1,04 1,20 1,56 1.82 2,34
Element! konan zesto aluminlum o Rm2 215 N/mm?
ty[mm]
Wmml s 0,55 0,63 0,75 0.88 1,00 1,25
060 071 — 071 — 071 — 071 — 071 — 071 — 071 —
— 060071 — 071 — 092 — 082 — 092 — 092 — 082 —
€ 070 071 — 071 — 092 — 114 — 114 — 114 — 114 —
3 08 071 — 071 — 082 — 114 — 136 — 135 — 135 —
100 071 — 071 — 082 — 114 — 135 — 188 — 188 —
1,20 071 — 071 — 082 — 114 — 135 — 188 — 228 —
050 052 — 052 — 052 — 082 — 052 — 052 — 052 —
. 060 063 — 063 — 083 — 063 — 083 — 063 — 063 —
£ 070073 — 073 — 073 — 073 — 073 — 073 — 073 —
§ 080076 — 084 — 084 — 084 — 084 — 084 — 084 —
100 076 — 087 — 104 — 105 — 105 — 105 — 105 —
1,20 076 — 087 — 104 — 1268 — 126 — 126 — 126 —
Neax[kN] 0,78 0,87 1,04 1,29 1,56 1,82 2,34

Jesli zastosowano wkrety typu ,S-MS 5x", wowczas wartoscl zaznaczone kolorem szarym moga
Zwiekszone 0 6,9%.

Whkret z wierzchotklem przekluwajacym
Hiltl $-MS 41/51 § 4,8 x L / HIlti S-MS 41/561 SS 4,8 xL Zalg
Hiltl S-MS 41/51 PS 4,8 x L / Hiltl S-MS 41/51 PSS 4,8x L
z tbem szedcickgtnym lub z fbem okr  m oraz z podkiadkg uszczelnia'acg = @14 mm



Strona 27 ze 100 Europejskie] Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydane] 14.05.2020r.
Thumaczenle angleiskie przygotowene przez ETA-Danmark A/S. Thumaczenie Z jezyka englelskisgo na jezyk polski przygotowans na ziecenls Hiltl (Pofand) Sp. 2 0.0.

' Zakres stosowsznia:

| Element I: | t = 0,40 do 1,25 mm

ta = 0,40 do 1,25 mm

Stal $280GD do S350GD

| Typowe zastosowanie: | tacznik:

| S-MS 31PS(8)4,8xL
Podktadka: @12

Seal Mozliwos6 wiercenia w metalu: =i £2,50 mm
Stal S280GD do S350GD Parametry dla podkonstrukcji drewnianych nie zostaly
okreslone.
umml 540 0,50 0,55 0,63 t"[mmo 75 0,88 1,00 1
. . . . : : : 25 |
040/088 — 075 — 079 — |085 004 —|084 —|084 —|094 — |
050|068 — 084 —|084 —|084 094 —|084 —|084 — 004 —
_ 055088 — (084 —|123 —([1,23 1423 4 — [i1,267 T=mttza |l 23 s
Z 063068 —[094 —[128 —|[1,70 170 —|170 —[170 —|170 —
& 075/088 — (004 —|128 — (1,70 240 —|240 —|240 —|240 —
088|088 — (084 —|[123 —|1,70 240 —|295 —|295 —|205 —
1,00/068 —[094 — 123 —|1,70 240 —|[285 — 348 —|348 —
125/088 —|004 —|[123 —|1.70 240 —|295 —|346 — 417 —
040/048 —|076 —|086 — 1,03 127 —|148 —|148 —[148 —
0,50 046 —|076 — 086 — (1,03 121 —|180 —|[190 —|188 —
_ 055|046 —|076 —|086 — (1,03 127 —[180 —|[190 —|219 —
£ 063(046 —|[078 —|[088 — 1,03 127 —|[180 —|190 —|248 —
§ 075048 — (076 —|086 — 108 127 —|[160 —|[190 —|249 —
088|046 —|0768 —[086 —|1,03 127 —|[180 —|180 —|[240 —
1,00|048 -—|0768 — (086 — 1,03 127 —|[160 —|180 —[240 —
1,25|0468 —|076 —|086 —[1,03 127 —|180 — (180 —|249 —

Wkret z wlerzchotkiem przektuwajacym

Jesli cbydwa elementy | oraz Il sg wykonane ze stali S320GD lub S350GD, wowczas wartosci zaznaczone kolorem
szarym mogq zostaé zwigkszone o 8,0%.

Hiltl 8-MS 31 PS 4,8 x L / Hilitl S-MS 31 PSS 48x L
z tbem okraglym oraz z podkiadks uszczelniajgcg 212 mm




Strona 28 ze 100 Europejskiej Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydane] 14.05.2020r.
Tlumeczenie anglelside przygotowane przez ETA-Denmark A/S. Tiumeaczenie z jezyka anglelskiago na jezyk polski przygofowane na zlecenis Hilti (Poland) Sp. z 0.6.

Zakres stosowania: T owe zastosowanie: tacznik:
S-MS 31 PS(S) 4,8 x L
Stop aluminium o Rm 2 165 N/fmm? Podkiadka: @12
A stop aluminium o Rm 2 215 N/mm?
§ su | Stal S280GD do S350GD,
Element I: t=0,50do 1,20 mm !
Element II: tr = 0,50 do 1,20 mm

Stop aluminium o R 2 165 Nimm?2 Mozliwosé wiercenia w metalu: =t 2,50 mm
m

Au | Stop aluminium o Rm 2 215 N/mm? Parametry dla podkeonstrukcji drewnianych nie zostaty
okreslone.

Element | wykonany ze stali lub ze stopu aluminium o Rm 2 165 N/mm?
ElementlI konan ze sto u aluminium o Rm 2 165 N/mm?

& Imm] ty[mm]
0,50 0,60 0,70 0,80 1,00 - 1,20

050 046 — 045 — 045 — 045 — 045 — 0458 —
~ 060 045 — 063 — 063 — 063 — 083 — 063 —
.i 0,70 045 - 063 — 082 — 082 — 082 — 082 —
4 080045 — 063 — 082 — 1,00 — 100 — 1,00 —
> 1,00 045 — 063 — 082 — 100 — 144 — 144 —

1,20 045 — 063 — 082 — 100 — 144 — 177 —
Npak[kN] 027 — 038 — 048 — 059 — 076 — 103 —

Element | wykonany ze stali lub ze stopu aluminium o Rm 2 215 N/mm?
Elementll konan ze sto u aluminium o Rm 2 215 N/fmm?

ty[mm]

tmml 450 0,60 0,70 0,80 1,00 1,20

050 059 — 059 — 059 — 059 — 059 — 059 —
_, 06005 — 08 — 083 — 08 — 083 — 083 —
£ 070 059 — 083 — 107 — 107 — 107 — 107 —
2 080 059 — 083 — 107 — 131 — 131 — 131 —
' 1,00 059 — 083 — 107 — 131 — 187 — 187 —

120 058 — 083 — 107 — 131 — 187 — 221 —
NegclkN] 035 — 049 — 063 — 077 — 1,00 ~— 129 —

No$nosé na przecigganie elementu | wediug zaleceri producentéw profile aluminiowych.
Wartosci charakterystyczne Nrx moga by¢ okreslone na podstawie Zatgcznika 3.

Whkret z wierzcholkiem przekiuwajacym

Hiltl S-MS 31 PS 4,8 x L / HIilti S-MS 31 PSS 4,8x L Zalg 8
z tbem okraglym oraz z podktadkg uszczelniajacg £12 mm



Strona 29 ze 100 Europejskie] Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydane] 14.05.2020r.
Tlumaczenie angieisiie przygoiowane przez ETA-Danmark A/S. Tlumaczenle z jezyka angleiskiego na jezyk polski przygotowans na zlecenis Hilti (Poland) Sp. 2 0.0.

Zakres 8 owania:

Stop aluminium o Rm 2 165 N/mm?
au | Stop aluminium o Rm 2 215 N/mm?

Element I: t1=0,50do 1,20 mm

Element II: tu=0,50do 1,25 mm

Stal $280GD do S350GD

T owe zastosowaniae:

tacznik:

S-MS 31 PS(S) 4,8 x L

Podktadka: @12

Mozliwosé wiercenia w metalu: Tt £2,50 mm

Parametry dla podkonstrukcji drewnianych nie zostaly
okreslone.

Element| konan ze sto u aluminium o Rm 2 165 N/mm?2
t;[mm]

0,75
— 045
— 0,63
— 0,82
— 0,82
— 0,82
— 0,82
- 1,27

0,88
0,45
0,63
0,82
1,00
1.00
1,00
1,60

1,00
046 —
083 —
082 —
1,00 —
144 —
144 —
180 —

Element| konan ze sto u aluminium o Rm 2 215 N/mm?2
t [mm]

Stal
vmml g 50 0,55 0,63
0,50 045 — 045 — 045
_. 060 045 — 045 — 0,63
£ 070 045 — 045 — 063
3 080045 — 045 — 063
100 045 — 045 — 083
120 045 — 045 — 0,63
Ne, [kN] 076 — 086 — 1,03
bmml g 50 0,55 0,63
0,50 058 — 059 — 0,58
_. 060 058 — 059 — 083
€ 070 059 — 059 — 083
J 08005 — 059 — 083
100 059 — 050 — 0,83
120 059 — 059 — 0,83
NeaxlkN] 076 — 088 — 1,03

0,75
— 0,58
- 083
— 1,07
— 1,07
- 1,07
— 107
— 1,27

0,88
0,569
0,83
1,07
1,31
1,31
1,31
1,60

1,00
058 —
083 —
107 —
131 —
187 —
187 —
190 —

Nosno$é na przecigganie elementu | wediug zaleceri producentéw profile aluminiowych,

Warto$ci charakterystyczne Nrk mogq byé okre$lone na podstawie Zalgcznika 3.

Wkret z wlerzchotkiem przekiuwajgcym

Hilti S-MS 31 PS 4,8 x L / HIltl S-MS 31 PSS 4,8x L
z tbem okragtym oraz z podkiadka uszczelniajacg @12 mm

1,25
045 —
063 —
082 —
1,00 —
144 —
177 —
249 -

1,28
059 —
083 —
107 —
131 —
187 —
221 —
249 —

19



Strona 30 ze 100 Europejskiej Oceny Technlczne] nr ETA-18/0880, wydane] 14.05.2020r.
Tlumaczanie anglonaprzygotowaneprzaz ETA-Danmark A/S. Tiumaczenle 2 jezyka englelskiego na fezyk polskl przygotowans na zlecenie Hiltl (Poland) Sp. z 0.0.

Zakres stosowania: T owe zastosowanie: cznik:

\1 S-MD 01 5(S) 4,8 x L
o

Stal $280GD do S350GD

/l

Element I: t=0,63 do 1,25 mm
Element II: tu = 0,63 do 1,25 mm
. . . . .
Stal S235 do S355 Mozliwos¢ wiercenia w metalu: Xt 2,00 mm
Stal S280GD do 8350GD Parametry dla podkonstrukcji drewnianych nie zostaly
okreslone.
ty [mm]
timml 0,63 0,75 0.88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00

050 — — — - - = — — . = = = = = = =
086 — — — - - — = = = = - - = = = -
063 100 — 150 — 180 — 200 a 200 a 200 a8 — — — —
075 100 — 180 — 210 — 240 — 240 a 240 & — — — —
= 088 1,20 — 190 — 230 — 280 — 280 — — — — — — —
? 100 140 — 210 — 260 — 310 — — — — — — — — —
> 113 140 — 210 — 260 — — — — — — - = - = -
125 140 — 210 — — — — = = = = - - = = -
150 — — — = — = = = - = = = = - - =
17 — — — — = - = = = = = = = = = =
200 — — — = = = = = = = = = e = = =
05 — — — - - .- - = = = = = = = = -
055 — — — - = — - - = = = - = = = -
063 080 — 100 — 120 — 140 a 170 a 170 a — — — —
075 080 — 100 — 120 — 140 — 170 a 200 a — — — —
z 088 080 — 100 — 120 — 140 — 170 — — — — — — —
% 100 080 — 100 — 120 — 140 — — — — — — — — —
Z 113 080 — 100 — 120 — — — — — — — = = —~ -
125 080 — 100 — — — — — — = — - - = = =
180 — — — = — = = = - = = = = = = -
178 — — — — — = = = = e = = = = = =
200 — — — — — = - = = = = - = = = -

Myrom [NM] 5 Nm

Wkret samowiercacy
Hiitl S-MD 01 8 4,8 x L / HiltiS-MD 01 SS 48 x L Zat 20

z tbem sze$ciokgtnym



Strona 31 ze 100 Europejskiej Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydane] 14.05.2020r. .
Tumaczenie angielskie przygotowane przez ETA-Danmerk A/S. Tiumaczenie z jezyke anglelekiago ne jezyk polsk! przygotowane na zlecenis Hilti (Poland) Sp. z o.0.

Zakres stosowania: T owe zastosowanie: cznik:
T S-MD 51 5(S) 4,8 x L
&1 S-MD 61 S(S) 4,8 xL
Stal 5280GD do S320GD Podkiadka: @16 / ©19
Element I: t=0,83 do 1,25 mm
Element II: ti=0,63do 1,25 mm
Stal MozZliwosé wiercenia w metalu: =4 <2,00 mm
Stal S235 do S355
Stal S280GD do S350GD Parametry dla podkonstrukeji drewnianych nia zostaly
okreslone.
t) [mm]
tmml g6 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00
050 — — — — - — — - - - - = e~ - = -
056 — — — — = = - - - - - - - - = =
063 100 — 150 — 18 — 200 a 200 a 200 a — — — —
075 100 — 180 — 210 — 240 — 240 a 240 a — — — —
Z 088 120 — 180 — 230 — 280 — 280 — — — -~ — — -
= 100 140 — 210 — 260 — 310 — — — — — — — — —
> 113 140 — 210 — 280 — — — — — —_ —_- —_ — — =
1,25 140 — 210 — — — — — — - = —- = = = -
150 — — — — — — - - - - - - - = - -
17 — — - = = = = - - = - = = = = =
200 - — — — — - - - - - - - - - = -
050 043 — 054 — 085 078 a 09892 a 108 a — - — —
0585 055 — 068 — 0,82 0,95 116 a 136 a — —_— —_ —_
063 080 — 100 — 120 140 a 1,70 a 200 a —_ —_ — —_
075 080 — 100 — 120 140 — 170 a 200 a —_ —_ —_ —_
= 088 080 — 100 — 120 140 — 170 — —_ — — —_ —_ —_
= 4,00 080 — 100 — 1,20 140 — — = = = = = = -
Z 113 080 — 100 — 120 U
125 080 — 100 — — — — — — — — — = = = -
150 — — - — — — — - - - - - - — = -
1M — — = = = = - - - = = = = = = -
200 — — — — - - - - - = - - = = = -
Miom (NM] 5Nm

Jeéli obydwa elementy | oraz |I sg wykonane ze stali S320GD lub S350GD, wéwczas wartosci zaznaczone kolorem
szarym mogg zostaé zwiekszone ¢ 8,0%.

Wkret samowlercacy

Hiitl S-MD 51/61 S 4,8 x L. / HIiti S-MD 51/61 SS 4,8 x L Zalq
z them szesciokatnym oraz z podktadka uszczelniajgcg 2 @16 mm



Strona 32 ze 100 Europejskiej Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydane| 14.05.2020r.

Tiumaczenie anglaleide przygotowane przez ETA-Danmark A/S. Tlumaczenie zjezykg anglefsiiago na fezyk polsil przygotowane na ziecenie Hilti (Poland) Sp. z o.o.

Zakres stosowania:

Element II:

t{mm]

0,50
0,55
0,63
0,75
0,88
1,00
113
1,25
1.50
1,76
2,00
0,50
0,55
0,63
0,75
0,88
1,00
1,13
1,26
1,50
1,75
2,00

Vrx [kN]

Ne.x [kN]

Stal $280GD do S350GD

t1= 0,63 do 2,00 mm

tu = 0,63 do 2,00 mm

Stal 8235
Stal S280GD do S350GD
Drewno konstrukeyjne

050 055 083

- - 112
- = 112
- - 112
- = 112
e KF
- = 112
- - 142
- - 112
e K

—_ —_ 0,59
_ _ 0,58
—_ —_ 0,58
— —_ 0,59
—_ —_ 059
—_ —_ 0,59
— — 0,59
—_ —_ 0,59
—_ —_ 0,59

0,75

112

1,31

1.31

1,31

1,31
1,31
1,31
1,31
1,31
0,87
0,87
0,87
0,87
0.87
087
087
087
0,87

0,88

1,12
1,31
1.92
1,92
1,92
1,02
1.92
192

1,12
1,12
112
1,12
1,12
1,12
1,12
1,12

T owe zastosowanie:

t cznik:
S-MD 31 PS(S)4,8xL
Podkiadka: @12

MoZliwo$é wiercenia w metalu: £t $2,75 mm

Wiasciwosci dla podkonstrukeji drewnianych zostaty
okreslone przy:

Myre = 4,428 Nm
faxk = 8,575 N/mm?
ty [mm]

1,00 1,13 1,25
112 1,12 112
1,31 1,31 1,31
1,92 192 1,92
2,53 2,53 253
2,53 2,53 253
2,53 2,53 2,53
2,63 2,53 2,53
2,53 —_ —_
1,37 137 137
1,37 1,37 1,37
1,37 1,37 137
1,37 137 137
137 137 1,37
137 1,37 1,37
137 1,37 1,37
137 —_ —_

dia C24 oraz l« 2 20,0 mm

— 1,36
—_ 2,22
112 2,22
1,31 2,22
- 2,22
—_ 2,22
—_ 2,22
— 2,22
—_ 2,22
- 222
—_ 2,22
—_ 2,34
—_ 2,34
137 2,34
137 234
—_ 2,34
- 2,34
—_ 2,34
—_ 2,34
—_ 2,34
—_ 2,34
—_ 2,34

Warto§ci podane wyzej w zaleznosct od diugosci wkrecania ler obowigzujg dla kmed = 0,80 oraz dla klasy
wytrzymailosci drewna C24 (pes = 350 kg/m?®). Dla innych kombinaciji kmed Oraz klasy wytrzymatosci drewna
patrz— Zalgcznik 3.

Wkrgt samowiercgey
Hiitl S-MD 31 P§ 4,8 x L / HIltl S-MD 31 PSS 4,8 x L

z tbem okraglym oraz z podkiadkg uszczelniajaca @12 mm
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Strona 33 ze 100 Europejskle} Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydanej 14.05.2020r.
Tilumaczenie angielskie przygotowane przez ETA-Danmark A/S. Tlumaczenis 2 fezyka amianh’egonajwykpolsldpr_zygotowane na ziecenie Hitl (Foland) Sp. z 0.0.

Zakres s owania: Tvpowe zastogsowanie: tacznik:
S-MD 31 PS(S)4,8xL
Alu
‘ Stop aluminium o Rm 2 185 N/mm? Podkiadka: @12
ful | Stal S280GD do S350GD |
Element I: 1= 0,50 do 1,50 mm '
Element 11 tn = 0,50 do 1,50 mm

Mozliwo$¢ wiercenia w metalu: Zt 2,75 mm

Stop aluminium o Rm 2 185 N/fmm? Wiasciwosci dla podkonstrukgji drewnianych zostaty
Drewno konstrukeyjne okreélone przy:

. Mymx = 4,429 Nm

fax =8,575 N'mm? dla C24 oraz ls 2 20,0 mm

tg [mm] VRak
0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00 1,10 1,20 1,30 140 1,50 Nieax
0,50 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0,31 0.31 0,31 0,79
060 031 0,42 042 0.42 042 0,42 0,42 0,42 042 042 0,42 0,93
0,70 0,31 042 0,53 0,53 0,53 0,53 0,53 0,53 0,53 0,53 0,53 1,06
0,80 031 0,42 0,53 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 1,28

t [mm]

z 0% 031 042 053 070 088 088 o088 088 088 088 088 149
5 1,00 031 042 053 o070 088 105 105 105 105 105 105 471
> 110 031 042 053 o070 088 105 108 106 105 105 1,05 1,71
120 031 042 053 070 088 105 105 105 105 105 1,06 1,71
130 031 042 063 070 088 105 105 105 105 1,05 — 1,71
140 031 042 053 070 088 105 105 105 1,05 — —_ 1.71
150 031 o042 053 070 088 105 105 1,05 —_ _ —_ 1,71
05 017 026 035 046 055 061 061 061 081 061 061 061
060 017 026 035 048 055 o061 O70 070 070 070 070 0,70
070 017 026 035 046 055 061 073 082 083 0,83 083 083
080 017 028 035 046 055 061 073 082 091 089 099 099
E 080 017 026 035 048 055 061 073 082 09 1,00 105 118
= 100 017 o026 035 046 055 061 073 082 091 100 105 142
2 110 017 026 036 046 055 061 073 082 081 100 105 1,70
120 017 028 035 048 055 061 073 082 091 100 106 202
13¢ 017 026 035 046 055 061 073 082 091 1,00 —_ 2,02
140 017 026 035 046 055 061 073 082 091 — —_ 2,02
1,50 017 026 035 046 055 081 073 082 - —_ -— 2,02

Wartoéci podane wyzej w zaleznosci od dlugosci wkrecania ler obowigzujg dla kmed = 0,90 oraz dia klasy
wytrzymatoéci drewna C24 (pa = 350 kg/m?®). Dla innych kombinacji kmed Oraz klasy wytrzymatoéci drewna
patrz— Zatgcznik 3.

Whkrot samowlercacy

Hiltl S-MD 31 PS$ 4,8 x L / Hilti S-MD 31 PSS 48x L Zala 3
z ibem okraglym oraz z podkiadkg uszczelniajgcg @12 mm



Strona 34 ze 100 Europejskiej Oceny Techniczne] nr ETA-18/0880, wydane] 14.05.2020r.
Tiumaczenis anglelskie przygotowane przez ETA-Danmerk A/S. Tlumaczenle z jezyka angieiskiego na jezyk polski przygotowsne na ziecenia Hittl (Ppiand) 8p.z00.

Zakres stosowania; T owe zastosowanie: t cznik:
$-MD 01 S(S) 5,5 x L
Podkiadka: brak

- Stal $280GD do S350GD

t = 0,63 do 1,50 mm

Element Ii: tn = 0,63 do 2,00 mm

Mozliwos¢ wiercenia w metalu: =t 3,00 mm

Stal $235 do S355
aa | Stal S280GD do S350GD Parametry dia podkonsirukc]i drewnianych nie zostafy
okreslone,
t; [mm]
tmm] 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00

0580 — — — — — — - = = = = = = = - =
05 — — - = = = = = - s = = = = = =
083 100 — 130 — 170 — 200 — 240 — 280 ac 300 ac 300 a
075 130 — 180 — 210 — 240 — 270 — 300 — 380 — 380 a
> 088 130 — 180 — 210 — 270 — 270 — 300 — 380 — 450 —
'%,é 100 130 — 180 — 240 — 300 — 300 — 300 — 380 — 520 —
> 113 130 — 180 — 240 — 340 — 340 — 340 — 440 — — —
125 140 — 180 — 280 — 380 — 390 — 410 — 500 — — —
150 140 — 180 — 280 — 380 -— 380 — 470 — 500 — — —
175 — — = = = = = = = e = = = = = =
200 — — — — — - - = = = w - = = - =
050 — — — - - — - = - = = = - = = =
086 — — - - = = — = = = = = = = = =
063 070 — 0% — 110 — 140 — 170 — 170 ac 170 ac 1,70 =a
075 070 — 080 — 110 — 140 — 170 — 190 — 230 — 230 a
E ose 070 — 080 — 110 — 140 — 1,70 — 190 — 250 — 290 —
< 100 070 — 09 — 110 — 140 — 170 — 190 — 250 — 350 —
] 113 070 — 090 — 110 — 140 — 170 — 180 — 250 — —_ -
125 00 — 090 — 110 — 140 — *+70 — 180 — 250 — — —_
160 070 — 090 — 110 — 140 —~ 170 — 180 — 250 — — —_
17 - — = = = = = = = = = = = = =
200 — — — — = = = = = — - - - = = =

Meom [NM] 5Nm

Whkret samowilercacy
Hiltl S-MD 01 S 5,5x L / HIitl S-MD 01 8555 x L 24

z tbem szesciokgtnym



Strona 35 ze 100 Europejskie] Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydane] 14.05.2020r.
Tiumaczenle angleiskio przygotowane przez ETA-Danmark A/S. Tlumaczenle Z jZyka angieiskiago na jezyk polski przygstowane na ziecenis Hitl (Poland) Sp. 2 o.0.

Zakres stosowania; T owe zastosowanie: L cznik:
S-MD 61 S(S)5,5x L
Podkiadka: @16

Stal $280GD do 8320GD

Stal ,
Element I: t = 0,50 do 2,00 mm |
Element II: tn =0,63 do 2,00 mm
Mozliwose wiercenia w metalu: Zt £3,00 mm
Stal 8235 ,
sal | Stal S280GD do S320GD Parametry dla podkonstrukcji drewnianych nie zostaly
okreslone.
t; [mm]
tmm 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00

050 — — — - — — = = = = = = - - = -
055 — — — — —_ = = = = - =
063 100 — 130 — 170 — 200 240 — 280 ac 300 ac 300 =a
075 130 — 180 — 210 — 240 270 — 3,00 380 — 380 a

> 088 130 — 180 — 210 — 270 270 — 3,00 380 — 450 —
'%:_' 100 130 — 180 — 240 — 300 — 300 — 3,00 380 — 520 —
> 113 130 — 180 — 240 — 340 — 340 — 340 440 — - -
125 140 — 180 — 280 — 380 — 380 — 410 500 — —_ -

150 140 — 180 — 280 — 380 — 390 — 470 500 — - -

1,7 140 — 180 — 280 — 380 — 390 — 470 — —
200 140 — 180 — 280 — 380 — — — - - — — — —
05 038 — 049 — 059 — 076 — 092 — 103 ac 124 ac 124 a
05 048 — 061 — 075 — 0985 — 116 — 130 ac 157 ac 157 a
063 070 — 090 — 110 — 140 — 170 — 190 ac 230 ac 230 a
075 070 — 090 — 110 — 140 — 170 — 190 — 250 — 330 a

z og8 070 — 090 — 110 — 140 — 170 — 190 — 250 — 370 -
< 1,00 070 — 09O — 110 — 140 — 170 — 1890 — 250 — 370 —
Z 1,13 070 — 080 — 110 — 1,40 170 — 190 — 250 — —_ -
125 070 — 080 — 1190 — 140 1,70 — 1980 — 250 — — —

15 070 — 080 — 110 — 140 1,70 — 190 — 250 — - -
175 0,70 — 080 — 110 — 140 170 — 190 — —_ - = =
200 070 — 09 -— 110 — 140 —_ —_— = = -

M, om [Nm] 5Nm
YEWS
uo?':‘ ﬂzr‘r‘ ~
i o
Wkret samowiercgcy : ,_“ T
Hilt| S-MD 51 8 5,5x L / HIltI S-MD 51 $§5,5x L [ igcz
z tbem szesciokatnym oraz z podkiadkg uszczelniajgcg = @16 mm % O‘Dg\* -



Strona 38 ze 100 Europejskiej Oceny Technlcznej nr ETA-18/0880, wydane] 14.05.2020r.
THumaczenle anglslside przygotowane przez ETA-Danmark A/S. Tlumaczenie z fozyka angleiskisgo na fezyk polsid pizygotowsane na ziecenie HiY (Polend) Sp. z o.0.

kres stosowania: T owe zastosowanie: Lacznik:
§-MD 51 8(8)55xL
Podkiadka: @16

Stal §320GD do S350GD

Stal
Element I: t =0,50 do 2,00 mm
Element I ti = 0,63 do 2,00 mm
Mozliwoéé wiercenia w metalu: =t 3,00 mm
Stal $275
s | Stal S320GD do S350GD Parametry dla podkonstrukcji drewnianych nie zostaly
okreslione,
tmm] 0,63 0.75 0,88 1,00 nimml 1,413 1
A ' ) v ' 25 1,50 2,00
050 — — — — — — - = = = = = = = = -
055 — — — — - - = = = = = =
063 110 — 140 — 180 220 — 260 — 300 ac 330 ac 330 a
075 140 — 190 -— 220 2860 — 290 — 310 420 — 420 a
= 088 140 — 180 — 220 290 — 280 — 3,10 420 — 480 —
%“é 100 140 — 190 — 250 320 — 320 — 320 420 — §&50 —
» 113 150 — 180 — 250 360 — 360 — 3,60 480 — — —_
125 150 — 190 — 300 4,00 420 — 440 540 — — —
15 150 — 190 — 3,00 4,00 420 — 510 540 — — —
1,76 150 — 190 — 300 4,00 420 — 510 —_ —
200 150 — 190 — 300 4,00 — —_ —_ - —
050 038 — 054 — 070 0,86 0,97 113 ac 1468 ac 148 a
055 048 — 068 — 089 — 1,08 1,23 143 ac 184 ac 184 a
063 00 — 100 — 130 — 160 — 180 210 ac 270 ac 270 a
7 070 — 100 — 130 — 160 — 180 — 210 — 280 — 23B0 a
E o088 070 — 100 — 130 — 160 — 180 — 210 — 280 — 410 -—
> 1,00 070 — 100 — 130 — 160 — 180 — 210 — 280 — 410 —
< 113 070 — 100 — 130 — 160 — 180 — 210 — 280 ~— —_ —
125 070 — 100 — 130 ~—~ 180 — 180 — 210 — 280 — — —
150 070 — 100 — 130 — 180 — 180 — 210 — 280 — — —_
1,7 070 — 100 — 130 — 160 — 180 — 210 — —_— - - —
200 070 — 100 — 130 — 160 — —_ — — —_ — — - —_
Myom [Nm] 5Nm
Wkret samowiercacy
HiItI S-MD 51 85,5xL / HIitI S-MD 51 88 55x L Zalacz

z tbem szesciokgtnym oraz z podkiadka uszczelniajgcq 2 @16 mm



Strona 38 ze 100 Europejskiej Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydane] 14.05.2020r.
Tumaczenie angielskie przygotowanse przez ETA-Danmerk A/S. Tlumaczenie z Jozyka angleisidego na jezyk polskl przygotowane na zlecente Hilti (Poland) Sp. z 0.0.

Zak ania; T owe zastosowanie: L cznik:
S-MD 31 PS(8)5,5x L
Podkiadka: @12

Stal S280GD do S350GD

Stal
T
Element I: t= 0,63 do 2,00 mm
. ti=0,63do 1,75 mm
Elementll: 4 - 2'%0,63do2x 1,13 mm
Mozliwosé wiercenia w metalu: Zt 3,00 mm
Stal S235 '
s | Stal $280GD do S350GD Parametry dla podkonstrukeji drewnianych nie zostaly
okreslone.
t,[mm] ty [mm]
063 o075 088 100 1,113 125 150 1,75 2x063 2x0,75 2x0,88 2x1,00 2x1,13
050 — —_ — —_ —_ — — —_ —_— —_ — — —_
0,55 — —_ — —_ —_ — — —_ —_ —_ —_ —_ —
063 1,13 138 138 138 1,38 1,38 1,38 1,38 204 2,04 2,04 2,04 2,04
0,75 121 174 174 1,74 1,74 1,74 1,74 174 204 241 241 241 —_
z 088 121 174 219 219 219 219 218 219 2,04 2.41 2,41 2,41 —_
3 1,00 1,21 1,74 219 283 263 283 263 263 204 2,41 2,41 3,07 —_
> 113 121 174 219 263 263 263 263 263 204 2,41 2,41 —_— —

1,25 121 1,74 219 263 263 263 263 2863 204 241 — — —
160 121 1,74 219 263 263 283 263 — 2,04 2,41 — — —
1,75 1,21 1,74 219 263 263 268 — - — — — — —
200 121 174 219 263 — — — — — — — e —

050 — — — - — = - - - = = = =
056 — — — — - - - - = = = = =
0,63 068 089 114 1,39 166 1,81 191 191 137 215 234 234 234
075 066 089 114 139 166 1,81 191 191 137 215 234 234 —
0,88 066 089 114 1,39 166 181 191 191 137 215 234 234 —
1,00 068 089 114 139 166 181 191 191 137 215 234 234 —
113 086 089 1,14 1,39 1,66 1,91 191 191 137 215 234 — —
125 066 089 114 139 186 1,91 191 181 137 215 — — —
1,50 066 089 114 1,39 1,86 191 191 — 137 215 — — —
1,75 066 089 114 139 166 191 — — — — — — —
200 066 089 1,14 139 — — — —  — — — — —

Nex [kN]

Whkret samowlercacy

Hilti S-MD 31 PS 5,5x L. / Hilti S-MD 31 PS8 5,5 x L - 28
z {bem okragtym oraz z podktadkq uszczelniajgcg @12 mm



Strona 39 ze 100 Europejskiej Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydans] 14.05.2020r.
Thumaczenie anglelslde przygotowans przez ETA-Denmark A/S. Tlumeczenie Z jezyka angfelsklego na fezyk polskl przygoiowane na zlacenie Hiltl (Poland} Sp. 2 0.0.

Zak stosowania:

= -

Element I;

Element II:

t=10,60do 1,50 mm .

tn = 0,50 do 2,00 mm

t[mm]

Vrx [kN]

Nrx [kN]

0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50

0,50
035
0,37
0,39
039
0,39
0,39
0,39
0,39
0,39
0,39
0,38
0,23
0,23
0,23
0,23
0.23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
023

Hilt S-MD 31 PS 5,5 x L / HIlti S-MD 31 PSS 5,5x L

0,60
0,48
0,48
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,60
0,50
0,50
0,50
0,31
0,31
0,31
031
0,31
0.31
031
0,31
0,31
031
0,31

Stop aluminium o Rm 2 185 N/mm?
Stal $280GD do S350GD

Stop aluminium o Rm 2 185 N/mm?

T owe zastosowanie:

Lacznik:

S-MD 31 PS(S) 5,5 x L

Podidadka: @12

Mozliwosé wiercenia w metalu: Zt 3,00 mm

Parametry dla podkonstrukcji drewnianych nie zostaly

okreslone.
t [mm]
0,70 0,80 0,80
0,60 0,60 0,60
0,60 0,60 0,60
0,60 0,60 0,80
0,60 0,80 0,80
0,60 0,80 1,00
0,60 0,80 1,00
0,60 0,80 1,00
0,60 0,80 1,00
0,60 0,80 1,00
0,60 0,80 1,00
0,60 0,80 1,00
0,39 0,53 0,61
0,39 0,63 0,64
0,39 0,53 0,64
0,39 0,53 0,64
0,39 0,53 0,64
0,39 0,53 0,64
0,39 0,53 0,64
0,39 0,53 0,64
0,39 0,53 0,64
0,39 0,53 0,64
0,39 0,53 0,64
Wkret samowlercacy

1,00
0,60
080
0,60
0,80
1,00
1,20
1,20
1.20
1,20
1,20
1,20
0,61
0,69
0,69
0,69
0,69
0,69
0,69
0,69
0,69
0,69
0,69

z Ibem okragiym oraz z podktadkg uszczelniajgcq @12 mm

1,50
0,60
0,80
0,60
0,80
1,00
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
0.61
0,70
083
0,98
1,19
1,25
1.25
1,25
1,25
1.25
1,25

29



Strona 40 ze 100 Europejskie] Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydanej 14.05.2020r.
Numeczenle angielskie przygotowene przez ETA-Danmerk A/S. Tiumeczenie z jezyka anglelskiego na jezyk polskl przygotowane na zlecenie Hiltl (Poland) Sp. Z o.0.

Zakress owanla: Typowe zastosowanle: L cznik:
S-MD 31 PS(S)55xL
Podkiadka: @12

Stop aluminium o Rm 2 185 N/mm?2

Alu
Element I: 1= 0,50 do 2,00 mm
. tr = 0,63 do 1,75 mm
Elementll: 4 =2'x0,63do2x 1,13 mm
Mozliwosé wiercenia w metalu: Zt 3,00 mm
Stal $235
aw | Stal $280GD do S350GD Parametry dla podkonstrukcji drewnianych nie zostaly
okreslone.
4 [mm] ty [mm]
062 075 088 100 113 125 150 1,75 2x0,63 2x0,75 2x0,88 2x1,00 2x1,13
050 — — — = = = = - 094 0,94 094 094 0,94
055 — — — = = -~ = = 094 0,94 0,94 0,94 0,94
063 — — — — = = = - 094 1,21 1,21 1,21 1,21
075 — — — = = = — — 094 1,21 1,21 1,21 -
Z 08 — — — — — - — — 084 121 1,21 1.21 —
x 100 — - - — — - — — 08 1,21 1,21 1,21 -
> 1138 — - - - = = = - 0,94 1.21 1,21 — —_
126 — — — = = = = - 094 1,21 1,21 - —
1,50 ~—~ — = = = = — = 094 1,21 — — —
1,78 — — —= — = = = — 094 1,21 - - -
200 — — — — = — — — 094 1,21 - — —
050 061 061 061 061 061 061 061 0861 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61
060 066 070 0,70 070 0,70 070 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70
0,70 066 083 083 083 083 083 083 083 083 0,83 0,83 0,83 0,83
0680 066 089 099 099 099 089 099 099 099 0,99 0,99 0,09 —
= 090 066 089 114 1,19 1,19 1,1¢ 1,19 1189 1,19 1,19 1,19 1,19 -—
'f 1,00 066 089 114 125 125 125 125 125 125 1.25 1.25 1,25 —
] 110 066 089 1,14 1.25 125 1258 125 125 125 1,25 1,25 —_ —

1,20 066 089 1,14 125 125 125 1256 125 1,25 1,258 1,256 — —_

130 066 089 114 125 125 125 125 — 1,25 1,25 —_ — —
140 066 089 114 125 125 125 — — 1.25 1,25 — — -
1,50 066 089 114 126 — — — — 1,25 1,25 — —_ —
Wkre¢t samowiercacy
Hiltl S-MD 31 PS 5,5x L / HIltl S-MD 31 PSS 5,5x L Zataczn’

z tbem okraglym oraz z podkiadkg uszczelniajgcq @12 mm



Strona 41 ze 100 Europejskiej Oceny Techniczne] nr ETA-18/0880, wydanej 14.05.2020r.
Thumaczenie angielskie przygotowanse przez ETA-Denmerk A/S. ﬂummsnlez}ez;dmangfelskhgonajgzykpolsﬂpﬂygobwamna zlecenie Hilf! (Polend) Sp. z 0.0.

Zakres stosowanla; Typowe za nig: tacznik:
S-MD 01 LS(S) 5,5 xL
S-MD 01 LPS(S)5,5x L

Stal 8320GD do S350GD Podktadka: brak

Element I: t=0,63 do 2,00 mm

ti = 0,63 do 1,75 mm

Mozliwosé wiercenia w metalu: t 24,00 mm

Stal 275 do S355
s | Stal S320GD do S350GD Parametry dla podkonstrukcji drewnianych nie zostaly
okreslone.
ty[mm]

tmm] 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 1,75

0580 — — — — = = = = = e e = = = =

055 — - - - = —

063 108 — 146 — 1,71 — 195 2,16 238 — 238 238 —

0,75 142 — 161 — 1989 — 1899 2,18 238 — 238 238 —
z 088 145 — 186 — 228 — 228 2,33 238 -— 2738 238 —
%~ 100 148 — 186 — 228 — 295 2,95 295 — 295 295 —
> 113 181 — 186 — 228 — 285 3,64 364 — 384 364 —

125 1583 — 188 -— 228 — 295 3,64 434 — 434 434 —

150 16563 — 186 — 228 — 285 3,64 434 — 434 434 —

1,7 163 ~— 186 — 228 — 295 3,64 434 — 434 434 —

200 153 — 186 — 228 — 2985 364 — 434 — 434 434 —

0,50 — e — —_ — — — — — - — — — — — —

0,55 _— = = e = = = = = =

0,63 0,50 0,72 1,04 1385 — 170 — 170 — 170 — 170 —

0,7 050 — 072 — 1,04 38 — 1711 — 207 — 207 — 207 -
S 088 050 — 072 — 1,04 138 — 1M - 207 — 207 — 207 —
'Ej 100 050 — 072 — 1,04 138 — 1M1 - 207 — 207 — 207 —
¥ 113 050 — 072 —~— 104 — 135 — 171 — 207 — 207 — 207 —

125 050 — 072 — 104 — 135 — 17 — 207 — 207 — 207 -—

50 050 — 072 — 104 — 135 — 1711 — 207 — 207 — 207 —

1,75 060 — 072 — 104 — 135 — 1711 — 207 — 207 -— 207 ~—

200 050 — 072 — 104 — 1358 — 1M — 207 — 207 — 207 —
M;om [NM] 5Nm

Wkret samowlercgcy
Hiltl S-MD 01 LS8 5,5 x L / Hilti 8-MD 01 L885,5x L z - 34

Hilti S-MD 01 LPS 5,5 x L / Hiltl S-MD 01 LPSS 5,5x L
Z tbem szeSclo tn m lub z tbem okraglym



Strona 42 ze 100 Europs|skle] Oceny Techniczne] nr ETA-18/0880, wydanej 14.05.2020r.
Tiumeczenie angisiskie przygolowene przez ETA-Danmark A/S. Tiumaczenle 2 jezyka anglelskiego na jezykpolskll' przygotowane na zlecenis Hilt! (Poland) Sp. z o.0.

Zakres stosowania: Typowe zastogsowanle: Ltacznik:
S-MD 01LS(S)5,5xL
Podkiadka: brak

Stop aluminium o Rm 2 185 N/mm?

Alu i
Element I: t=1,00 do 2,00 mm
Element I tn = 0,50 do 2,00 mm
Mozliwo$sé wiercenia w metalu: Zt 4,00 mm
au | Stop aluminium o Rm 2 185 N/mm? Parametry dla podkonstrukcji drewnianych nie zostaty
okreslone.
tl [mm] t“ [m m]
0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00 1,20 1,40 1,60 1.80 2,00
050 — — —_ —_ —_ — —_ - - - -
060 — - - - - — — - - — —
070 — - — — — - — — — — -
080 — - - - - — — — — — -
z 090 — - — - - - — - — — —
3 1,00 —_ —_ —_ —_ —_ 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 116
» 1,20 —_ —_ — —_ — 1,16 1,71 1,71 1,71 1.71 1,71
1,40 —_ —_ - — — 1,18 1,71 2,22 2,22 2,22 2,22
1,60 —_ —_ —_ —_ —_ 1,186 1.71 222 269 2,69 2,69
1,80 —_ —_ —_ —_ —_ 1,16 1,71 222 2,69 3.11 3,1
2,00 —_ —_ - —_ —_ 1,18 1,71 222 2,69 3,11 349

NeucIkN] 017 027 037 048 058 088 08 110 121 121 1,21

Nosnoé¢ na przecigganie elementu | wediug zalecer producentéw profile aluminiowych.
Wartosci charakterystyczne Nrx mogg byé okreslone na podstawie Zalgcznika 3.

Wkret samowlercacy

HiltiS-MD 01 LS 5,5xL / Hilt! S-MD 01 LSS 5,5x L Zalg
z tbem szesciokgtnym



Strona 43 ze 100 Europejskiej Oceny Techniczne] nr ETA-18/0880, wydanej 14.05.2020r.
Tlumaczenle angielside przygotowane przez ETA-Denmark A/S. Tlumaczenls z jazyka angisisiiego na fezyk polski przygotowans na zlecenie Hiti (Poland) Sp. z o.0.

Zakres stogsowanlg: Typows zastosowanie: tacznik:
S-MD 01 LS(8)5,5xL

Podkiadka: brak

| Stop aluminium o Rm = 185 N/mm? ,

Alu
Element I: t1 = 0,50 do 2,00 mm
Element II: ti=0,63 do 2,00 mm
Mozliwosé wiercenia w metalu: =t £4,00 mm
Stal $275 do $355 . . .
s | Stal $320GD do S390GD Parametry dla podkonstrukcji drewnianych nie zostaly
okreslone.
t,[mm] ty [mm]
0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 1,75 2,00
050 083 0,84 0,85 0,86 087 0.87 0.89 0,89 0,89
0680 092 0,94 0,87 1,01 1,01 1,02 1,04 1,04 1,04
0,70 0,99 1,04 1,10 1,16 1,16 1,17 119 1,19 1,19
080 1.07 1,14 1,23 1,31 1,32 1,33 1,34 1,34 1,34
E 1,00 1,22 1356 1,49 1,62 1,62 1,63 1,65 1,65 1,685
x 120 135 1,47 1,60 1,73 1,79 1,84 1,95 1,85 1,95
> 130 14 1,53 1,86 1,79 1,87 1,94 2,10 2,10 210

1,50 1,52 1,65 1,78 1.80 2,03 2,15 2,41 2,41 2,41
1,60 157 1,68 1,78 1,80 2,03 2,15 2,41 2,41 2,41
180 166 1,74 1,82 1,80 2,03 2,156 241 2,41 2,41
200 174 1.79 1.85 1,90 2,03 2,15 2,41 2,41 2,41
Nzux[kN] 0,50 0,72 1,04 1,35 1.71 207 2,07 207 2,07

Nognos¢ na przecigganie elementu | wedtug zaleceri producentéw profile aluminiowych.
Wartosci charakterystyczne Nrx mogg by¢ okreélone na podstawie Zatgcznika 3.

Wkret samowlercacy

Hilti 8-MD 01 LS 5,5 x L / HItI S-MD 01 LSS 5,5x L Za |
z tbem szesciokgtnym



Strona 44 ze 100 Europsjskie] Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydane] 14.05.2020r.
Thumaczeonie anglelskie prizygotowans przez ETA-Danmark A/S. Tlumaczenie Z Jezyke anglelskiego na fezyk polski przygotowane na ziscenie Hiltl {Poland) Sp. z o.o.

Zakre stosowanla: Typowe zastosowanie: Lacznik:
S-MD01LS(S)55xL

Podkiadka: brak

Stal $320GD do S350GD

Elementl:  t= 0,83 do 2,00 mm
Element II: tn = 1,00 do 3,00 mm
Mozliwosé wiercenia w metalu: Tt £4,00 mm
aw | Stop aluminium o Rm 2 185 N/mm? Parametry dla podkonstrukcji drewnianych nie zostaty
okreslone.
4 [mm] ty [mm]
100 120 140 1,60 180 200 3,00
050 — — — — — — —
055 — — - — — — —

0,63 1,12 132 1,81 1.71 1.91 2,10 2,59
0,75 1,16 1,38 1,60 1,683 2,04 2,26 2,63

5 088 1;20 145 1,70 1,94 2,19 243 268
EE: 100 1,24 1,51 1,79 2,08 2,33 2,60 2,72
> 1,23 1,28 1,58 1,88 218 247 2,77 —
1,26 132 1,64 1,98 2,29 2,60 292 —
1,50 140 1.77 2,156 2,52 2,89 3,26 -—
1,75 1.48 1,90 2,32 2,74 3,16 3,58 —
200 1,56 2,03 251 2,98 345 3,92 —
050 — — — - — — —
055 — — — — — —_ -
0,63 0,69 0,80 110 1.21 1.21 1,21 1,21
0,75 0869 0,90 1,10 1.21 1,21 1,21 1,21
= 088 069 0,80 1,10 1,21 1,21 1,21 1.21
'%{ 1,00 0,69 0,90 1,10 1,21 1,21 1.21 1.21
# 1,13 0,69 0,90 1,10 1,21 1,21 1.21 1,21
125 0,68 0,90 1.10 1,21 1,21 1,21 1,21
1,50 069 0,90 1,10 1,21 1,21 1,21 1,21
1,75 069 0,80 1,10 1,21 1,21 1,21 1,21
200 069 0,90 1,10 1,21 1,21 1,21 1.21
Wkret samowlercacy
Hilti S-MD 01LS 5,5xL / HIltI S-MD 01 LSS 5,5x L Za

z tbem szasciokgtnym



Strona 45 ze 100 Europejskle] Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydanej 14.05.2020r.
Tiumaczenie angielside przygolowane przez ETA-Danmark A/S. Tlumaczenie z jezyka anglsldaago na fezyk polsid przygotowane na ziscenie Hiti (Poland) Sp. Z 0.0.

Zakres stosowsania: Typowe zastosowanie: b cznik:
S-MD 01 LPS(S8) 5,5 x L.

Podktadka: brak

au | Stop aluminium o Rm 2 185 N/mm?
Element I: t = 1,00 do 2,00 mm T~
Element II: tu = 0,50 do 2,00 mm
Mozliwosé wiercenia w metalu: t 56,00 mm
ay | Stop aluminium o Rm 2 185 N/mm? Parametry dla podkonstrukeji drewnianych nie zostaty
okreslone.
4 [mm] ty [mm]
0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00 1,20 1.40 1,60 1,80 2,00
0,50 - —_ - —_ -— —_ —_ —_ - — -
0,60 —_ -— —_ — —_ —_ —_ r— — —_ —_
0,70 —_ —_ — —_— —_— - — —_ _ e -
0,80 — —_ — —_ _ -_— —_ _ —_ —_ -
> 090 — - - — — — — - - — -
'%:f 1,00 — —_ —_ —_ - 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16
» 1,20 —_ - —_ —_ —_ 1,16 1,71 1.71 1,71 1,71 1,71
1,40 - —_ —_ —_ — 1,16 1,71 2,22 2,22 2,22 222
1,60 — —_ —_ —_ —_ 1,18 1.71 2,22 2,69 2,89 2,69
1,80 _— — —_ — —_ 1,16 1.71 222 2,69 3,1 3.1
2,00 —_ —_ — —_ —_ 1,16 1,71 222 2,69 3,11 3.49

Npax[KN] 0,17 0,27 037 0,48 0,58 0,69 0,80 110 1.21 1.21 1,21

No$nos¢ na przecigganie elementu | wediug zaleceri proeducentéw profile aluminiowych.
Wartosci charakterystyczne Nrx mogg byé okreslone na podstawie Zatgcznika 3.

Wkret samowlercgcy

Hiiti S-MD 01 LPS 5,5 x L / HIitl S-MD 01 LPSS 5,5 x L Zalacz
Z tbem okraglym



Strona 46 ze 100 Europejskiej Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydanej 14.05.2020r.
Tiumaczenie angleieida przygotowane przez ETA-Danmark A/S. Tlumaczenie z jezyka anglelskiego na Jezyk polski przygotowane na ziecenie Hilti (Poland) Sp. z o.0.

| Zakres stosowania:

4= 0,50 do 2,00 mm
tu = 0,63 do 2,00 mm

Stop aluminium o Rm 2 185 N/mm?

i | Typows zastosowanie:

—J

Mozliwoéé wiercenia w metalu: t 6,00 mm

cznik:

S-MD 01 LPS(S) 5,5 x L
Podkiadka: brak

atal gE: ggggep do $390GD Parametry dla podkonstrukcji drewnianych nie zostaly
okreslone.
t,[mm] ty [mm]

0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 1,75 2,00

0,50 0.83 0,84 0.85 0,86 0,87 0,87 0,89 0,89 0,89

060 092 0,24 0,87 1,01 1.01 1,02 1,04 1,04 1,04

0,70 0,99 1,04 1,10 1,16 1,16 117 1,19 1.1¢ 1,19
080 1,07 1,14 1,23 1,31 1,32 1,33 1,34 1,34 1,34

= 1,00| 1,22 1,35 1,49 1,62 1,62 1,63 1,85 1,656 1,65
'%j 1,20 1,35 147 1,60 1,73 1,79 1,84 1,85 1,95 1,95
) 1,30 141 1,53 1,66 1,79 1.87 1,94 2,10 210 2,10
1,50 1,52 1,85 1,78 1,20 2,03 215 2,41 241 2,41

160 157 1,68 1,79 1,80 2,03 2,15 241 2,41 241

1,80 1,56 1,74 1,82 1,80 2,03 215 241 2,41 241

200 1,74 1,79 1,85 1,80 2,03 215 2,41 241 241
Npux[kN] | 046 0,67 0,96 1,25 1,58 1,92 1,92 1,92 1,82

Noénosé na przecigganie elementu { wediug zalecer: producentéw profile aluminiowych.
Wartoéci charakterystyczne Nrx mogg byé okreslone na podstawie Zalgcznika 3.

HIlf1 S-MD 01 LPS 5,5 x L / HIitl S-MD 01 LPSS 5,5 x L

Whkrot samowlercacy

z tbem okraglym

> por 3
o ]
L"4 = *
e § %;
R ——— gy




Strona 47 ze 100 Europejskiej Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydane| 14.05.2020r,
Tlumaczenie anglelskia przygotowane przez ETA-Danmark A/S. Thumaczenie z jgzyke anglelsklego na jezyk polski przygotowans na ziecenie Hilt! (Poland) Sp. z o.0.

kres stosowania: Typowe zastosowanie: & cznik:
S-MD 01 LPS(S)5,5xL
Podidadka: brak

Stal $320GD do S350GD

Stal
Element I: t = 0,63 do 2,00 mm -
Element Ii; tn=0,50 do 2,00 mm
Mozliwosé wiercenia w metalu: =t 6,00 mm
 Ja | Stop aluminium o Rm 2 185 N/mm? Parametry dla podkonstrukeji drewnianych nie zostaly
= okreélone.

0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00 1,20 1,40 1,60 1,80 2,00

050 — — — - — _ — — —_ — —_

055 — — - — — —_ — - - — -
0,63 —_ —_ —_ —_ —_ 1,12 1,32 1,51 1,71 1,91 2,10
0,75 —_ _— — —_ - 1.16 1,38 1,60 1,83 2,04 226
5 088 —_ — — - —_ 1,20 1.45 1,70 1,94 219 243
%“é 1,00 — —_ —_ —_ — 1,24 1,51 1,79 2,06 2,33 2,60
> 113 - —_ —_ —_ — 1,28 1,58 1,88 2,18 247 2,77
1,25 — — e —_ —_ 1,32 1,64 1.96 2,29 2,60 2,92
1,50 —_ —_ — —_ — 1,40 1,77 2,15 2,52 2,89 3,26
1,75 —_ —_ —_ —_ —_ 148 1,90 2,32 2,74 3,16 3,58
2,00 — — —_ —_ —_ 1,56 2,03 2,51 2,98 3.45 3,92

050 — — — - — - — — _ — —

055 — - — - - — — — - — -

063 0,17 0,27 037 048 0,58 0,69 0,80 1.10 1,21 1,21 1,21
0,75 017 0.27 0,37 0.48 0,58 0,69 0,80 1,10 1.21 1,21 1.21
o088 0,17 027 037 0,48 0,58 0,69 0,80 1,10 1,21 1.21 1,21
1,00 0,17 0,27 037 0,48 0,58 0,69 0,90 1,10 1,21 1.21 1,21
113 017 027 037 0,48 0,58 0,69 0,90 1,10 1,21 1,21 1.21
125 017 027 0,37 0,48 0,58 0,69 0,90 1,10 1.21 1,21 1,21
1,50 0,17 0,27 037 048 0,58 0,68 0,80 110 1,21 1,21 1.21
1,725 0,17 0,27 0,37 048 0,58 0,69 0,80 1,10 1,21 1,21 1,21
200 017 0,27 0,37 0,48 0,58 0,69 0,90 1,10 1,21 1.21 1,21

Newc [kN]

Wkret samowiercacy

Hiitl S-MD 01 LPS 5,5x L / HIltI S-MD 01 LPSS 5,5x L Zatg
z tbem okrgglym



Strona 37 ze 100 Europejskiej Oceny Techniczne] nr ETA-18/0880, wydanej 14.05.2020r.
Tiumaczenie angielskie przygotowane przez ETA-Danmerk A/S. Tlumaczenis z jezyka angisiskisgo na jezyk polski przygotowene na zlecenie Hitl (Poland) Sp. z o.0.

Zakres stosowania: Typowse zastosowanie: kacznik:
S-MD 51 §(8) 5,5 xL

S-MD 61 S(S) 5,5 x L
au | Stop aluminium o Rm 2 185 N/mm? S-MD 71 S(8} 5,5 x L
Stal $280GD do S350GD
gtal Podkiadka: @16 / @19 / @22
. 1=0,50do 1,30 mm
Elomentl: 4= 0,40 do 1,25 mm ~

Element Il:

Mozliwosé wiercenia w metalu: =t 3,00 mm
Wiasciwosci dla podkonstrukeji drewnianych zosta
Drewno konstrukcyjne okreslone przy: P ) Y Y

Myrk = 6,310 Nm
faxk =7,856 N'mm?2 dla C24 oraz l«t 2 22,0 mm

t Al-Alloy, Ry = t SxxxGD, Rrup, =
[mm] 185 NNmm* 195 N'mm* 215N/mm* [mm] 360 Nmm® 380 N'mm* 420 N'mm®
0,50 087 0,94 1,08 0,40 1,29 1,42 1,53
0,60 1,12 1,20 1,35 0,50 1.68 1.80 1,92
0,70 1,36 1,44 1,59 0,65 1,89 2,01 2,11
Z 080 1,68 1.66 1.82 0,63 2,08 2,17 225
r‘; 0,90 .77 1,85 1,99 0,75 2,30 2,30 2,30
= 1,00 1,94 2,01 2,15 0,88 230 2,30 2,30
1,10 207 2,14 2,26 1,00 2,30 2,30 2,30
1,20 2,19 2,25 2,28 113 2,30 2,30 2,30
1,30 2,28 2,28 228 1,25 2,30 2,30 2,30
0,50 0,48 0,51 0,56 0,40 — - —
0,60 0,58 0,61 0,67 0,50 1,24 1,34 1,34
0,70 087 0,71 0,78 0,55 1,67 1,70 1,70
? 0,80 0,77 0.81 0,89 0,63 2,30 2,48 248
"_.'rt' 0,90 0,87 0,91 0,75 3,30 3,56 3,56
F 1,00 0,96 1,01 112 0,88 3,70 4,00 4,00
1,10 1,06 1,12 1,23 1,00 3,70 4,00 4,00
1,20 1,15 1,22 1,34 1,13 3,70 4,00 4,00
1,30 1,25 1,32 146 1,25 3,70 4,00 4,00

Jesli zastosowano wkrety typu ,S-MD 6x", wéwczas warto$ci zaznaczone kolorem szarym mogg zostaé zwigkszone
0 8,0% oraz o 17,3%, jesli zastosowano wkrety typu “S-MD 7x", Wartosci podane wyzej w zaleZno$ci od diugosci
wkrecania ler obowigzujg dla kmed = 0,90 oraz dla klasy wytrzymatosci drewna C24 (ps = 350 kg/m®). Dla innych
kombinacji kmos oraz klasy wytrzymalogci drewna patrz— Zatgeznik 3.

1_‘.]".?. o
s Jﬁty::;:‘
< . y <
Wkret samowlercacy Mgt TF &
w
HIlti S-MD 51/61/71 $ 5,5 x L / Hilti S-MD 51/61/71 S8 5,6 xL 13"‘,. Za

z tbem szeéciokatnym orez z podidadkg uszczelniajgeq 2 @16 mm $#$ "0



Strona 48 ze 100 Europejskiej Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydansj 14.05.2020r.
Tiumaczenie angleiskie przygotowane przez ETA-Danmark A/S. Tlumaczenle z jezyka angielskiego na jozyk polskd przygotowane na ziscenls Hifti (Poland) Sp. z 0.0,

Zakres stosowania: Tvpowe zastosowanie: tagcznik:
S-MD 31 LPS(S8)55x L

Podkiadka: @12

Stal $280GD do S320GD

8tal
Element I: t'=0,63 do 2,00 mm
Element Il th=2x0,63do2x1,75mm
Mozliwosé wiercenia w metalu: =t £4,00 mm
Stal S235
as | Stal S280GD do S320GD Paramefry dla podkonstrukgji drewnianych nie zostaty
okreslone.
t,Imm] ty[mm]
2x0,63 2x0,75 2x0,88 2x 4,00 2x1,43 2x1,25 2x1,50 2x1,75
650 — — — - = = = = = = = = - = = =
0,55 VU LU —
063 220 — 270 — 270 270 — 280 — 310 — 310 — — —
075 240 — 3,10 — 3,10 310 — 330 — 360 — 380 — — —
E 088 270 — 310 — 3,10 310 — 350 — 400 — 400 — — —
5 100 310 — 320 — 320 320 — 380 — 440 — 440 — — —
> 4,13 340 — 340 — 380 420 — 450 — 4980 — — — — -
1,25 370 — 370 — 440 510 — 530 — 6540 — — — — —
1,50 370 — 370 — 440 510 — 530 — 540 — — — — —
175 370 — 370 — 440 510 — — — - - = = = =
200 370 — 370 — 440 50 — — — = = = — = =
050 — — — - - - - - - = = = = = = -
055 — —_ —_ —_ —_ —_ _ —_ —_ —_ —_ — — — — -
063 190 — 210 — 234 — 234 — 234 — 234 — 234 — — —
075 190 — 210 — 234 - 234 — 234 — 234 — 234 — — —
S o088 190 — 210 — 234 — 234 — 234 — 234 — 234 — - -
'%j i0 190 — 210 — 234 — 234 — 234 — 234 — 234 — — —_
£ 1,13 190 — 210 — 234 — 234 — 234 — 234 — - - — -
125 180 — 210 — 234 — 234 — 234 -— 234 — - - — -
150 180 — 210 — 234 — 234 — 234 — 234 — - — —_ —
4,75 180 — 210 — 234 — 234 — —_ —_ _ = —_ —_ —_ —
200 180 — 210 — 234 — 234 — — — _ == —_ = = —_
Mg rom INM] 5Nm

yEWSKy
Q}‘:{ yeiYic, ‘}_
S, Y
Wkrgt samowlercacy <2 ®
w o=
Hilt! S-MD 31 LPS 5,5 x L / Hilti S-MD 31 LPSS 5,5x L ) - Zalg

Z them okraglym oraz z podktadkg uszczelniajgea @12 mm "}4‘9 (L T



Strona 49 ze 100 Europejskiej Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydane] 14.05.2020r.

Tumaczenle angleisikie przygotowane przez ETA-Danmark A/S. Tlumaczenie Z jezyka angielskiago na jozyk polski przygotowane na ziscenis Hitti (Polend) Sp. 2 0.0.

Zakres stosowanla:

Stal 8320GD do S350GD

Element |:

t=0,63 do 2,00 mm

1= 20,63 do 2 x 1,75 mm

Lacznik:
S-MD 31 LPS(S)5,5x L

Podktadka: @12

Mozliwoéé wiercenia w metalu: Tt 54,00 mm

Parametry dia podkonstrukeji drewnianych nie zostaly

Stal 8275
sa | Stal $320GD do S350GD
okreSlone.
mm
Wmml o063 2x075  2x088 2x1,0(:"[ ;x1.13
050 — — — - - - - - - —
055 —
063 240 — 290 280 — 280 — 310 —
075 260 — 330 330 — 330 — 360 —
S 088 300 — 3,00 330 — 330 — 380 —
"fE_ 1,00 330 — 35 — 35 — 35 — 410 —
> {13 370 — 370 — 410 — 450 — 490 —
125 400 — 400 — 480 — 550 — 570 —
150 400 — 400 — 48 — 550 — 570 —
1,75 400 — 400 — 480 — 550 — — —
200 400 — 400 — 480 — 55 — — —
050 — — — - - - - - - -
05 — — = = = = = = = -
063 200 — 220 — 234 — 234 — 234 —
075 200 — 220 — 234 — 234 — 234 —
g 088 200 — 220 — 234 — 234 — 234 —
% 100 200 — 220 — 234 — 234 — 234 —
Z 4,13 200 — 220 — 234 — 234 — 234 —
125 200 — 220 — 234 — 234 — 234 —
150 200 — 220 — 234 — 234 — 234 —
175 200 — 220 — 234 — 234 — — —
200 200 — 220 — 234 — 234 — — —
M; o [NM] 5Nm
Wkret samowiercgcy

2x1,25

3,30
3,80
4,30
4,70
5,30
5,90
5,90

HIltl S-MD 31 LPS 5,5x L / HIltl S-MD 31 LPSS5,5x L
2 tbem okragiym oraz z podkiadkg uszczelniajgcg @12 mm

2x1,50

3,30
3,80
4,30
4,70

2x1,75



Strona 50 ze 100 Europaejskiej Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydane] 14.05.2020r.
Tiumaczenis angielskie przygotowene przez ETA-Danmark A/S. Thimaczenie zjezykaanglelaklagonajgzﬁtpolsldpﬂmotowena na zlscenie HW(Poland) Sp.zo.0.

Zakres stosowania:

Stal S280GD do $320GD

Stal
Element I: t = 0,63 do 2,00 mm
Element II: th=0,83do 1,75 mm
Stal $235
s |Stal $280GD do $320GD
okreslone.
t;[mm
timm] 0,63 0,75 0.88 1,00 i
056 — — — = — SR —
055 — — — — - —
063 099 — 135 — 158 180 — 2,00
075 131 — 148 — 184 184 — 202
> 088 134 — 172 — 210 210 — 2,15
= 400 138 — 172 — 210 272 — 272
> 143 139 — 172 — 210 272 — 336
125 141 — 172 — 210 272 — 336
150 141 — 172 — 210 272 — 3736
175 141 — 172 — 210 272 — 336
200 141 — 172 — 210 272 -— 37386
056 — — — — — - - -
056 — — — —= — SR —
063 046 — 067 — 086 125 — 159
075 046 — 067 — 086 125 — 159
3 088 046 — 067 — 096 125 — 150
Z 100 0468 — 067 — 0096 125 — 159
£ 113 046 — 067 — 096 125 — 159
125 046 — 067 — 098 125 — 159
15 046 — 067 — 096 125 — 1,58
175 046 — 067 — 096 125 — 158
200 046 — 067 -- 096 125 — 1,58
Féinom INM] 5Nm
Wkret samowlercacy

T owe zastosowanie:

e

cznik:

S-MD 31 LPS(S) 5,5 x L

Podkiadka: &12

Mozliwosé wiercenia w metalu: h £4,00 mm

Parametry dla podkonstrukcji drewnianych nie zostaty

1,13

1.25

2,20
220
2,20
2,72
3,36
4,00
4,00
4,00
4,00

1,92
1,92
1,92
1.92
1,082
1,82
1.92
1,92
1.92

Hiltl S-MD 31 LPS 5,5 x L / Hliti S-MD 31 LPSS 5,5 x L
z tbem okragtym oraz z podkiadkg uszczelniajgcg @12 mm

1,50

— 220
— 220
-~ 220
— 272
— 336
— 400
— 400
— 400
— 400

- 192 —
- 192 —
— 182 —
— 192 —
— 182 —
— 192 —
— 192 —
— 192 —
— 182 —

1,75

2,20
2,20
2,20
2,72
3,36
4,00
4,00
4,00
4,00

1,92
1,82
1,82
1,02
1.82
1.92
1,82
1,82
1,92

Zat

40



Strona 51 ze 100 Europejskie] Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydanej 14.05.2020r.
Tlumaczenie angialskie przygotowans przez ETA-Danmark A/S. Tiumaczenie Z jozyka snglelskiego naje:ykpa_lsldprzmotuwane na ziecenie Hifti (Poland) Sp. z 0.0.

kres stosowania: Typowe zastosowanie: t cznik:
8-MD 31 LPS(S)5,5xL
Podkiadka: @12
\L o Stal $320GD do S350GD
Element I: t= 0,63 do 2,00 mm s
Element II; ti=0,63do 1,76 mm
Mo2iiwosé wiercenia w metalu: Zt 24,00 mm
Stal $275
s | Stal $320GD do S350GD Parametry dla podkonstrukcjl drewnianych nie zostaly
okraslone.
t, [mm
timm 0,63 0,75 0,88 1,00 v 1,13 1,25 1,50 1,75
050 — — = = = = = = = = = = = = = -
0,55 - = = = = =
0,63 1,08 1,46 1,71 — 195 — 2,18 238 — 238 — 238 —
0,75 142 1,61 199 — 190 — 218 238 — 238 — 238 —
5 088 145 — 1,86 228 — 228 — 233 238 — 238 — 238 -
'f:: 1,00 148 — 186 228 — 285 — 295 205 — 285 — 285 —
> 1,13 151 — 1,86 228 -~ 285 — 384 364 — 384 — 384 —
125 153 — 186 228 — 285 — 364 434 — 434 — 434 —
1,50 1,53 1,86 228 — 295 — 364 434 — 434 — 434 —
1,75 1,53 1,86 228 — 295 3,64 434 — 434 — 434 —
2,00 1,53 1,86 228 — 285 3,64 434 — 434 — 434 —
0,50 _— = - = = = =
0,55 — — — — - — — —_
083 050 — 072 — 104 138 — 1,71 2,07 207 — 207 -—
075 050 — 072 — 1,04 1,35 — 1,7 207 — 207 — 207 —
Z 088 050 — 072 — 104 135 — 1,7 207 — 207 — 207 —
= 100 050 — 072 — 1,04 138 — 1,71 207 — 207 — 207 —
2 143 050 — 072 — 104 138 — 1711 - 207 — 207 — 207 —
125 050 — 072 — 1,04 13 — 111 — 207 — 207 — 207 —
5 05 — 072 — 104 — 1386 — 171 — 207 — 207 — 207 -—
1,78 050 — 072 — 104 — 13§ — 171 — 207 — 207 — 207 —
200 050 — 072 — 104 — 135 — 1711 — 207 — 207 — 207 —
Meom INM] 5Nm
Wkret samowiercacy
Hliti S-MD 31 LPS 5,5 x L / Hiiti S-MD 31 LPSS 5,5 x L Zalacz

z tbem okraglym oraz z podkiadkg uszczelniajacq @12 mm



Strona 52 ze 100 Europejskie] Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydanej 14.05.2020r.
Tumeczenie angfelskle przygotowane przez ETA-Danmerk A/S. Thumaczenie z jazyka angiefskisego na jezyk polski przygotowane na ziecenle Hiltl (Poland) Sp. z 0.0.

Zakres stosowania:

Element I:

Elemant Il

t = 0,50 do 2,00 mm

ti=0,63do 1,50 mm
ti=2x0,83do2x1,50mm

ti[mm]

Vri[kN]

Mrx [kN]

0,50
0,60
0,70
0,80
1,00
1,20
1,30
1,50
1,80
1,80
2,00
0,50
0,80
0,70
0,80
1,00
1,20
1,30
1,50
1.80
1,80
2,00

0,63
0,83
0,82
0,89
1,07
1,22
1.36
1.41
1,62
1,67
1,68
1,74
0.48
046
046
046
0.46
0,46
0,46
0,46
0,46
0.486
0,46

Stal 5235
Stal $280GD do S350GD

Stop aluminium ¢ Rm 2 185 N/mm?

Typowe zastosowanle: kacznik:
S-MD 31LPS(S)55x L

Podkiadka: @12

Moz2liwosé wiercenia w metalu: Zt <4,00 mm

Parametry dla podkonstrukcji drewnianych nie zostaly
okreslone.

ty [mm]
075 o088 100 1,43 1,28 1,50 2x0,63 2x0,75 2x0,88 2x1,60 2x1,13 2x1,25 2x 1,50
084 085 086 087 087 089 074 0,80 1.07 1,23 1,23 1,23 1,24
0984 097 10t 101 102 104 086 1,03 1,20 1,36 1,37 1,37 1,38
104 110 1,16 1,46 1,17 1,48 0,98 1,16 1,33 1,60 1,50 1,50 1,51
114 123 131 132 133 134 1,11 1,28 1,47 1,64 1,64 1,65 1,66
135 148 162 162 163 165 1,37 1,66 1,74 1,92 1,92 1.93 1.83
147 160 1,73 1,79 184 185 1,39 1,57 1,756 1,93 2,00 2,06 —_
168 166 1,79 1,87 194 210 1,40 1,58 1,76 1,93 2,04 213 —
166 1,78 190 203 215 241 143 1,60 1,78 1,856 2,11 2,27 —
168 1,79 1980 203 215 241 — - - - — — —
174 182 190 203 215 241 - —_ —_ —_ —_ — —
1,79 185 180 2,03 215 241 — - - — —_ — —
o6t o061 061 061 061 061 061 0,61 0,61 0,81 0,61 0,61 0,81
067 070 070 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70
058 058 058 058 058 058 058 0,58 0,58 0,58 0,58 0,58 0,58
067 087 067 067 067 067 067 0,67 0,67 0,67 0,67 0,87 067
067 083 083 083 083 083 0,83 0,83 0,83 0,83 0,83 0,83 0.83
087 096 1,00 100 100 100 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 -
067 098 1,08 108 108 108 1,08 1,08 1,08 1,08 1,08 1,08 -
067 0986 125 126 125 1256 1,25 1,25 1,25 1,25 1,25 1,26 —
067 0986 125 125 1,25 1,25 — _ —_ —_ —_ — —
067 096 125 125 125 1,25 —_ —_ —_ —_ —_— — -
067 088 125 1256 1,25 1,26 —_ —_ — —_ — —_ —_
SKA . 3
\f’s"::-““ 4¢*‘s«~
§8 %
[~} ur Lot
Whkret samowiercacy < 5
Hiitl 3-MD 31 LPS 5,5 x L / HIifl S-MD 31 LPSS 5,6 x L é@&:?o O 4

z tbem okraglym oraz z podkiadkg uszczelniajgcg 212 mm Yoy  »



Strona 53 ze 100 Europaejskiej Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydane] 14.05.2020r.
Tiumaczenie angislskio przygotowane przez ETA-Danmark A/S. Tlumaczenie z fozyka anglelaklago na jezyk polsid przygolowane na ziscenie Hitti {Poland) Sp. z 0.0.

- Zakres stosowania;

T owe zastosowanie:

Stop aluminium o Rm 2 185 N/mm?

t = 0,50 do 2,00 mm ~
Element il: tu = 0,50 do 2,00 mm

Stop aluminium o Rm 2 185 N/mm?

t [mm]

Vrk[kN]

MRy [kN]

0,50
0,60
e, 70
0,80
0,80
1,00
1,20
140
1,60
180
2,00
0,50
0,60
0,70
0,80
0,80
1,00
1,20
1.40
1,6C
180
2,00

S-MD 31 LPS(S) 5,5 x L
Podktadka: 212

Mozliwosé wiercenia w metalu: Zt 4,00 mm

okreslone.

ty [mm]
0,50 0,60 ¢,70 0,80 0,90 1,00 1,20 140

Wkret samowlercacy

Hilti 8-MD 31 LPS 5,5 x L / HIltl S-MD 31 LPSS 5,5x L
z Ibem okraglym oraz z podkiadkg uszczelniajacg @12 mm

Parametry dla podkonstrukgji drewnianych nie zostaty

43



Strona 54 ze 100 Europejskie] Oceny Technitznej nr ETA-18/0880, wydanej 14.05.2020r.
Tiumaczenie anglelskie przygolowane przez ETA-Danmark A/S. Tlumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk poisid przygotowsne ne zlecenle Hittl (Poland) Sp. z o.o.

kres stosowania: Typowe zastosowanie: tacznik:
S-MD 31LPS{S)5,5x L

Podkfadka: @12

Stal $280GD do S350GD

Sl
t = 0,63 do 2,00 mm ~
Element II: ~tn= 1,00 do 3,00 mm
Mozliwosé wiercenia w metalu: =t 4,00 mm
an | Stop aluminium o Rm 2 185 N/mm? Parametry dla podkonstrukcji drewnianych nie zostely
okreslona.
4[mmi ty [mm]
1,00 1,20 1,40 1,60 1,80 2,00 3,00
0,50 — — —_ —_ —_ —_ —
0,55 — — — _— —_ —_ -
0,63 1,12 1,32 1,51 1,71 1,91 210 2,59
0,75 1,16 1,38 1,60 1,83 2,04 2,28 2,63
= 088 1,20 145 1,70 1,94 2,19 2,43 2,68
? 1,00 1.24 1,51 1,78 2,08 233 2.60 272
= 143 1,28 1,58 1,88 2,18 247 2,77 —_
1.25 132 1,64 1,96 2,29 2,60 2,92 —_
1.50 1,40 1,77 215 2,52 2,89 3,26 —_
1,75 1,48 1,90 232 2,74 3,16 3,58 —
2,00 1,56 2,03 2,51 298 3.45 3,92 —_
0,50 — —_ —_ —_ —_ —_ —_
6,55 — —_ — —_ - - -
0,63 0,69 0,80 1,10 1,21 1.21 1.21 1,21
0,75 0,69 0,80 1,10 1,21 1,21 1,21 1,21
= 088 0,69 0,90 1,10 1,21 1.21 1,21 1,21
'%{ 1,00 0,69 0,80 1,10 1.21% 1,21 1,21 1,21
£ 1,13 0,69 0,90 1.10 1,21 1,21 1,21 —
1,25 0,69 0,80 1,10 1.21 1.21 1.21 —_
1,50 0,69 0,90 1,10 1,21 1,21 1.21 —_
1,75 0,69 0,90 1,10 1.21 1,21 1,21 —_
2,00 0,69 0,80 1,10 1,21 1,21 1,21 —_
Wkret samowiercqcy

Hiltl S-MD 31 LP€ 5,5 x L / Hiitl 8-MD 31 LPSS 5.5x L
z tbem okragtym oraz z podkiadkg uszczelniajgcg @12 mm



Strona 55 ze 100 Europejskie] Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydane] 14.05.2020r.
Tiumaczenle angielsiie przygotowans przez ETA-Danmark A/S. Tiumaczenie z jezyka angfelsklego na fezyk poiski przygotowane na ziecenie Hill (Pofand) Sp. z o.0.

Zakres stosowania: T owe zastosowanie: bLacznik:
S-MD 51 LS(S) 5,5 x L
S-MD 61 LS(S) 5,5 x L
Stal S280GD do $320GD S-MD 71LS(8)5,6xL
s ° S-MD 51 LPS(S) 5,5 x L
- S-MD 61 LPS(S) 5,6 x L
S-MD 71 LPS(S) 5,6 x L

Element I: t = 0,50 do 2,00 mm Podkiadka: @16 / @19 / @22
Element Ii: ti=2x0,63do 2x 1,50 mm
Mozliwosé wiercenia w metalu: Xt <4,00 mm
Stal 8235
sa | Stal S280GD do S320GD Parametry dla podkonstrukcji drewnianych nie zostaty
okreslone.

t[mm] t [mm]
2x0,63 2x 9,75 23x0,88 2x1,00 2x113 2x1,258 2x1,50 2x1,75
059 — — — — - - - - = = = - - = = -
055 — - - — — — = = = = = =
063 220 — 270 — 270 270 — 280 — 310 — 310 — — —
075 240 — 310 — 3,10 310 — 330 — 360 — 360 — —_ —
S 088 270 — 310 — 3,10 310 — 350 — 400 — 400 — — —
'%j 00 310 — 320 - 320 — 320 — 380 — 440 — 440 — — —
> 413 340 — 340 — 380 — 420 — 450 — 480 — — — — —
126 370 — 370 — 440 — 510 — 530 — 540 — — — —_ —_
150 370 — 370 — 440 — 510 — 530 — 540 — — — — —
1,75 370 — 370 — 440 — 510 — —_ — — — —_ _ - —
200 370 —~ 370 — 440 — 510 — —_ — — —_ —_ - — —_
05 103 — 113 — 124 — 124 — 124 — 124 — 124 — — —_
055 130 — 143 — 1657 — 157 — 157 — 157 — 157 — — —_
083 190 — 210 — 230 — 230 — 230 — 230 — 230 — —_ —
075 180 — 210 — 240 — 280 — 330 — 330 — 330 — —_— —
E 88 190 — 210 — 240 — 280 — 330 — 380 — 430 — — —
3 100 190 — 210 — 240 — 280 — 330 — 380 — 480 — — —
£ 113 190 — 210 — 240 — 280 — 330 - 380 — —_ —_ — —_
25 190 — 210 — 240 — 280 — 330 — 380 — — — —_ —_
1,50 1980 — 210 — 240 — 280 — 330 — 380 — — — —_ —_
4,73 180 — 210 — 240 — 280 — —_ —_ - —_ —_ —— —_ -
200 180 — 210 — 240 — 280 — —_ — —_ —_ — — —_ —_—

M [Nm] 5Nm

Wkret samowlercgcy
Hikkl 8-MD 51/61/71 LS 5,5 x L / Hilti 8-MD 51/61/71 LSS 5,5 x L Zatacz
Hiltl 8-MD 51/61/71 LPS 5,5 x L / HIlti 8-MD 51/61/71 LPSS 5,5 x L
z tbem szeSclokgtnym lub z them ok moraz z odktadkg uszczelnia™ & @16 mm



Strona §6 ze 100 Europejskie] Oceny Techniczne] nr ETA-18/0880, wydanej 14.05.2020r.
Trumaczenie angielskie przygolowane przez ETA-Danmark A/S. Thumaczenis z jezyka anglelskiego na jezyk poiskl przygotowane ne zlecenle Hiitl (Polend) Sp. z o.o.

kres ania; T owe zastosowanie: Lacznik:

S-MD 51 LS(S) 6,5 x L

S-MD 81 LS(S) 6,56 x L

. D ») S-MD 71 LS(S) 5,5 x L.
.. | Stal $3206D do $350G SMDTILS®)SSxL,
- S-MD 61 LPS(S) 5,6 x L
S-MD 71 LPS(S) 5,6 x L

Element I: ti = 0,50 do 2,00 mm Podkiadka: @16 / @19 / @22
Elementl:  ti=2x 0,63 do 2 x 1,50 mm )
Stal Mozliwoéé wiercenia w metalu: =t 4,00 mm
gg: ggggGD do S350GD Parametry dla podkonstrukcji drewnianych nie zostaly
okresione.

4Imm] t; [mm]
2x0863 2x0,75 2x0,.88 2x1,00 2x113 2x125 2x1,50 2x1,75
050 — — — - = = = = = = = = = = = =
0,55 _— e e e e — e e e —
0,63 240 — 280 290 — 290 — 310 — 330 — 330 — —_ -
0,75 260 — 330 33¢ — 330 — 380 — 380 — 380 — - —_
E 0,88 300 — 3,00 330 — 330 — 380 — 430 — 430 — —_ —
~ 1,00 330 — 350 350 — 350 — 410 — 470 — 470 - -
= 1,43 3,70 — 3,70 410 — 450 — 490 — 530 — — — —_ —_
1,25 400 — 400 480 — 550 — 570 — 580 — — @— @ - e
150 400 — 400 480 — 550 — 570 — 580 — — —_ —_ —_
1,75 400 — 400 480 — 550 — —_ —_ — — — —_ — —
200 400 — 400 — 480 — 550 — —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_ —
050 108 — 119 — 140 — 146 — 146 — 146 — 148 — — —
055 138 — 1580 — 177 — 184 — 184 — 184 — 184 — — —_
063 200 — 220 — 280 — 270 — 270 — 270 — 270 — — —
075 200 — 220 — 2860 — 310 — 370 — 380 — 380 — — —_
5 o088 200 — 220 ~— 260 -— 310 - 370 — 430 — 480 — — —_
'%j 100 200 — 220 — 260 — 310 — 370 — 430 — 480 — —_ —_
£ 443 200 — 220 — 280 — 310 — 370 — 430 — — — — —
125 200 — 220 — 260 — 310 — 370 — 430 — — —_ —_ —_
1,50 200 — 220 — 260 — 310 — 370 — 430 — — —_ —_ —_
1,75 200 — 220 — 260 — 3,10 — — — — — —_ —_ —_ —_
200 200 — 220 — 280 — 310 — — — — @ — — — = -

Wt roem [NM] 5 Nm

WEKA.

\A ]
,\fvl ‘Q‘IVKA 44')"
a v o &
Wkrgt samowlercgcy =g <3
Hilil 8-MD 51/61/71 L€ 5,5 x L [ Hilti S-MD 51/61/71 LS8 5,5x L ‘%‘%@ Zatg -
(-4

Hiltl S-MD 51/61/71 LPS 5,5 x L / HIiti S-MD 51/61/71 LP8S 5,5x L

; . Ty, S0 o>
z tbem szesciokatnym lub z tbem ok m oraz z podktad  uszczelnia 2@216mm A

¥



Strona 57 ze 100 Europsjskiej Oceny Technlczne] nr ETA-18/0880, wydanej 14.05.2020r.
Tiumaczenie angleiside przygotowane przez ETA-Danmark A/S. Tiumaczenle 2z jezyka angleiskiego n& jezyk polski przygolowane na zlecenie Hiffl (Poland) Sp. z 0.0.

Zakre stosowania: Typowe zastosowanle: tacznik:
S-MD 51 LS(8)5,5x L
S-MD 61 LS(S)5,5x L
Stal S280GD do 8320GD S-MD 71 LS8(8)55x L
ol | S-MD 51 LPS(S)5,5x L
S-MD 61 LPS(S)5,5x L
S-MD 71 LPS(S)5,5 x L

Element I: t = 0,50 do 2,00 mm Podkiadka: @16 / 219 / @22
Element II: ti=0,63do 1,75 mm
Mozliwosé wisrcenia w metalu: £t 4,00 mm
Stat 8235
s | Stal S280GD do S320GD Parametry dla podkonstrukcji drewnlanych nie zostaly
okre$lone.
ty [mm]
tmm] 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 1,75

050 — — — = = = - = — = = = = = =
05 — - — — _— = = = =
063 099 — 135 — 1,58 1,80 200 — 220 — 220 — 220 —
075 131 — 148 — 184 1,84 202 — 220 — 220 — 220 —

Z 688 134 — 172 — 210 210 — 2185 — 220 — 220 — 220 —
= 100 136 — 172 — 210 272 — 272 — 272 — 272 — 272 —
> 113 139 — 172 — 210 272 — 336 — 336 — 336 — 338 —
1,25 141 — 172 — 210 272 — 336 — 400 — 400 — 400 —

180 141 — 1,72 — 2,0 272 — 336 — 400 — 400 — 400 -—

1,7 141 — 172 — 210 272 — 336 — 400 — 400 — 400 —
200 141 — 172 — 210 272 — 336 — 400 — 400 — 400 —
050 046 — 067 — 0968 — 124 — 124 — 124 — 124 — 124 —
055 046 — 067 — 09 — 126 — 157 — 157 — 157 — 167 —
0683 046 — 067 — 096 — 1256 — 1589 — 182 — 182 — 192 —
075 046 — 067 — 096 — 1256 — 158 — 192 — 192 — 192 —
> 088 046 — 067 — 096 — 126 — 159 — 1982 — 192 — 182 —
"‘:{ i00 046 — 067 — 096 — 126 — 1569 — 192 — 1892 — 192 —
£ 1,13 046 — 087 — 096 — 125 — 159 — 192 — 192 — 192 —
125 046 — 067 — 096 — 125 — 158 — 192 — 192 — 192 —

150 046 — 067 — 096 — 126 — 159 — 182 — 182 — 192 -
75 046 — 067 — 096 — 125 — 159 — 192 — 192 — 192 —
200 046 — 067 — 096 — 126 — 159 — 192 — 192 — 192 —

Mg nom [NM] 5 Nm
Wkret samowlercacy
Hilti S-MD 51/64/71 LS 5,5 x L / HIitl S-MD 51/61/71 LSS 5,5x L. Za K
Hilti S-MD 51/61/71 LPS 5,5 x L / Hiltl S-MD 51/61/71 LPSS 5,5 x L. YR

Z tbem szeéclok tn m lub z tbem ok m oraz z podktadks uszczelniajacg 2 @16 mm



Strona 58 ze 100 Europejskie] Cceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydans] 14.05.2020r.
Tlumaczenie anglolskie przygolowane przez ETA-Danmark A/S. Tiumaczenle z Jezyke anglelskisge na fozyk polski przygolowane na zlecenfe Hiltl (Poland) Sp. z o.0.

kres stosowania: T owe zastosowanie: tacznik:

S-MD 51 LS(S) 5,5 x L
S-MD 61LS(S) 5,5 x L
.| Stal $320GD do S350GD S-MD 71L5(S) 55x L

ol S-MD 51LPS(S) 5,5 x L

= S-MD 61LPS(S) 5,5 x L

S-MD 71 LPS(S) 5,5 x L

Element I; t1=0,50 do 2,00 mm Podktadka: @16 / @19/ @22
Elemant Ii; tu=0,63do 1,75 mm
Mozliwos¢ wiercenia w metalu; =t £4,00 mm
Stal S§275
s | Stal S320GD do S350GD Parametry dla podkonstrukgji drewnianych nie zostaty
okreslone,
ty [mm]
timm 0,83 0,75 0,88 1,00 1,43 1,25 1,50 1,75
050 — — — —_ —_ — — — —_ — — —_ — _— — —
055 — —
063 108 — 146 1,71 — 1,95 2,16 2,38 2,38 238 —
075 142 — 161 — 199 — 1,99 2,18 2,38 2,38 238 —
= 088 145 — 186 — 228 — 228 2,33 2,38 2,38 238 —
= 400 148 — 18 — 228 — 285 2,95 2,95 2,95 295 —
=3 113 151 — 186 — 228 — 295 3,64 3,64 3,64 364 —
1,25 1653 — 186 — 228 — 285 3,64 434 434 434 —
50 153 — 186 — 228 — 2985 3,64 4,34 434 — 434 —
/6 1583 — 186 — 228 — 285 3,64 4,34 434 — 434 —
200 153 — 186 — 228 — 285 3,64 434 — 434 — 434 —
050 050 — 072 — 104 — 135 146 146 — 146 — 146 —
055 0560 — 072 — 104 — 136 — 171 — 184 — 184 — 184 —
063 050 — 072 — 104 — 1356 — 1711 — 207 — 207 — 207 —
075 050 — 072 — 104 — 135 — 171 — 207 — 207 — 207 —
z 088 050 - 072 — 104 — 1358 — 171 — 207 — 207 — 207 —
% 100 050 — 072 — 104 — 135 — 1711 — 207 — 207 — 207 -
£ 143 050 — 072 — 104 — 1356 — 111 — 207 — 207 — 207 —
.25 060 — 072 — 104 — 136 — 1711 — 207 — 207 — 207 —
50 050 — 072 — 104 — 1356 — 1M1 — 207 — 207 — 207 —
7 050 — 072 — 104 — 1356 — 1,11 — 207 — 207 — 207 —
200 050 — 072 — 104 — 135 — 171 — 207 — 207 — 207 —
Migaom Nm] 5Nm
Wkrot samowiercacy
Hlitl S-MD 51/61/71 LS 5,5 x L / Hliti 8-MD 51/61/71 LSS 5,5x L Za

Hiitl S-MD 51/61/71 LPS 5,5 x L / HIitl 3-MD 51/61/71 LPSS 5,5 x L
Z tbem szedciokginym lub z tbem ok m oraz z podkiadkg uszczelniajgcq = @16 mm



Strona 59 ze 100 Europejskisj Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydanej 14.05.2020r.
Tiumaczenie angielskle przygolowane przez ETA-Danmark A/S. 'n'umaqzania_ Z jozyka anglslekisgo na fezyk polskl przygoiowane na ziscenle Hiitl (Poiand) Sp. z o.0.

Zakres stosowania:

Element |

Element Il:

t = 0,50 do 2,00 mm

ti =0,63 do 1,50 mm
thi=2x0,63do2x 1,50 mm

t;[mm]

0,50
0,60
0,70
0,80
1,00
1,20
1,30
1,50
1,60
1.80
2,00
0,50
0,60
8,70
¢,80
1,00
1,20
1,30
150
1,60
180
2,00

Vrx [kN]

Mex [kN]

0,63
0,83
0,02
0,99
1,07
1,22
1,35
1,41
1,52
1,567
1,66
1.74
0,45
0,46
0,46
0,46
0,46
0,46
046
048
046
046
0,46

0,75
0,84
0,94
1,04
1,14
1,35
147
1,63
1,65
1.68
1.74
1.79
0,45
0,54
0,63
0,67
0,67
067
0,67
067
067
067
0,67

Stal 5235
Stal 8280GD do S350GD

0,88
0,85
087
1,10
1,23
140
1,60
1,66
1,78
1,79
1,82
1,85
0,45
0,54
0,63
0,72
0,80
0,96
0,96
0,96
0,96
0,88
0,86

1,00
0,86
1,01
1,18
1,31
1,682
1,73
1,79
1,890
1,80
1,90
1.90
0,45
0,54
0,83
0,72
0,80
1,08
117
125
126
1,25
1,25

1,13
0,87
1,01
1,18
132
1,62
1,789
1,87
2,03
2,03
2,03
2,03
0,45
0,54
063
0,72
0,90
1,08
117
1,358
1,36
1,35
1,36

1,25
0,87
1,02
1,17
1,33
1,63
1,84
1,04
215
2,15
2,15
2,15
0,45
0,54
0863
0,72
0,80
1,08
1147
1,35
1,35
1,35
1,36

Stop aluminium o Rm 2 185 N/mm?

1,50
0,80
1,04
1,18
1,34
1,65
195
2,10
241
241
2,41
241
045
054
0,83
0,72
0,90
1,08
117
1,35
1,36
1,35
1,35

T owe zastosowanie: L cznik:

-

S-MD 41 LS(S) 5,5 x L
S-MD 51 LS(S) 5,5 x L
S-MD 81 LS(S) 5,5 x L
S-MD 71 LS(S) 6,5 x L
S-MD 41 LPS(S) 5,6 x L
S-MD 51 LPS(S) 5,6 x L
S-MD 61 LPS(S) 5,6 x L
S-MD 71 LPS(S) 5,5 x L

Podkiadka: @14 /216 /219/ @22

Mozliwo$¢ wiercenia w metaiu: Zt 4,00 mm
Parametry dia podkenstrukcji drewnianych nie zostaly

2x0,63 2x0,75 2x0,88 2x1,00 2x1,13 2x1,25 2x1,50

okreslone,
t;[mm]
0,74 0,90
0,86 1,03
0,98 1,15
1,11 1,29
1,37 1,55
138 1.57
1,40 1.58
143 1,60
0,45 0,45
0,54 0,54
0,63 0,63
0,72 0,72
0,90 0,80
1,08 1,08
117 117
1,35 1,35

1,07
1,20
1,33
147
1,74
1,75
1,78
1,78

0,46
0,54
0,63
0,72
0,90
1,08
117
1,35

1,23 1,23 1,23 1,24
1,36 1,37 1,37 1,38
1,50 1,50 1,50 1,51
1,64 1,64 1,65 1,66
1,82 1,92 1,93 1,83
1,83 2,00 2,06 —
1,83 2,04 213 _
1,95 2,11 227 —

0,46 0,46 0,45 0.45
0,54 0,54 0,54 0,54
063 0,63 0,63 0,63
0,72 0,72 0,72 0,72
0,80 0,80 0,80 0,80
1,08 1,08 1,08 —
117 117 1,17 -
1,35 1,35 1,36 —

Jegli zastosowano wkrety typu ,S-MD 5x°, wowczas wartosci Nrx zaznaczone kolorem szarym mogg zostad
zwiekszone o 6,8%, o 16,5% jesli zastosowano wkrety typu “S-MD 8x” oraz o 25,4% jesli zastosowano wkrety typu

“S-MD 7x”

Wkret samowiercgey

Hikl S-MD 41/51/64/71 LS 5,5 x L. / HIitl S-MD 41/51/61/71 LSS 5,5 x L. Za K
Hiiti S-MD 41/51/61/71 LPS 5,5 x L / HHtl S-MD 41/51/81/71 LPSS 5,5x L
z tbem szesciokgtnym lub z tbem okraglym oraz z podkiadka uszezelniajacg 2 @14 mm



Strona 60 ze 100 Europejskie] Oceny Techniczne] nr ETA-18/0880, wydane] 14.05.2020r.
Tiumaczenia anglaiside przygotowane przez ETA-Danmark A/S. Tlumaczenle 2 fazyka anglelsiiego na jgzyk_potsldpnygofowano na zlecenie HiY (Peland} Sp. z 0.0.

Zakres stosowania:

1= 0,50 do 2,00 mm
tu = 0,50 do 2,00 mm

Stop aluminium o R 2 185 N/mm?

Stop aluminium o Rm 2 185 N/mm?

Typowe zastosowanie: |

tacznik:

S-MD 41 LS(S) 5,5 x L
S-MD 51 LS(S) 5,5 x L
S-MD 61 LS(S) 5,5 x L
S-MD 71 LS(S) 5,5 x L
S-MD 41 LPS{(S) 5,5 x L
S-MD 51 LPS{(S) 5,5 x L
S-MD 61 LPS(S) 5,5 x L
S-MD 71 LPS(S) 5,5 x L

Podktadka: @14 / @16 / @18/

K22

Mozliwos¢ wiercenia w metalu: Zt £4,00 mm
Parametry dla podkonstrukcji drewnianych nie zostaty

Alu
okreslone.
4 [mm] t [.m m]
0,50 0,60 0,70 0,80 0,80 1,00 1,20 1,40 1,60 1,80 2,00
050 — = = = — = — — = — —
060 — — —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_
070 — — — — — — — — —_ — —
0g0| — — — — — — — —_ —_ —_ —_
z oec| — _— —_ —_ —_ - —_ - —_— —_ —_
3 1,00 —_ —_ —_ — —_ 1,16 116 1,16 1,16 1,16 1,16
> 120 — —_ —_ —_ — 1,16 1,71 1,71 1,71 1,71 1,M
140 — —_ —_ —_ —_ 1,16 1.71 222 222 222 2,22
180 — —_ —_— —_ — 1,16 1,71 222 269 289 2,89
180 — — — — — 1,16 1,71 222 2,69 3,11 3,11
200, — —_ — — — 1,16 1,71 2,22 2,69 3,11 3,49
0,5¢| 017 | 0,27 037 0,45 0,45 0,45 0,45 046 045 0,45 0,45
0606 017 | 0,27 0,37 0,48 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54
0,70 | 0,217 | 027 0,37 0,48 0,58 0,63 0,63 0,63 0,83 0,63 063
080 0,17 | 0,27 0,37 0,48 0,58 0,69 0,72 0,72 | 0,72 0,72 0,72
= 080 017 | 027 0,37 0,48 0,58 0,69 0,81 0,81 0,81 0,81 0,81
‘%{ i00| 0,17 | 027 0,37 0,48 0,58 0,69 0,80 090 | 080 0,90 0,80
2 1.2¢| 0,17 | 027 0,37 0,48 0,58 0,69 0,80 1,08 1,08 1,08 1,08
14| 017 0,27 0,37 0,48 0,58 0,69 0,90 1,10 1.21 1,21 1,21
180 017 | 027 0,37 048 0,58 0,69 0,90 110 1,21 1.21 1,21
180, 017 0,27 0,37 0,48 0,58 0,69 0,90 1,10 1.21 1.21 1,21
200, 017 0,27 0,37 0,48 0,58 0.69 0,80 1,10 1,21 1.21 1,21

Jesli zastosowano wkrety typu ,S-MD 5x°, wéwczas wartosci Nrx zaznaczone kolorem szarym mogg zostaé
zwiekszone o0 6,9%, o 16,5% jesli zastosowano wkrety typu “S-MD 6x” oraz o 25,4% jesli zastosowano wkrety typu

“S-MD 7x".

Wkret samowlercacy

Hilti 8-MD 41/51/61/71 LS 5,56 x L / Hilti S-MD 41/61/61/71 LS8 5,5 x L
Hiltl 8-MD 41/51/61/71 LPS 5,6 x L / Hilti S-MD 41/51/61/71 LPSS 5,5x L

z tbem szesciokatnym lub z fbem okraglym oraz z podkiadkg uszczelnlajacg 2 @14 mm




Strona 61 ze 100 Europejskie] Oceny Techniczne] nr ETA~18/0880, wydane} 14.05.2020r,
Tumaczenle angleiskia przygofowana przez ETA-Danmark A/S. Tiumaczanie z jezyka anglaiskiego na jozyk poiski przygolowans na zispenia Hifti (Poland) Sp. 2 o.0.

Zakres stosowania: | Typowe zastosowanie; .I tacznik;

| 7 S-MD 51 LS(S) 5,5 x L

S-MD 61 LS(S) 5,5 x L
S-MD 71 LS(S) 5,5 x L

S-MD 51 LPS(S) 5,5 x L
S-MD 61 LPS(S) 5,5 x L
S-MD 71 LPS(S)5,5x L

Podkiadka: @16 / @19 / @22

o | Stal $280GD do S350GD

t = 0,63 do 2,00 mm
1 = 1,00 do 3,00 mm

Mozliwoé¢ wiercenia w metalu: =t £4,00 mm

au | Stop aluminium o Rm 2 185 N/mm? Parametry dla podkonstrukcji drewnianych nie zostaly
— okregione.
t[mm] t; [mm]
1,00 1,20 1,40 1,60 180 2,00 3,00
0,50 —_ — — —_ — — —
0,55 —_ —_ —_ —_ —_ —_ -
0,63 1.12 132 1.51 1.71 1,91 2,10 2,59
0,75 1,18 1,38 1,60 1,83 2,04 2,28 2,63
= 088 1,20 145 1,70 1,94 219 243 2,68
'_%: 1,00 1,24 1,51 1,79 2,06 2,33 2,60 2,72
> 1,13 1.28 1,58 1,88 218 247 2,77 —
1,25 1,32 1,64 1,96 229 260 292 —_
1,50 1,40 1,77 2,15 2,52 2,89 3,26 —
1,78 148 1.80 2,32 2,74 3,16 3,58 —_
2,00 1,56 2,03 2,51 2,98 345 3,92 —
6,50 — — — — = = =
055 — - - - - — —
0,83 0,89 0,80 1,10 1,21 1,21 1,21 1,21
0,75 0,69 0,90 1,10 1,21 1,21 1.21 1,21
= 088 0,69 0,80 1,10 1.21 1.21 1,21 1,21
'ﬁ: 1,00 0,69 0,80 110 1,21 1,21 1,21 1,21
-] 1,13 0,69 0,90 1,10 1,21 1,21 1,21 —_—
1,25 0,69 0,90 1,10 1,21 1,21 1,21 -
1,50 0,69 0,90 1.10 1,21 1,21 1,21 —_
1,75 0,69 0,90 1,10 1.21 1.21 1.21 —
2,00 0,68 0,80 1,10 1.21 1.21 1,21 —_

- T
- Wkrgt samowlercacy HER
Hiltl S-MD 51/81/71 LS 5,5 x L / HIItl 8-MD 51/61/71 LSS 5,5x L LEATY 7
Hiltl S-MD 51/61/71 LPS 5,5 x L / HIliti S-MD 51/61/71 LPSS 5,5x L ‘*\,fg,-‘:t
z ibem szesciokatnym lub z tbem okragiym oraz z podkiadkg uszczelniajgcg 2 216 mm \‘»‘.;f&_g




Strona 62 ze 100 Europejskle] Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydansej 14.05.2020r.
Tlumeczenis anglelaide pizygotowane przex ETA-Danmark A/S. Thimaczenie z Jezyke anglelsiiego na fezyik polsid przygotowene na zlecenle Hilfi (Polend) Sp. z 0.0.

Zakres stosowania: Tvnowe zastosowanie: | Lacznik:

S-MD 03 S(S) 5,6 x L
S-MD 03 PS(S) 6,5 x L

Podkiadka: brak

Stal S280GD do S390GD

t=0,63 do 2,00 mm
tu = 1,50 do 4,00 mm

Mozliwosé wiercenia w metalu: Zt: 6,00 mm

Stal $235 do $355
& | Stal S280GD do S390GD Parametry dia podkonstrukciji drewnianych nie zostaly
okreslone.,
[mm]
timm] 1,50 2,00 2,50 3,00 " 4,00 8,00 — —
50| — — | — —|— —|— —|=- =]= == =|-=- -=
05| — — | — ~| - -] = |- —-| = =] = —| - =
063|210 ac |260 ac (300 ac (340 ac |340 ac — — — — — —
075250 ac |300 ac (350 ac (400 ac |400 ac —_ —_ —_ — —_ —_—
> 088|270 — |340 ac [400 ac (460 ac (460 a — — — —_ —_ —
% 400|280 — |480 ac |500 ac |520 ac (520 & | — — | - —~|— —
> 413|330 — |510 — |540 — (600 — |800 — — — — — — -
125|360 — |530 — |580 — (680 — |680 — - - —_ — — -
150|440 — |59 — 660 — |720 — |720 — — — — — — -
175|440 — |59 — |660 — |720 — |720 — — — — — e —
200|540 — |65 — |660 — |720 — [720 — — — — — — —
050, — — | — - - -] - -/ = —=-|= =|=- —=| = -
055| — — — —_ —_— —_ —_ - —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_
063|170 ac |170 ac |1,70 ac (1,70 ac |1,70 ac — — — — — —
075|170 ac |220 ac |220 ac |220 ac |220 ac — —_ — — -—_ —
= 088|170 — |260 ac |280 ac |280 ac |280 — — — — — —
é 1,00({170 — |260 ac |350 ac |[350 ac |350 a — — - — — —
# 143|170 — |260 — |360 — |430 — |430 — — — —_ — — —_
128|170 — |260 — |360 -— 460 — |510 — - — - - - -
150170 — |260 — |360 — |460 — |600 — — — — — - —
1,78|1,70 — (280 — |360 — (480 — |8600 — —_ —_ —_ —_ —_ —_
200170 — (260 — |380 — (460 — |600 — — — — — - —
Merem INM] $t<3,00 mm: 2 Nm %t>3,00 mm: 5 Nm
Whkret samowilercgcy

" HItIS-MD 038 5,5x L / Hilti S-MD 03 S8 5,5 x L
HIitl S-MD 03 PS 5,5 x L / Hilti S-MD 03 PSS 5,5 x L
z tbem szesciokatnym b z tbem okrgglym




Strona 83 ze 100 Europejskiej Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydanej 14.05.2020r.
Tiumaczenle angislside przygotowane przez ETA-Danmark A/S. Tlumaczenie z fezyka angislsidego na jezyk polsid przygocfowane na zlecenie Hilfi (Poland) Sp. z 0.0.

Zakres stosowania: T Zastosowanie: cznik:
S-MD 03 S(S8)5,5x L

Podkiadka: brak

Stop aluminium o Rm 2 185 N/mm?

I* ti= 0,50 do 2,00 mm

tv = 1,50 do 4,00 mm
Mozliwos¢ wiercenia w metaiu: Zt 6,00 mm
au | Stop aluminium o Rm 2 185 N/mm? Parametry dla podkonstrukcji drewnianych nie zostaly
okreslone,
tl [mm] tIl [mm]
1,50 1,70 2,00 2,50 3,00 4,00
0,50| 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 082
0,60| 094 0,94 0,84 0,94 0,94 0,94
0,70| 1,05 1,05 1,06 1,05 1,05 1,05
c80| 117 117 1,17 117 117 117

0,80 127 1.27 1.27 1.27 1.27 1.27
1,00 137 140 1,45 1,63 1,61 1,81
1,20 1,55 1,56 1,55 1,55 1,61 1,61
140( 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70
166 1.83 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
180 1,83 1.83 1.93 1,93 1,93 1,93
2,00| 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 3,06
| Nrux[kN]l | 0,98 1.26 1,65 1,65 1,65 1,65

Vrx kNI

| Nosno&é na przecigganie elementu | wedtug zalecer producentéw profile aluminiowych.
Wartosci charakterystyczne Nrkx mogg byé okreslone na podstawie Zalgeznika 3.

Wkret samowlercgcy

HiltiS-MD 03 $5,5xL / Hilti S-MD 03 SS 5,5xL
Z them szesciokgtnym




Strona 64 ze 100 Europs|skis] Oceny Technlczne| nr ETA-18/0880, wydanse] 14.05.2020r.
Thumaczenle angielskie przygolowans przez ETA-Danmark A/S. Tiumaczenie z fezyka anglelskiego na jezyk polsii przygotowane na Ziscenie Hilli (Poland) Sp. z o.0.

Zakres stosowania: Typow wanie: | Lacznik:
S-MD 03 8(S)55xL
Podkiadka: brak

Stop aluminium o Rm 2 185 N/mm?

t = 0,50 do 2,00 mm
tn = 1,50 do 4,00 mm

Mozliwo$é wiercenia w mefalu: £ £68,00 mm

Stal 5236 do S355

s | Stal S280GD do S390GD Parametry dla podkonstrukeji drewnianych nie zostaly
okreslone.
t] [mm] t|| [m m]

1,50 | 1,70 | 200 | 250 | 300 | 400
050 082 | 082 | 082 | 082 | 082 | 082
080| 094 | 094 | 084 | 084 | 004 | 094
070| 106 | 105 | 105 | 106 | 105 | 105
0,80 117 | 147 | 147 | 147 | 147 | 147
080 1,27 | 127 | 127 | 127 | 127 | 127
100 137 | 140 | 145 | 153 | 181 | 1,81
1,20 155 | 155 | 155 | 155 | 1,61 | 161
1406| 170 | 170 | 1,70 | 170 | 1,70 | 170
i60| 1,83 | 183 | 183 | 183 | 183 | 183
180| 183 | 193 | 193 | 193 | 193 | 193
200 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 3,05
NNl | 1,70 | 2,15 | 2,80 | 360 | 480 | 6,00

Virx[kN]

Noénosé na przecigganie elementu | wedlug zalecen producentéw profile aluminiowych.
Warto$ci charakterystyczne Nrx moga byé okreslone na podstawie Zaigcznika 3.

Wkret samowlercacy

Hilti S-MD 03 § 5,5 x L / Hlltl S-MD 03 88 5,5x L
z bem szesciokgtnym




Strona 65 ze 100 Europejskiej Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydanej 14.05.2020r.
Tumaczenie anglelskle przygotowans przez ETA-Danmark A/S. Tlumaczenie z jezyka anglelskiego na fozyk polski przygotoweans na zlecenie Hilt! (Poland) Sp. z o.c.

Zakres stosowania: Typowe zastosowanie: | tacznik:
S-MD 03 8(8) 5,5 xL

Podktadka: brak

Stal 5280GD do S380GD

t = 0,63 do 2,00 mm

Element II: tu = 1,50 do 4,00 mm
Mozliwosé wiercenia w metalu: Zh 6,00 mm
au | Stop aluminium o Rm 2 185 N/mm? Parametry dla podkonstrukeji drewnianych nie zostaty
okreslone.
tl [m m] tII [ﬂ'lﬂ'l]

1,50 1,70 2,00 2,50 3,00 4,00
50| 127 1.27 1,27 1,27 1.27 1,27
9,55 137 1,40 1,45 1,53 1,61 1,61
0,63| 1,50 1,62 1,55 1,60 1,65 1.85
6,75 1,70 1.70 1.70 1,70 1,70 1,70

= 088 183 | 183 | 183 | 183 | 183 | 183
5 100f 183 | 183 | 193 | 1903 | 1903 | 183
% 1,43| 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 305
1,28| 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 3,05
1,50| 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 3,05
1,76| 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 305
200 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 305
050 — — — — — —
055 — — — — — —
063| 008 | 126 | 165 | 185 | 165 | 165
075| 098 | 126 | 165 | 165 | 166 | 185
Z 088 088 | 126 | 165 | 165 | 165 | 165
100/ 098 | 126 | 165 | 165 | 185 | 165
£ 113| 098 | 1,26 | 165 | 165 | 1,65 | 165

1,28| 0,08 1,26 1,65 1,85 1,85 1,65
1,50 098 1.26 1,65 1,65 1,65 1,65
1,78| 0,98 1,26 1,65 1,656 1,85 1.66
2,00 098 1,26 1.65 1.65 1,65 1.65

Whkret samowlercgcy

Hiiti S-MD 03 8 5,6 x L. / HIit1 S-MD 03 8S 5,5 xL
z tbem szeSciokginym




Strona 66 ze 100 Europejskiej Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydane] 14.05.2020r.
ﬂmnmnia anglelside przygotowane przez ETA-Danmerk A/S. Tlumeczenie z jezyka angleiskiego na jezyk polskl przygotowane na ziecsnie Hilt! (Poland) Sp. z 0.0.

Zakres stosowania; Typowe zastosowanie: | £gcznik:
S-MD 03 PS(S) 5,6 x L
| Podkiadka: brak
au | Stop aluminium o Rm 2 185 N/mm? -
[Elementl: | ti=0,50 do 2,00 mm T~
ti = 1,00 do 4,00 mm

— ]

Mozliwosé wiercenia w metalu: =t 6,00 mm

%m Stop aluminium o Rm 2 185 N/mm? Parametry dla podkonstrukcji drewnianych nie zostaly
okreslone.

1,00 1,50 1,70 2,00 2,50 3,00 4,00
6,50| 0,56 0,79 0,79 0,79 0,79 0,79 0,78
060| 085 0.91 0,81 0,91 081 0,91 0,91
0,70| 0,74 1,03 1,03 1,03 1,03 1.03 1.03
080| 085 1,10 1,10 110 110 1,10 1.10
0,80 | 0,96 1,18 1,18 1,18 1,18 1,18 1,18
1,00 1,07 1,25 1,25 1,25 1,25 1,25 1,25
1,20( 1,07 1.25 1.26 1,25 1,25 1,25 1,258
140| 1,07 1,25 1,25 1.26 1.25 1.25 1,25
160( 1,07 1,25 125 1,25 1,25 1,25 1,26
1,80 1,07 1,25 1,25 1.25 1,25 1,25 1.25
200 1,07 1,25 125 1,25 1,25 1,25 1,25
NeckN] | 0,34 0,98 1,26 1,65 1,65 1,65 1,85

Vrx[kN]

Nosnoé¢ na przecigganie elementu | wediug zalecert producentéw profile aluminiowych.
Wartosci charakterystyczne Nrx mogg by¢ okreslone na podstawie Zalgcznika 3.

Wkret samowlercacy

Hiitl S-MD 03 PS 5,5 x L / Hilti S-MD 03 PSS 5,5x L
z them okragtym




Strona 67 ze 100 Europejskie] Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydanej 14.05.2020r.
Tiumaczenle angislskle przygotowane przez ETA-Danmark A/S. Tiumeczenle z jgzyka anglsiskisgo na jezyk poiski przygolowene na ziscente Hifti (Poland) Sp. z o.0.

|

Zakres stosowanla: Typowe zastosowanle: | tacznik:
| | S-MD 03 PS(S) 5,5x L

_j&' Podktadka: brak
—

Stop aluminium o Rm 2 185 N/mm?2

Alu
t = 0,50 do 2,00 mm T~
. tu = 1,50 do 4,00 mm

|
Mozliwo$¢ wiercenia w metalu: Zt 6,00 mm

Stal 8235 do $355
sal | Stal $280GD do $S390GD Parametry dla podkonstrukeji drewnianych nie zostaty
okreslone.
— —
tl [mm] t|| [mml

1,50 1,75 2,00 2,50 3,00 4,00
0,50 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20
055 1,28 1.28 128 1,28 1,28 1.28
063 136 1,36 1,368 1,36 1,36 1,38
0,75( 146 1.46 1,46 1,48 1.46 1,46
088| 157 1,57 1.67 1,57 1,57 1,87
1,00 1,68 1,73 1,78 1.88 1.8 1,98
13| 1,93 1,83 1,93 1,83 1.8 1,98
1.25| 2,22 2,22 2,22 2,22 2,22 2,22
1,50| 254 2,54 2,54 2,54 2,54 254
1,75| 2,90 2,90 2,80 2,90 2,80 290
2,00 3,28 3,28 3.28 3,28 3,28 3,86
NruxkNl | 1,70 2,15 2,60 3,60 4,60 6,00

Vri[kN]

Nosno&¢ na przecigganie elementu | wedtug zalecer’ producentéw profile aluminiowych.
Wartosci charakterystyczne Nrx mogg byé okreslone na podstawie Zatgcznika 3.

Wkrot samowl_eréaEy

HIitl S-MD 03 PS 5,5 x L. / Hilti S-MD 03 PSS 5,5 x L
Z tbem okrggtym




Strona 68 ze 100 Europejskiej Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydanej 14.05.2020r.
Tiumaczenie angielsile przygotowane przez ETA-Danmark A/S. Tiummenb Z jozyke angfekidegonak{ykpo{ddpnm!ommm 2ziscenle Hitil (Poiand) Sp. 2 0.0.

Zakres stosowania: T owe zastosowanie: tacznik.
S-MD 03 PS(S)5,5xL

Podkiadka: brak

u | Stal 5280GD do S390GD

Element I: t =0,63 do 2,00 mm Rty
Element !I: tn =1,00 do 4,00 mm
Mozliwosé wiercenia w metalu: Zt 6,00 mm
au | Stop aluminium o Rm 2 185 N/mm? Parametry dla podkonstrukeji drewnianych nie zostaly
okreglone,
4[mm] ty [mm]
1,00 1,50 1,70 2,00 2,50 3,00 400
050 — — — — - — —
055 — — — — — — -

063 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10
0,75 1,28 1,46 1,46 1.46 1,46 1,46 1,48

= 088 132 1,73 1,73 1,73 1,73 1,73 1,73
"'g 1,00 136 1,99 1,99 1,99 1,99 1,89 1,98
> 113 1,38 1,99 1,99 1,89 1,89 1,89 1,99
125 1,36 1,99 1,99 1,88 1,98 1,99 1,89
1,50 1,36 1.99 1.99 199 1,99 1,99 1,89
1,75 1,36 1,99 1,99 1,99 1,99 1,89 —
200 136 1,98 1,89 1,80 1,98 1,99 —_
0,50 — — — — —— — e
055 — —_ —_ —_ —_ —_ —_
063 034 098 1,26 1,65 1,65 1,65 1,65
075 034 0,98 1,26 1,65 1,65 1,65 1,65
= 088 034 0,88 1,26 185 1,65 1,65 1,65
% 1,60 034 0,88 1,26 1,65 1,65 1,65 1,65
£ 113 034 0,98 1,26 1,65 1,65 1,85 1,65
125 034 0,98 1,26 1,65 1,65 1,65 1,65
1,50 034 0,98 1,26 1,65 1,65 1,65 1,65
1,76 034 0,98 1,26 1,65 1,65 1,65 1,85
200 034 0,98 1,26 1,65 1,65 1,65 1,65
Wkret samowiercacy
HItl S-MD 03 PS 5,5x L / Hilti S-MD 03 PS8 5,5x L Ia

Z them okraglym



Strona 69 ze 100 Europejskie] Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydanej 14.05.2020r. .
Tlumaczenie anglefskia przygotowsns przez EYA-Danmark A/S. Tiumaczenie z jozyka angielskiego najgz.ykpolsidprzywtuwune na ziecenle Hittl {Polend) Sp. z o.0.

Z kres stosowania: Typows zastosowanle; t cznik:
S-MD 53 S(S) 5,5 x L
S-MD 63 S(S) 5,5 x L

Stal $280GD do S390GD 8-MD 73 5(5) 5,5 xL

Bial .
! Podktadka: @16 / @19/ @22
Element [: t=0,50 do 2,00 mm
Element Il: tu = 1,60 do 4,00 mm
Mozliwos¢ wiercenia w metalu: Zt 6,00 mm
Stal 8235 do S3556
sl | Stal $280GD do S390GD Parametry dla podkonstrukcji drewnianych nie zostaty
okreslone.
ty [mm]
4imm] 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 6,00 — —
95 — — - = = —-= - - —_ —_— = = = = = =
65§ — — - = = = = = = = = - - = = -

063 210 ac 260 ac 300 ac 340 ac 340 ac —_ —_ —_ —_ —_ —_
0,75 250 ac 300 ac 350 ac 400 ac 400 ac —_ —_ —_ — — —_

= 088 270 — 340 sasc 400 ac 460 ac 460 a —_ —_ —_ — —_ —
= 4,00 280 — 480 ac 500 ac 520 ac 520 &8 — — — — — —
= 113 330 — 510 — 540 — 600 — B00 — — —= —= — @ @—_— @ @—
12§ 360 — 530 — 580 — 680 — 680 — — — — - @ —
150 440 — 590 — 660 — 720 — 720 — — — — — — =
175 440 — 580 — 660 — 720 — 720 — — — — @ — — —
200 540 — 650 — 860 — 720 — 720 — — @ — @ — @ —_— @ — @ @8—_
050. 092 ac 135 a 135 ac 135 a 135 ac — — — = —_— @ @—
055 116 ac 1,71 ac 1,71 ac 171 ac 1,71 ac —_ — —_ — —_ _
063 1,70 ac 250 ac 250 ac 250 ac 250 ac — —_ —_ —_ — —
076 1,70 ac 280 ac 330 ac 330 ac 330 ac — — — @ @— — @ —
5 088 1,70 — 280 ac 3680 ac 410 ac 410 a -
%{ 00 1,70 — 260 ac 360 ac 460 ac 470 a - — —_ — — —
£ 13 170 — 280 — 360 — 460 — 540 — — — @~ @ @— @ @—_— -
i25 170 — 260 — 360 — 460 — 590 — — — — — @ — @~
5 1,70 — 280 — 360 — 480 — B00 — — — — — — =
1,76 1,70 — 260 — 380 — 460 — 600 — — — — — — =
200 1,70 — 280 — 3680 — 460 — 600 — — — — — — —
M;pom Nm] 2t<3,00mm:2Nm 5t> 3,00 mm: 5 Nm
FYZ
N AN S
5'«’5}0 § “o,7
Wkret samowiercacy e > e
Hilti S-MD 53/63/73 8 5,5 x L / HIltl S-MD 53/63/73 §S 5,5 x L. %"ﬁ':bﬁ zaja "‘| 9

Z tbem szeSciokgtnym oraz z podkiadkg uszczelniajgeq 2 @168 mm bJ’,? '



Strona 70 ze 100 Europejskiej Cceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydanej 14.05.2020r.
Tiumaczenie angleiskio przygolowane przex ETA-Danmark A/S. Tiumaczenie 2 jozyka anglelskiego na jezyk polski przygofowsne na zieqem'a Hifti {Poland) Sp. z 0.0.

Zakres stogsowsania:

-Stal $320GD do S390GD

t = 0,50 do 2,00 mm
tu = 1,50 do 4,00 mm

Stal 8275 do 5355

T Z nie:

S-MD 53 §(S) 5,5x L
S-MD 63 S(S) 5,5 x L
S-MD 73 S(S) 5,5 L

Podktadka: @16 / 219 / @22

Mozliwo$¢ wiercenia w metalu: £t 6,00 mm
Parametry dla podkonstrukcji drewnianych nie zostaty

«a | Stal S320GD do S390GD
okre$lone.
ty [mm]
timm] 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 6,00 — —
e — - | - —| = —_— - e~ - =] - =] = = - =
055 — —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_—
063230 ac (280 ac |3,20 ac |370 ac | 3,70 ac — —_ — —_ — —_
075270 ac |3,20 ac | 380 ac |430 ac (430 ac —_ —_ —_ —_ —_ —_
E 088|290 — |360 ac (430 ac |[500 ac |[500 a — — — — —_ —
= 100|320 — |520 ac |540 ac |570 ac |570 a - == = = =
= 413|360 — |540 — 580 — |80 — |60 — | — — | — —| — —
125/390 — (570 — (620 — |740 — |740 — | —m —=| —= —=| = —
150|480 — |620 — (700 — |780 — |780 — | — —| — —| — -—
175|480 — |620 — (700 — |780 — |780 — | — — | — — | — =—
200|690 — |680 — |700 — |780 — |780 — | — —| — — | — —
050|103 ac |151 ac |[151 ac |151 a¢c |151 ac — — —_ — — —
0565|130 ac (191 ac (191 ac |191 ac |191 ac _— —_ —_ —_ —_ —_
063|199 ac (280 ac (280 ac (280 ac |280 ac — — - — —_— e
075190 ac |290 ac |360 ac |360 ac |360 ac | — — | — — | — —
S 088(190 — |290 ac (400 ac |440 ac |440 a —_ —_ — —_ —_ —_
%{ 1,00{180 — (290 ac |400 ac |510 ac (510 a —_ —_ — —_ — —_
£ 1i12({190 — |290 — |400 — |510 — |580 — | — — | — — | — —
126(190 — |290 — |400 — |50 — |630 — | — — | — —| — =—
i60{190 — (290 -— |400 — |510 — |660 — | — — | — —| — @ @8—
1,75(180 — (290 — |400 — |510 — |660 — | — — | — — | — ~—
200190 — |290 — |400 — |50 — |80 — | — — | — — | — —
M pom [NmM ] Zt<3,00 mm:2Nm Zt> 3,00 mm: 5 Nm
Wkret samowilercgcy

Hiid 8-MD 53/63/73 § 5,5 x L / HIitl S-MD 53/63/73 88 5,5x L
z tbem szedcickgtnym oraz z podktadkg uszczelniajacg 2 @16 mm




Strona 71 ze 100 Europejskle] Oceny Technlczne| nr ETA-18/0880, wydanej 14.05.2020r.
Thimaczenia angieisidie przygolowane przez ETA-Danmark A/S. Tlumaczenie z jezyka anglefskiego na jezyk polski przygotowane na ziacenle Hitti {Poland) Sp.-z o.o.

Zakres stosowania:

=N

IEIement I

S -

Stop aluminium 0 Rm 2 185 N/mm?
Stal $280GD do $390GD

t = 0,50 do 2,00 mm

tu = 1,50 do 4,00 mm

Stop aluminium o Rm 2 185 N/mm?
Stal S280GD do S390GD

Typows zastosowanle: | Lacznik:

S-MD 43 §(S) 5,5 x L
S-MD 53 §(S) 5,5 x L
S-MD 63 S(S) 5,5 x L
S-MD 73 5(S) 5,5x L

|| Podktadka: @14 / @18 / 219/

@22

|

E

Mozliwo$¢ wiercenia w metalu: £t 6,00 mm
Parametry dla podkonstrukcji drewnianych nie zostaly

okreslone.
t[mm] ty e [Mmm] . [mm]

1,50 11,75 | 2,00 2,50 3,00 4,00 1,50 1,70 2,00 2,50 3,00 4,00

0,50 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82

0.60| 128 1,28 1,28 1,28 1,28 1,28 0,84 | 094 0,94 0,94 0,94 0,94

0,70 1,36 1,36 1,36 1,36 1,36 1,36 105 1,05 1,05 1,06 1,05 1,05

080 146 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46 117 1,17 1,17 117 117 1,17

= 090 157 1,57 1,57 1,57 1,57 1,57 1,27 1,27 1,27 1,27 1,27 1.27
'?E 1,00| 1,68 1,73 1,78 1,88 1,98 1.98 137 140 145 1,53 161 1,61
> 1,20| 193 1,93 1,93 1,83 1,08 1,98 1,65 1,55 1,55 1,55 1,61 1,61
140( 222 | 2,22 222 222 222 2,22 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70

460 254 | 254 | 2,54 2,54 2,54 2,54 183 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83

1,80 290 | 2,90 2,90 2,90 2,90 290 1,93 1,93 1,83 1,83 1,93 1,93

2,00| 328 3,28 | 3,28 3,28 3,28 3,86 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 3,05

050 045 | 045 | 045 0,45 0,45 045 045 | 045 045 045 | 045 0,45

080 054 | 054 | 0,54 0,54 | 0,54 0,54 054 | 054 | 054 | 054 | 054 0,54

0,70| 0,63 | 0,63 0,83 0,63 0,63 063 063 | 0,63 0,63 063 | 0,63 0,63

080 072 | 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72 072 | 0,72 0,72

z 0,20 | 081 0,81 0,81 0,81 0,81 0,81 0,81 0,81 0,81 0,81 0,81 0,81
1,00 090 | 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 000 | 0,80 0,90 | 0,90 0,90

3 1,20| 1,08 1,08 1,08 1,08 1,08 1.08 0,98 1.08 1,08 1,08 1,08 1,08
40| 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 0,98 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26

1,80 135 1,35 1,35 1,36 1,36 135 0,98 1,26 1,35 1,35 1,35 1,35

1,80 135 1,35 1,35 1,35 135 135 098 1,26 1,35 135 1,35 1,35

2,00 135 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 0,88 1,26 1,35 1,35 135 1,35

Jeéli zastosowano wkrety typu ,S-MD 5x", wéwczas warto$ci Nrk zaznaczone kolorem szarym mogg zostac
zwigkszone o 8,9%, o 16,5% jesli zastosowano wkrety typu “S-MD 6x” oraz o 25,4% jeéli zastosowano wkrety typu

“8-MD 7x".

I EZY ‘:\
o P W)
; './'_ i d] il-\II"| r\
__Wkret samowlercacy f <| TiﬁM:.] “
HIltl S-MD 43/53/63/73 S 5,5 x L / Hilti S-MD 43/53/63/73 85 5,5 x L \\ taczmik 6
Z tbem szeécickatnym oraz z podkiadkq uszczelniajgeqg 2 @14 mm % o, ;;"

-

H'"-—-"_—'_:"




Strona 72 ze 100 Europejskiej Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydanej 14.05.2020r.
Tiumaczanie anglaiside przygotowans przez ETA-Danmark A/S. Tiumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski przygotowane na zlscente Hilti (Poland) Sp. z 0.0.

Zakres stosowanii : Typows zastosowanje: Lacznik:
S-MD 43 5(8)5,5x L
Podkiadka: @14
el Stal $280GD do $S390GD
Element I: t1=0,63 do 2,00 mm
Element II: tx = 1,50 do 4,00 mm
Mozliwos¢ wiercenia w metalu: %t 6,00 mm
Stal 8235 do S355
s | Stal S280GD do S390GD Parametry dla podkonstrukcji drewnianych nie zostaly
okreslons.
£y [mm
timm] 1,50 2,00 2,50 3,00 ! 4,00 6,00 - -
050 — — — — = = —- = = == == = = = = -
055 — — — = = = = = = = = = = = = =
063 250 — 250 ac 260 ac 270 ac 270 ac —_ —_ —_ —_ —_ —_
075 280 — 280 ac 280 ac 280 ac 3,70 ac — —_ — — —_ —_
E 088 300 — 300 ac 300 ac 300 ac 370 a —_ —_ —_ —_ —_ —_
3 100 330 — 3,70 ac 430 ac 490 ac 490 =a —_ —_ —_ —_ —_ —_
» 113 350 —-— 390 — 460 — 530 — 530 — —_ —_ —_ —_ —_ —_
125 380 — 410 — 490 — 580 — 580 — — — — — - —
50 380 — 530 — 6680 — 590 — 640 — — — — — — —
75 380 — 530 — 560 — 580 640 — — — — — — -
200 560 — 580 — 580 — 580 640 — —_ —_ —_ —_ —_ —_
0,50 —_ - — —
0,55 — — — - — — — — — — — — — — — -
063 190 — 230 ac 230 ac 230 ac 230 ac —_ — —_ —_ —_ —_
0,78 190 — 250 ac 320 ac 320 ac 320 ac — — —_ — _— —_
S 088 190 — 250 ac 330 ac 410 ac 410 a _ = = = = =
= 400 190 — 250 ac 330 ac 420 ac 480 &2 — — — — — —
¥ 113 190 — 250 — 330 — 420 — 580 — — —_ - - — —
125 190 — 250 — 330 — 420 — 560 — — — - — — -
150 190 — 250 — 330 — 420 — 560 — —_ —_ —_ —_ —_ —_
7% 190 — 250 — 330 — 420 — 560 — — — —_ —_ — —_
200 180 — 250 — 330 — 420 — 560 — —_ —_ —_ —_ —_ —_
My o [NM] Zt<3,00mm:2 Nm It> 3,00 mm: 5 Nm
JEWSK,
QQ:\':: si-:ﬂ’-c _,:1-_
o ,‘? ) L
Wkregt samowiercacy 4 E g
i

Hilti S-MD 43 8 5,5xL / HIltI S-MD 43 8S 5,5x L
z tbem szesciokatnym oraz z podkiadka uszczelniajgcg ©14 mm %: ns “



Strona 73 ze.100 Europejskiej Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydanej 14.05.2020r.
Tumaczenie anglelskie przygolowans przez ETA-Danmark A/S. Tlumaczenie Z jezyka anglelskiego na jezyk polski preygofowans na zlscenia Hilti (Poland) Sp. z o.0.

Zakres stosowania: Typows zastosowanie: tacznik:
S-MD 43 5(8)5,5xL

Podkiadka: @14

Stal $320GD do S390GD |

gl |
Element 1: t1=0,63 do 2,00 mm
Element !I: ti = 1,50 do 4,00 mm
Mozliwos¢ wiercenia w metalu: It 6,00 mm
Stal 8275 do 8355
sat | Stal $320GD do $390GD Parametry dia podkonstrukcji drewnianych nie zostaty
okreslonse.
ty [mm]

b [mm] 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 6,00 — —
080 — — — - - - - - - - = - = = = -
05§ — — — — = = = = = = = = = = = =
063 270 — 270 ac 280 ac 290 ac 280 ac — — — — — —
075 300 — 300 ac 330 ac 370 ac 370 ac — — - - - -

g 088 330 — 330 ac 380 ac 450 ac 450 ac — — @ — @ @— @ @— @ —
% 100 350 — 400 ac 470 ac 530 a 530 a — —_ - - - -
> 4,43 380 — 420 — 500 — 580 — 580 — - — — — —
125 410 — 440 — 530 — 630 — 630 — — — — — — —
150 480 — 570 — 610 — 640 — 700 — — — — — — —
175 480 — 570 — 610 — 640 — 700 — — — — — — —
200 610 — 610 — 610 — 640 — 700 — — — — — — —
050 — — — = - — — - e e = = = = = =
0556 — — — —- = —_= = = = = = = = = = =
063 210 — 260 ac 260 ac 260 ac 260 ac — — - — — -
0,75 210 — 280 ac 360 ac 360 ac 360 ac —_ —_ —_ —_ —_ —_
= 088 210 — 2B0 ac 370 ac 450 ac 450 8¢ — — @ @— @ —_— @ — @ @—
'éj 100 210 — 280 ac 3,70 ac 470 ac 530 ac _ — — — —_ -—
£ 443 210 — 280 — 370 — 470 — 810 ~ — — — — — —
i25 210 — 2B0 — 370 — 470 — 640 — — — - — - —_
150 210 — 280 — 370 — 470 — 640 — — — —_ —_ —_ —
.75 210 — 280 — 370 — 470 — 640 — — —_ - — - —_
200 210 — 280 — 370 — 470 — 640 — — — - — —_ —_

M pom INM] 2t<3,00 mm:2 Nm Zt>3,00mm:5Nm

Wkret samowlercacy
Hiltl S-MD 43S 5,5 x L / Hilti S-MD 43 SS 5,5 x L. Zalg

z tbem sze$ciokatnym oraz z poditadky uszczelniajgcg @14 mm



Strona 74 ze 100 Europejskle] Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydane] 14.05.2020r.
Tlumaczenle angielskie przygolowane przez ETA-Danmark A/S. Tiumseczenie z jgzyka angleisklego na jezyk polski przygotowans na ziscenie Hittl (Poland) Sp. 2 o.c.

Zakres stosowania: T owe zastosowani : cznik:
S-MD 33 PS(S)55xL

Podktadka: @12

Stal S280GD do $390GD

Element I: ti = 0,63 do 2,00 mm

1 t1=0,75 do 1,26 mm
ti=2x0,75do2x 1,25 mm

Mozliwost wiercenia w metalu: Zt <6,00 mm

Stal $235 do S355
s | Stal $280GD do S390GD Parametry dla podkonstrukcji drewnianych nie zostaty
okresione.
g[mm] £ {mm]
0,75 0,88 1,00 1,25 2x0,75 2x0,88 2x1,00 2x1,25
0,50 — — — — - — — -
0,55 - - - — — —_ - -
0,63 — —. — — — — — —
0,75 129 1,29 1,29 1,29 2,05 2,05 2,05 2,05
= 088 1,29 1,81 1,81 1,81 2,05 2,56 2,56 2,56
"‘3 1,00 1,29 1,81 2,32 2,32 2,05 2,56 3,07 3,07
> 1,13 1,29 1,81 232 2,32 2,05 2,56 3,07 3,07
1,25 1,28 1,81 232 2,32 2,05 2,56 3,07 3,07
1,50 1,29 1,81 2,32 2,32 2,05 2,56 3,07 3,07
1,75 1,29 1,81 232 232 2,05 2,56 3,07 3,07
2,00 1,29 1.81 232 232 2,05 2,56 3.07 3.07
0,50 — — —_ — — — — —_
0,55 — - — - - — - -
0,63 0,45 0,65 0,85 1,08 0,97 1,24 1,51 1,91
0,75 0,45 0,65 0,85 1,08 097 1,24 1,51 1.91
= 088 0,45 0,65 0,85 1,08 0,97 1,24 1,51 1,91
“f{ 1,00 0,45 0,65 0,85 1,08 0,97 1,24 1,51 1,91
£ 1,13 0,45 0,85 085 1,08 0,97 1.24 1,51 1,91
1,25 0,45 0,65 0.@5 1,08 0,97 1,24 1.51 1,81
1,50 0,45 0.85 0,85 1,08 097 1,24 1,61 1,91
1,78 0,45 0,65 0,85 1,08 0,97 1,24 1,51 1,91
200 0,45 0,85 0,85 1,08 0,97 1,24 1,51 1,91
Wkret samowiercacy
Hilti S-MD 33 PS 5,5 x L / HIitl S-MD 33 PSS 5,5x L Zalacz

z tbem okragtym oraz z podktadkg uszczelniajgcg 212 mm



Strona 75 ze 100 Europejskiej Oceny Techniczne] nr ETA-18/0880, wydanej 14.05.2020r.
Tlumaczenie angleisiio przygofowane przez ETA-Danmark A/S. Tlumaczenie Z jozyka angleiziiego na fozyk polski przygotowene ne ziecenle Hilti (Poland) Sp. z o.0.

Zakres stosowania: ' Typowe zastosowanie: | tacznik:
S-MD 33 PS(S)5,5x L

| Podkiadka: @12

Stal $280GD do $390GD ——

Elementl: | = 0,63 do 2,00 mm T~
tu = 1,00 do 4,00 mm

Mozliwos¢ wiercenia w metaiu: Zt <6,00 mm

au | Stop aluminium o Rm 2 185 N/mm? Parametry dia podkonstrukcji drewnianych nie zostaly
okreslione.
t.[mm] t [mm]
1,00 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 —
050 — — — — _ - - -
058 — — — — — — — —
0,63 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1.10 1,10 -
075| 128 1,48 1,46 1,46 1,46 1,48 1,46 —
= 0488 1,32 1,73 1,73 1,73 1.73 1,73 1,73 -
% 1,00 1386 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 1,99 —
> 1143 1,36 1,99 1.99 1,99 1,99 1,99 — —_
1,25 1,36 1,98 1,99 1,99 1,99 1,99 — —
1,50 1,38 1,99 1,99 1,99 1,99 1,89 — —
1,75 1,36 1,99 1,99 1,95 1,99 —_ —_ —_
2,00 1,36 1,99 1,99 1,99 1,98 — — —
050 — — — — - - = -
056 — — — — — — — —
063 0,34 0,78 117 1,66 2,34 2,34 2,34 —
075| 034 0.78 117 1,66 2,34 2,34 234 —
Z 088 034 0,78 147 1,66 2,34 2,34 2,34 —
1,00 034 0,78 117 1,66 2,34 2,34 2,34 —
# 113| 034 0,78 147 1,66 2,34 2,34 — —
125| 034 0,78 147 1,66 2,34 2,34 — —
1,50| 0,34 0,78 117 1,66 234 2,34 — —
1,75| 034 078 1,17 1,66 2,34 — — —
200 034 0,78 117 1,66 2,34 — — —

W_kwt samowlercacy

Hilti S-MD 33 PS 5,5 x L / Hilti S-MD 33 PSS 5,5 x L
z tbem okraglym oraz z podkladkg uszczelniajgeg @12 mm




Strona 76 ze 100 Europejskiej Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydansj 14.05.2020r.
Thumaczenie angielskie przygotowane przez ETA-Danmark A/S. Tlumaczenie z fgzyke angleiskisgo na Jezyk polski przygotowane ne zlecenis Hilti {Poland) Sp. z o.0.

Zakres stosowania: Typowe zastosowanie: tagcznik:
S-MD 33 PS(S)5,5xL

Podktadka: @12
Stop aluminium o Rm 2 185 N/mm?

Au
Element : t=0,50 do 1,50 mm .
Element 11 ti = 1,00 do 5,00 mm
Mozliwo$é wiercenia w metalu: Zt 6,00 mm
au | Stop aluminium o Rm 2 185 N/mm? Parametry dla podkonstrukcji drewnianych nie zostaty
okreslone.
t.[mm] t, [mm]
1,00 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 —_

0,50 0,56 0,7¢ 0,79 0,79 0,79 0,79 0,79 —
0,50 0,65 0,91 0,91 0,91 0,91 0.91 — —_
0,70 0,74 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 —_ —_
0,80 086 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 — —

= 090 0,96 1,18 1,18 1,18 1.18 118 —_ —_

%é 1,00 1,07 1,25 1,25 1,25 1,25 1,25 — —

= 1,90 1,07 1,25 1,25 1,25 1,25 1.25 — —_
1,20 1.07 1.25 1.25 1,25 1,25 1,256 —_ —_
136 107 1,25 1,25 1,25 1,25 1,25 — —_
140 107 1,25 1,25 1,25 1,25 1,25 — —_
1,50 1,07 1,25 1,25 1,25 1.25 1,25 —_ —_
0,50 034 0.61 0.61 0,61 0,61 0,61 0,61 —_
0,60 0,34 0,70 0,70 0.70 0,70 0.70 —_ —_
0,70 0,34 0,78 0,83 0,83 0,83 0,83 —_— —
0,80 0,34 0,78 0,99 0,99 0,99 0,99 —_ —_

= 0,8C 0,34 0,78 117 1,18 1,19 119 —_ —_

3 1,00 0,34 0,78 1,17 142 142 1,42 - -
1,0 0,34 0,78 1.17 1.66 1.70 1,70 —_ —_
1,20 0,34 0,78 1,17 1,66 2,02 2,02 — —_
1,30 0,34 0,78 117 1,66 2,02 2,02 — —
1,40 0,34 0,78 117 1,66 2,02 2,02 —_ —_
1,50 0,34 0,78 1,17 1,66 2,02 2,02 — —_

Wkret samowlercgcy .-fi"
Hiltl S-MD 33 PS 5,5x L / HIitl S-MD 33 PSS 5,5x L lacz M

Z tbem okraglym oraz z podkladkg uszczelniajacg @12 mm

4]



Strona 77 ze 100 Europejskie] Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydanej 14.05.2020r.
Tlumaczenie anglsiskls przygotowane przez ETA-Danmark A/S. ﬂuchzmls z jezyke angloisidego na fezyk polski przygofowene na zlecenis Hiti {(Poland) Sp. z 0.0.

Zakres stosowania: T owe zastosowanie: bt cznik:
S-MD 33 PS(S)5,5x L

Podkiadka: @12

Stop aluminium o Rm 2 185 N/mm?

Element I: t =0,50 do 1,50 mm
=0,756do 1,26 mm
Elomentll: 12 o'% 0,75 do 2 x 1,256 mm
Mozliwos¢ wiercenia w metalu: Zt €6,00 mm
Stal $235 do S355
el | Stal $280GD do S390GD Parametry dia podkonstrukcji drewnianych nie zostaty
okreslone,
& [mm] ti [mm]
0,75 0,88 1,00 1,25 2x0,75 2x0,88 2x1,00 2x1,25
0,50 — — — e —_ —_ —_ —
060 — — — — — — — —
0,70 0,99 0,99 0,99 0,99 1,18 1,18 1,18 1,18
0,80 0,99 0,99 0,99 0,99 1,18 1,18 1,18 1,18
z 0,8C 0,99 0,99 0,99 0,99 1,18 1,18 1,18 1,18
% 1,00 0,99 0,99 1,31 1,31 1,18 1,18 1,18 1,18
» 1,0 0,99 0,99 1.31 1,31 118 1,18 1,18 1,18
1,20 0,99 099 1,31 1,31 1,18 1,18 1,18 1,18
1,30 0,99 099 1,31 1,31 118 1,18 1,18 1,18
1,40 0,99 0,99 1,31 1.3 118 1,18 1,18 1,18
1,50 0,99 099 1,31 1,31 1,18 118 1,18 1,18
0,50 045 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61
0,60 0,45 0,65 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70
0,70 0,45 0,65 0,83 083 0,83 0,83 0,83 0.83
0,80 045 0,65 0,85 0,99 0.897 0,99 0,99 0,99
= 080 045 0,65 0,85 1,08 0,97 1,19 1,19 1,19
Ie:"'.; 1,00 045 0,85 0,85 1,08 0,97 1,24 142 1,42
£ 1,10 045 0,65 0,85 1,08 0,97 1,24 1,51 1,70
1,20 0,45 0,65 0,85 1,08 0.97 1.24 1,51 1,91
1,20 0,45 0,85 0,85 1,08 0.97 1.24 1,51 1,91
1,40 0,45 0,65 0,85 1,08 097 1,24 1,51 1.91
1,50 0,45 0,65 0,85 1,08 0,97 1,24 1,51 1,91
Wkret samowlercacy
HIitl S-MD 33 PS 5,5 x L / Hilti S-MD 33 PSS 5,5xL Zaig 7

z tbem okragtym oraz z podkiadkg uszczelniajgcqg @12 mm



Strona 78 ze 100 Europejskie] Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydanej 14.05.2020r.
Tumaczenie angleiskie przygotowsne przez ETA-Danmark A/S. Tiumaczenia z jezyka angleisiiego nal Jezyk polski przygotowane na zlecenie Hifti (Poland) Sp. z 0.0.

Zakres stosowania: Typowe zastosowanle: Lacznik:
S-MD 03 S(S)6,3xL

Podkiadka: brak
Stal $280GD do S380GD

8tal
Element I: t1=0,63 do 2,00 mm
Element H: tn=1,50 do 4,00 mm
Mozliwos$é wiercenia w metalu: Zt 6,00 mm
Stal 5235 do S355
sl | Stal $280GD do S390GD Parameiry dla podkonstrukc]| drewnianych nie zostaty
e okreslone.
t; [mm]
timm] 1,50 2,00 2,50 300 400 6,00 — —
050 — — — = = = = = = = = = = = = -
056 — — — = = - — — — = e = = = = =
083 220 — 250 ac 280 ac 300 ac 300 ac — — — — — @ —
075 270 — 320 ac 360 ac 410 ac 410 ac — - - —_ - -
z 088 300 — 370 ac 450 ac 530 ac 530 ac — - - — - -
x 100 330 — 400 ac 520 ac 640 ac 640 ac — - - —_ - -
> 143 370 — 470 — 570 — 670 — 670 — — — — — — —
425 410 — 510 — 600 — 690 — 680 — — — — — — —
1,50 500 — 630 — 690 — 750 — 810 — — — — — — -
175 500 — 630 — 680 — 750 — 810 — @~ — @ — @ — — —
200 670 — 670 — 690 — 750 — 810 — — — — — — —
050 — — — - - - - - = - = = = = - =
0,55 — —_ —_ —_ —_ — -_ -_— —_ —_ —_ _ —_ —_ —_ —_
063 140 — 190 ac 190 ac 190 ac 1980 ac —_ - —_ — —_ —
0,75 140 — 280 ac 260 ac 280 ac 260 ac — — — - —_ -
= 088 140 — 270 ac 340 ac 340 ac 340 ac — — — — — —
'%j 1,00 140 — 270 a 400 ac 430 ac 430 ac - = - - = -
£ 413 140 — 270 — 400 — 530 — 530 — — — — - —_— =
125 140 — 270 — 400 — 540 — 640 — — — — — — —
5 140 — 270 — 400 — 540 — 690 — — — — — — —
7,75 140 — 270 — 400 — 540 — 680 — - — —_ - —_ —
200 140 — 270 — 400 — 540 — 720 — — — - — — —
Mo NM] 2t=< 3,00 mm:2 Nm 2t> 3,00 mm:5 Nm
YeWSk,
Farzrey, ‘e
-) Ty o
Wkrgt samowlercgcy <2 %
m ERR >
Hiltl S-MD 03 S 6,3xL / HItIS-MD 0388 6,3 xL o b"'o Zalqo. 8

z tbem szesciokgtnym ot 1LY w



Strona 79 ze 100 Europejskiej Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydane] 14.05.2020r.
Tiumaczenfa anglelskis przygolowane przez ETA-Danmark A/S. Tlumaczenie z jezyka angielskiego na Jezyk polsk! przygofowane na z_lecsnls Hiitl {Poland) Sp. z 0.0.

Zakres stosowania:

Element [:

Stal $280GD do S380GD

t1=0,50 do 2,00 mm

tu = 1,50 do 4,00 mm

t[mm]

0,50
0,55
0,63
0,75
0,88
1.00
113
128
1,50
1,75
2,00
0,50
0,55
0,63
0,75
0,88
1,00
1,13
1,28
1.50
1,78
2,00
M, om [N

Vi [kN]

Mrx [kN]

Stal 5235 do S355
Stal S280GD do $390GD

Typowe zastosowanie: czhik:
S-MD 53 S(S)6,3xL
S-MD 63 S(S) 6,3 xL
S-MD 73 8(S)8,3xL

Podktadka: @16 / @19 / @22

Mozliwo$é wiercenia w metalu: =t 6,00 mm
Parametry dla podkonstrukeji drewnianych nie zostaly

okreslone.
ty [mm]
1,50 2,00 2,50 3,00 4,00
220 — 250 ac 280 ac 300 ac 3,00
270 — 320 ac 360 ac 410 ac 4,0
300 — 370 ac 450 ac 530 ac 530
330 — 400 ac 520 ac 640 ac 640
370 — 470 — 570 — 670 — 8670
410 — 510 -~ 800 — 690 — 690
500 — 630 — 690 — 750 — 810
500 — 630 — 680 — 750 — 810
670 — 670 — 68 — 750 — 8,10
076 — 146 =ac 162 ac 162 ac 1,62
095 — 184 ac 205 ac 205 ac 205
140 — 270 ac 300 ac 300 ac 300
140 — 270 ac 390 ac 390 ac 390
140 — 270 ac 400 ac 480 ac 4380
140 — 270 ac 400 ac 540 ac 560
140 — 270 — 400 — 540 — 620
140 ~— 270 — 400 — 540 — 86280
140 — 270 — 400 — 540 — 720
140 — 270 — 400 — 540 — 720
140 — 270 — 400 — 540 — 720
2<3,00mm:2Nm
Whkret samowlercacy

Hilti 8-MD 53/63/73 § 6,3 x L / HIltl S-MD 53/63/73 SS 6,3 x L
z tbem szeéciokgtnym oraz z podkfadkg uszczelniajgcg 2 @16 mm

Zt>3,00mm:5 Nm



Strona 80 ze 100 Europe]skis] Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydanej 14.05.2020r.
Tiumaczenle engleiside przygolowsne przez ETA-Danmerk A/S. Tlumaczenie z fgzyka angielskiago na jezyk polski przygotowane na zlscenie Hifti (Poland) Sp. z o.0.

Zakres stosowania: Typowe zastosowanie: kacznik:
S-MD 53 5(8)6,3xL
S-MD 63 5(8)6,3xL

Stal $320GD do S390GD S-MD 73 8(8)6,3xL

- i Podkiadka: @16 / 219 / @22
Element I: t1=0,50 do 2,00 mm
Element II: tn= 1,50 do 4,00 mm
Mozliwos¢ wiercenia w metalu: Xt; $6,00 mm
Stal $275 do §355
sal | Stal $320GD do S390GD Parametry dla podkonstrukciji drewnianych nie zostaly
okresione.
& [mm] ty[mm]
1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 6,00 - —_
050 — — — - = = = = = = - - - = = -
905 — — - — —= = = = = = = = = = = =
063 240 — 270 ac 300 ac 330 ac 330 ac — —_ o —_ —_ —_
0756 290 — 340 ac 380 ac 450 ac 450 ac — — — — —_ —_
=~ 088 320 — 410 ac 480 ac 570 ac 570 &€ — — @ @— @ @—_— @ — @ @—
£ 400 350 — 430 ac 560 ac 690 ac 69 s — — — — — —
> 413 400 — 510 — 620 — 720 — 720 — — — — — — —
26 450 — 550 — 650 — 750 — 750 — - —_ —_ —_ —_ —
i50 540 — 680 — 740 — 810 — 880 — — - - —_ —_ —_
175 540 — 680 — 740 — 810 — 880 — — — —_ —_ —_ —_
200 720 — 720 — 740 — 810 — 880 — — — — — - -
050 082 — 1867 ac 184 ac 184 a 184 ac — — — — — -
058 1186 — 211 ac 232 ac 232 ac 232 ac —_ —_ — — — —
063 170 — 310 ac 340 ac 340 ac 340 ac — — — — — -
075 170 — 310 ac 430 ac 430 ac 430 ac —_ —_ —_ —_ —_ —_
z 088 170 — 310 ac 450 ac 520 ac 520 ac —_ —_ — — s —
= 1,00 1,70 — 310 ac 450 ac 600 =ac 600 ac — — - —_ —_ —_
£ 4143 170 — 310 — 450 -— 600 — 660 — — — — — — —
128 170 — 310 — 450 — 600 — 720 — — —_ —_ —_ —_ —
15 170 — 310 — 450 — 600 — 790 — — —_ - — — -
1,78 1,0 — 310 — 450 — 600 — 780 — — — —_ —_ —_ —_
200 1,70 — 310 — 450 — 600 — 790 — — —_ —_ —_ —_ —_
M nom [NM] Zts 3,00 mm; 2 Nm Zt>3,00 mm:5Nm
EWS
01-1':: ;E.zr"‘1 ~
[T A
> ¥ ™
Wkret samowlercgcy x~ g M s e
Hilti S-MD 53/63/73 S 6,3 x L / HIitl S-MD 53/63/73 85 6,3 xL u\“}q’ o, &a N
z tbem szesciokatnym oraz z podkiadkg uszczelniajgcg 2 @16 mm o, M . %



Strona 81 ze 100 Europejskiej Oceny Techniczne] nr ETA-18/0880, wydanej 14.05.2020r.
Tumaczenle angieisile przygolowene przez ETA-Danmark A/S. Tiumaczenis z fezyka anglelskiogo na fozyk polski przygotowane na ziecenie Hiftf (Poland) Sp_ Zo.0.

Z kre stosowania: Typows zastogowanle: tacznik:
S-MD 05 S(8)5,6xL
S-MD 05 PS(S) 5,5 xL

|
. Stal $280GD do S350GD | Podkiadka: brak
n*
Element I; t=0,40do 2,00 mm
. tu = 4,00 do 13,00 mm
Blementll: 4 = 20,50 do 2 x 2,00 mm
MoZliwo$¢ wiercenia w metalu: £t £15,00 mm
Stal $235 do 5355 0 Rm S 560 N/mm?
su | Stal $280GD do S450GD Parametry dla podkonstrukeji drewnianych nie zostaly
okreslona.

4,00 500 2600 2x0,50 2x0,63 2x0,75 2x1,00 2x1,26 2x1,80 2x1,75 2x2,00
040 1733 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33
0,50 1,59 1,50 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59
0,55 200 2,00 2,00 1,62 1,62 1,62 1,62 1,62 1,62 1,62 1,62
063 265 265 2,65 1,68 1,68 1,68 1,68 1,68 1,68 1,68 1,68
675 363% 363 363¥ 176Y 176Y 176 1,769 1,76® 1,769 1,76% 176"
088 4258 4259 4259 208 208" 208" 2089 208% 2089 208% 2089
1,00 4,829 4829 4829 238% 2607 2989 298 2987 298® 298" 2987
125 6,26 6,26 626 238" 29049 348° 3467 3469 3462 346° 3,467
1,50 7,70 7.70 770 238% 319" 384% 3049 3949 304% 3949 3,047
1,76 7,70 7,70 -7,70 238% 3559 4639 4639 4637 4639 4639 4,637
200 7,70 7.70 770 238% 380 5317 531% 531% 5317 5319 531°
040 1,09 1,08 1,09 0,81 1,09 1,00 1,09 1,09 1,00 1,08 1,08
050 144% 1447 144% 081 1,119 1,389 1449  144% 144Y 1449 144%
055 1677 167° 1677 081 1,11% 1,389 167% 1867 1679 1670 1677
063 203 203Y 203% 081 1,11%  1,38% 1,77% 2,039 2039 2039 2,03°
075 2577 257 257 081 1,119 1,38% 1779 2579 2579 257% 2579
0,88 3,40 3,40 3,40 081 1,119  138% 1,77% 281 3,40 3,40 3,40
1,00 4,17 4,17 417 0,81 1,119 1,38% 1,779 281 3,539 417 4,17
125 507 5,07 5,07 0,81 1119 138® 1,779 281 3539 4529 507
160 646 687 687 081 1,11% 1389 1,77% 281 3539 4529 550
1,76 648" 7,04 7,04 0,81 1,11? 1382 1,77% 281 353% 452Y 5509
200 646" 7212 7212 0,81 1,11 1,38% 1779 281 3539 4529 5507
MNeux[kMl 646" 873 110 081 1,11 1,38 177" 281 353 452" 550"

Vi [kN]

Nex [kN]

1) Dla elementu |l wykonanego ze stali S320GD, przedstawiona warto$¢ mo2e by¢ zwiekszona o 8%.
Dla elementu Il wykonanego ze stali S350GD, przedstawiona warto§¢ moze byé zwlekszona o 16%.

2) Dla slementu | wykonanego ze stali S320GD, przedstawiona warto$é moze byé zwigkszona o 8%.
Dia elementu | wykonanego ze stali S350GD, przedstawiona warto§¢ moze by¢ zwiekszona o 16%.

3) Dla elementu | wykonanego ze stali S320GD, przedstawiona warto$é moze by¢ zwigkszona o 8%.

4} Dlaelementul craz elementu Il wykonanych ze stali S320GD, przedstawiona wartos¢ mo2e by¢ zwiekszona o 8%.
Dilaelementul oraz elementu |l wykonanych ze stali S350GD, przedstawicna wartoéé moze byé zwiekszona o 16%.

5) Dlaelementul oraz elementu Il wykonanych ze stali S320GD, przedstawiona wartosé moze ona o 8%.
Wkret samowiercqcy
Hilti S-MD 058 5,5x L / HHtl S-MD 0588 5,5x L Ik 71

Hilti S-MD 05 PS 5,5 x L / Hiitl S-MD 05 PSS 5,5 x L.
z tbem szedcio tn m lub z tbem okragltym



Strona 82 ze 100 Europejskiej Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydane] 14.05.2020r.
Tiumaczenle angleisile przygofowane przez ETA-Danmark A/S. Tlumaczenie z jgzyka anglaisidego na jazyk polaid przygotowane na zlscenie Hii (Poland) Sp. z o.o.

kres stosowania:

Element I:

Element I:

t [mm]

0,40
0,50
0,55
0,63
0,75
0,88
1,00
1,25
1,50
.75
2,00
0,40
0,50
0,55
0,63
0,75
0,88
1,00
1,25
1,50
1,75
2,00
Nr nk [kN]

Ve [kN]

N [kiN]

1) Dla elementu Il wykonanego ze stali S320GD, przedstawiona warto$¢ moze byé zwigkszona o 8%.
Dla elementu |l wykonanego ze stali S350GD, przedstawiona warto8¢ moze by¢ zwigkszona o 16%.
Dia elementu |l wykonanego ze stall S380GD, przedstawiona warto§6é moze byé zwigkszona ¢ 21%.

Stal S390GD do §450GD

t = 0,40 do 2,00 mm

tn = 4,00 do 13,00 mm
ti=2x0,50do 2 x 2,00 mm

Stal 5235 do S355 0 Rm < 560 N/mm?
Stal S390GD do S450GD

4,00
1,35
1,70
2,16
2,86
3,03
4,79
5,59
7,09

8,507
8,68
8,77
1,11
1,69
1,91
2,26
2,78
3,62
4,40
5,20
6,46
6,46
646

646"

5,00
1,35
1,70
2,15
2,86
3,93
4,79
5,59
7.00

8,597
8,68
8,77
1,11
1,69
1,91
2,26
2,78
3,62
440
5,20

7,567
8,05
8,55
8,73

26,00 2x050 2x063 2x0,75 2x1,00 2x1,25 221,50 2x1,75 2x2,00

1,35
1,70
2,15
2,86
3,03
4,79
5,59
7,09
8,592
8,68
8,77
1,11
1,69
1,91
2,26
2,78
3,62
440
5,20

7,557
8,05
8,55
11,0

1,35
1,73
1,80
1.91
2,07
245
2,80
2,80
2,80
2,80
2,80
0.87
0,87
0,87
0,87
0.87
0.87
087
0,87
0,87
0,87
087
087

1,35
1,73
1,80
1,91
2,07
245
3,02
3,29
3,56
394
433
1.1
1,18
1,19
1,19
1,18
118
1,18
1,19
1,18
1,19
1,19
1,19

Typowe zastosowanie:

Mozliwos6 wiercenia w metalu: b 15,00 mm
Parametry dla podkonstrukgji drewnianych nie zostaly

okreslone,

t) [mm]

1.356
1,73
1,80
1.91
2,07
2,45
3,22
3.74
4,26
5,00
5,74
1.1
1,49
1,49
1,49
1,49
1.49
1.4¢
1,49
1,49
1,48
1,48
149

135
1,73
1,80
1,81
2,07
245
3,22
3,74
4,26
5,00
574
1,11
1.69
1,91
2,05
2,05
2,05
2,05
2,06
2,05
2,05
2,05
2,05

1.35
1,73
1,80
1,81
2,07
2,45
3,22
3,74
4,26
5,00
5,74
1,11
1,69
1,91
2,28
278
2,88
2,88
2,88
2,88
2,88
2,88
2,88

tacznik:

$-MD 05 S(S) 5,5 x L

S-MD 05 PS(S) 5,5 x L
Podkfadka: brak

1,35
1,73
1,80
1,91
2,07
2,45
3,22
3,74
426
5,00
574
1,11
1,69
1,91
2,26
2,78
3,62
4,04
4,04
4,04
4,04
4,04
4,04

1,35
1,73
1,80
1,01
2,07
2,45
3,22
3,74
4,26
5,00
574
1,11
1,69
1.91
2,26
2,78
3,62
440
5,20
5,29
5,29
5,29
5,20

2) Dla elementu | wykonanego ze stali S420GD, przedstawiona warto§¢ moze byé zwiekszona 0 4%.

HIlt S-MD 058 5,5x L / Hiti S-MD 0588 5,5x L
Hiitl S-MD 05 PS 5,5 x L / Hilti S-MD 05 PSS 5,5x L

Whkret samowlercacy

z tbem szesciokatnym [ub z tbem ok

m

1,35
1,73
1,80
1,01
2,07
2,45
322
3,74
4,26
5,00
5,74
1,11
1,69
1,91
2,26
2,78
3,62
4,40
5,20
6,53
8,63
8,53
6,53

72
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Tiumaczenie anglelskie przygotowane przez ETA-Danmerk A/S. Thumaczenio Z jezyke anglelsidego na jezyk polski przygotowana na zlecenie Hiltl {Poland) Sp. z o.0.

Zakres nia; T owe zasiosowanie: tacznik:
S-MD 05 S§(S) 5,5 xL

S-MD 05 PS(S) 5,5 x L
Stop aluminium 0 Rm 2 165 N/mm? | .
au | Stop aluminium o Rm 2 215 N/fmm? | Podktadka: brak

Element I: t=0,50 do 2,00 mm
tr = 4,00 do 13,00 mm

Element Il th=2x0,50do 2 x 2,00 mm
Mozliwo$s¢ wiercenia w metalu: £t 15,00 mm
.| Stal $235 do S355 0 Rm < 560 N/mm?
sal | Stal $280GD do S450GD Parametry dia podkonstrukeji drewnianych nie zostaly
e okreslone.
t, {mm] ty [mm]
400 500 2600 2x0,506 2x083 2x0,75 2x1,00 2x1,25 2x1,50 2x1,75 2x2,00

" 050 084 084 084 0,67 0.67 0.87 0,67 0,67 0,67 0,67 0.87
E 080 110 1,10 1,10 082 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82
z 0,7¢ 1,37 1,37 1,37 0,96 0,96 0,96 0,96 0,98 098 0,98 0,86
E E‘ 080 183 1.63 1,63 1,11 1.1 1,11 1,11 1.1 111 1,1 1,11
N 5 080 182 1,82 1,82 1,17 1,17 117 117 117 117 117 117
f;. > 1,00 201 2,01 2,01 1,22 1,22 1,22 1,22 1,22 1,22 1,22 1,22
§ 120 263 283 263 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32
g 1,80 356 356 3,56 146 1,91 1,91 1.91 1,91 1.91 1,91 1.81
200 482 4862 4,62 146 231 2,31 2,31 231 2,31 2,31 2,31

" 850 110 110 1,10 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88
E 060 144 1,44 144 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07
= 0,70 179 179 1,79 1,26 1,26 1.26 1.26 1.26 1,26 1.28 1.26
E F 080 213 213 213 1,45 145 145 145 1,45 145 145 1,45
A 'E' 090 238 238 238 1,52 1,52 1,52 1,52 1,52 1,52 1,52 1,52
E.. >'5 1,00 262 262 262 1,59 1,59 1,59 1,59 1,58 1,59 159 1,58
§ 1,20 343 343 343 1,71 1,71 1,71 1,71 1,71 1,71 1,71 1.7
E 1,50 464 464 4,64 1,90 2438 248 248 248 248 248 2,48

200 602 602 602 180 3,01 3,01 3,01 3,01 3,01 3,01 3,01
N1 [KN] 646° 873 110 081 111" 138" 1778 281 353" 4522 5502

1) Dla elementu Il wykonanego ze stali S320GD, przedstawiona wartos¢ moze byé zwickszona o 8%.

2) Dla elementu Il wykonanego ze stali S320GD, przedstawiona warto§¢ moze byé zwiekszona o 8%.
Dla elementu Il wykonanego ze stali S350GD, przedstawiona warto&¢ moze by¢ zwigkszona o 16%.

Wkret samowlercacy

Hilti S-sMD 05 S 5,5 x L / HIlti S-MD 05 SS 5,5 x L 3
Hilti S-MD 05 PS 5,5 x L / Hilti S-MD 05 PSS 5,5x L
z tbem szeéciokgtn m lub z bem ok m
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ﬂumaczsnla angisiskio przygolowans przoz ETA-Danmark A/S. Tiumeczenie 2 fezyka anglelsiiogo na jezyk poiski przygotowane na ziecenie Hilti (Peland) Sp. z o.o.

Zakres stosowania:

=

Element |:

t = 4,00 do 12,00 mm

Stop aluminium 0 Rm 2 165 N/mm?
Stop aluminium 0 Rm 2 215 N/mm?
Stal $280GD do S450GD

t = 0,50 do 2,00 mm

Stop aluminium o Rm 2 185 N/mm?
Stop aluminium o Rm 2 215 N/mm?

t [mm]

0,50
E 0,60
2 0,70
2 g o
AN S 090
£ £ 400
g 1,20
.E-, 1,50
2,00
N 0,50

E K
E § 0,80
z3 ¢,70
‘NA'I 4 z 0,80
EB y 0890
€S > 1,00
Ea 1,20
by 1,50
<0 2,00

Mr i [kN]

4,00
0.91
113
1,34
1,56
1.80
2,04
2,55
3,31
3,83
1,18
1,47
1,75
2,04
2,35
2,65
3,31
4,31
4,99
2,87

Mozliwoéé wiercenia w metalu: Zt 515,00 mm
Parametry dla podkonstrukgji drewnianych nie zostaly

okreslone.
ty [mm]

Al-Alloy, R, 2 165 N'mm?

500 8600 800 100 120 4,00
091 091 081 091 081 081
1,13 1,13 113 113 113 1,13
134 134 134 134 134 134
156 156 156 156 156 1,56
180 180 180 180 180 180
204 204 204 204 204 204
255 255 255 255 255 255
331 331 331 331 331 331
383 383 383 383 383 383
1,18 1,18 118 1,8 118 1,18
147 147 147 147 147 147
1,7 1,75 175 1,75 175 1,75
204 204 204 204 204 204
235 235 235 235 235 235
265 2656 265 265 265 265
331 331 331 331 331 331
431 431 431 431 431 431
499 499 499 498 499 480
441 594 807 874 941 374

Wkret samowiercacy

tacznik:

S-MD 05 S(S) 5,5 X L

8-MD 05 PS(S) 5,5 x L
Podktadka: brak

AlAlloy, Ry, 2 215 Nfimm?

5,00
0.91
1,13
1,34
1,66
1.80
2,04
2,55
331
3.83
1.18
1.47
1,75
2,04
2,36
2,85
3,31
4,31
4,98
5,74

HIlt! S-MD 058 5,5x L / HiitI S-MD 0588 55x L
Hiitl S-MD 05 PS 5,5 x L / Hiitl S-MD 05 PSS 5,5x L
z tbem szesciokgtnym lub z tbem okraglym

6,00
091
1,13
1,34
1,56
1,80
2,04
2,55
3,31
3.83
1,18
1,47
1,75
2,04
235
2,865
3,31
431
4,89
7.74

8,00
081
1,13
1,34
1,56
1.80
2,04
2,55
3,31
3.83
1,18
1.47
1,76
2,04
2,35
2,85
33
4,31
4,89
10,52

10,0
0

1,13
1,34
1,56
1.80
2,04
2,55
3,31

3,83

1,18
1,47
1,75
2,04
2,35
2,65
3,31

431

4,99
10,76

12,0
0.&1

113
1,34
1,56
1.80

2,04
2,55

3,31

3,83

1,18
1,47
1,756
2,04
2,35
2,65
3,31

4,31

4,89
11,00

74
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Tiumaczenle angleiskie przygotowans przez ETA-Danmark A/S. Tlumaczenie z jgzyka englalskisgo ne fezyk poisid przygotowane na zlecenie Hiifi (Poland) Sp. z 0.0.

Zakres stosowania: T owe zastosowanie: tacznik:

S-MD 55 5(S)5,6 x L
S-MD 85 5(S)5,6 x L
S-MD 75 5(8)5,6x L

Stal §280GD do S350GD

|
- : S-MD 55 PS(S) 5,5 x L
* S-MD 65 PS(S) 5,5 x L
S-MD 75 PS(S) 5,5 x L
t1= 0,40 do 2,00 mm Podktadka: @16 / 219 / @22

; fn = 4,00 do 13,00 mm
tn=2x0,50 do 2 x 2,00 mm

Mozliwosc wiercenia w metalu: Zh £15,00 mm

Stal $235 do §355 o Rm < 560 N/mm? " . ;
o | Stal S280GD do S450GD Parametry dla podkonstrukcji drewnianych nie zostaty
okreslone.
4 [mm] t, [mm]

4,00 5,00 2600 2x050 2x0,63 2x0,75 2x100 2x1,25 2x1,50 2x1,75 2x2,00
040 1868 1,68 1,68 1,23 1,23 1,23 1,23 1.23 1,23 1,23 1,23
050 1,99 1,89 1,99 1,47 1,47 147 147 147 147 147 1,47
055 238 2,38 2,38 1,66 1.85 1.66 1.56 1,56 1,65 1,56 1,68
0,63 299 2,99 2,99 1,68 1,68 1,68 1,68 1,68 1,68 1,68 1,68

g‘ 075 392 3,82 392 187Y 187% 187" 187% 187" 187 187% 187"
S 088 447Y 4479 447 219% 2,107  210% 249% 2199 2199 2,19 2,19
S 1,00 4987 498% 4987 248% 2897 327® 3277 3270 3277 327 3277
1,25 598 5,98 598 2489 3239 3029 3829 3929 392% 3929 3027
1,60 697 6,97 697 2489 357 457 4,57 4,57 4,57 4,57 4,57
1,75 6,81 6,81 6,81 2489 371% 485 4,85 4,85 4,85 4,85 4,85
200 6657 6657 6657 2487 3857 512% 5129 5129 512% 512% 512
040 1,35 1,35 1,35 0,81 1119 135 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35
0,50 1,64 1,64 1,64 081 1,11% 138" 164 1,64 1,64 1,64 1,64
055 2,00 2,00 2,00 0,81 1,11 1389 1,779 2,00 2,00 2,00 2,00
0,63 257 2,57 2,57 0,81 111% 1389 1779 2,57 2,57 2,57 2,57
g 075 342 3,42 342 0,81 1119 138"  1,77% 281 3,429 3429 342%
=~ o088 372 372 372 08t 111% 138" 177% 281 3539 3729 372°
Z 1,00 400 400° 4009 081 1,119 1389 1779 281 3539 4009 4,009

125 6,062 6,06 6,067 081 1,119 1389 1,779 281 3539 4529 5507
1,50 6,46 7,33 7.33 0,81 1,119 1389 1779 281 3539 4529 5509
1,75 646 7.33 7.33 0,81 1,119 1389 177% 281 353 4529 5507
2,00 646 7.33 7,33 0,81 1,11 138% 1779 281 3539 4529 550
Negk[kN] 648" 8,73 11,0 0,81 1,119 1,389 1,779 281 3537 4529 5507

1) Dla elementu Il wykonanego ze stali S320GD, przedstawiona wartos¢ moze byé zwiekszona o 8%.
Dla elemsntu |l wykonanego ze stall S350GD, przedstawicna wartosé moze byé zwigkszona o 16%.

2) Dla elementu | wykonanego ze stali $320GD, przedstawiona wartoé¢ moze byé zwigkszona o 8%.
Dla elementu | wykonanego ze stell S350GD, przedstawiona warto$é moze byé zwigkszona ¢ 16%.

3) Dla slementu | wykonanego ze siali S320GD, przedstawiona wartosé moZe byé zwigkszona o 8%.
4) Dlaelementuloraz elementu il wykonanych ze stali S320GD, przedstawicna wartos¢ moZe byé zwi kszona o 8%.

Dla elementu | oraz elementu Il wykonanych ze stali S350GD, przedstawiona wartosé moze byé 16%.
5) Dlaelementulorazelementu Il wykonanych ze stali S320GD, przedstawiona wartoéé moze %.
Whkret samowlercacy .
Hilti 8-MD 55/65/75 S 5,5 x L / HIifl $-MD 55/65/75 88 5,5 x L 75

Hiltl S-MD 55/65/75 PS 5,5 x L. / HIltl S-MD 55/65/75 PSS 5,5 x L.
z tbem szeécio th m lub z tbem okragtym oraz z podktadka uszczelniajgcg 2 @16 mm
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Tiumaczenie angisiskie przygotowans przez ETA-Danmark A/S. Tlumeczenis z jezyka anglelakisgo na jezyk polskd przygotowana na ziscanta Hiltl {Poland) Sp. z o.0.

Zakres stosowania:

t = 0,40 do 2,00 mm

tn = 4,00 do 13,00 mm
th=2x0,60do 2 x 2,00 mm

Element Il:

t, [mm]

0,40
0,50
0,55
0,63
0,75
0,88
1,00
1,25
1,50
1,75
2,00
0,40
0,50
0,55
0,83
0,75
0,88
1,00
1,25
1,30
1,75
2,00
Na nk [N

Ve [kN]

Nirc [KiN]

-} Stal S380GD do S450GD

Stal 5236 do S366 o Rm < 560 N/mm?
Stal S390GD do S450GD

4,00
1,71
2,03
247
3,17
423
5,03
5,77
6,86

7.66%
7.91
7.88
1,38
1,80
2,18
2,78
3,69
4,18
4,64
8,21
6,46
6,46
8,46

646"

5,00
1,71
2,03
247
3,17
423
5,03
5,77
6,86

7,667
7,91
7,88
1,38
1,80
2,18
2,78
3,69
4,18
464
6.21
733
7.33
7.33
8,73

T owe zastosowanie:

Mozliwoéé wiercenia w metalu: = £15,00 mm

tacznik:

S-MD 55 $(S) 5,5x L
S-MD 65 S(S) 5,5 x L
S-MD 75 S(8) 5,5 x L

S-MD 55 PS(S) 5,5 x L
S-MD 85 PS(S) 5,5 x L
S-MD 75 PS(S) 5,5 x L

Podktadka: @16 / 219/ 022

Parametry dla podkonstrukgji drewnianych nie zostaly

okreslone.

ty [mm]

2600 2x0,50 2x063 2x0,75 2x1,00 2x1,25 2x1,50 2x1,75 2x2,00

1,71
2,03
247
3,17
4,23
5,03
5,77
6,86
7,867
7.91
7,88
1,38
1,80
2,18
2,78
3,69
4,18
4,84
6.21
733
733
7.33
11,0

1.25
1,49
1,63
1,86
2,20
2,57
2,91
2,01
2,91
2,91
2,91
0,87
087
0.87
0,87
0,87
0,87
0,87
087
087
087
087
0,87

1.256
1,48
1,63
1,86
2,20
2,57
3,24
3,60
3,96
4,12
4,27
1,19
1,19
1,18
1,19
1,18
1,18
1.19
1,18
1,18
1,18
1,18
1,19

1,25
1,49
1,63
1,86
2,20
2,57
3,54
424
4,93
5,23
5,53
1,38
1,49
1,49
1,49
1,49
1,49
1,49
149
1,49
1,49
149
1,49

1,25
1,49
1,63
1,86
2,20
2,57
3,54
424
493
5,23
5,53
1,38
1,80
2,05
2,05
2,05
2,05
2,06
2,05
2,05
2,05
2,08
2,05

1,25
1,49
1,63
1,86
2,20
2,57
3,54
4,24
4,93
5,23
5,53
1,38
1,80
2,18
2,78
2,88
2,88
2,88
2,88
2,88
2,88
2,88
2,88

1,25
1,49
1,63
1,86
2,20
2,57
3,54
4,24
4,93
5,23
5,53
138
1,80
2,18
2,78
3,69
4,04
4,04
4,04
4,04
4,04
4,04
4,04

1,25
1,49
1,63
1,86
2,20
2,57
3,54
4,24
4,93
523
5,53
1,38
1,80
2,18
2,78
3,60
4,18
4,64
5.29
520
528
5,20
5,28

1) Dla elementu Il wykonanego ze stali S320GD, przedstawiona wartosé moze byé zwigkszona o 8%.

Dla elementu Il wykonanego ze stali S350GD, przedstawiona warto$é moze byé zwigkszona o 16%.
Dla elementu || wykonanego ze stali S390GD, przedstawiona wartos¢ mozZe byé zwigkszona 0 21%.

2) Dla elementu | wykonanego ze stali S420GD, przedstawiona wartosé moze byé zwickszona o 4%.

z tbem sze$ciokgtnym lub z them okraglym oraz z podkiadkg uszezelniajgceg 2 @16 mm

Wkret samowlercacy

Hiltl S-MD 55/65/75 8 5,5 x L. / Hliltl S-MD 55/65/75 88 5,5 x L
Hiiti S-MD 55/65/75 PS 5,5 x L / Hiltl S-MD 55/65/75 PSS 5,5 x L

1,25
1,48
1,63
1,88
2,20
2,57
3,54
4,24
493
5,23
5,53
1,38
1,80
2,18
2,78
3,89
4,18
4,64
8,21
6,53
6,53
8,53
8,53
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Tiumaczenie angisiskie przygolowane przez ETA-Danmaerk A/S. Tiumaczenie z jezyka angielsiiego na Jazyk polski przygotowsane na zlecenie Hitti (Poland) Sp. z o.0.

Zakres stogowania: Typowse zastogowanie: tacznik:
S-MD 55 8(S)5,6xL
S-MD 85 S(S)5,5xL

. Stop aluminium o Rm 2 165 N/mm? i S-MD 75 S(S) 5,5 x L

Tl Aw Stop aluminium o Rm 2 215 N/mm? S-MD 55 PS(S) 5,5 x L

S-MD 65 PS(S)5,5x L

S-MD75PS(S)5,5x L
Element I: t=0,50 do 2,00 mm Podktadka: 216 / @19 / @22

= 4,00 do 13,00 mm
Eloment l: 412 20050 dos2 w 2,00 mm
Mozliwo$é wiercenia w metalu: Zh 15,00 mm
Stal $235 do S355 0 Rm s 560 N/mm?
s | Stal S280GD do S450GD Parametry dla podkonstrukeji drewntanych nie zostaty
okreslone.
& (mm] _ ty [mm]
4,00 500 2600 2x0,50 2x0,63 2x0,75 2x1,00 2x1256 2x1,50 2x1,75 2x2,00

- 0,50 084 0,84 0,84 0,87 0,67 0,67 0,67 0,67 0,67 0,67 0,67
E o8¢ 1,10 1,10 1,10 0,82 0,82 0,82 082 0,82 0,82 0,82 0,82
-3 0,70 1,37 1,37 1,37 0,98 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 0,86
§ Z 080 183 1,63 1,63 1,11 1,11 1,1 1,11 1,11 1,11 1,1 1.1
Al % 080 1,82 1,82 1,82 117 117 117 1,17 147 1,17 1,17 117
'f; > 1,00 2,01 2,01 2,01 1,22 1,22 1,22 1,22 1,22 1,22 1,22 1,22
§ 1,20 263 2,63 2,63 1,32 132 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32
f 1,50 3,56 356 3,56 1,46 1,91 1,91 1,91 191 1,91 1,91 1,81
< 200 4,62 462 482 146 2,31 2,31 2,31 2,31 2,31 231 2,31
" 0,5¢ 1,10 1,10 1,10 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88
E 0,60 1,44 144 1,44 107 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07 1,07
= 070 1,79 1,79 1,79 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26
E = 080 2,13 213 2,13 145 1,45 1,45 1,45 1,45 1,45 1,45 1.45
N "E;'_ 080 2,38 238 238 1,52 1.52 1,52 1,52 1,52 1,52 1,52 1,52
ﬂ'.i. > 1,00 262 262 2,62 1,59 1,59 1,59 1,58 1,59 1,58 1,59 1,58
§ 1,20 343 343 343 1,71 1,71 1,71 1,71 1,71 1,71 1,71 1,74
g 50 484 4864 484 1,80 2,48 248 248 248 248 248 2,48

200 602 602 602 19 301 301 301 301 301 301 301
Ne 1 [KN] 646 873 110 08t 111" 138" 1777 281 353" 4527 5507

1) Dla elementu i wykonanego ze stall S320GD, przedstawiona warto§¢ moze by¢ zwigkszona o 8%.

2) Dla elementu Il wykonanego ze stali S320GD, przedstawiona warto$é moze byé zwiekszona o 8%.
Dla elementu Il wykonanege ze stali S350GD, przedstawiona warto$¢ moze byé zwigkszona o 16%.

Wkrot samowiercacy
Hiltl S-MD 55/85/75 S 5,5 x L / Hiltl 8-MD 55/65/75 §8 5,5 x L Zalgcz
Hilti S-MD 55/65/75 PS 5,5 x L / HIlti S-MD 55/65/75 PSS 5,5 x L
z tbem szescio tnym lub z them okraglym oraz z podkiadkg uszczelniajgcg 2 @16 mm
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Tumaczenie angleiskie przygolowane przez ETA-Danmark A/S. Tiumeczenie z fezyka englelsidego na jezyk polski przygotowans qaz!ocenlsHﬂrl(Poland) Sp. zo.0.

Zak nia:

= -

Element I:

Element I:

t; [mm]

0,50

"E 0,60

Z 6,70

€ F 080

A ? 0,90

€ 2 400

) 1,20

g 1,50

2,00

8@ 0,50
E 2 0,60
o § 0,70
ﬁ £ Z 080
£E8 5 080
xS > 1,00
Ea 1,20
< E 1,50
< 2,00

Mo, [kN]

Hiitl $-MD 55/65/75 S 5,5 x L / Hiitl 8-MD 55/65/75 88 5,6 x L.

4,00
0,95
1,14
1.32
1,51
1,76
2,00
222
2,56
385

1,24

1.48
1,73
1,97
229
261
290
3,33
5,02
2,87

t = 0,50 do 2,00 mm

tn = 4,00 do 12,00 mm

Stop aluminium o Rm 2 165 N/mm?
Stop aluminium o Rm 2 215 N/mm?
Stal S280GD do S450GD

Stop aluminium o Rm 2 165 N/fmm?
Au | Stop aluminium 0 Rm 2 215 N/mm?

Typowe zas

owanie:

tacznik:

S-MD 55 5(S) 5,5 x L
S-MD 65 S(8) 5,5 xL
S8-MD 75 §(8) 5,5 xL

S-MD 55 PS(S) 5,5 x L
S-MD 85 PS(S) 5,5 x L
S-MD 75 PS(S) 5,5 x L

Podkiadka: @16 / @19 / @22

Mozliwo§é wiercenia w metalu: =4 15,00 mm

Parametry dla podkonstrukgcji drewnianych nie zostaly

okreslone.
ty [mm])

Al-Alioy, R, 2 165 Nimm?*

5,06 6,00 8,00 100 12,0 4,00
085 095 095 095 095 095
1,14 1,14 1,14 1,14 114 114
132 132 132 132 132 132
151 151 151 151 151 151
176 176 176 1,76 1,76 1,76
200 200 200 200 200 2,00
222 222 222 222 222 222
256 256 2568 256 2568 256
385 385 385 385 385 385
124 124 124 124 124 124
148 148 148 148 148 148
1,73 1,73 1,73 1,73 1,73 173
187 187 197 197 197 197
229 229 229 229 229 229
261 261 261 281 261 2861
280 290 290 29 290 280
333 333 333 333 333 333
502 502 502 502 502 5,02
441 584 807 874 941 374

Wkret samowlercacy

Al-Alloy, Ry, 2 216 Wimm?*

§,00
0,85
1.14
1,32
1,51
1,76
2,00
2,22
2,56
3,85
1.24
1,48
1,73
1,97
2,29
2,81
2,90
3,33
5,02
5,74

Hilti S-MD 55/65/75 PS 5,5 x L / Hiltl S-MD 55/65/75 PSS 5,5 x L
uszczelnia’

z tbem szeScio tnym lub z them ckraglym oraz z podkiad

6,0C 8,00
0,85 0,95
1,14 1,14
1,32 132
1,51 1,51
1,76 1,76
2,00 2,00
2,22 2,22
2,56 2,56
3.85 3.85
1,24 1,24
148 1,48
1,73 1,73
1,97 1,87
2,29 2,29
2,61 2,61
2,80 2,80
3,33 3,33
5,02 5,02
7.74 10,52
2 @16 mm

10,0
0,95
1,14
1,32
1,51
176
2,00
2,22
2,56
3,85
1,24
1,48
1,73
1,87
2,29
2,61
2,80
3,33
5,02

10,76

Za

12,0
0,95
1,14
1,32
1,51
1,76
2,00
2,22
2,56
3,85
124
148
173
197
2,29
2,61
2,60
3,33
5,02

11,00

78
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Tiumaczenie anglsiskle przygotowane przez ETA-Danmark A/S. Tlumeczenie 2 Jezyke angiaisidago na jazyk polaki przygotowane na zlacenie Hitl {Poland) Sp. 2 ¢.0.

Zakres stosowania:

Element I:

Elemant Il:

t; [mm]

0,40
0,50
0,55
0,63
0,75
0,88
1,00
1,25
1,50
1,75
2,00
0,40
0,50
0,55
0,63
0,75
0,88
1,00
1,25
1,50
1.75
2,00
Nr i [KINJ

Vi [kN]

Nrx [kN]

Stal §280GD do S350GD

t=0,40 do 2,00 mm

tu = 4,00 do 13,00 mm
tn=2x0,50do 2 x 2,00 mm

Stal $235 do S355 o Rm < 560 N/mm?

Stal 5280GD do S450GD

4,00
1,68
1,99
2,38
2,99
3,02
4,47
4.98%
5,98
6,97
6,81
6,657

2,34
2,34
2,34
2,34
2,34
2,34
2,34
2,34
646"

5,00
1,68
1,99
2,38
2,99
3,82
4,479
4,98%
5,98
6,97
6,81
6,652

2,34
2,34
2,34
2,34
2,34
2,34
2,34
2,34
8,73

26,00
1,68
1,99
2,38
2,99
3,02

4,47

4,98%
5,98
6,97
6,81
6,652

234
2,34
2,34
2,34
2,34
2,34
2,34
2,34
11,0

T owe zastosowanie: tgcznik:
S-MD 35 PS{8}5,56xL

Podktadka: @12

Maozliwosé wiercenia w metalu: =t 15,00 mm

Parametry dla podkonstrukgji drewnianych nie zostaly
okresione.

ty mm]

2x050 2x0,63 2x0,75 2x1,00 2x1,25 2x1,50 2x1,75 2x2,00

1,23
1,47
1,55
1,68
1,879

2,199

2,489

2,48%

2,489

2,489

2,489

0,81
0,81
0,81
0,81
0,81
0,81
0,81
0.81
081

1,23
147
1,55
1,68
1,87%

2,19

2,89%

3,23%

3,57%

3,71%

3,85%

1,11
1,11
1,41
1,11
1,11
1,11
1,11
1,11
1,11%

1,23 1,23 1,23 1,23 1,23 1,23
1,47 1,47 1,47 1,47 147 1,47
1,55 1,55 1,55 1,55 1,55 1,55
1,68 1,68 1,68 1,68 1,68 1,68
1,87% 187% 187Y 187% 187" 187
2199 2199 218% 219 2,199 2189
327% 3277 3279 3279 3279 3279
3029 3929 3829 3929 3929 3929
457 457 457 457 4,57 457
485 485 4,85 4,85 4,85 4,85
512% 5129 5129 5129 512% 5,129
1,38 1,77 234 234 2,34 2,34
1,38 1,77 234 234 2,34 2,34
1,38 1,77 234 234 2,34 2,34
1,38 1,77 234 234 2,34 2,34
1,38 1,77 234 234 2,34 2,34
1,38 1,77 234 234 2,34 2,34
1,38 1,77 234 234 234 2,34
1,38 1,77 234 234 234 2,34
138% 1,77 281 3539 4527 560"

1) Dla elementu Il wykonanego ze stali S320GD, przedstawiona warto$é moze by¢ zwigkszona o 8%.
Dla elementu Il wykonanego ze stali S350GD, przedstawiona wartoé¢ moze by¢ zwigkszona o0 16%.

2) Dla elementu | wykonanego ze stall S320GD, przedstawiona warto§¢ moze byé zwigkszona o 8%.
Dla elementu | wykonanego ze stali S350GD, przedstawiona warto$¢ mozZe byé zwigkezona 0 16%.

3) Dla slementu ! wykonanego ze stali S320GD, przedstawiona warto§¢ moZe byé zwiekszona o 8%.
4) Dlaelementuloraz elementull wykonanych ze stali S320GD, przedstawiona warto$é moze byé zwiekszona o 8%.

Dla elementu | oraz slementu ll wykonanych ze stali $350GD, przedstawiona warto§é moze byézwi a 0 16%.

5) Dlaslementuloraz elementu llwykonanych ze stall S320GD, przedstawiona warto$é moze b %.
Wkret samowlercacy

Hilti S-MD 35 P8 5,5x L / HiltiS-MD 35 PSS 5,5x L Za T 79

z tbern okragiym oraz z podkiadkg uszczelniajgcg @12 mm
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Tumaczenie englelskie przygotowana przez ETA-Danmark A/S. Tlumaczenis z jezyka anglsisidego na fezyk polski przygotowans na ziecenie Hiti (Poland) Sp. z 0.0,

kres stoscwania:

Stal $390GD do 8450GD

1= 0,40 do 2,00 mm

ti = 4,00 do 13,00 mm
thi=2x0,50do 2 x 2,00 mm

Element II:

& [mm]

0,40
0,50
0,55
0,63
0,75
0,88
1,00
125
1,50
1,75
2,00
0,40
0,50
0,55
0,63
0,75
0,88
1,00
1,25
1,50
1.75
2,00
Ne ok [KN]

Vi [kiN]

Nex [k}

1) Dla elementu Il wykonanego ze stali $320GD, przedstawiona warto§¢ moze byé zwigkszona o 8%.
Dla elementu Il wykonanego ze stali S350GD, przedstawiona warto$¢ moze by¢é zwigkszona 0 16%.
Dla elementu Il wykonanego ze stali S390GD, przedstawiona warto$¢ moze byé zwigkszona o 21%.

Stal $235 do $355 0 Rm < 560 N/mm?
Stal S390GD do S450GD

4,00
1,71
2,03
247
3,17
4,23
5,03
5,77
6,86

7.66%
7,91
7.88

2,34
2,34
2,34
2,34
2,34
2,34
2,34
2,34

6.46"

5,00
1,71
2,03
2,47
3,17
423
5,03
577
6,86
7.66%
7.91
7,88

2,34
2,34
2,34
2,34
2,34
2,34
2,34
234
8,73

T owe zastosowanle:

Mozliwosé wiercenia w metalu: Zh £15,00 mm

S-MD 35 PS(S) 5,5 xL
Podkiadka: @12

Parametry dla podkonstrukeji drewnianych nie zostaly

okresione,

ty [mm]

26,00 2x050 2x0863 2x0,75 2x1,00 2x1,25 2x1,50 2x1,76 2x2,00

1,71
2,03
2,47
3,17
4,23
5,03
5,77
6,86
7.662
7.91
7.88

2,34
2,34
2,34
2,34
2,34
2,34
2,34
2,34
110

1.26
149
1.63
1,86
2,20
2,57
291
291
291
2,91
291
0,87
0,87
0,87
087
0.87
0,87
0,87
0,87
0,87

1.25
148
1,63
1,88
2,20
2,57
3,24
3,60
3,96
4,12
4,27
1,18
1,18
1,18
1.19
1,19
1,18
1,18
1,19
1,19

1,25
1,49
1,63
1,86
2,20
2,57
3,54
4,24
4,93
523
5,53
1,49
1,48
1,49
1,48
1,49
1,49
1,49
1,49
1,49

1,25
1,48
1,63
1.86
2,20
2,57
3,54
4,24
4,83
5,23
5,53
2,05
2,056
2,05
2,05
2,05
2,05
2,05
2,05
206

1,26
1490
1,63
1,86
2,20
2,57
3,54
4,24
4,93
5,23
5,53

234
234
2,34
2,34
2,34
2,34
2,34
2,34
2,88

1,25
1,49
1,63
1,86
2,20
2,57
3,54
4,24
4,93
5,23
5,63
234
2,34
2,34
2,34
2,34
2,34
2,34
2,34
4,04

1,25
1,49
1.63
1,86
2,20
2,57
3,54
4,24
4,83
5,23
5,53

234
2,34
2,34
2,34
2,34
234
234
2,34
5,29

2) Dla elementu | wykonanego ze stali S420GD, przedstawiona warto§¢ moze by¢ zwigkszona o 4%.

Hilti S-MD 35 PS 5,5 x L / Hilti S-MD 35 PS5 5,5x L
z tbem okragfym oraz z podkiadkg uszczelniajgeg @12 mm

Wkret samowlercacy

1,25
149
1,63
1,86
2,20
2,57
3,54
4,24
4,93
5.23
553
2,34
2,34
2,34
2,34
2,34
2,34
2,34
2,34
6,53

Ik 80
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Thumaczenio anglelskie przygolowane przez ETA-Danmark A/S. Tiumaczenis 2 jozyka anglelsidego na jezyk polekd przygotowane na zlscenle Hilil (Poland) Sp. z o.0.

Zakres stosowania:

Stop aluminium o Rm 2 165 N/mm?
Au | Stop aluminium 0 Rm 2 215 N/mm?

Element I; 1= 0,50 do 2,00 mm

tn = 4,00 do 13,00 mm

Element II: ty = 2 x 0,50 do 2 x 2,00 mm

Q"‘l

Stal $235 do S355 o Rm < 560 N/mm?
Stal S280CD do 8450GD

) [mm]

T owe zastosowanie:

t cznik:
S-MD 35 PS{S)5,5x L
Podktadka: @12

Mozliwos¢ wiercenia w metatu: =t 15,00 mm
Parametry dla podkonstrukeji drewnianych nie zostaly

400 500 2600 2x050 2x0863 2x0,75 2x1,00 2x1,26 2x1,60 2x1,75 2x2,00

050 084 084 084 087

060 110 110 110 082

070 137 137 137 096

S 080 163 163 163 1,11

= o000 182 182 182 1,17

T 5 100 201 201 201 122
E 120 263 263 283 1,32
E 15 358 358 358 148
- 200 462 462 482 146
o 050 054 064 054 054
;‘- 080 062 062 082 0862
3 070 074 074 074 074
< 5 080 088 088 088 081
£ p00 106 106 106 081

3 400 127 127 127 081
420 180 180 180 0,81

450 180 180 1,80 0,81

200 180 180 180 081

050 110 110 1,40 088

060 144 144 344 107

070 179 179 179 128

S 080 213 213 213 145

= 090 238 238 238 152

T 5 100 282 282 262 159
5 1,20 343 343 343 1,71
i 160 484 484 464 190
& 200 602 602 602 180
o 050 071 071 071 071
5'. 080 081 081 081 081
C 070 096 096 086 081
< T 08 115 115 1,15 081
S g0 138 138 138 081

£ 1,00 1685 165 165 081

120 2535 235 235 081
1,50 235 235 235 084
200 235 235 235 081
« [KNI 846% 873 110 081

0,87
0,82
0,96
1,11
1,17
1,22
1,32
1,91
2,31
0,54
0,82
0,74
0,88
1,06
1,27
1,80
1,80
1,80
0,88
1,07
1,28
1,45
1,52
1,59
1,71
2,48
3,01
0,71
0,81
0,06
1,15
1,38
1,85
2,35
2,35
2,35
1,117

okreslone.

ty Imm]

0,87 0,87
0,82 0,82
0,96 0,96
1,11 111
1,17 117
1,22 1,22
1,32 1,32
1,91 1,01
231 231
0,54 0,54
0,62 0,82
074 074
088 088
1,08 1,06
1,27 1,27
1,80 1,80
1,80 1,80
1,80 1,80
0,88 0,88
1,07 1,07
1,26 1,28
1,45 1,45
1,52 1,52
1,59 1,58
1,71 1,71
2,48 2,48
3,01 3,01
0,71 0,74
0,81 0,81
0,96 0,06
1,15 1,15
1,38 1,38
1,85 1,85
2,35 2,35
235 235
235 235
138" 1,772

0867
082
0,96
1,11
1,17
1.22
1,32
1,91
2,31
0,54
0,62
0,74
0,88
1,06
1.27
1,80
1,80
1,80
0,88
1,07
1,26
1,45
1,62
169
1.71
248
3,01
0,71
0,81
096
1,15
1,38
1,85
235
235
236
281

0,67
0,82
0,96
1,11
117
1,22
1,32
1,91
2,31
0,54
0,62
0.74
0,88
1,08
1,27
1,80
1,80
1,80
0,88
1,07
1,26
1.45
1,52
1,50
1,7
248
3,01
0,7
0.81
0,96
1,15
1,38
1,65
2,35
2,35
2,35

353"

1) Dla slementu Il wykonanego ze stali S320GD, przedstawiona warto$¢ moze byé zwigkszo

2) Dla slementu |l wykonanego ze stali S320GD, przedstawiona warto$é moze byé zwig
Dia elementu Il wykonanego ze siali S350GD, przedsiawiona warto$é moZe byé zwie

Wkrot samowiercacy
Hiiti S-MD 35 PS 5,5 x L / Hiltl S-MD 35 PSS 5,5x L

z tbem okraglym craz z podktadkg uszczelniajgcq 212 mm

0,67 087
0,82 0,82
0,96 0,98
1,11 1,11
1,17 117
1,22 1,22
1,32 1,32
1.91 1,91
2,31 2,31
0,54 0,54
D,62 0,62
0,74 0,74
0,88 0,88
1,06 1,08
1,27 1,27
1.80 1.80
1,80 1.80
1,80 1,80
0,68 0,88
1,07 107
1,26 1.26
145 1.48
1,52 162
1,50 1,50
1,71 1,71
2,48 248
3,01 3,01
0,71 0,71
0,81 0,81
0,98 0,86
1,156 1,15
1,38 1,38
1,85 1,85
2,35 2,35
2,36 2,36
2,36 2,36
4522 5507
€ E» 's’r‘}
) 16 ty
< 9 v 4
M )
we | EZ
R

% %f?u o?
»

Ik 81
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Tiumaczenie angisiskie przygofowane przez ETA-Danmark A/S. Tlumaczenie z jezyke anglelskisgo na jezyk poleii przygotowane na ziscenie Hiiti (Poland) Sp. z o.0.

Zakres stosowania:

Element I:

Element II:

Stop aluminium o Rm 2 165 N/mm?

§ Au | sStop aluminium o Rm 2 215 N/mm?
s | Stal S280GD do S450GD

t = 0,50 do 2,00 mm

tn = 4,00 do 12,00 mm

Stop aluminium o Rm 2 165 N/mm?
Stop aluminium o Rm 2 215 N/mm?

AFAlloy, Ra 2 215 N/mm?®
Stahl $280GD bis S450GD

Al-Alloy, Rn 2 165 Nimm*

4 [mm] Al-Alloy, R, 2 165 Nmm*

400 500 6,00 8,00
050 085 095 095 085
060 114 114 1,14 1,14
070 132 132 132 1,32
080 151 151 151 151
090 176 176 176 176
1,00 200 200 200 2,00
1,20 222 222 222 222
1,50 256 256 256 256
2,00 385 385 3,85 385
050 054 054 054 054
080 082 062 062 062
0,70 074 074 074 074
0,80 088 038 088 088
090 108 106 1,08 1,08
1,00 127 127 127 127
1,20 1,80 1,80 1,80 1,80
1,50 1,80 1,80 1,80 1,80
200 180 1,80 1,80 1,80
0,80 124 124 124 124
060 148 148 148 148
070 173 1,73 173 173
080 197 197 197 197
000 220 229 229 229
1,00 261 281 281 281
1,20 280 280 280 280
1,50 333 333 333 333
200 502 502 502 502
080 071 071 071 0,71
060 081 081 081 081
070 096 006 006 086
080 115 1,15 1,15 1,15
090 138 1,38 1,38 1,38
1,00 185 185 165 1,85
120 2,35 235 235 235
1,50 2,35 2,356 235 235
200 2,35 235 235 235
Nk «[kN] 287 441 594 807

Vrx[kN]

Nex [kN]

Vi [ki]

Nex [kN]

Wkret samowiercacy

10,0
0,85
1,14
1,32
1,51
1,78
2,00
2,22
2,56
3.85
0,54
0,62
074
0,88
1,08
127
1,80
1,80
1,80
1,24
1,48
1,73
1,87
2,29
281
2,00
3,33
5,02
0,71
081
0,96
1,15
1,38
1,65
2,35
2,35
2,356
8,74

Typowe zastosowanie:

S

t cznik:

S-MD 35 PS(S) 5,5 x L
Podkiadka: @12

Mozliwoéé wiercenia w metaiu: =t 15,00 mm

Parametry dla podkonstrukcji drewnianych nie zostaly

okreslone.

120
0,95
1,14
1,32
1,51
1,78
2,00
2,22
2,56
3,86
0,54
0,62
0,74
0,88
1,08
1,27
1,80
1,80
1,80
1,24
148
1,73
1.97
2,29
261
2,00
3,33
5,02
071
081
0,06
1,16
1.38
1,65
235
2,35
2,35
2,41

& Imm]

4,00
085
1,14
1,32
1,51
1,78
2,00
2,22
2,56
3,85
0,54
0,62
074
0,88
1,08
1,27
1,80
1,80
1,80
1,24
148
1,73
1,97
2,29
2,61
2,90
3,33
5,02
0,71
0,81
0,06
1,15
1,38
1,65
2,35
2,36
2,35
374

5,00
0,95
1,14
1,32
151
1,76
2,00
2,22
2,56
3,85
0,54
0,62
0.74
0,88
1,08
127
1,80
1,80
1,80
124
148
173
197
229
2,61
2,90
3,33
5,02
0,71
0,81
0,06
115
138
165
2,35
2,35
2,35
5.74

6,00
0,85
1,14
1,32
1,51
1,78
2,00
2,22
2,56
3,85
0,54
062
0,74
0,86
1,06
1,27
1,80
1,80
1,80
1,24
1,48
1,73
197
2,29
2,61
2,90
3,33
5,02
0,71
0,81
0,96
1,15
1,38
1,66
2,35
2,35
2,35
7.74

Hilti S-MD 35 PS 5,5 x L / Hiltl S-MD 35 PSS 5,5 x L
z tbem okragtym oraz z podkitadkg uszczelniajacg @12 mm

8,00
0,85
1,14
1,32
1,51
1,76
2,00
222
2,56
3,85
0,54
0,62
0,74
0,88
1,06
1,27
1,80
1,80
1,80
1,24
1,48
1,73
1,87
2,29
2,61
2,90
333
5,02
0,71
0,81
0,96
1,18
1,38
1,85
2,36
2,35
2,35
10,52

Al-Alioy, Ry, 2 215 Nmm*

10,0
0,85
1,14
1,32
1,51
1.76
2,00
2,22
2,56
3,85
0,54
0,62
0,74
0,88
1,06
127
1,80
1.80
1,80
1,24
1,48
1,73
1,97
2,29
2,61
2,90
333
5,02
0,71
0,81
0,96
1,18
1,38
1,68
2,36
2,35
236
10

12,0
0,95
1,14
1,32
1,51
1,76
2,00
2,22
2,56
3,85
0,54
0,62
0,74
0,88
1,08
1,27
1,80
1,80
1,80
1,24
1,48
1,73
1,07
2,29
2,61
2,80
3,33
5,02
0,71
0,81
0,96
1,15
1,38
1,86
2,36
2,35
2,35

82
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Tumaczenie anglolskis przygotowans przez ETA-Denmark A/S. Tlumaczenle z jezyka anglelskiego na jezyk polski przygotowane na zlecenie Hiltf (Poland) Sp. z 0.0.

owania: T owe zastosowanie: Lgcznik:

S-MDW 01 8§(8)8,5x L
S-MDW 01 PS(S)6,5xL

Stal 8280GD do S450GD Podkiadka: brak

@,

Element I: t = 0,40 do 1,50 mm -

Element Il

MoZliwoéé wiercenia w metalu: Xt 2,00 mm

Wiasciwosci dla podkonstrukeji drewnianych zostaly
Drewno konstrukcyjne okreslone przy:

Myrk = 11,546 Nm

faxk = 10,683 N/mm? dla C24 oraz le 2 30,0 mm

fack = 11,937 N/'mm? dla C40 oraz ler 2 30,0 mm

|

§,[mm] lgImm]
30 35 40 45 55 85 75

040 163 163 163 183 163 163 163 1,63
050 188 220 233 233 233 233 233 2.33
055 1,88 220 251 262 262 282 262 2,62

g 063 18 220 251 278 294 208 289 200 g

= 075 188 220 251 278 294 309 325 350 ‘%

= 088 188 220 251 278 294 300 325 370 =
100 1,88 220 251 278 294 309 325 3,90
125 188 220 251 278 294 309 325 4,10
150 188 220 251 278 294 309 325 4,30

Vo ([KN] 188 220 251 278 284 300 325
040 092 002 092 082 082 092 092 0,02
050 135 135 135 135 135 135 135 1,35
055 157 157 157 157 157 157 157 1,57

g 063 188 181 191 181 191 1et  1af 19z
075 188 219 248 248 248 248 248 2,48

£ 088 188 218 250 281 308 300 300 3,08 3
100 1,88 218 250 281 344 370 370 3,70
125 188 219 250 281 344 407 489 491
450 188 219 250 281 344 407 4,60 6,34

MraxikhN] 1,88 2,19 2,50 281 344 4,07 4,69

Warto$ci podane wyzej w zaleznoéci od dlugosci wkrecania ler obowigzujg dla kmed = 0,80 oraz dla kiasy
wytrzymatosci drewna C24 (pa = 350 kg/m?). Dla innych kombinacji kmea oraz klasy wytrzymato$ci drewna
patrz— Zalgcznik 3.

REEIEy,,
‘\_o"/-&“ T
v 2% N
M &&;’%a
2 GNRT  73a0 % e
Whkret samowiercacy z 9 é’? I
Hilti S-MDW 01 86,5 x L / HIltl S-MDW 01 856,5x L 23 &+ > Ik 83
HIitl S-MDW 01 PS 6,5 x L / Hiltl S-MDW 01 PSS 6,5x L oy s

Z tbem szescick tnym [ub z tbem ok  dym
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Tiumaczenie anglelskie przygotowane przez ETA-Danmark A/S. Tlumaczenie z jezyke angielskiego na jezyk polski przygotowane na ziecenle Hifll (Poland) Sp. z 0.0.

ki sowania:

o

Stal $280GD do S450GD

ti = 0,40 do 1,50 mm

= - *\5-

tacznik:

S-MDW 51 5(S) 6,5 x L -
S-MDW 51 PS(S) 6,5 x L

Podkiadka: @16

Mozliwos¢ wiercenia w metalu: £t 2,00 mm
Wiasciwosci dla podkonstrukgji drewnianych zostaly

Drewno konstrukcyjne okresione przy:
Myre = 11,546 Nm
fack = 10,603 N/'mm? dla C24 oraz les 2 30,0 mm
faxk =11,937 N/mm? dla C40 oraz i« 2 30,0 mm
4imm] e}
30 35 40 45 55 65 75
040| 1863 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63
0,50| 1,88 2,20 233 2,33 2,33 2,33 2,33 2,33
055 188 220 2,51 2,62 2,62 282 2,82 2,62
z 083 188 2,20 2,51 2,78 294 2,99 2,99 2,99 E
2 0,75| 1,88 2,20 2,51 2,78 2,94 3,09 3.286 3,60 X
> 088 188 2,20 2,51 2,78 2,94 3,09 3,25 3,70 >
1,00| 1,88 2,20 251 2,78 2,94 3,09 3,25 3,90
1,25| 1,88 2,20 2,51 2,78 2,94 3,09 3,25 4,10
1,60| 1,88 2,20 2,51 2,78 2,94 3,09 3,26 4,30
VrukIkN] 1,88 2,20 2,51 2,78 2,94 3,08 3,25
040| 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
0,50 1,46 1,46 1,46 146 1,46 1,46 1,46 1,46
0,55| 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70
E 063| 188 2,07 2,07 2,07 2,07 2,07 2,07 2,07 z
0,75| 1,88 219 2,50 2,68 2,68 2,68 2,68 2,68 x
g 088| 188 219 2,50 281 3,35 3,35 3,35 3,35 - 4
100 1,88 216 2,50 2,81 3,44 4,01 4,01 4,01
1,25| 1,88 219 2,50 2,81 3,44 4,07 4,69 5,32
1,60 1,88 219 2,50 2,81 3,44 4,07 4,69 6,87
N [N] 1,88 2,18 2,50 2,81 3,44 4,07 4,89

Wartoéci podane wyzej w zaleznosci od diugoéci wkrecania lsr obowigzujg dla kmea = 0,90 oraz dla klasy
wytrzymato§ci drewna C24 (pe = 350 kg/m?). Dia innych kombinacji kmod oraz kiasy wytrzymatosci drewna

patrz— Zatgcznik 3.

Wkret samowlercacy

P

f,—f—"—h-h__h

iy

p
e

% .
A=

o

L

Hilti S-MDW 51 $ 6,5 x L / HIltl S-MDW 5188 6,5x L
Hilti S-MDW 51 PS 6,5 x L / HIItl S-MDW 51 PSS 6,5x L
z tbem sze$ciokgtnym lub z them okraglym

e
L
A




Strona 95 ze 100 Europejskie| Oceny Technicznej nr ETA-18/0880, wydanej 14.056.2020r.
Thimaczenie angleiskie przygotowane przez ETA-Danmark A/S. Tiumaczenie z jezyka angleiskiego na jezyk polski przygotowane na ziscenie Hiltl (Edmd) Sp.z o.0.

Zakres stosowania: Typowe zastosowanie: tacznik:
S-MDW 61 S(S)6,5xL
S-MDW 61 PS(8)6,5x L

Stal S280GD do S450GD S-MDW 71 §(8) 6,5x L
ol dos S-MDW 71 PS(S) 6,5 x L
Podkiadka: @19 / @22
Element I: ti = 0,40 do 1,50 mm de.
Element Il:

Mozliwosé wiercenia w metalu: Zt 2,00 mm

Wiasciwesci dla podkonstrukcji drewnianych zostaly
Drewno konstrukcyjne okreslone przy:

; Myre = 11,546 Nm

faxk = 10,693 N/'mm?2 dla C24 oraz le¢t 2 30,0 mm

faxk = 11,937 N/'mm? dla C40 oraz let 2 30,0 mm

t[mm] It [mm)
30 35 40 45 55 65 75
040 1,63 1.63 1,63 1,63 1,63 1.63 1,63 1,63
0,50 1,88 2,20 233 2,33 233 2,33 2,33 2,33
0,55 1,88 2,20 2,51 2,62 2,62 2,62 2,62 2,62
g 0,63 1,88 2,20 2,51 2,78 2,94 2,89 2,99 2,99 E
=~ 075 188 2,20 2,51 2,78 2,94 3,09 3,25 3,50 3
= 0,88 1,88 2,20 2,51 2,78 2,04 3,09 3,25 3,70 =
100 1,88 2,20 2,51 2,78 2,94 3.09 3.26 3,90
125 1,88 2,20 2,51 2,78 2,94 3,09 3,25 4,10
1,56 188 2,20 2,51 2,78 2,94 3,09 3,25 430
Veux[kN] 1,88 2,20 2,51 2,78 2,94 3,09 3,25
040 104 1,04 1,04 1,04 1,04 1,04 1.04 1,04
0,50 1,55 1,55 1,56 1,66 1,55 1.55 1,55 1,55
055 182 1,82 1,82 1,82 1,82 1,82 1,82 1.82
z 0,63 188 2,19 2,22 222 2,22 2,22 222 2,22 z
0,75 1,88 2,19 2,50 281 2,88 2,88 2,88 288" =
g 088 188 2,19 2,50 2,81 344 3,60 3.60 3.60 £
1,00 188 2,19 2,50 2,81 344 4,07 431 431
128 1,88 2,19 2,50 281 344 4,07 4,69 573
1,50 1,88 2,18 2,50 2,81 344 4,07 4,69 7,40

N [kN] 1,88 2,19 2,50 281 3,44 4,07 4,69

Wartoécl podane wyzej w zaleznosci od diugosci wkrecania lsrobowigzujg dla kmed = 0,80 oraz dla klasy
wytrzymaloéci drewna C24 (pa = 350 kg/m?). Dla innych kombinacji kmed Oraz klasy wytrzymatosci drewna
patrz— Zatacznik 3.

Wkret samowiercgcy
Hilti 8-MDW 61/71 $ 6,5 x L / Hiltl S-MDW 61/71 S8 6,5x L 85

Hilti S-MDW 61/71 PS 6,5 x L / Hlit S-MDW 61/71 PSS 6,5 x L
z tbem szedciokatnym lub z tbem ckragtym
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Tlumaczenie angielsiie przygolowane przez ETA-Danmark A/S. Tiumaczenie z jezyka angieldde_qo na jezvk polski przygotowane na ziecenle Hilti (Poland) Sp. z 0.0.

Zakres nia:

Element l:

Element II:

t1=0,40 do 1,50 mm

§ eme | DFOWNO konstrukcyjne

t[mm]

0,40
0,5C
0,60
0,70
0,80
0,80
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
Neux [kN]

V¥rk[kN]

30
0,85
1,23
1,30
1,38
1,48
1,58
1,88
1,88
1.88
1,88
1,88
1,88
1,88

35
0,65
1,23
1.30
1,38
1,48
1,59
1,94
1,94
2,02
2,02
2,02
2,02
2,19

Stop aluminium o Rm 2 185 N/mm?

40
0,85
1,23
1.30
1,38
1,48
1,59
1,94
194
2,02
2,02
2,02
2,02
2,50

It [mm]

45
085
1,23
1,30
1,38
1,48
1,58
1.94
1.94
2,02
2,02
2,02
2,02
2,81

Typowe zastosowanie:

-

tacznik:

S-MDW 01 S(S) 6,5 x L
S-MDW 51 S(S) 6,5 x L
S-MDW 61 S(S) 6,5 x L
S-MDW 71 S(S) 6,5 x L
S-MDW 01 PS(S) 6,5 x L
S-MDW 51 PS(S) 6,5 x L
S-MDW 61 PS(S) 6,5 x L
S-MDW 71 PS(S) 6,5 x L

Podkiadka: brak/@16/219/222

Mozliwos¢ wiercenia w metalu: Zh 2,00 mm

Wiasciwosci dla podkonstrukgji drewnianych zostaily

okraslone przy:

Myrk = 11,546 Nm
facx = 10,693 N/mm? dla C24 oraz ler 2 30,0 mm
fack = 11,937 N/mm? dia C40 oraz le 2 30,0 mm

55
0,65
1,23
1,30
1,38
1,48
1,59
1,94
1,94
2,02
2,02
2,02
2,02
344

86
0,65
1,23
1,30
1,38
1,48
1,59
1.94
1,94
2,02
2,02
2,02
2,02
4,07

75
0,65
1.23
1,30
1,38
1,48
1,58
1.94
1,04
2,02
2,02
2,02
2,02
4,69

0,85
1.23
1,30
1,38
1,48
1,58
1,94
1,94
2,02
2,02
2,02
2,02

No$no$¢ na przecigganie elementu | wedtug zalecen producentéw profile aluminiowych.
Wartosci charakterystyczne Nr« mogg byé okreslone na podstawie Zatgcznika 3.

Wartosci podane wy2ej w zaleZnosci od diugo$ci wikrecania let obowigzujg dla kmed = 0,90 oraz dia klasy
wytrzymatosci drewna C24 {pa = 350 kg/m?). Dla innych kombinacji kmoa Oraz klasy wytrzymatoéci drewna patrz—

Zatgcznik 3.

Whkret samowlercacy
HIitl S-MDW 01/51/61/71 S 6,5 x L / Hilti S-MDW 01/51/61/71 $S 6,5 x L
Hil¢t S-MDW 01/51/61/71 PS 6,5 x L / Hilti S-MDW 01/51/61/71 PSS 6,5x L
z tbem szedclo tn m lub z them okragiym

Vruk kNI
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Tiumaczenie angleiskie przygolowane przez ETA-Danmark A/S. Tiumaczenie 2 fezyka anglelskiego na jezyk poisid przygafowane na ziscenie Hiltl {Poland) Sp. 2 o.0.
Zakres stosowania: T owe zastosowanie: tgcznik:
S-MP 52 8(8)6,3x L
S-MP 62 §(8)6,3xL
Stal S280GD do $320GD S-MP 72 8(S) 6,3x L
Podktadka: @16 / @19/ @22

t1= 0,50 do 2,00 mm

Element II: ti = 1,25 do 30,00 mm
Stal §235 Srednice wiercenia wstepnego dp patrz — tabela poniZej.
sat | Stal $280GD do $320GD Parametry dla podkonstrukcji drewnianych nie zostaly
okreslone.
£y [mm]
bimm} 1,25 1,50 2,00 3,00 4,00 6,00 27,00 —
050 - — - —_ —_ —_ —_ —_ — —_ —_— —_ — — —_ —
055 — — — = - — - - — - = = = = = =

063 250 ac 2,70 ac 290 abced 3,00 abed 3,10 abed 310 abed 3,10 abed — —_
075 260 ac 310 ac 330 ac 380 ac 3,70 abed 3,70 abed 3,70 abcd — —

z 088 280 ac 320 ac 380 ac 410 ac 430 ac 440 ac 440 ac — —
3 100 320 — 360 ac 410 ac 480 ac 490 ac 510 ac 510 ac —_ —_
> 1143 340 — 400 — 460 ac 540 ac 560 ac 580 ac 580 ac — —
1,25 360 — 420 — 500 ac 610 ac 630 ac 650 ac 650 ac —_ —_
160 370 — 440 — 570 — 680 — 710 — 730 — 730 — — -—
1,75 370 — 470 — 620 — 760 — 770 — 810 — 810 — — —
200 500 — 630 — 790 — 830 — 840 — 940 — 840 — — —
050 097 a 135 ac 1,51 abed 151 abed 151 abed 1,51 abed 151 abed —  —
056 123 ac 171 ac 181 abcd 191 abcd 1981 abed 1,81 abed 181 abed — —
083 180 ac 250 ac 280 abcd 280 abed 280 abed 280 abed 280 abed — —
0,75 200 ac 260 ac 310 ac 360 ac 360 abcd 3,60 abcd 3,60 abed — -
z 0,88 200 ac 270 ac 330 ac 380 ac 380 ac 380 ac 380 ac —_ -
= 1,00 200 — 270 ac 340 ac 400 ac 400 ac 400 ac 4,00 ac — —
£ 113 200 — 270 — 360 ac 440 ac 440 ac 440 ac 440 ac —_ —_
1256 200 — 270 — 380 ac 480 ac 490 ac 490 ac 480 ac — —
15 200 — 270 — 360 — 560 — 58 — 58 — 580 — — —
9,75 200 — 270 — 360 — 558 — 699 — 710 — 710 — — —
206 200 — 270 — 360 — 600 — 730 — 760 — T7THQ — — —
B rom INM] 5Nm
dpa Imm] =150 mm 1,50 mm <{; s 4,0 mm 40mm<f{<7,0mm 2 7,0mm
d =@250mm dp =253 mm dw=@5,5mm dyy=25,7 mm
Self tapping screw

Hilti S-MP 52/62/72 S 6,3 x L / HIItl S-MP 52/62/72 88 6,3 x L

Z tbem szesciokgtnym oraz z podkiadkg uszczelniajgeg 2 @16 mm No
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Tlumaczenie anglelskle przygotowane przez ETA-Danmerk A/S. Tlumaczenis z fezyka anglelsiiego na fezyk polski przygotowane na zlecenle Hilti (Poland) Sp. zoo.

kres s

nla:

Stal 5280GD do $420GD

t = 0,50 do 2,00 mm

t = 1,25 do 30,00 mm

Stal S235 do S355

Typowe zastosowanie:

kacznik:
S-MP 54 §(8)6,3xL
S-MP 64 5(8)6,3x L
S-MP 74 8(8)6,3xL

Podktadka: @16 / @19 / @22

Srednice wiercenia wstepnego dps patrz — tabela ponizej.
Parametry dla podkonstrukcji drewnianych nie zostaly

sl | Stal $280GD do $S420GD
okreglone.
t) [mm]
tmm] 1,25 1,50 2,00 3,00 4,00 6,00 27,00 —
050|165 ac |1,72 ac | 1,78 abcd| 1,78 abed| 1,78 abcd | 1,78 abed | 1,78 abed | — —_—
055|208 ac (221 ac | 234 abcd| 2,34 abed| 2,34 abed | 234 abed | 2,34 abod | — —
063|250 ac |270 ac | 290 abed| 3,00 abed| 3,10 abed | 310 abed| 3,10 abed| — —
075|260 ac |30 ac (330 ac |360 ac | 3,70 abed| 3,70 abed| 3,70 abed | — —_
z 088|280 ac |320 ac |380 ac (410 ac (430 ac 440 ac | 440 ac — —_
% 1001320 — |360 ac |410 ac |480 ac |490 ac | 510 ac | 5,i0 ac —_ —_
» 113|340 — |400 — |460 ac |540 ac (560 ac |580 ac | 580 ac — —
125/360 — (420 — |500 ac |610 ac |630 ac |650 ac | 650 ac — -
150|370 — (440 — |570 — (680 — |70 — |[730 — |730 — — —_
175|370 — |470 — |620 — (780 — |770 — |B810 — (810 — | — —
200 500 — |630 — |79 — |830 — |840 — |940 — |940 — | — —
050(097 ac (135 ac |151 abed| 1,51 abed| 1,51 abed| 1,51 abed| 151 abed| — —
056(123 ac (1,71 ac | 191 abed| 1,91 abed| 1981 abed| 1,81 abed| 191 abed| — —
063(180 ac (250 ac |280 abcd| 280 abed| 280 abcd| 2,80 abed| 280 abed| — —
075|200 ac |260 ac |30 ac (360 ac |360 abcd| 3,60 abcd| 3,60 abed| — —_
= 088|200 ac |2,70 ac (330 ac (380 ac (380 ac |38 ac (380 ac | — —
'%{ 1006(200 — |270 ac |340 ac |400 ac (400 ac |[400 ac |400 ac —_ —_
4 143(200 — |270 — |360 ac |440 ac (440 ac (440 ac |440 ac —_ —_
128(200 — (270 — |360 ac |480 ac |490 ac 490 ac (490 ac | — —
i80(200 — (270 — |360 — |560 — |580 — |59 — |58 — | — —
1,75(200 — (270 — |360 — |580 — |680 — |70 — |70 — | — —
200200 — |270 — (360 — |600 — |730 — |760 — |780 — | — —
Myncen INM] 5 Nm
g [mm] 1;=<1,50 mm 1.50mm <t <4,0mm 40mm <t;<7.0mm L27,0mm
de = 25,0 mm A = @53 mm d=055mm A = @5,7 mm
Self tapping scrow

Hiitl 8-MP 54/64/74 8§ 6,3 x L / Hilti S-MP 54/64/74 88 6,3 x L
2 tbem sze$clokgtnym oraz z podkiadkg uszczelniajgeg 2 216 mm
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Tiumaczenie anglsiskia przygolowane przez ETA-Danmark A/S. Tlumaczenie z fozyka anglelsidego na fezyk polski przygolowane na zlecenie Hiltl (Poland) Sp. z 0.0.
Zakres stosowania: T owe zastosowanis: cznik:

S-MP 53 5(S) 6,5 x L
S-MP 63 5(S) 6,5 x L
S-MP 73 5(S) 6,5 x L

i
,L Podktadka: @16 / @19 / @22

Stal 5280GD do S320GD

t = 0,50 do 2,00 mm

Element II: tn = 0,63 do 3,00 mm

Srednice wiercenia wstepnego dpa patrz - tabela ponizej.

Stal $235 Wiasciwosci dla podkonstrukeji drewnianych zostaly
Stal $280GD do $320GD okreslone przy:
| Drewno konstrukcyjne Myrx = 9,742 Nm

fok =8,575 N\mm?2 dla C24 oraz ls 2 26,0 mm

ltII [mm] VRJ,I(

himm] 063 0,75 0,88 1,00 1,43 1,25 1,50 22,00 Nr
050 — - — —_ - _— e — —_— = . —
056 — — — — — = = - = = = = = =

063 130 150 180 200 ac 230 ac 250 ac 290 ac 290 ac 290
0,75 140 1680 190 220 ac 250 ac 260 ac 3,0 ac 350 ac 3,50

z 088 150 170 200 230 a 260 ac 280 ac 320 ac 3,70 ac 3,70
5 i00 150 180 210 250 — 280 — 310 — 360 — 380 ac 380
> 1143 160 180 220 260 — 290 — 320 — 380 — 400 ac 4,00
1,25 160 1900 230 270 — 300 — 330 — 400 — 410 ac 4,90
1,50 160 190 240 280 — 320 — 350 — 400 — 430 — 430
1,75 160 190 240 280 — 320 — 350 — 400 — 430 — 430
200 160 190 240 280 — 320 — 350 — 400 — 430 — 430

050 049 059 070 076 ac 086 ac 087 ac 113 ac 1,79 ac 1,19
0556 061 0,75 089 095 ac 109 ac 123 ac 143 ac 150 ac 150
063 090 1,10 130 140 ac 160 ac 180 ac 210 ac 220 ac 2,20
0,75 080 110 130 140 ac 160 ac 180 ac 210 ac 280 ac 280

E’ 088 09 110 130 140 ac 160 ac 180 ac 210 ac 3,50 ac 3,50
100 090 1,10 130 140 — 160 — 180 — 220 — 360 ac 3,60
2 143 100 1,20 140 150 — 170 — 180 — 230 — 360 ac 3,60
125 100 120 140 15 — 170 — 180 — 230 — 360 ac 3,60
150 100 120 140 150 — 170 — 180 — 230 — 360 — 3,60
1,75 100 120 140 150 — 170 — 1980 — 230 — 360 — 3860
200 100 120 140 150 — 170 — 1980 — 230 — 360 — 380
M om [NM] 3Nm 5 Nm
ts0,75mm 0,75 mm <f,;5 1,50 mm iz 1,50 mm
dpa[mm]
d =@4,0mm Ope = @4,5 mm de=250mm

Wartoscl podane wyzej w zaleznosci od diugo$ci wkrecania let obowigzujg dla kmod = 0,90 oraz dla klasy
wytrzymatoéci drewna C24 (pa = 350 kg/m?). Dla Innych kombinacji kmed Oraz klasy wytrzymatoéci drewna
patrz— Zatgcznik 3.

Wkrety samogwintujace

Hilti 8-MP 53/63/73 § 6,5 x L / Hiltl S-MP 53/63/73 88 6,5 x L 1k 89
z Ibem szeéciokatnym oraz z podkiadka uszczelniajgcg = 216 mm
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Tiumaczenie anglslskie przygotowans przez ETA-Danmark A/S. Tlumaczenia z jozyka angleiskiego na jezyk polski przygolowene na ziecenie Hilti (Poland) Sp. 2 0.0.
cznik:

S-MP 53 §(S) 8,5 x L
S-MP 63 S(S) 8,5 x L
S-MP 73 S(S) 8,5 x L

i
+ Podktadka: 216 / 219 / @22

Zakres stosowania: T owe zastosowanie:

Stop aluminium ¢ Rm 2 185 N/mm?

Element I: t1=0,50 do 2,00 mm
Element I1: fn = 0,50 do 3,00 mm
Srednice wiercenia wstepnego dpd patrz — tabela ponizej.
A4 | stop aiuminium o R 185 N/mm? Wiasciwosci dla podkonstrukgji drewnianych zostaiy
o | Stal 5280GD do S350GD okreslone przy:
ome | TEWNO konstrukeyjne Myax = 9,742 Nm
faxk = 8,575 N'mm?2 dia C24 oraz le 2 26,0 mm
Stahi 8280GD bis $350GD AkAlioy, R,, 2 185 Nimm?* v
tmm] ty [mm} t [mm] e
063 075 08 400 150 2200 050 0680 08 400 150 2200 -
050 1,23 1,23 1,23 1,23 1,23 1,23 — e e s — - 1,23
0,60 1,30 1,30 1,30 1,30 1,30 1,30 — — — — — — 1,30
070 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 1,38 — - —_ — — - 1,38
0,80 148 148 1,48 1,48 148 1,48 0,50 050 050 0,50 050 050 1,48
= 090 1,59 1,59 1,50 1,59 1,59 1,59 0,50 0,50 0,50 0,50 050 050 1,58
%“é 1,00 1,72 1,79 1,87 1,94 194 1,94 0,50 0.71 1,15 1,59 1.59 159 1,94
> 140 186 1,86 1,87 1,94 1.94 194 0,50 0,71 1,15 1,59 1,59 159 1,94
1,20 2,02 202 202 202 202 202 050 071 115 159 159 158 2,02
1,30 2,02 2,02 2,02 2,02 202 202 0,50 0,71 1,15 1,59 1,59 158 2,02
1,80 2,02 2,02 2,02 2,02 2,02 2,02 0,50 0,71 1,15 1,59 1,59 159 2,02
200 202 202 202 2,02 202 404 0,50 0,71 1,15 1,59 159 326 4,04
0,50 0,48 048 048 0,48 0,48 0,48 016 0,21 0,32 0,45 0,48 048 048
060 058 058 0,58 058 058 058 0,16 0,21 032 045 658 058 058
9,70 067 067 0,67 0,67 067 067 0,16 0,21 0,32 045 0687 067 0867
&80 0,77 077 077 077 0,77 0.77 0,18 0.21 0,32 0.45 0,77 077 077
E 0,80 0,87 087 087 087 087 087 0,16 0,21 0,32 0,45 082 087 087
= 1,00 09 096 096 0,96 096 096 016 021 0,32 045 082 096 0986
£ 1,10 1,00 1,08 1,08 1,08 1,06 1,08 0,16 0,21 0,32 045 082 1,06 1,08
1,20 1,00 1,156 1,15 1,15 1,15 1,15 0,16 0,21 0,32 045 0,82 1,15 1,45
1,30 1,00 1,20 1,25 1,25 1,25 1,25 0,16 0,21 0,32 0,45 0,82 125 1,25
1,80 1,00 1,20 1,40 1.44 144 1.44 0,16 0,21 0,32 045 082 1,27 144
2,00 1,00 1,20 1,40 144 144 1.44 016 0,21 0,32 045 0,82 127 144
o INM] 3 Nm 5Nm
ey 50,75 mm 0,75 mm <ty < 1,50 mm teg2 1,50 mm
dpg[mm] ' . .
d =e4,0mm d;=24,5mm d,=25,0 mm
Jesli zastosowano wkrety typu .S-MP 8x", wéwczas warto$ci zaznaczone kolorem szarym moga zostaé
zwigkszone o 9,0% oraz o 17,3% jesli zastosowano wkrety typu “S-MP 7x".
Wartosci podane wyzej w zalezno$ci od diugo$ci wkrecania let obowigzujg dla kmod = 0,90 oraz dla klasy
wytrzymalosci drewna C24 (p. = 350 kg/m?). Dla innych kombinaciji kmod Oraz klasy wytrzymato a patrz—
Zatgeznik 3.
Wkrety samogwintujace
Hiitl 8-MP 53/63/73 § 6,5 x L. / Hilti S-MP 53/63/73 8§ 6,5 x L nik 80

z tbem szesciokatnym oraz z podkiadkg uszczelniajacq = @16 mm



komiec dokumentu

Ja, tumacz przysiegly jezyka angielskiego mgr Agnieszka Modrzejewska-Fryzewska, TP 4738/05,
zaswiadczam zgodno$t niniejszego Humaczenia z okazenym mi dokumentem w jezyku angielsiim
8 lutego 2021r.
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