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KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2020/1438 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie 2z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
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Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1438 wydanie 1 stanowi pozytywng ocene wtasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Elementy systemu HILTI MM
do mocowania przewodow instalacyjnych
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Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej. Krajowa Ocena
Techniczna ITB-KOT-2029/1438 wydanie 1 dotyczy wyrob6w objetych Aprobata Techniczng ITB AT-15-9517/2015.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg elementy systemu HILTI MM do
mocowania przewodow instalacyjnych. Wyroby objete Krajowg Oceng Techniczng sg produkowane
przez HILTI Poland Sp. z o.0., w zakladach produkcyjnych w Austrii, Danii, Hiszpanii, Turc;ji
i Niemczech.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta i wynikajgce
z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinaciji materiatéw i elementow.
Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujgce wyroby:
— szyny montazowe MM-C,
— konsole MM-B,
— {gczniki kgtowe MM-AF-90, MM-A-90 i MM-AH-90,
— klamre dzwigara MM-T-16-36,
— wspornik katowy MM-AB,
— uchwyt preta nagwintowanego MM-S,
— stope szyny MM-R-16-36,
— Srube z tbem mioteczkowym MM-ST,
— nakretke motylkowg MM-WN,

Wymiary elementéw systemu HILTI MM podano w Zalgczniku A. Tolerancje wymiar6w
elementow odpowiadajg klasie tolerancji m wediug normy PN-EN 22768-1:1999. Tolerancje gwintow
spetniajg wymagania normy PN-ISO 965-2:2001.

Materiaty, z ktérych sg wykonane elementy systemu HILTI MM podano w Zatgczniku B.

Elementy systemu HILTI MM sg stosowane z akcesoriami uzupetniajgcymi, podanymi
w Zatgczniku D.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Elementy systemu HILTI MM s3 przeznaczone do mocowania przewodéw instalacyjnych,
w zakresie wynikajgcym z wiasciwosci uzytkowych, okreslonych w p. 3.

Ze wzgledu na ochrone przed korozjg, elementy systemu HILTI MM pokryte powilokami
cynkowymi wg tablicy B1 nalezy stosowaé zgodnie z normami PN-EN I1SO 14713-1:2017, PN-EN 1SO
2081:2018 i PN-EN 1SO 9223:2012. Elementy ze stali odpornej na korozje gatunku 1.4310 wg normy PN-
EN 10088-1:2014, powinny by¢ stosowane zgodnie z wymaganiami podanymi w normie PN-H-
86020:1971 dla stali gatunku 1H18N9.

Nosnoéci obliczeniowe elementéw systemu HILTI podano w Zatgczniku C.

Wyroby objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng powinny byé stosowane zgodnie
z projektem technicznym, opracowanym z uwzglednieniem:

— polskich norm i przepiséw techniczno-budowlanych, a w szczeg6lnosci rozporzadzenie Ministra

Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny

odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2020 r., poz. 1065),
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— postanowien niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB,
— zalecen zawartych w instrukcji technicznej opracowanej przez producenta i dostarczanej
odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosénosci obliczeniowe i charakterystyczne. Nosnosci obliczeniowe elementéw
systemu HILTI MM podano w Zatgczniku C. No$nosci obliczeniowe, ustalone na podstawie no$nosci
charakterystycznych, podano z uwzglednieniem wspodiczynnika bezpieczefistwa wynoszgcego 2,0.

3.1.2. Trwalo$é. Powloki cynkowe na elementach stalowych systemu HILTI MM o grubosci nie
mniejszej niz podana w Zataczniku B, zapewniajg trwato$¢ elementéw w zakresie wynikajacym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

3.2.1. Nos$nosci obliczeniowe i charakterystyczne. Badanie nosnosci charakterystycznych
przeprowadza sie w warunkach odpowiadajacych warunkom uzytkowania, przykiadajac obcigzenia
okreslone przez producenta. Badanie przeprowadza sig stosujac kryterium stanu granicznego nosnosci
(sita niszczaca). Wartosci charakterystyczne wyznacza si¢ metodg statystyczna. W celu wyznaczenia
nosnosci obliczeniowych, nalezy wartosci charakterystyczne uzyskane na podstawie badan
- w przypadku kryterium stanu granicznego nos$nosci - podzieli¢ przez wspéiczynnik bezpieczernistwa wg
p- 3.1.1.

3.2.2. Trwalo$é elementéw. Badanie grubosci powioki cynkowej wykonuje si¢ wedtug normy
PN-EN I1SO 2178:2016 lub PN-EN 1SO 2808:2008.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete niniejszg Krajowa Oceng Techniczng, powinny by¢ dostarczane w oryginalnych
opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcjg producenta.

Spos6b znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 2 2016 r., poz. 1966, z péZniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacie:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane
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wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2020/1438 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoler i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wediug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i
mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/\WE oraz
Zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stato$ci wtasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wilasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z p6Zniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 3 oceny i weryfikacji stato$ci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe ocenione w p. 3 stanowig badanie typu wyrobéw, dopoki nie nastgpig
zmiany surowcow, skiadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakiadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakladowej kontroli produkcji w zakfadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakladowa kontrola produkcji powinna byé dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacie i sprawdzanie surowcéw i skladnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakladowej kontroli produkgji.
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Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzaé, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wilasciwosci uzytkowych.
Poszczeg6ine wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne muszg by¢ w peini
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.1. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
—  ksztattu i wymiaréw,
—  grubosci powloki cynkowe;j.

5.4.2. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie  nosnosci
charakterystycznych elementéw systemu.

5.5. Czestotliwo$é badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentaciji
zakiadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny byé wykonane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1438 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk elementoéw systemu HILTI MM, ktére zgodnie
Z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowiert Oceny, majg wplyw na spelnienie wymagan

podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1438 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2020 r.,
poz. 215) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg byé wprowadzone do
obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowa deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg
Oceng Techniczng ITB-KOT-2020/1438 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1438 wydanie 1 nie narusza uprawniefi
wynikajgcych z przepiséw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegéinosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. z 2020 r., poz. 286). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.
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6.4. ITB wydajac Krajowa Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne
naruszenie praw wyligcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrob6w od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jakos¢, a wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich
zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze byé przediuzana na kolejne okresy, nie
dtuzsze niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badari, oceny i klasyfikacje

1) LZKO00-02899/20/R74NZK. Raport z badari elementéw systemu montazowego HILTI MM, Zakiad
Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki i Betonu ITB, 2020 r.

2) LZMO00-02899/20/R76NZM. Raport z badania grubosci powloki cynkowej na elementach
systemu HILTI MM, Zakfad Inzynierii Materiatéw Budowlanych ITB, 2020 r.

3) 02888/14/Z00NK. Opinia techniczna wraz z Aneksem nr 1 dot. systemu HILTI MQ i MM na
potrzeby nowelizacji aprobaty technicznej, Zaktad Konstrukcji i Elementéw Budowlanych ITB,
Warszawa, 2015 .

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN ISO 14713-1:2017  Powfoki cynkowe. Wytyczne i zalecenia dotyczace ochrony przed korozjg
konstrukeji z zeliwa i stali. Cze$¢ 1: Zasady ogdine dotyczgce projektowania
i odpornosci korozyjnej

PN-EN 10025-2:2019 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Czes$¢ 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-EN 10111:2009 Stal niskoweglowa. Blachy i tasmy walcowane na gorgco w sposéb ciagly,
przeznaczone do obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10149-2:2014 Wyroby ptaskie walcowane na gorgco ze stali o podwyzszonej granicy
plastycznosci do obrébki plastycznej na zimno. Cze$¢ 2: Warunki techniczne
dostawy wyrobéw walcowanych termomechanicznie

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje wymiaréw. Tolerancje wymiaréw liniowych | katowych bez
indywidualnych oznaczer tolerancji

PN-EN ISO 898-1:2013 Wlasnosci mechaniczne cze$ci zigcznych wykonanych ze stali weglowej i
stopowej. Cze$¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne o okreslonych klasach
wlasciwosci. Gwint zwykly i drobnozwojowy

PN-EN 1562:2019 Odlewnictwo. Zeliwo ciggliwe

PN-EN 10270-3:2011 Drut stalowy na sprezyny mechaniczne. Czes$¢é 3: Drut sprezynowy ze stali
odpornej na korozje
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PN-EN 10130:2009

PN-EN 10143:2008

PN-EN 10088-1:2014
PN-EN SO 4035:2013
PN-EN 22768-1:1999

PN-EN ISO 2081:2018

PN-EN ISO 9223:2012

PN-EN ISO

2178:2016

PN-EN 10346:2016

AT-15-9517/2015

Wyroby plaskie walcowane na zimno ze stali niskoweglowych do obrébki
plastycznej na zimno. Techniczne warunki dostawy

Blachy i taémy stalowe powlekane ogniowo w sposdb ciggly. Tolerancje
wymiaréw i ksztaftu

Stale odporne na korozje. Cze$¢ 1. Gatunki stali odpornych na korozje
Nakretki sze$ciokatne niskie ze $cieciem (odmiana 0. Klasy dokfadnosci A i B
Tolerancje wymiaréw. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczern tolerancji

Powloki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powfoki cynkowe
z dodatkowag obrébka na zelazie lub stali

Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslanie
iocena

Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci powfok.
Metoda magnetyczna

Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w spos6b ciggly. Warunki

techniczne dostawy
Elementy systemu montazowego HILTI MM do podwieszania przewodéw

instalacyjnych
ZALACZNIKI
ZAGCZNIK A, RYSUNKI. ..o eieieieiii ittt ettt st b e e st s e e e s et e e s e e e sme e saeeaenas 9
Zatacznik B. Materialy, z jakich wykonane sg elementy...........o.ccoovireion i e 15
Zatacznik C. NOSNOSE @IeMENTOW ............eiiiii et e s e e e 17
ZAlACZNIK D. AKCESOIIA. ... ... ciiiiiiiiiiiei it rcita et ees e e e s e eaeaseaasssee e s e s aeaeae s seaeaeassbeeeaesaseaesensseaeaennnes 19
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Zalacznik A.
Szyna montazowa MM-C-16
; Grubosé
Oznaczenie | Wysokos¢ Diugosé materiski
MM-C-16
2m 16,0 mm 20m 1,0 mm
Szyna montazowa MM-C-30
. Grubosé
Oznaczenie | Wysokos$é Diugosé materiaiu
MM-C-30
2m 30,0 mm 20m 1,0 mm
MM-C-
G 30,0 mm 3.0m 1,0 mm
3m
Szyna montazowa MM-C-36
= Grubos¢
Oznaczenie | Wysoko$é Diugosé matorieki
MN-C-36 | 380mm 20m 1,75 mm
m
M“g':;% 36,0 mm 30m 1,75 mm

Rys. A1. Szyny montazowe MM-C

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1438 wydanie 1
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Szyna montazowa MM-C-45

. Grubosé
Oznaczenie | Wysokos¢é Dlugosé matsriaia
MM-C-45 | 450 mm 30m 1,75 mm

3m
MMs'?:s 45,0 mm 60m 1,75 mm

Rys. A2. Szyny montazowe MM-C

Konsole: MM-B-30/200, MM-B-30/300

Konsole: MM-B-36/300, MM-B-36/450, MM-B-36/600

el (|

" - /
300; 450; 600, /[,@\\\
7 e |

Rys. 3. Konsole MM-B, wymiary w mm

tacznik katowy MM-AF-90

Rys. Ad. t gcznik katowy MM-AF-90, wymiary w mm

Zalacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1438 wydanie 1
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tacznik katowy MM-A-90

Rys. AS. Lacznik kgtowy MM-A-90, wymiary w mm

tacznik katowy MM-AH-90

Rys. A6. Lacznik katowy MM-AH-90, wymiary w mm

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1438 wydanie 1
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Klamra diwigara MM-T-16-36

Rys. A7. Klamra d2zwigara MM-T-16-36, wymiary w mm

Wspornik katowy MM-AB

Rys. A8. Wspornik katowy MM-AB, wymiary w mm

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1438 wydanie 1
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Uchwyty preta gwintowanego: MM-S M6, MM-S M8, MM-S M10

Rys. A9. Uchwyt preta gwintowanego MM-S, wymiary w mm

Stopa szyny MM-R-16-36

Rys. A10. Stopa szyny MM-R-16-36, wymiary w mm

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1438 wydanie 1
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Sruby z tbem mioteczkowym:
MM-ST M8x40, MM-ST M8x60, MM-ST M8x80, MM-ST M8x100m MM-ST M8x150, MM-ST M8x200
MM-ST M10x40, MM-ST M10x60, MM-ST M10x80, MM-ST

M8x40; 60; 80; 100

{

(@

(e

7
L\

Rys. A11. Sruba z tbem mioteczkowym MM-ST, wymiary w mm

Nakretki motylkowe: MM-WN M6, MM-WN M8, MM-WN M10

Rys. A12. Nakretka motylkowa MM-WN, wymiary w mm

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1438 wydanie 1
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Zatacznik B.
Tablica B1
Gatunek lub Grub(;iti':
Poz. Typ elementu Element Material | klasa wlasnosci Norma cll nnkl Iowl ]
mechanicznych y um !
1 2 3 4 5 6 7
Szyny montazowe
MM-C-16
1 |MM-C-30 szyna stal S250GD 10';':‘&5’;11 215
MM-C-36 :
MM-C-45
Konsole PN-EN
MM-B-30/200 plyi i S3GIMC 10149-2:2014
2 MM-B-30/300 >13
MM-B- 36/300 PN-EN
MM-B-36/450 s2yng stal SESSUR 10025-2:2002
MM-B-36/600
tacznik katowy 5 PN-EN 10130-
3 | mm- AF-90 katownik stal DC 04 3:2007 210
. PN-EN
katownik stal DC 04 10130:2009 210
nakretka PN-EN
motylkowa e PC 04 10130:2009 =0
taczniki katowe stal .
4 | MM-A-90, sprezyna i X10CrNi18-8 PN-EN 10270-3 -
MM-AH-90 PN-EN
tuleja stal | S280GD*Z140 | 105462011 /PN-| 27
EN 10143:2008
Sruba stal Kasagg | PNVENISOB9S-| g
" PN-EN
kiamra Zeliwo EN-GJMB-550-4 1562:2019 25
Klamra dzwigara $ruba z tbem PN-EN ISO 898-
8 MM-T-16-36 szesciokagtnym stal kaea 8.8 1:2013 =9
nakretka PN-EN 1SO 898-
szesciokatna & Kipeart 1:2013 &S
Wspomik katowy . PN-EN 10025-
6 MM-AB wspornik stal S235JR 2:2002 213
Uchwyt preta PN-EN
7 | nagwintowanego uchwyt stal S355MC 10149-2 213
MM-S M6, M8, M10
. PN-EN
ceownik stal DC04 10130:2 27
plyta podstawy stal DD11 PN-EN 10111 27
nakretka PN-EN
motylkowa stal DC 04 10130:2007 ZGi0
8 Stopa szyny
MM-R-16-36 sprezyna nierjf' X10CrNi18-8 | PN-EN 10270-3 -
3 $280GD+Z140 | PN-EN 10346/
tuleja stal N-A-C PN-EN 10143 2.7
bubazibem | . kasa88 |PN-ENISO4014| =25
szeSciokagtnym i
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Tablica B1, cd.
Gatunek lub G;‘:ﬂzif
Poz. Typ elementu Element Materiatl | klasa wiasnosci Norma cpnk 4
mechanicznych ynkowey,
pm
1 2 3 4 5 6 7
piyta stal DD11 PN-EN 10111 210
nakretka PN-EN
motylkowa ] Beld 10130 Ei1g
Sruba z tbem . el ]
mtgc%kowym sprezyna nierd X10CrNi18-8 PN-EN 10270-3 -
9 M8 x 40/60/80/100/ . S280GD+Z140 | PN-EN 10346/
1501200, iicia stal N-A-C PN- EN 10143 =y
MM-ST klasa
M10 x 40/60/80/100 pret gwintowany stal wytrzymatosci FIGEN |1$o g 25
4.6
nakretka klasa
szesciokatna gtal wytrzymatosci 6 PN-EN-ISO 4014 =S
tworzywo o
Nakretka motylkowa skrzydetko s c‘:": 2 poliamid (PA)
10 | MM-WN M6, M8 i o SHEN
M10 nakretka -
motylkowa sial DCo% 10130-2:2007 210
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Zatacznik C.
Tablica C1. No$no$¢ obliczeniowa szyn MM-C, przy spetnieniu warunku ugiecia L/200
3 Wi - : 7 Maks. rozpieto$é L oraz ugiecie f przy speinieniu warunku f € L/200
MM-C-16 MM-C-30 MM-C-36 MM-C45
Obciazenie F, kN L,cm f, mm L,cm f, mm L,cm f, mm L,cm f, mm
0,25 67 3 146 7 226 11 294 15
0,50 40 1 104 5 164 8 216 11
0,75 27 <1 72 3 134 7 178 9
1,00 20 <1 54 1 114 5 155 8
1,25 16 <1 43 <1 91 3 134 6
1,50 13 <1 36 <1 76 2 112 4
1,76 11 <1 31 <1 65 2 96 3
2,00 - - 27 <1 57 1 84 2
2,25 - - 24 <1 51 1 75 2
2,50 - - - - 46 <1 67 2
2,75 - - - - 41 <1 61 1
3,00 = = = - 38 <1 56 1
3,50 - - - - 32 <1 48 <1
4,00 - - - - 28 <1 42 <1
4,50 - - - - 25 <1 37 <1
5,00 - - - - 22 <1 34 <1
Tablica C2. No$nos¢ obliczeniowa przy zginaniu konsol MM-B
; F Fz Es B3 F:
Fieg.i s T | ) Tty b
Konsola L, mm F1[N] F1 [N] F1[N] F2 [N] F3 [N]
HST M10 lub HST M10 lub HST M10 lub HST M10 lub HST M10 lub
HUS-H HUS-H HUS-H HUS-H HUS-H
8x80/5/20/30 8x80/5/20/30 8x80/5/20/30 8x80/5/20/30 8x80/5/20/30
MM-B-30/200 200 870 870 430 430 290
MM-B-30/300 | 300 580 580 290 290 190
MM-B-36/300 | 300 1230 1230 610 810 410
MM-B-36/450 | 450 810 810 400 400 270
MM-B-36/600 600 610 610 300 300 200

Tablica C3. No$nos¢ obliczeniowa przy zginaniu konsol MM-B ze wspornikiem katowym MM-AB
(profil szyny otwarty od dotu)

2 F2 3B Fa
F‘ " q : i l1 2 H! 1’. | F"‘ .'"\!;1"\‘.'-;1 j ‘lJF" 4'1‘4" 4
Konsola L, mm F1[N] F1[N] F1[N] F2[N] F3 [N]
HST M10 lub HST M10 lub HST M10 lub HST M10 lub HST M10 lub
HUS-H HUS-H HUS-H HUS-H HUS-H
8x80/5/20/30 8x80/5/20/30 8x80/5/20/30 8x80/5/20/30 8x80/5/20/30
MM-B-30/200 200 2990 2730 1490 1490 990
MM-B-30/300 300 1990 1990 990 990 660
MM-B-36/300 300 1990 1990 990 990 660
MM-B-36/450 450 1320 1320 660 660 440
MM-B-36/600 600 990 990 470 490 330
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Tablica C4. Nosnosé obliczeniowa pozostatych elementéw systemu HILTI MM

T Nos$no$¢ obliczeniowa na rozcigganie, kN Nos$nos$é obliczeniowa na $cinanie, kN
Profil 1 Profil 2 Profil 1 Profil 2
MM-ST M8 1,2 1,5 1,0 1,0
MM-ST M10 1,2 1,5 1,0 1,0
MM-S M6 1,2 1,6 0,8 1,0
MM-S M8 1,2 1,5 0,8 1,0
MM-S M10 1,2 1,56 0,8 1,0
MM-WN M6 1,2 1,2 0,7 1,0
MM-WN M8 1,2 1,6 1,0 1,0
MM-WN M10 1,2 1,5 1,0 1,0
MM-A-90 M8 1,0 1,0 1,0 1,0
MM-AH-90 M8 0,5 0,5 0,5 0,5
MM-AF-90 z - -
MM-WN M8 1,0 1,0
MM-R-16-36 1,2 1,5
M8 1,0 1,0
MM-T-16-36 M8 1,2 25 - -

Profil 1: MM-C-16, MM-C-30
Profil 2: MM-C-36, MM-C-45
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Zalacznik D.

Plytki szynowe: MM-CW M8, MM-CW M10

Rys. D1. Plytka szynowa MM-CW, wymiary w mm (stal DD11 wg PN-EN 10111:2009, ocynkowana)

Whkiadki gumowe MM-RI 10 cm, MM-RI 20 m

Rys. D2. Wkiadka gumowa MM-RI, wymiary w mm (EPDM)
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Zaslepka szyny MM-E-16 Zaslepka szyny MM-E-30

30.4

Zaslepka szyny MM-E-36

[‘\\32

Zaslepka szyny MM-E-45

45.4

Rys. D3. Zaslepki szyny MM-E, wymiary w mm (polipropylen PP)

Zatacznik D do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1438 wydanie 1



