Zywica iniekcyjna HIT-HY 200
Projektowanie kotew (norma EN 1992-4) / Prety&Tuleje / Beton

System zywicy iniekcyjnej

HY 200-A Hilti HIT-HY 200-A Hiltl HIT-HY 20c¢

HY 200-R  Hilti HIT-HY 200-R  Hilti HIT-HY 200-R  Hilti HIT-HY 200
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Hilti HIT- HY 200-A

tadunek foliowy
0 poj. 500 ml

(dostepny réwniez

tadunek foliowy
0 poj. 330 ml)

Hilti HIT- HY 200-R

tadunek foliowy
0 poj. 500 ml

(dostepny réwniez

tadunek foliowy
0 poj. 330 ml)

Pret kotwy:
HAS-U
HAS-U HDG
HAS-U A4
HAS-U HCR
(M8-M30)

Tuleja z gwintem
wewnetrznym:
HIS-N

HIS-RN
(M8-M20)

Pret kotwy:
HIT-Z
HIT-Z-F
HIT-Z-R
(M8-M20)

Pret kotwy:
HAS-D
(M12-M20)

Zalety

- Technologia SafeSet:
uproszczona metoda
przygotowania otworu
dla kotwy przy uzyciu wiertta
rurowego Hilti dla wiercenia
udarowego lub narzedzia
do szorstkowania otworéw
dla zastosowan techniki
diamentowej rdzeniowe;j.

- odpowiedni do betonu
niespekanego oraz betonu
spekanego klasy od C20/25
do C50/60

- Posiada Europejskg Ocene
Techniczng dla kategorii
wiasciwosci sejsmicznych
C1,C2d

- maksymalna wtasciwosci nosnosci
w betonie spekanym oraz w
betonie niespekanym

- wysoka korozyjnos¢ / odpornosé
na korozje®

- mozliwa niewielka odlegtos¢
od krawedzi oraz rozstaw kotew

- reczne czyszczenie otworow
dla wierconych otworéw
o srednicy do 20 mm oraz
her< 10d wytgcznie dla betonu
niespekanego

- dwie wersje zywicy: HY 200-R dla
zastosowan z powolnym
wigzaniem zywicy oraz HY 200-A
dla zastosowan z szybkim
wigzaniem zywicy

a) Tuleja z gwintem wewnetrznyms HIS-N nie posiada dopuszczenia dla zastosowan w warunkach obcigzen sejsmicznych.
b) Prety o wysokiej odpornosci na korozje (HCR) dostepne wytacznie dla HAS-U. Prety odporne na korozje dostepne dla HAS-U oraz HIS-N.

Warunki montazu

Materiat podtoza

G |00 saFesET
Beton Beton (spekany) Otwory Otwory wiercone  Technologia Hilti Zrbznicowane Niewielkie
(niespekany) wiercone diamentowo 9 SafeSet glebokosci odlegtosci od
udarowo osadzania krawedzi

i rozstaw kotew

Warunki obcigzen Pozostate informacje

HCR
highMo

Ad
316

Statyczne/ Sejsmiczne,  Zmeczeniowe  Odporno$¢  Europejska  Oznakowanie Odpornosc Wysoka PROFIS Inzynierskie
juasi-statyczne  ETA-C1, C22) ETAY ogniowa Ocena CE na korozjg®) odpornos¢ oprogramowanie
Techniczna na korozjeb) dla projektantow

a) Tuleje z gwintem wewnetrznym HIS-N nie posiada dopuszczenia dla kategorii wlasciwosci sejsmicznych C2.
b) Prety ze stali o wysokiej odpornosci na korozje dostepne wytgcznie dla HAS-U. Prety odporne na korozje dostepne dla HAS-U oraz HIS-N.
c) Wiercenie diamentowe dla pretéw kotwy typu HIT-Z. Wiercenie diamentowe wytgcznie z uzyciem narzadzia do szorstkowania (RT)
dla pretow HAS-U oraz dla tulei HIS-N.
d) Wytgcznie dla pretéw kotwy typu HAS-D.
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Dopuszczenia / certyfikaty

=T

Opis

Produkt

Wydawca / Laboratorium

Nr / data publikaciji

Europejska Ocena Techniczna @ HY 200-A (kotwa) | DIBt, Berlin ETA-11/0493 / 30-08-2019r.
Europejska Ocena Techniczna @ HY 200-A (HIT-Z) | DIBt, Berlin ETA-12/0006 / 11-04-2019r.
Europejska Ocena Techniczna @ HY 200-R (kotwa) | DIBt, Berlin ETA-12/0084 / 28-08-20109r.
Europejska Ocena Techniczna @ HY 200-R (HIT-Z) | DIBt, Berlin ETA-12/0028 / 11-04-2019r.
Europejska Ocena Techniczna ?HYAZS?S_)A/R DIBt, Berlin ETA-18/0972 / 10-05-2019r.
Zamocowania odporne na dziatanie | HY 200-A/R Federal Biuro Obrony BZS D 13-604 / 31-12-2013r.
udarowe w obronie cywilnej Cywilnej, Berno BZS D 13-603 / 31-12-2013r.
Raport z badan ogniowych HY 200-A/R IBMB, Brunswick 3502/676/12 |/ 15-09-2017r.

a) Wszelkie dane przedstawione w niniejszym rozdziale sg zgodne z Europejskg Oceng Techniczng dla produktu.

Nosnos¢ na obcigzenia statyczne oraz quasi-statyczne (dla pojedynczej kotwy)

Wszelkie dane przedstawione w niniejszym rozdziale maja zastosowanie dla:

- Prawidtowego osadzenia (Patrz— Instrukcja osadzania)

- Braku wptywu odlegtosci od krawedzi podtoza oraz rozstawu kotew

- Zniszczenia stali

- Minimalnej grubosci materiatu podfoza

- Jednej typowej gtebokosci osadzania, zgodnej z wyspecyfikowang w ponizszej tabeli

- Jednego materiatu kotwy, zgodnego z wyspecyfikowanym w ponizszych tabelach

- Betonu o klasie wytrzymatosci C20/25, fek,cube = 25 N/mm2

- Zakresu temperatur | (minimalna temperatura materiatu podtoza -40°C, maksymalna temperatura materiatu
podtoza dla obcigzen diugotrwatych/krotkotrwatych: +24°C/40°C)

- Obcigzen krotkotrwatych. Dla obcigzenh dtugotrwatych nalezy zastosowac wysus= 0,74

Dla otworéw wierconych technika udarowg i technika udarowa przy uzyciu wiertet rurowych Hilti:

Glebokosé zakotwienia Y

Rozmiar kotwy | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | mM24 | mM27 | M30
HAS-U

Gtebokos¢ osadzania [mm]| 80 90 110 125 170 210 240 270
Grubos¢ materiatu podtoza [mMm]| 110 120 140 160 220 270 300 340
HIS-N

Gtebokos$¢ osadzania [mMm]| 90 110 125 170 205 - - -
Grubos¢ materiatu podtoza [mMm]| 120 150 170 230 270 - - -
HIT-Z

Czynna gigbokosc helver [mm]| 50 | 60 | 60 | 96 | 100 | - - -
zakotwienia?

Czynna glgbokosc het=hnommin [mm]| 70 90 | 110 | 145 | 180 - - -
osadzania®

Grubos$¢ materiatu podtoza [mm]| 130 150 170 245 280 - - -
HAS-D

Gtebokos¢ osadzania [mm] - - 100 125 170 - - -
Grubos$¢ materiatu podtoza [mm] - - 130 160 220 - - -

1) Dopuszczalny zakres gtebokosci osadzania zostat przedstawiony w szczegdtowych informacjach dotyczacych osadzania kotew.
2) Dla kombinacji zniszczenia przez wyciaggniecie kotwy oraz wytamania stozka betonu.
3) Dla zniszczenia przez wytamanie stozka betonu.

a) Pret kotwy Hilti HIT-Z-F: od M16 do M20.

Aktualizacja: kwiecien 2020r.
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Nosnos¢ charakterystyczna

Rozmiar kotwy | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Beton niespekany
HAS-U 5.8 18,0 29,0 42,0 68,7 109 150 183 | 218
HAS-U 8.8 29,0 42,0 56,8 68,7 109 150 183 | 218
. ) HAS-U A4 26,0 41,0 56,8 68,7 109 150 183 | 218
Obcigzenie
e HAS-U HCR [kN] | 29,0 42,0 56,8 68,7 109 150 183 | 218
rozciggajgce Nrk
HIS-N 8.8 25,0 46,0 67,0 109 116 - - -
HIT-Z 2 24,0 38,0 54,3 96,0 133 - - -
HAS-D - - 49,2 68,8 109 - - -
HAS-U 5.8 9,0 15,0 21,0 39,0 61,0 88,0 115 | 140
HAS-U 8.8 15,0 23,0 34,0 63,0 98,0 141 184 | 224
. ] HAS-U A4 13,0 20,0 30,0 55,0 86,0 124 115 | 140
Obcigzenie
s HAS-U HCR [kN] | 15,0 23,0 34,0 63,0 98,0 124 161 | 196
Scinajgce Vrk
HIS-N 8.8 13,0 23,0 34,0 63,0 58,0 - - -
HIT-Z & 12,0 19,0 27,0 48,0 73,0 - - -
HAS-D - - 34,0 63,0 149 - - -
Beton spekany
HAS-U 5.8 15,1 21,2 35,2 48,1 76,3 105 128 | 153
HAS-U 8.8 15,1 21,2 35,2 48,1 76,3 105 128 | 153
. ] HAS-U A4 15,1 21,2 35,2 48,1 76,3 105 128 | 153
Obcigzenie
e HAS-U HCR [kN] | 15,1 21,2 35,2 48,1 76,3 105 128 | 153
rozciggajgce Nrk
HIS-N 8.8 24,7 39,7 48,1 76,3 101 - - -
HIT-Z @ 22,5 32,9 44,4 67,2 93,0 - - -
HAS-D - - 34,4 48,1 76,3 - - -
HAS-U 5.8 9,0 15,0 21,0 39,0 61,0 88,0 115 | 140
HAS-U 8.8 15,0 23,0 34,0 63,0 98,0 141 184 | 224
. ) HAS-U A4 13,0 20,0 30,0 55,0 86,0 124 115 | 140
Obcigzenie
RN HAS-U HCR [kN] | 15,0 23,0 34,0 63,0 98,0 124 161 | 196
scinajgce Vrk
HIS-N 8.8 13,0 23,0 34,0 63,0 58,0 - - -
HIT-Z @ 12,0 19,0 27,0 48,0 73,0 - - -
HAS-D - - 34,0 63,0 149 - - -

a) Pret kotwy Hilti HIT-Z-F: M16 oraz M20
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Nosnos¢ obliczeniowa

Rozmiar kotwy | M8 | mM10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30

Beton niespekany

HAS-U 5.8 12,0 | 193 | 28,0 | 458 | 72,7 | 99,8 | 122 | 146
HAS-U 8.8 19,3 | 280 | 37,8 | 458 | 72,7 | 99,8 | 122 | 146
L HAS-U A4 13,9 | 219 | 81,6 | 458 | 72,7 | 99,8 | 80,4 |983
Obcigzenie HAS-U HCR [kN] | 29,3 | 28,0 | 37,8 | 458 | 72,7 | 998 | 122 | 146
rozciggajgce Nrd
HIS-N 8.8 16,7 | 30,7 | 447 | 72,7 | 77,3 - - -
HIT-Z 2 16,0 | 253 | 362 | 57,3 | 79,2 - - -
HAS-D - - 328 | 458 | 72,7 - 3 3
HAS-U 5.8 72 | 12,0 | 168 | 31,2 | 488 | 704 | 92,0 | 112
HAS-U 8.8 12,0 | 184 | 27,2 | 50,4 | 78,4 | 113 | 147 | 179
L HAS-U A4 83 | 128 | 192 | 353 | 551 | 79,5 | 483 |588
ObciaZenie HAS-U HCR kN] | 12,0 | 184 | 27,2 | 504 | 78,4 | 709 | 92,0 | 112
Scinajgce Vrd
HIS-N 8.8 10,4 | 184 | 27,2 | 50,4 | 46,4 - - -
HIT-Z 2 96 | 152 | 216 | 384 | 584 - - -
HAS-D - - 27,2 | 50,4 | 119 - - -
Beton spekany
HAS-U 5.8 10,1 | 141 | 235 | 321 | 50,9 | 69,9 | 854 | 102
HAS-U 8.8 10,1 | 141 | 235 | 321 | 50,9 | 69,9 | 854 | 102
L HAS-U A4 10,1 | 141 | 235 | 321 | 50,9 | 69,9 | 80,4 | 983
Obcigzenie HAS-U HCR [kN] | 101 | 141 | 235 | 32,1 | 50,9 | 69,9 | 854 | 102
rozciggajgce Nrd
HIS-N 8.8 16,5 | 265 | 32,1 | 50,9 | 67,4 - - -
HIT-Z 2 13,4 | 196 | 26,5 | 40,1 | 55,4 - - -
HAS-D - - 22,9 | 321 | 509 - - -
HAS-U 5.8 72 | 12,0 | 168 | 31,2 | 488 | 704 | 92,0 | 112
HAS-U 8.8 12,0 | 184 | 27,2 | 50,4 | 784 | 113 | 147 | 179
L HAS-U A4 83 | 128 | 192 | 353 | 551 | 79,5 | 483 |588
Obcigzenie HAS-U HCR kN] | 22,0 | 184 | 27,2 | 504 | 784 | 709 | 92,0 | 112
Scinajgce Vrd
HIS-N 8.8 104 | 18,4 | 27,2 | 50,4 | 46,4 - - -
HIT-Z 2 96 | 152 | 216 | 384 | 584 - - -
HAS-D - - 27,2 | 50,4 | 102 - - -

a) Pret kotwy Hilti HIT-Z-F: M16 oraz M20
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Nosnos¢ na obcigzenia zmeczeniowe

Wszelkie dane przedstawione w niniejszym rozdziale maja zastosowanie dla:

- Prawidtowego osadzenia (Patrz— Instrukcja osadzania)

- Braku wptywu odlegtosci od krawedzi podifoza oraz rozstawu kotew

- Minimalnej grubo$ci materiatu podtoza

- Betonu o klasie wytrzymatosci C20/25, fck,cune = 25 N/mm?

- Zakresu temperatur | (minimalna temperatura materiatu podtoza -40°C, maksymalna temperatura materiatu
podtoza dla obcigzen dtugotrwatych/krétkotrwatych: +24°C/40°C)

Giebokos$é zakotwienia

Rozmiar kotwy | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
HAS-D

Gtebokos¢ osadzania [mm] - - 100 125 170 - - -
Grubos$¢ materiatu podtoza [mm] - - 130 160 220 - - -

Nosnos¢ charakterystyczna pod wplywem zmeczeniowego obcigzenia rozciggajacego, scinajacego
i kombinowanego w betonie (metoda projektowania Il wedtug Raportu Technicznego TR 061) dla HAS-D

Rozmiar kotwy | M12 | M16 | M20

Obcigzenie zmeczeniowe rozciagajace

Zniszczenie stali

Nosnos¢ charakterystyczna ~ ANRks,0. [KN] 20,1 ‘ 34,0 | 43,5

Czesciowy wspétczynnik

bezpieczenstwa TMs N fat [-] 1,35

Zniszczenie podtoza betonowego

Czynna gtebokos$é osadzania  het [mm] 100 125 170
Wspotczynnik redukcyjny? Tk, fatoo [-] 0,693

Czesciowy wspétczynnik :

bezpieczenstwa TMefat [ 1.5

Wspotczynnik przekazywania [] 0.79

obcigzenia dla grupy facznikéow Y™

Obcigzenie zmeczeniowe scinajace

Zniszczenie stali

Nosnos¢ charakterystyczna AVRK;s,0,0 [KN] 8,2 ‘ 15,0 | 211
Czesciowy wspotczynnik
bezpieczenstwa TMs V. fat [-] 1,35

Zniszczenie podtoza betonowego

Czynna dlugo$¢ tacznika It [mm] 100 125 170
f)zyn_na srednica zewnetrzna drom [mm] 14 18 o4
gcznika

Wspétczynnik redukcyjny? NkcV,fate [-1 0,652

Czesciowy wspotczynnik

bezpieczenstwa YMefat [ 1.5

Wspotczynnik przekazywania v [] 0,81

obcigzenia dla grupy tacznikéw

Obcigzenie zmeczeniowe kombinowane

Wykitadnik potegi dla obcigzenia _0sn [-] 15

zmeczeniowego kombinowanego . [-] 1,5

) ANRk,(c,sp),O,x: MNk.c,Nfat,o ° NRk,(c,sp) gdzie NRk,(c,sp) Wedtug normy ETA-18/0972, AVRk,(c,cp),O,x: Nk.c,V.fat,o © VRk,(c,cp) , gdzie VRk,(c,cp) wedlug ETA-18/0972
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Charakterystyczna krzywa Wdéhler’a dla zmeczeniowych obcigzen rozciggajacych i $cinajacych
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Nosnosé na obcigzenia sejsmiczne (dla pojedynczej kotwy)

Wszelkie dane przedstawione w niniejszym rozdziale maja zastosowanie dla:
- Prawidtowego osadzenia (Patrz— Instrukcja osadzania dla wiercenia udarowego)
- Braku wptywu odlegtosci od krawedzi podtoza oraz rozstawu kotew

- Zniszczenia stali
- Minimalna grubos¢ materiatu podioza

- Betonu o klasie wytrzymatosci C20/25, fek cube = 25 N/mm2

- Zakresu temperatur | (minimalna temperatura materiatu podtoza -40°C, maksymalna temperatura materiatu

podtoza dla obcigzen dtugotrwatych/krétkotrwatych: +24°C/40°C)

- Zakres temperatur montazu od -10°C do +40°C

- agap = 1,0 (przy uzyciu zestawu zestawu sejsmicznego Hilti do wypetniania )

Dla otworéw wierconych technika udarowa i technika udarowa przy uzyciu wiertet rurowych Hilti:

Glebokos¢ zakotwienia dla kategorii wtasciwosci sejsmicznych C2

Rozmiar kotwy

| M8 | mM10 | M12 | mM16 | M20 | M24 | M27 | M30

HAS-U
Gtebokos¢ osadzania he [mm] ‘ - ‘ - ‘ - ‘ 125 ‘ 170 ‘ 210 ‘ - ‘ -
HIT-Z
Czynna gtebokos$¢ zakotwienia 2 he=lneiix [mm] - - 60 96 100 - - -
Czynna gleboko$¢ osadzania ®  hes [mm] - - 60 96 100 - - -
Grubos¢ materiatu podtoza [mm] - - 140 180 225 - - -
2) Dla kombinacji zniszczenia przez wyciagniecie kotwy i wytamania stézka betonu
3) Dla zniszczenia przez wytamanie stozka betonu
Nosnos¢ charakterystyczna dla kategorii wtasciwosci sejsmicznych C2
Rozmiar kotwy M8 M10 | M12 M16 M20 M24 | M27 M30
HAS-U 8.8 - - - 245 | 459 | 554 - -
Obcigzenie rozciggajace Nrksei kN
g a9aja Rk,seis HIT-Z 2 [ ] _ _ 29.4 57,1 79,0 _ _ _
Obcigzenie HAS-U 8.8 z zestawem do wypelniania - - - 46,0 77,0 103 - -
Scinajace HAS-U 8.8 bez zestawu do wypetniania [kN] - - - 40,0 | 71,0 | 90,0 - -
VRk seis HIT-Z 2 z zestawem do wypelniania - - 23,0 41,0 61,0 - - -
a) Pret kotwy Hilti HIT-Z-F: M16 oraz M20
Nosnos¢ obliczeniowa in case of seismic performance category C2
Rozmiar kotwy M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 M30
Obciazenie HAS-U88 - - - 16,3 | 30,6 | 36,9 - -
e 5 [kN]
rozciggajace Nraseis HIT-Z - - 19,6 | 38,1 | 52,7 - - -
HAS-U 8.8 z zestawem do wypetniania _ _ _ 36,8 61,6 82,4 _ _
meageme HAS-U 8.8 bez zestawu do wypetniania [kN] _ _ _ 32,0 56,8 72,0 - -
$cinajace VRdseis —
HIT-Z 2 z zestawem do wypetniania _ _ 18,4 32,8 48,8 - - -

a) Pret kotwy Hilti HIT-Z-F: M16 oraz M20

Aktualizacja: kwiecien 2020r.
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Glebokos¢ zakotwienia dla kategorii wtasciwosci sejsmicznych C1

Rozmiar kotwy | M8 | M10 [ M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30

HAS-U

Glebokos¢ osadzania her mm][ - | 90 | 110 | 125 | 170 | 210 | 240 | 270

HIT-Z

Czynna glebokos$¢ zakotwienia Y her=lneix [mm]| 50 60 60 96 100 - - -

Czynna gleboko$¢ osadzania 2  her [Mm]| 50 60 60 96 100 - - -

Grubos$¢ materiatu podtoza [mm]| 100 120 140 180 225 - - -

1) Dla kombinacji zniszczenia przez wyciggniecie kotwy i wytamania stézka betonu

2) Dla zniszczenia przez wytamanie stozka betonu

Nosnos¢ charakterystyczna dla kategorii wtasciwosci sejsmicznych C1

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 | M16 M20 | M24 | M27 | M30

Obcigzenie HAS-U 8.8 - 147 | 29,0 | 440 | 725 | 99,6 | 122 145

rozciggajace Nrkses HIT-Z ®; HIT-Z-R [kN] 19,2 27,9 37,8 57,1 79,0 - - -

Obcigzenie $cinajagce HAS-U 8.8 [KN] - 23,0 | 34,0 | 63,0 | 98,0 141 184 224

VRkseis HIT-Z @; HIT-Z-R 7,0 17,0 16,0 28,0 45,0 - - -

a) Pret kotwy Hilti HIT-Z-F: M16 oraz M20

Nosnos¢ obliczeniowa dla kategorii wlasciwosci sejsmicznych C1

Rozmiar kotwy M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 M30

Obcigzenie HAS-U 8.8 [kN] - 9,8 194 | 29,3 | 484 | 66,4 | 81,1 | 96,8

rozciggajgce Nrdseis  HIT-Z ®; HIT-Z-R 12,8 18,6 25,2 38,1 52,7 - - -

Obcigzenie $cinajgce HAS-U 8.8 [KN] - 18,4 | 27,2 | 50,4 | 78,4 113 145 173

VRd,seis HIT-Z @; HIT-Z-R 5,6 13,6 12,8 22,4 36,0 - - -

a) Pret kotwy Hilti HIT-Z-F: M16 oraz M20

Materiaty

Wiasciwosci mechaniczne dla preta HAS-U

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
HAS-U5.8 (HDG) 500 500 500 500 500 500 - -

Nominalna HAS-U 8.8 (HDG)

wytrzymalosé AM 8.8 (HDG) IN/mm?2] 800 800 800 800 800 800 800 800

na rozcigganie fux HAS-U A4 700 700 700 700 700 700 500 500
HAS-U HCR 800 800 800 800 800 700 - -
HAS-U5.8 (HDG) 440 440 440 440 400 400 - -

S;zl?;;i o 2'&88% ?HSD(GH)DG) IN/mm?] 640 640 640 640 640 640 640 640
HAS-U A4 450 450 450 450 450 450 210 210
HAS-U HCR 640 640 640 640 640 400 - -

Zzequ Yy yas-u [mm?] | 36,6 | 58,0 | 84,3 | 157 | 245 | 353 | 459 | 561

Wskaznik HAS-U [mm?] | 31,2 | 62,3 | 109 | 277 | 541 | 935 | 1387 | 1874

wytrzymatosci W
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Wilasciwosci mechaniczne dla tulei HIS-N

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20
, HIS-N 490 490 490 490 490
Nominalna Sruba 8.8 800 800 800 800 800
wytrzymatosé [N/mm?]
na rozciaganie fu -IS-RN 700 700 700 700 700
Sruba A4-70 700 700 700 700 700
HIS-N 390 390 390 390 390
Granica Sruba 8.8 N/mm 640 640 640 640 640
plastycznosci fyk  HIS-RN 350 350 350 350 350
Sruba A4-70 450 450 450 450 450
Przekroj czynny HIS-(R)N [mm?] 51,5 108 169 256 238
As Sruba 36,6 58,0 84,3 157 245
Wskaznik HIS-(R)N — 145 430 840 1595 1543
wytrzymatosci W Sruba 31,2 62,3 109 277 541
Wtiasciwosci mechaniczne dla preta HIT-Z
Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20
Nominalna HIT-Z(-F) 650 650 650 610 595
‘rgvgtrrzgqag;fe ¢ HITZR (Nfmm | e 650 650 610 595
Granica HIT-Z(-F) @ — 520 520 520 490 480
plastycznosci fyk  HIT-Z-R 520 520 520 490 480
g\:\zﬁzo,if vy E:E‘RF) ! [mm?] 36,6 58,0 84,3 157 245
- e
vajf:;;':*oéci W EH?RF ) [mme] 31,9 62,5 109,7 278 542

a) Pret kotwy Hilti HIT-Z-F: M16 oraz M20
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Jakos$¢ materiatu pretow HAS-U

Element |

Materiat

Stal ocynkowana

Pret gwintowany,
HAS-U 5.8 (HDG)

Klasa wytrzymatosci 5.8; wydtuzenie przy zerwaniu A5 > 8% ciggliwa
Powlekany warstwg ocynku galwanicznego > 5um; (HDG) stalocynkowanaogniowo= 45 pm

Pret gwintowany,
HAS-U 8.8 (HDG)

Klasa wytrzymatosci 8.8; Wydtuzenie przy zerwaniu A5 > 12% ciggliwa
Powlekanywarstwg ocynku galwanicznego > 5um; (HDG) stalocynkowanaogniowo= 45 um

Pret gwintowany Hilti
ciety z metra,

Klasa wytrzymatosci 8.8; Wydtuzenie przy zerwaniu A5 > 12% ciggliwa
Powlekany warstwg ocynku galwanicznego > 5um

AM 8.8 (HDG) (HDG) stal ocynkowana ogniowo = 45 um

Podktadka Powlekana warstwg ocynku galwanicznego = 5 um, stal ocynkowana ogniowo = 45 um

Nakretka Klasa wytrzymatosci nakretki dostosowana do klasy wytrzymatosci preta gwintowanego.

szesciokagtna Powlekany warstwg ocynku galwanicznego > 5um; (HDG) stalocynkowanaoghiowo= 45 yum
Podktadka wypetniajgca: Powlekany warstwg ocynku galwanicznego 2 5 pym / (HDG) stal
ocynkowana ogniowo = 45 um

Zestaw Hilti Podkfadka sferyczna: Powlekany warstwg ocynku galwanicznego = 5 um / (HDG) stal

do wypetniania (F)

ocynkowana ogniowo = 45 ym

Nakretka kontrujgca: Powlekany warstwg ocynku galwanicznego =5 um / (HDG) stal
ocynkowana ogniowo = 45 um

Stal nierdzewna

Pret gwintowany,

Klasa wytrzymatosci 70 dla < M24 oraz klasa wytrzymatosci 50 dla > M24;
Wydtuzenie przy zerwaniu A5 > 8% ciggliwa

HAS-U A4 Stal nierdzewna 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362 EN 10088-1:2014
Podkfadka Stal nierdzewna 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1:2014
Nakretkaszesciokatna | Stal nierdzewna 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1:2014

Stal o wysokiej odpornosci na korozje

Pret gwintowany,
HAS-U HCR

Klasa wytrzymatosci 80 dla < M20 oraz klasa wytrzymatosci 70 dla > M20,
Wydtuzenie przy zerwaniu A5 > 8% ciggliwa
Stal o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 EN 10088-1:2014

Podktadka

Stal o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 EN 10088-1:2014

Nakretka szesciokatna

Stal o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 EN 10088-1:2014

Jakosé materiatu tulei z gwintem wewnetrznym HIS-N

Element Materiat
Tuleja z gwintem . S
HIS-N  wewnetrznym Powlekany warstwg ocynku galwanicznego = 5 pm
Sruba 8.8 Klasa wytrzymatosci 8.8, A5 > 8 % ciggliwa; stal ocynkowana galwanicznie = 5 um
Tuleja z gwintem <\ ierdzewna 1.4401,1.4571 EN 10088-1:2014
HIS-RN wewnetrznym
Sruba 70 Klasa wytrzymatosci 70, A5 > 8 % Ciaggliwa; Stal nierdzewna 1.4401; 1.4404, 1.4578;

1.4571; 1.4439; 1.4362

Jakos¢ materiatu pretéw HIT-Z

Element

Materiat

Pret gwintowany HIT-Z

Wydtuzenie przy zerwaniu > 8% ciggliwa; Powlekany warstwg ocynku galwanicznego = 5 um

Podktadka

Powlekany warstwg ocynku galwanicznego = 5 um

Nakretka szesciokatna

Klasa wytrzymatosci nakretki dostosowana do klasy wytrzymatosci preta kotwy.
Powlekany warstwg ocynku galwanicznego = 5 um

HIT-Z-F

Wydtuzenie przy zerwaniu > 8% ciggliwa
Powtoka wielowarstwowa, galwanizowana ZnNi wedtug normy DIN 50979:2008-07

Podktadka

Powtoka wielowarstwowa, galwanizowana ZnNi wedtug normy DIN 50979:2008-07

Nakretka szesciokgtna

Powtoka wielowarstwowa, galwanizowana ZnNi wedtug normy DIN 50979:2008-07

HIT-Z-R

Wydtuzenie przy zerwaniu > 8%ciggliwa; stalnierdzewna1.4401,1.4404 EN 10088-1:2014

Podktadka

Stal nierdzewna A4 wedtug normy EN 10088-1:2014

Nakretka szesciokatna

Klasa wytrzymatosci nakretki dostosowana do klasy wytrzymatosci preta kotwy.
Stal nierdzewna 1.4401, 1.4404 EN 10088-1:2014

Aktualizacja: kwiecien 2020r.
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Jakos$¢ materiatu preta HAS-D

Element Materiat
tacznik Stal wedlug normy EN 10087:1998, galwanizowana oraz powlekana
Podktadka

i =
uszczelniajaca Stal, powlekana warstwg ocynku galwanicznego = 5 ym

Nakretka typu Calotte | Stal, powlekana warstwg ocynku galwanicznego = 5 ym

Nakretka kontrujgca Stal, powlekana warstwg ocynku galwanicznego =2 5 ym

Informacje dotyczace osadzania (montazu)

Zakres temperatur w trakcie uzytkowania

Zywica iniekcyjna Hilti HIT-HY 200 A (R) z pretem kotwy HAS-U / tulejg HIS-(R)N moze by¢ stosowana
w zakresach temperatur podanych ponizej. Podwyzszona temperatura materiatu podtoza powoduje zmniejszenie
nosnosci obliczeniowej powstatego wigzania chemicznego.

Temperatura wewnetrz materiatu podtoza

Maksymalna temperatura
materiatu podtoza przy
oddziatywaniu diugotrwatym

Maksymalna temperatura
materiatu podtoza przy
oddziatywaniu krétkotrwatym

Temperatura

ZELTES REmRETET materiatu podtoza

Zakres temperatur | od -40 °C do +40 °C +24 °C +40 °C
Zakres temperatur Il od -40 °C do +80 °C +50 °C +80 °C
Zakres temperatur lll | od -40 °C do +120 °C +72 °C +120 °C

Maksymalna temperatura materiatu podtoza w krétkim okresie
Krétkotrwale podwyzszone temperatury materiatu podtoza to takie, ktére wystepujg w krétkich okresach,
np. na skutek cykli dobowych.

Maksymalna temperatura materiatu podtoza w diugim okresie

Dtugotrwale podwyzszone temperatury materiatu podtoza sg w przyblizeniu state w ciggu znaczacych przedziatéw
czasu.

Czas wigzania zywicy oraz czas roboczy

HIT-HY 200-A HIT-HY 200-R
Temperatura materiatu | Maksymalny czas Minimalny czas Maksymalny czas Minimalny czas
podioza roboczy wigzania roboczy wigzania
twork teure twork teure
-10°C < Teu<-5°C 1,5 godziny 7 godzin 3 godziny 20 godzin
-5°C < Tems 0°C 50 minut 4 godziny 2 godziny 8 godzin
0°C < Tems5°C 25 minut 2 godziny 1 godzina 4 godziny
5°C < Tem=10°C 15 minut 75 minut 40 minut 2,5 godziny
10°C < Tem<= 20°C 7 minut 45 minut 15 minut 1,5 godziny
20°C < Teuw= 30°C 4 minuty 30 minut 9 minut 1 godzina
30°C < Tew= 40°C 3 minuty 30 minut 6 minut 1 godzina

Aktualizacja: kwiecien 2020r. 10
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Szczegoly dotyczace osadzania (montazu) dla preta HAS-U

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20 M24 mM27 M30

Nominalna $rednica wiertta do [mm] 10 12 14 18 22 28 30 35

Czynna giebokos¢ hetmn [mm] | 60 | 60 | 70 | 80 90 96 | 108 | 120

osadzania oraz gtebokos¢
wierconego otworu 2 hetmax  [mm] 160 200 240 320 400 480 540 600

Minimalna grubosé

materiatu podtoza min [mm] | her +30 mm 2 100 mm het + 2 do

Maksymalna srednica
otworu przelotowego ds [mm] 9 12 14 18 22 26 30 33
w elemencie mocowanym

Grubos$é zestawu Hilti

do wypetniania hes [mm] - - - 11 13 15 - -

Czynna grubosc¢ elementu
mocowanego z zestawem  trx.eff [mm] tiix - hts
Hilti do wypetniania

Maksymalny moment Tmax  [Nm] | 10 20 40 80 | 150 | 200 | 270 | 300
dokrecajgcy?
Minimalny rozstaw Smin - [mml | g 50 60 75 90 | 115 | 120 | 140
fgcznikow
Minimalna odlegtos¢

’ ) Cmin  [mm] | 40 45 45 50 55 60 75 80
od krawedzi podtoza

Rozstaw krytyczny
dla zniszczenia przez Sersp  [MM] 2 Cersp
roztupanie podtoza

h/h o '
1,0-her dia h / herz 2,00 o T R

Krytyczna odlegtosc
od krawedzi dla zniszczenia Ceasp [MM] | 4,6 hes—1,8 h dla 2,00>h / het> 1,3 135 |- ‘
przez roztupanie podtoza® I

2,26 hef dla h / hefs 1,3 1,50, 3,5, Corsp
Rozstaw krytyczny
dla wytamania stozka betonu Sern [mm] 2 Cersp
Krytyczna odlegtos¢ od
krawedzi dla zniszczenia Can  [mm] 15 her

przez wytamanie stozka
betonu 9

Dla rozstawu tgcznikéw (odlegtosci od krawedzi podtoza) mniejszego, niz rozstaw krytyczny (krytyczna odlegto$¢ od krawedzi podioza)
obcigzenia obliczeniowe muszg zosta¢ zredukowane.
a)  hetmin < het < hermax (her: gteboko$¢ osadzania) P
b) Maksymalny zalecany moment dokrecajgcy pozwalajgcy na unikniecie zniszczenia przez roztupanie
podioza w trakcie montazu przy minimalnym rozstawie oraz odlegtosci od krawedzi.
c) h: grubos¢ materiatu podtoza (h Zhpn).
d) Krytyczna odlegtos¢ od krawedzi podtoza dla zniszczenia przez wytamanie stozka betonu zalezy
od gtebokosci osadzania hes oraz od nosnosci obliczeniowej wigzania chemicznego.
Uproszczony wzér podany w powyzszej tabeli pozwala na pozostanie “po bezpiecznej stronie”.

HAS-U-...
Oznaczenie:

Liczba oznaczajgca klase stali oraz
@ @ litera identyfikujgca dtugos$¢: np. 8L
o - — _ — L [
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Szczegobly dotyczace osadzania (montazu) dla tulei HIS-N

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20
Nominalna $rednica wiertta do [mm] 14 18 22 28 32
Srednica elementu d [mm] 12,5 16,5 20,5 25,4 27,6
Czynna gtebokos¢

zakotwienia oraz gtebokos$é hes [mm] 90 110 125 170 205
wierconego otworu

Minimalna grubosc hmn  [mm] 120 150 170 230 270
rpaterla’ru podioza

Srednica otworu

przelotowego w elemencie ds [mm] 9 12 14 18 22
mocowanym

Dlugos¢ wigczenia gwintu; [mm] 8-20 10-25 12-30 16-40 20-50
min. — maks.

Minimalny rozstaw Smn  [mm] 60 75 90 115 130
fgcznikow

Minimalna odlegtos¢ Crin [mm] 40 45 55 65 90

od krawedzi podtoza

Rozstaw krytyczny dla
zniszczenia przez Scr,sp [mm] 2 Cersp
roztupanie podtoza

1,0-her diah/hez2,0 "Ml
Krytyczna odlegto$¢ 2,0
od krawedzi dla

ZniSZCZenia prZeZ Cer,sp [mm] 4,6 hef —1,8 h dla 2,0 >h/ hef> 1,3 13
roztupanie podtoza P

2,26 het dlah/het < 1,3 1,0hy 226y Cersp

Rozstaw krytyczny dla
Zniszczenia przez Scr,N [mm] 2 CorN
wytamanie stozka betonu

Krytyczna odlegtos¢ od
krawedzi podtoza dla

zniszczenia przez CorN [mm] 1,5 her

wylamanie stozka betonu

Maksymalny moment

dokrecajgcy @ Trmax [Nm] 10 20 40 80 150

Dla rozstawu tacznikéw (odlegtosci od krawedzi podtoza) mniejszego, niz rozstaw krytyczny (krytyczna odlegto$¢ od krawedzi podtoza)

obcigzenia obliczeniowe muszg zosta¢ zredukowane.

a) Maksymalny zalecany moment dokrecajgcy pozwalajgcy na uniknigcie zniszczenia przez roztupanie N\
podioza w trakcie montazu przy minimalnym rozstawie oraz odlegtosci od krawedzi. -

b) h: grubo$¢ materiatu podioza (h =hn)

¢) Krytyczna odlegtos¢ od krawedzi podioza dla zniszczenia przez wytamanie stozka betonu zalezy
od gtebokosci osadzania hes oraz od nosnosci obliczeniowej wigzania chemicznego.
Uproszczony wzér podany w powyzszej tabeli pozwala na pozostanie “po bezpiecznej stronie”.

hs

%

A
NF

o

7
i

%

Glebokos¢ wierconego otworu hy
Glebokos¢ osadzania hgs
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Szczegoly dotyczace osadzania (montazu) dla HAS-D

Rozmiar kotwy M12 M16 M20
Nominalna srednica wiertta do [mm] 14 18 24
Srednica elementu d=dnon [Mm] 12 16 20
Czynna g’febqk'osg zakotwienia her [mm] 100 125 170
oraz gtebokos¢ wierconego otworu
Minimalna gtebokos$é wierconego otworu ho  [mm] 105 133 180
Minimalna grubo$¢ materiatu podtoza hmin [mm] 130 1600 /170 2209/ 230
Montaz nieprzelotowy:
Maksymalna srednica otworu de [mm] 14 18 24
przelotowego w elemencie mocowanym
Montaz przelotowy:
Maksymalna srednica otworu dr  [mm] 16 20 26
przelotowego w elemencie mocowanym
Montazowy moment dokrecajacy Tinst [Nm] 30 50 80
Beton Mnima:ny rZﬁStiW' , Sminucr  [MmM] 802 60 80
niespekan inimalna odlegto$¢ _ 2

pe y od krawedzi podioza Cminucr  [MM] 55 60 80
oot e o sene ol |50 - -
spekany g Cminucr  [MM] 50 60 80

od krawedzi podioza

1) Odwrotna strona element betonowego nie bedzie miata peknie¢ na przelot po wierceniu.

2) dla minimalnej odlegtosci od krawedzi podtoza Cnin= 80 mm, minimalnego rozstawu Smin = 55 mm

,////””///”,,//’z,///lz,,,,””, Srrrrrrrrrrrr.

Falls Pa
7 === l-l
A r s

b At A ”/// ”///;,////; ir.ror.
/ / 7 ’

N
\\'n
P _\Q\_
b
h,
h

Wymiary kotew dla HAS-D
Rozmiar kotwy M12 M16 M20
Srednica trzpienia kotwy dx [mm] 12,5 16,5 22,0

iy . 2 143 180 242
Diugos¢ tacznika | [mm]

< 531 565 623
Nakretka typu Calotte SwW [mm] 18/19 24 30
Nakretka kontrujgca SwW [mm] 19 24 30
Podktadka uszczelniajaca Hilti ;;C;?r!tifl‘)?l/a AD)
— /
eHHEHIH] -
Nakretka typu Nakretka
Calotte kontruiaca
Oznaczenie:
HAS-D M..x L Typ wklejanej kotwy rozporowej oraz rozmiar i dtugo$¢ kotwy

Kalkulator przyblizonych wartosci objetosci zywicy dla punktu mocujacego z pretem HAS-D
Rozmiar kotwy M12 M16 M20
Dtugos¢ kotwy [mm] 160 185 200 220 280
Objetos¢ zywicy  [ml] 12,2 15,2 19,0 22,5 44,0
13 Aktualizacja: kwiecien 2020r.




Szczegoly dotyczace osadzania (montazu) dla HIT-Z, HIT-Z-F oraz HIT-Z-R

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20
Nominalna $rednica wiertla do [mm] 10 12 14 18 22
B min. | [mm] 80 95 105 155 215
Diugo$¢ kotwy
maks. |  [mm] 120 160 196 420 450
Zakres nominalnych gtebokosci Pnom,min  [Mm] 60 60 60 96 100
osadzania? hnom,max  [MmM] 100 120 144 192 220
Warunek 1 dla otworu )
Min. grubo$é materiatu podtoza hmin  [mm] hinom + 60mMm inom + 100 mm
Warunek 2 dla otworu Ao [mm] Nnom + 30 mm hnom + 45 mm
Min. grubo$é materiatu podtoza mn 2100 mm 245 mm
Maksymalna gteboko$¢ wierconego otworu  ho ~ [mm] h —30 mm h—-2do
Montaz nieprzelotowy:
Srednica otworu przelotowego dr [mm] 9 12 14 18 22
w elemencie mocowanym
Montaz przelotowy:
Srednica otworu przelotowego dr [mm] 11 14 16 20 24
w elemencie mocowanym
Maksymalna grubo$¢ elementu _
mocowanego trix [mm] 48 87 120 303 326
Maksymalna grubo$¢ elementu mocowanego .
z zestawem Hilti do wypetniania tix [mm] 41 & 111 292 314
Montazowy moment dokrecajacyb) Tinst  [Nm] 10 25 40 80 150
Rozstaw krytyczny dla zniszczenia
przez roziupanie podtoza crsp - [mm] 2 Cersp
=
1,5-hnom dla h / hnom = 2,35 2,35
Krytyczna odlegtos¢ od krawedzi dla i |
zniszczenia przez rozlupanie podioza® P [mm] 6,2 hnom - 2,0 h dia 2,35 > h / hnom> 1,35 135 l
3,5 hnom dlah/hnom < 1,35 on s e
Rozstaw krytyczny dla zniszczenia
przez wytamanie stozka betonu SerN [mm] 2 Carn
Krytyczna odlegto$¢ od krawedzi podioza
dla zniszczenia przez wytamanie stozka CerN  [Mm] 1,5 hnom

betonu d

Dla rozstawu tgcznikéw (odlegtosci od krawedzi podioza) mniejszego, niz rozstaw krytyczny (krytyczna odlegto$¢ od krawedzi podioza)
obcigzenia obliczeniowe muszg zostac¢ zredukowane.

a) Hnom,min < Nnom < hnom,max (hngm: g*QbOkOéé osadzania)
b) Maksymalny zalecany moment dokrecajacy pozwalajacy na unikniecie zniszczenia przez roztupanie podioza

w trakcie montazu przy minimalnym rozstawie oraz odlegtosci od krawedzi

¢) h: grubo$¢ materiatu podtoza (h =hpn)

d) Krytyczna odlegtos¢ od krawedzi podtoza dla zniszczenia przez wytamanie stozka betonu zalezy od gtebokosci
osadzania hes oraz od nosnosci obliczeniowej wigzania chemicznego. Uproszczony wzér podany w powyzszej tabeli

pozwala na pozostanie “po bezpiecznej stronie”.

Montaz nieprzelotowy:

Zamontuj kotwe przed przytozeniem elementu mocowanego

Montaz przelotowy:
Zamontuj kotwe przez element mocowany

Warunki

w otworze

oY, 7
2SS S
2SS,
2SS S S
YOy Lods /s

4 74*& (AN
! [\ Y

Warunki

1Y

%

w otworze

/7
7 I
7/ e
7/ 7 o > - >
S S I WA IR
2SS S S S S S s
7 / ’ g / ”
’ ’ / / ’ /
/S G / / / /

l

@ C

hO - hnom

Lhix J

Warunek 1 dla wiercenia otworu = otwor nie jest wyczyszczony ze zwiercin
Warunek 2 dla wiercenia otworu = pyt z wiercenia jest catkowicie usuniety
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Wymiary kotew dla HIT-Z

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20
DHugosé kotwy min. € (mmi 80 95 105 155 215
maks. € 120 160 196 420 450
Diugosé czesci stozkowej  relix [mm] 50 60 60 96 100
[4
eHeIix / Oznaczenie B
i _ )
d - AT T T T ‘\‘ {_Ik _ _ — — i _ _ oznaczenie
AL N N W WM WAL & ! \oA gtowki kotwy

Minimalna odlegtos$¢ od krawedzi podtoza oraz rozstaw kotew dla HIT-Z

Dla obliczenia minimalnego rozstawu oraz minimalnej odlegtosci kotew od krawedzi podtoza w potgczeniu z roznymi
gtebokosciami osadzania oraz grubosciami elementu podtoza betonowego konieczne jest spetnienie nastepujgce;j

zaleznosci: Aireq<Aical

Wymagana powierzchnia przekroju interakcji Ajcadla HIT-Z

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20
Beton spekany [mm?] 19200 40800 58800 94700 148000
Beton niespekany [mm?] 22200 57400 80800 128000 198000
Powierzchnia czynna przekroju A e kotwy HIT-Z
Grubosé¢ elementu h = hnom +1,5-C

1,5¢ S 1,5¢

—C  x
i T
; |
< [
|
< * |
8 4 | =
0 / !
- / |
7/ |
L V7 I
a3 [
|
Pojedyncza kotwa oraz grupa kotew dlas > 3-c ~ [MM?] | A;ca = (6-C) - (hnom + 1,5-C) gdzie c 2 5-d
Grupa kotew dla s < 3-c [MM?] | Ajca= (3-C +S) - (hnom + 1,5-c) gdzie c25-d oraz s 25-d
Grubosé elementu h <hnom +1,5-C
c 1,5¢ S 1,5¢

hnom

,/%

Pojedyncza kotwa oraz grupa kotew dlas >3-c  [mm?] | Aica=(6:C)-h gdzie c 2 5-d

Grupa kotew dla s < 3-c [mm?] |Aica=(3-c+s)-h gdziec=5-doraz s 25-d
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Najkorzystniejszy przypadek minimalnej odlegtosci kotwy od krawedzi podtoza oraz rozstawu kotew przy
wymaganej grubosci elementu oraz glebokosci osadzania

Rozmiar kotwy M8 M10 M2 | M6 | M20
Beton spekany

Grubos¢ elementu konstr.  h 2 [mm] 140 200 240 300 370
Glebokos¢ osadzania hhom=  [mm] 80 120 150 200 220
Minimalny rozstaw tgcznikdw Smin [mm] 40 50 60 80 100
Odpowiadajgca odlegtosé

kotew od krawedzi podioza - [mm] 40 55 65 80 100
Minimalna odlegto$¢ o

od krawedzi podioza Cmin =  [mm] 40 50 60 80 100
Odpowiadajgcy rozstaw kotew s > [mm] 40 60 65 80 100
Beton niespekany

Grubos¢ elementu konstr.  h 2 [mm] 140 230 270 340 410
Glebokos$¢ osadzania hhom=  [Mm] 80 120 150 200 220
Minimalny rozstaw tgcznikéw Smin [mm] 40 50 60 80 100
Odpowiadajgca odlegtosé

kotew od krawedzi podtoza - [mm] 40 70 80 100 130
Minimalna odlegtosé _

od krawedzi podioza Crmin [mm] 40 50 60 80 100
Odpowiadajgcy rozstaw kotew s> [mm] 40 145 160 160 235

Najkorzystniejszy przypadek minimalnej grubosci element konstrukcji oraz gtebokosci osadzania przy

wymaganej minimalnej odlegtosci od krawedzi oraz rozstawu kotew (warunek 1 w otworze)

Rozmiar kotwy E Mo | M2 | M8 |  M20
Beton spekany

Grubos¢ elementu konstr.  h 2= [mm] 120 120 120 196 200
Gtebokos¢ osadzania hhom=  [mm] 60 60 60 96 100
Minimalny rozstaw tgcznikdw Smin [mm] 40 50 60 80 100
Odpowiadajgca odlegtosé

kotew od krawedzi podtoza - [mm] 40 100 140 135 215
Minimalna odlegtos¢ o

od krawedzi podioza Cmin =  [mm] 40 60 90 80 125
Odpowiadajgcy rozstaw kotew s > [mm] 40 160 220 235 365
Beton niespekany

Grubos¢ elementu konstr.  h 2= [mm] 120 120 120 196 200
Gtebokos¢ osadzania hhom=  [mm] 60 60 60 96 100
Minimalny rozstaw tgcznikdw Smin [mm] 40 50 60 80 100
Corresponding edge distance ¢ > [mm] 50 145 200 190 300
Minimalna odleglosé .

od krawedzi podioza Cmin [mm] 40 80 115 110 165
Odpowiadajgcy rozstaw kotew s > [mm] 65 240 330 310 495
Aktualizacja: kwiecien 2020r. 16
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Minimalna odleqgto$¢é od krawedzi podioza oraz rozstaw kotew — wyjasnienie

Geometryczne wymaga

nia odnosnie minimalnej odlegto$¢ kotew od krawedzi podtoza oraz ich rozstawu

sg okreslane w ramach testéw warunkéw montazu, podczas ktérych dwie kotwy o okreslonym rozstawie mogg by¢
osadzone blisko krawedzi w sposob nie powodujgcy powstania spekan betonu pod wpltywem momentu

dokrecajgcego.

Warunki brzegowe dla k

otwy HIT-Z odnos$nie geometrii odlegtosci od krawedzi i rozstawu znajdujg sie w tabelach

po lewej stronie. Jesli rzeczywista gleboko$é osadzania i grubos¢ plyty sg takie same lub wieksze, niz wartosci
podane w tabeli, wowczas wartosci te (odlegtosci od krawedzi i rozstawdéw) moga by¢ zastosowane.

Oprogramowanie PROFIS Anchor jest stworzone do obliczania wspomnianych wyzej rownan w celu
okreslenia zoptymalizowanych relacji miedzy minimalng odlegtoscia kotew od krawedzi podtoza oraz ich
rozstawem w oparciu o nastepujace zmienne:

Beton spekany
lub niespekany

Dla betonu spekanego przyjmuje sie zatozenie, ze w elemencie wystepuje zbrojenie,
ktére ogranicza szeroko$¢ spekan (rys) do 0,3 mm, pozwalajac na zastosowanie
mniejszych warto$ci minimalnych odlegtosci od krawedzi oraz minimalnych rozstawéw
kotew.

Srednica kotwy

Dla mniejszych srednic kotew wymagane sg mniejsze wartosci montazowych momentéw
dokrecajgcych, ktore pozwalajg na mniejsze odlegtosci od krawedzi oraz minimalne
rozstawy kotew.

Grubosé ptyty oraz
gltebokos$é osadzania

Zwiekszenie tych wartosci pozwala na przyjecie mniejszych minimalnych odlegtosci
od krawedzi oraz minimalnych rozstawow kotew.

Wyposazenie do montazu kotew

Rozmiar kotwy Mg | M0 | M12 | WMm16 M20 M24 M27 M30
. HAS-U TE2-TE 16 TE 40 - TE 80
Miotowiertarka "7 TE 2 — TE 40 | TE40-TE 80 :
udarowa
HISN [ TE (-A) - TE 16(-A) | TE 40 - TE 80 -

Pozostate narzedzia

pistolet na sprezone powietrze oraz pompka do wydmuchiwania zwiercin, zestaw
szczotek do czyszczenia otwordw, dozownik, wiertto rurowe Hilti

narzedzie do szorstkowania otworéw TE-YRT

Dodatkowe zalecane
narzedzia Hilti

DD EC-1, DD 100 ... DD 160

a) Dla kotew osadzanych w

otworach wywierconych technikg diamentowg wartosci obcigzen dla kombinacji nosnosci na wyciagniecie kotwy

oraz wyrwanie stozka betonu musza by¢ zredukowane.

Czyszczenie i wiercenie otworéw oraz parametry montazowe

Srednice wiertet do [mm] Crgerirally
oraz montaz
Wiercenie diamentowe
HAS-U HIT-Z HAS-D HIS-N Wierttlo | Wiertlo rdzeniowe Szczotka | Koncéwka
udarowe | rurowe Wiercenie Szorstkowanie stalowa iniekcyjna
(HD) (HDB) | diamentowe | otworu (RT) HIT-RB HIT-SZ
(DD)
mmmn | ror—mn DNNIND Gm ] l}l v D F — — CD=
oooe— B'=' [ m—— ]
M8 M8 - - 10 - 10 - 10
M10 M10 - - 12 12 12 - 12 12
M12 M12 M12 M8 14 14 14 - 14 14
M16 M16 M16 M10 18 18 18 18 18 18
M20 M20 M20 M12 22 /243 | 22243 22 [ 243 22 221243 | 2224
M24 - - M16 28 28 28 28 28 28
M27 - - - 30 - 30 30 30 30
- - - M20 32 32 32 32 32 32
M30 - - - 35 35 35 35 35 35

a) Wylgcznie dla pretéw HAS-D.

17
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Elementy dodatkowe zwigzane ze stosowaniem narzedzia do szorstkowania Hilti TE-YRT

Wiercenie diamentowe rdzeniowe

Narzedzie do szorstkowania

Wskaznik zuzycia narzedzia

TE-YRT RTG...
o) Ee=r——rn @
- do [mm] , do [mm] rozmiar
Nominalna pomierzona

18 od 17,9 do 18,2 18 18
20 od 19,9 do 20,2 20 20
22 od 21,9 do 22,2 22 22
25 od 24,9 do 25,2 25 25
28 od 27,9 do 28,2 28 28
30 od 29,9 do 30,2 30 30
32 od 31,9 do 32,2 32 32
35 od 34,9 do 35,2 35 35

Parametry montazowe dla stosowania narzedzia do szorstkowania Hilti TE-YRT

Minimalny czas szorstkowania Minimalny czas wydmuchiwania
e [mm] tszorstkowania[sec] twydmuchiwania[sec]
(tszorstkowania [sec] = hef[mm] /10) (twydmuchiwania [sec] = tszorstkowania [Sec] + 20)
od 0 do 100 10 30
od 101 do 200 20 40
od 201 do 300 30 50
od 301 do 400 40 60
od 401 do 500 50 70
od 501 do 600 60 80

Aktualizacja: kwiecien 2020r.
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Instrukcje osadzania (montazu) dla pretow HAS-U oraz dla tulei z gwintem wewnetrznym HIS-N

*Szczegodtowe informacje dotyczace montazu patrz— instrukcja stosowania zatlagczona do opakowania produktu.

Przepisy dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania.
o Przed uzyciem nalezy zapozna¢ sig z Kartg Charakterystyki Bezpieczenstwa Materiatu
dla zapewnienia prawidtowego i bezpiecznego stosowania! Przed rozpoczeciem pracy z Hilti

HIT-HY 200 A(R) nalezy zatozy¢ dobrze dopasowane okulary ochronne oraz rekawice ochronne.

Wiercenie otworéw

Otwory wiercone udarowo (HD)

Otwory wiercone udarowo
przy uzyciu wiertet rurowych (HDB)

Czyszczenie otworu nie jest wymagane

=lalal=

T Wiercenie technika diamentowa
rdzeniowa + narzedzie
TE-YRj <= do szorstkowania otworéw (DD+RT)

Wiercenie udarowe:

Czyszczenie reczne (MC)
dla $rednic wiertet do <20 mm
oraz dla otwordéw o gtebokosci ho < 10-d.

Wiercenie udarowe:

Czyszczenie przy uzyciu sprezonego
powietrza (CAC)

dla wszystkich srednic do wierconych
otworéw oraz dla otworéw o gtebokosci
ho < 20-d.

Otwory wiercone technika
diamentowa z uzyciem narzedzia Hilti
do szorstkowania otworéw:

VYY)

Czyszczenie przy uzyciu sprezonego
powietrza (CAC)

dla wszystkich $rednic do wierconych
otwordw oraz dla wszystkich gtebokosci
wierconych otworéw ho.

19 Aktualizacja: kwiecien 2020r.



Dozowanie zywicy
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HDM 330
HDM 500
HDE 500-A18

= 330mk
= 500ml;

& T<5C/4F:

2x
3x

—

Przygotowanie systemu iniekcyjnego.

Metoda iniekcji (dozowania zywicy)
dla wierconych otwordw o gtebokosci
her< 250 mm.

Metoda iniekcji (dozowania zywicy)

1 dia wierconych otwordéw o gtebokosci

het > 250mm.

Metoda iniekcji (dozowania zywicy)
dla zastosowan nad gtowg oraz/lub

dla montazu przy gtebokosci osadzania
> 250 mm.

Osadzanie elementu kotwigcego

Osadzanie elementu
nalezy przestrzega¢ podanych czaséw
roboczych “twork”.

Osadzanie elementu

dla zastosowanh nad gtowg, nalezy
przestrzegaé podanych czasow
roboczych “twork”.

Obciazenie elementu kotwigcego
po uptywie wymaganego czasu
utwardzania zywicy teure

Aktualizacja: kwiecien 2020r.
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Instrukcje osadzania (montazu) dla pretow HIT-Z

* Szczegotowe informacje dotyczace montazu patrz— instrukcja stosowania zatagczona do opakowania produktu.

©00

Przepisy dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania.

Przed uzyciem nalezy zapozna¢ sie¢ z Kartg Charakterystyki Bezpieczenstwa Materiatu
dla zapewnienia prawidtowego i bezpiecznego stosowania! Przed rozpoczeciem pracy z Hilti
HIT-HY 200 A(R) nalezy zatozy¢ dobrze dopasowane okulary ochronne oraz rekawice ochronne.

Wiercenie otworéw

3

L

Wiercenie udarowe:
montaz przelotowy

Czyszczenie otworu nie jest wymagane

e
)

L/

Wiercenie udarowe:
montaz nieprzelotowy

Czyszczenie otworu nie jest wymagane

Otwory wiercone udarowo przy uzyciu
wiertet rurowych: montaz przelotowy
/ montaz nieprzelotowy

Czyszczenie otworu nie jest wymagane

Wiercenie technika diamentowg
rdzeniowa: Montaz przelotowy

-

Wiercenie technikg diamentowg
rdzeniowa:
Montaz nieprzelotowy

Czyszczenie otworéw

2
-

X
»

Ptukanie otworéw jest wymagane
dla otworéw wywierconych technikg
diamentowg rdzeniowg na mokro.

21
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Usuniecie zwiercin jest wymagane
dla otworéw wywierconych technikg
diamentowg rdzeniowg na mokro.

= 330mk 2x
==500ml: 3

A T<SCIAF: dx

Przygotowanie systemu iniekcyjnego.

HDM 500
HDE 500-A18

3 —

Dozowanie zywicy od konca wierconego
otworu w sposéb pozwalajgcy unikngé
tworzenia sie pecherzykéw powietrza.

Montaz nad gtowa wytgcznie
przy uzyciu weza przedtuzajgcego
oraz koncéwek iniekcyjnych.

Montaz przelotowy:

1009 Nalezy wypetni¢ 100% objetosci
> wywierconego otworu.

@:EI Montaz nieprzelotowy:

2 Nalezy wypetni¢ w przyblizeniu 2/3
objetosci wywierconego otworu.

: Osadzanie elementu do wymaganej
sg-\\\

. gtebokosci osadzania przed uptynieciem
&/ @ sk odpowiedniego czasu roboczego “twork”.

@ t Obciazenie elementu kotwiacego:
cure Po uptynieciu wymaganego czasu
utwardzania zywicy teure.

SN T |§ ALY
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Instrukcje osadzania (montazu) dla pretow HAS-D

*Szczegotowe informacje dotyczace montazu patrz— instrukcja stosowania zalagczona do opakowania produktu.

©00

Przepisy dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania.

Przed uzyciem nalezy zapoznac si¢ z Kartg Charakterystyki Bezpieczenstwa Materiatu
dla zapewnienia prawidtowego i bezpiecznego stosowania! Przed rozpoczeciem pracy z Hilti
HIT-HY 200 A(R) nalezy zatozy¢ dobrze dopasowane okulary ochronne oraz rekawice ochronne.

Wiercenie otworéw

-~ ‘T Wiercenie udarowe: montaz przelotowy
NN\ %‘ Czyszczenie otworu hie jest wymagane
~ tT Wiercenie udarowe:
G, N ® montaz nieprzelotowy
Czyszczenie otworu nie jest wymagane
do Otwory wiercone udarowo przy uzyciu
wiertet rurowych: montaz przelotowy
/ montaz nieprzelotowy
Czyszczenie otworu hie jest wymagane
Wiercenie technika diamentowa
rdzeniowa: Montaz przelotowy
3 E | Wiercenie technika diamentowa
rdzeniowa: Montaz przelotowy

Czyszczenie otworéw

2

DL

Ptukanie otworéw jest wymagane
dla otworéw wywierconych technikg
diamentowg rdzeniowg na mokro.

23
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Usuniecie zwiercin jest wymagane
dla otworéw wywierconych technikg
diamentowg rdzeniowg na mokro.

= 330mk 2x
==500ml: 3

A T<SCIAF: dx

HDM 500
HDE 500-A18

3 —

Przygotowanie systemu iniekcyjnego.

Dozowanie zywicy od konca wierconego
otworu w sposéb pozwalajgcy unikngc
tworzenia sie pecherzykéw powietrza.

Montaz nad gtowa wytgcznie
przy uzyciu weza przedtuzajgcego
oraz koncéwek iniekcyjnych.

Montaz przelotowy:
1009 Nalezy wypetni¢ 100% objetosci
: wywierconego otworu.
@:EI Montaz nieprzelotowy:
2 Nalezy wypetni¢ w przyblizeniu 2/3
objetosci wywierconego otworu.

N
{ IIIIIIIIIIII—.l\lm\Hﬁ N )

<Gmm

Osadzanie elementu do wymaganej
gtebokosci osadzania przed uptynieciem
odpowiedniego czasu roboczego “twork”.

Usuniecie nadmiaru zywicy:
Po uptynieciu wymaganego czasu
utwardzania zywicy teure.

Aktualizacja: kwiecien 2020r.
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Ostateczny montaz z uzyciem podkiadki uszczelniajacej

- @;'@@9

Montaz: Dopasuj zaokrgglong strone
nakretki typu calotte do podktadki
uszczelniajgcej i nakre¢ na gwint.

ﬁg.'

Montazowy moment dokrecajacy

(OO0

Zastosowanie nakretki kontrujace;j:
Dokre¢ o ¥ do ¥z obrotu.

25
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