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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje fgczniki Hilti do dynamicznego osadzania
w podiozu betonowym i stalowym, produkowane przez Hilti AG, FL-9494 Schaan, Ksiestwo
Lichtensztain, w zaktadach produkcyjnych w Schaan, Niemczech, Austrii, Czechach i Chinach.

Upowaznionym przedstawicielem Hilti AG w Polsce jest Hilti (Poland) Sp. z 0.0., ul. Putawska 491,
02-844 Warszawa.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobow okreslone przez producenta i wynikajgce
z wiasciwosci uzytkowych, podanych w p. 3.

taczniki Hilti do dynamicznego osadzania sg gwozdziami gtadkimi lub nagwintowanymi na czesci
swojej ditugosci, stosowanymi bez dodatkowych elementéw lub z elementami w postaci podkiadek
stalowych, profili stalowych oraz tulei tworzywowych (tablica A1, Zatgcznik A).

Wymiary fgcznikow Hilti podano w tablicy A1, Zatgcznik A. Tolerancje wymiaréw odpowiadajg
klasie tolerancji m wedlug normy PN-EN 22768-1:1999.

taczniki Hilti s wykonane ze stali zwyklej, weglowej, o wytrzymatosci na rozcigganie
Rn 2600 MPa i o twardo$ciach podanych w tablicy A1, Zatgcznik A, pokryte powlokg cynkowg o
grubosci nie mniejszej niz 5 um, wedtug normy PN-EN ISO 4042:2004. taczniki Hilti, wymienione w
pozycjach 11 12 tablicy A1 sg wykonane z ww. stali zwyklej, weglowej lub ze stali nierdzewnej, gatunku
1.4462 wedtug normy PN-EN 10088-1:2014. Akcesoria pomocnicze, wymienione w pozycjach 4, 5, 6 i 7
sg wykonane ze stali zwykiej, weglowej i pokryte powlokg cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 5 um,
wediug normy PN-EN I1SO 4042:2004. Tuleje tworzywowe, wymienione w pozycji 10, sa wykonane z
polietylenu HDPE w kolorze biatym, przezroczystym lub czarnym.

taczniki Hilti s osadzane w podiozu za pomocy firmowych osadzakéw tlokowych zalecanych
przez producenta, w ktorych ruch tloka jest wywotany odpaleniem fadunku prochowego, naboju
gazowego lub jest wywotany elektrycznie.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

taczniki Hilti sg przeznaczone do wykonywania wielopunktowych zamocowan niekonstrukcyjnych,
metodg dynamicznego osadzania w podiozu z betonu petnego klasy C12/15 + C50/60 wedtug normy
PN-EN 206+A1:2016, w podiozu z ptyt kanatowych z betonu klasy = C40/50 wediug normy PN-EN
206+A1:2016, o grubosci $cianki =z 30 mm, oraz w podiozu ze stali o wihasciwosciach
wytrzymatosciowych nie nizszych niz w przypadku stali gatunku S235GD wediug normy PN-EN
10025-1:2007, o grubosci = 3 mm.

Ze wzgledu na agresywno$¢ korozyjng $rodowiska, tgczniki Hilti wykonane ze stali zwyklej,
weglowej i ocynkowane nalezy stosowac zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-EN ISO
12944-2:2001, PN-EN ISO 9223:2012 i PN-EN ISO 2081:2018, a taczniki Hilti wykonane ze stal
nierdzewnej nalezy stosowa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w normie PN-H-86020:1971
odpowiednio dla zastosowanych gatunkoéw stali.

W celu wyznaczenia no$nosci obliczeniowych zamocowan tgcznikéw Hilti, nalezy podzieli¢
nosnosci charakterystyczne zamocowarn, podane w tablicy B1 (Zalgcznik B), przez czesciowe

wspotczynniki bezpieczenstwa v, przyjmujgce nastepujace wartosci:
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— w przypadku wyrywania z podioza betonowego v, = 2,52,
— W przypadku Scinania (poditoze betonowe) v, = 1,25,
— w przypadku wyrywania i scinania (podioze stalowe) v, = 1,33,
— W przypadku wyrywania tgcznikow z tulejami tworzywowymi (poz. 10 w tablicy A1) vy, = 2,00.
Parametry montazu i rozmieszczenia tacznikéw Hilti podano w tablicy B1 (Zatacznik B).
taczniki Hilti powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym, opracowanym
z uwzglednieniem polskich norm i przepisow budowlanych, ustalen niniejszej Krajowej Oceny

Technicznej oraz zgodnie z instrukcjg producenta, dotyczaca warunkéw wykonywania zamocowan
z uzyciem ww. fgcznikow.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY
3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowarn facznikéw Hilti. Nosnosci charakterystyczne
zamocowan fgcznikéw Hilti na wyrywanie z podifoza i na $cinanie podano w Zatgczniku B.

3.1.2. Trwato$¢ tacznikéow Hilti. W przypadku tgcznikow ze stali zwyklej, weglowej, powtoka
cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 5 um zapewnia trwatos¢ zamocowan w zakresie wynikajgcym
z p. 2. W przypadku fgcznikow ze stali nierdzewnej, zastosowanie gatunku stali 1.4462 wedtug normy
PN-EN 10088-1:2014 zapewnia trwato$¢ zamocowan w zakresie wynikajgcym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wilasciwosci uzytkowych

3.2.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowar tacznikow Hilti. Badanie no$nosci
charakterystycznych zamocowan tgcznikéw Hilti wykonuje sie zgodnie z EAD 330083-01-0601.

3.2.2. Trwato$¢ tacznikéw Hilti. Badanie grubosci powtoki cynkowej wykonuje sie wedtug normy
PN-EN ISO 2178:2016 lub PN-EN I1SO 3497:2004.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

taczniki Hilti powinny by¢ dostarczane w opakowaniach producenta oraz przechowywane
i transportowane w sposéb zapewniajacy niezmiennos¢ ich wiasciwosci technicznych.

Sposob znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 22016 r., poz. 1966, z p6zniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslié
nazwe i adres siedziby producenta,
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— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,
— numer i rok wydania Krajowej Oceny Technicznej, zgodnie z ktdrg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2019/0799 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujgcej, ktora uczestniczyla w ocenie iweryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki iflub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wediug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajacego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stato$ci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania witasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z po6zniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig
zmiany surowcow, skiadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkciji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakfadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposoéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
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producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczeg6ty produkcyjne muszg byé w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiarow,
b) grubosci powtoki cynkowe;.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie no$nosci charakterystycznych
zamocowan tacznikow.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobow powinna byé okreslona w dokumentacii
zaktadowej kontroli produkgii.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0799 wydanie 1 jest pozytywng oceng wiasciwosci
uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk tgcznikéw Hilti do dynamicznego osadzania w podiozu
betonowym i stalowym, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowien
Oceny, majg wptyw na speinienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb
bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna I|TB-KOT-2019/0799 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajagcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2016 r., poz. 1570,
z pbzniejszymi zmianami) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg byé
wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowa deklaracje wiasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2019/0799 wydanie 1 i oznakowal wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0799 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepisdbw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2017 r., poz. 776).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowg Oceng Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialno$ci za ich
prawidiowg jako$é, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe
zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badar, oceny, klasyfikacje

1) 02899/16/R440SK. Opinia Techniczna dotyczagca gwozdzi i kotkéw BX, GX oraz DX do
dynamicznego osadzania w podiozu stalowym, betonowym i murowym. Zaktad Konstrukcji
Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice 2016 r.

2) LZK01-02899/18/R59NZK. Raport z badan i zestawienie wynikoéw badan gwozdziftgcznikow X-U P8
S15, X-CC P8, X-HS M8 P8 S15, X-P B3 MX, X-ECC MX, X-EHS M6 MX, X-P MX, X-P P8, NPH2
L15 do dynamicznego osadzania w podiozu betonowym. Zaktad Konstrukcji Budowlanych,
Geotechniki i Betonu ITB, Katowice 2018 r.

3) LZK02-02899/18/R59NZK. Raport z badan i zestawienie wynikoéw badarn gwozdziftgcznikow X-IE-H
do dynamicznego osadzania w podiozu betonowym. Zaktad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki i
Betonu ITB, Katowice 2018 r.

4) LZK00-02899/18/R58NZK. Opinia techniczna dotyczaca gwozdziftgcznikéw Hilti do dynamicznego
osadzania w podiozu stalowym i betonowym. Zakiad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki i Betonu
ITB, Katowice 2018 r.

7.2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogéine. Tolerancje wymiaréw liniowych | kgtowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

PN-EN I1SO 4042:2001 Czesci zigczne. Powfoki elektrolityczne

PN-EN 10088-1:2014 Stale odporne na korozje. Gatunki

PN-EN 206+A1:2016 Beton. Czesc¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Cze$¢ 1. Ogdine
warunki techniczne dostawy

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Czes$¢ 2. Klasyfikacja Srodowisk
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PN-EN ISO 9223:2012

PN-EN ISO 2081:2018

PN-H-86020:1971
PN-EN ISO 2178:2016

PN-EN I1SO 3497:2004

EAD 330083-00-0601

Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslenie
i ocena

Powtoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powioki cynkowe
Z obrébkg dodatkowg na zelazie lub stali

Stale odporne na korozje (nierdzewne i kwasoodporne). Gatunki

Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubodci
powtok. Metoda magnetyczna

Powfoki metalowe. Pomiary grubosci powlok. Metody spekirometrii
rentgenowskiej

Power-actuated fastener for multiple use in concrete for non-structural

applications

ZALACZNIKI

Zatacznik A.  Laczniki Hilti — ksztatt, wymiary, materiaty z jakich sg wykonane,

twardosci oraz rodzaje osadzakow stosowanych do ich 0sadzania............c..occeveeeeeee... 9

Zatacznik B. Parametry montazu i rozmieszczenia oraz noénosci charakterystyczne

zamocowan tgcznikow Hilti na wyrywanie z poditoza i na cinanie.........coccoooveveveeeeeneenn... 13
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Tablica A1. taczniki Hilti — ksztatt, wymiary, materiaty z jakich sg wykonane,
oraz twardosci

Poz. Oznaczenie tacznika Materiat

7 2 3
tacznik: stal weglowa o HRC = 58

| e n—
1 U B I
24, ; Ls s al

- L ——

Ls= 16 +72 mm

2 X-UP8sS ' | !

L= 16 +72 mm

tacznik: stal weglowa o HRC = 59

3 X-U 15 B =1 5,

21

tacznik: stal weglowa o HRC = 58
profil: stal weglowa

4 X-CC U_P8

Ls= 16 +27 mm

tacznik: stal weglowa o HRC = 58
profil: stal weglowa

5 X-HS M_U_P8S_

Ls= 19 +32 mm

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0799 wydanie 1
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c.d. Tablicy A1
Poz. Oznaczenie tacznika Materiat
1 2 3
tacznik: stal weglowa o HRC = 58
profil: stal weglowa
6 X-ECC MX
mocowane gwozdziami Hilti np. X-P B3 MX
tacznik: stal weglowa o HRC = 58
profil: stal weglowa
7 X-EHS MX
mocowane gwozdziami Hilti np. X-P B3 MX
tacznik: stal weglowa o HRC = 59
=
N '
8 X-P P8 / MX = | D = |
24, Lg
L
Ls=22 +72 mm
tgcznik: stal weglowa o HRC = 58
ev4
0 |
9 NPH2 42 L15 F4E =
€
: &
216 _|
tacznik: stal weglowa o HRC = 58/ 57,5 (G)
tuleja: polietylen HDPE, kolor biaty, przezroczysty lub czarny
- a -
10 X-IE/-H/-E/-G6/9

L=20 +200 mm

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0799 wydanie 1
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c.d. Tablicy A1

Poz. Oznaczenie tacznika Materiat
1 2 3
tacznik GF/EF: stal weglowa
tacznik GR/ER: stal nierdzewna
I~
oS
2R &3
8l a2
ol s T by
= =w_|n\mum\\nmuuunma H H B
2778 | ! ] !
T e
(1.7 L. ol
33.9 [0.158"] [0.158")
11 S-BT GR/GF/ER/EF [1.33"] 2
[0.079"]
=
e ."’-'-.;.:
28 29
o 1 I
2‘ L L
<SW53 17.05
[0.21"] [0671]
23.2
[0.911
tacznik MF/EF: stal weglowa
tacznik MR/ER: stal nierdzewna
&
5 S5
w2
o s 82 Yy
3! o . B
‘O_ i |
: E= ][]
27750107 | sl ol
12 S-BT MF / MR / ER/ EF 33901331 | [0.1977] | [0.1977]
24
“fo.094"]
&~
oo
0N 59
°S S
@ A
2 L S
SW5.3
[0.217]

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0799 wydanie 1
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c.d. Tablicy A1
Poz. Oznaczenie facznika Materiat
1 2 3
tacznik: stal weglowa o HRC = 56,5
£l SR
13 X-C B3 MX s [ AR
18, Ls
L. .
Ls= 30 +36 mm
tacznik: stal weglowa o HRC = 57,5
% !
X-P ... G3 MX g[@l o 226
14 X-PN 37 G3 MX 18 ‘ Ls
X-P ... B3 MX 1
L. ..
Ls=17 <36 mm (X-P B3 MX)
Ls= 14 +37 mm (X-P  G3 MX)
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Tablica B1. Parametry montazu i rozmieszczenia oraz no$noéci charakterystyczne zamocowan
tacznikow Hilti na wyrywanie z podioza i na $cinanie

Po Oznaczenie Rodzai podioza mo::::?‘je o min. hee [ hpn Smin Cmin Nrk Vrk
= tacznika iy 9 fmm] | mm] ? | [mm] ¥ | [mm] ¥ | [kN]® | [kN]©
elementu
1 2 3 4 5 6 7 8 g 10
Blacha stalowa *30/
1 gr. 0,50 mm, 14 g0 200 150 1,40
gat. min. S280GD
Blacha stalowa 30/
2 X-U P8/ MX gr. 0,63 mm, 14 *gQ 200 150 2,00
gat. min S280GD
Blacha stalowa 30/
3 gr. 0,75 + 2,00 mm, 14 80 200 150 3,00
gat. min S280GD
Blacha stalowa 30/
4 gr. 0,50 mm, 14 g0 200 150 2,00
gat. S280GD
Blacha stalowa *30/
5 X-UP8S gr. 0,63 mm, 14 g0 200 150 3,00
gat. S280GD
Blacha stalowa *30
6 gr. 0,75 + 2,00 mm, 14 g0 200 150 3,50
gat. S280GD
) Blacha stalowa *30 /
7 Podioze betonowe: gr. 0,50 mm, 14 g0 200 150 2,00
*plyta kanatowa min. |  gat. min. $280GD
X-CCU_PS8 " 045"‘.‘5:“. Blacha stalowa 30/
8 X-HSM_U_P8 4 9;' SSImmI gr. 0,63 mm, 14 “gp | 200 150 3,00
S_ > i gat. min. $280GD
**beton zwyk Blacha stalowa N
9 C40/50 + 650,%(0 gr. 0,75 +2,00 mm, 14 *:jg{; 200 150 3,50
gat. min. S280GD
Blacha stalowa *30/
10 gr. 0,50 mm, 14 *80 200 150 1,00
gat. min. S280GD
Blacha stalowa .
1 );Eﬁg o gr. 0,63 mm, 14 .?gg 200 | 150 1,50
i gat. min. S280GD
Blacha stalowa 30/
12 gr. 0,75 + 2,00 mm, 14 g0 200 150 2,00
gat. min. S280GD
Blacha stalowa *30/
13 gr. 0,50 mm, 14 *+g0) 200 150 1,40
gat. min. S280GD
Blacha stalowa *30/
14 gr. 0,63 mm, 14 g0 200 150 2,00
gat. min. S280GD
X-P P8/MX Blacha stalowa 30/
15 gr. 0,75 + 2,00 mm, 14 g0 200 150 3,00
gat. min. S280GD
27 0,75
Podtoze betonowe: 29 0.56
16 beton zwykly —_ 18 80 200 150 0’37
C20/25 + C50/60 54 0’19
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c.d. Tablicy B1
. Rodzaj "
Oznaczenie . ; min. hegs|  hpyin Smin Cmin Nrk Vri
Poz. tacznika Rodzaj podtoza mocowanego (mm] ” | [mm)] ? | fmm] ? | [mm] @ | [kN] ® [kN] ©
elementu
1 3 4 5 6 7 8 9 10 i1
Blacha stalowa
17 gr. 0,50 mm, 147 80 200 150 3,00
gat. min. S280GD
Blacha stalowa
18 gr. 0,63 mm, 147 80 200 150 4,00
gat. min. S280GD
Podioze betonowe: Blacha stalowa
19 NPH2 42 L15 beton zwykty gr. 0,75 mm, 147 80 200 150 5,00
C20/25 + C50/60 gat. min. S280GD
Blacha stalowa
20 gr. 0,88 mm, 147 80 200 150 5,50
gat. min. S280GD
Blacha stalowa
21 gr. 1,00 mm, 147 80 200 150 7.50
gat. min. S280GD
Podtoze betonowe:
- XAE /H/.E/ | Deton 2wykly C12/15 - 0.4 T
G6/9 Podioze betonowe: 24 100 200 100
23 beton zwykty C16/20 — 0,65 -
+ C50/60
Blacha stalowa
oy, | HBEIERIGE gr.3+6mm — — ol — 270 | 410
/ER/EF X
gat. min. S235GD
Blacha stalowa i R
25 S-?EAA}F&QAR min. gr. 6 mm — — - 3,30 4,90
gat. min. S235GD
Podtoze betonowe:
plyta kanatowa min. 227 0,56
26 C40/50 — 18" 30 200 150 0,37
o gr. $cianki 147 0,19
X-C B3 MX dp 2 30 mm
27 0,75
Podtoze betonowe: 22 0.56
27 beton zwykty — 18 80 200 150 0'37
0/25 = 0 ,
c2 C50/6 14 0.19
Podtoze betonowe: 5
plyta kanatowa min. 227 0,56
28 C40/50 — 18 " 30 200 150 0,37
o gr. $cianki 147 0,19
X-P ... G3MX dy 2 30 mm
X-P ... B MX . 277 075
Podioze betonowe: 297 0.56
29 beton zwykly — 187 80 200 150 0'37
5+ !
C20/25 + C50/60 147 0.19
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c.d. Tablicy B1

. Rodzaj "
Oznaczenie : s min. h.{ hmin Smin Cmin Nnk VRk
Poz. tacznika Rodzaj podtoza mocowanego [mm] 1) [mm] 2) [mm] 3) [mm] 4 [kN] 5) [kN] 8)
elementu
1 3 4 5 6 7 8 9 10 11
gr. 0,75+
30 0.88 mm — — 25,40 | 12,70 1,70 2,10
gr. 1,00 + _ _
31 bbb Blacha | 113 25,40 | 12,70 2,10 3,30
X-U_ P8/MX min. gr. 6 mm stalowa
X-U_P8S S at. min. -
32 = gat. min. $2356D | 3°-7LL Tooor| — | — |2540 | 1270 | 270 | 480
gr.z2,00
33 i — — 25,40 | 12,70 3,70 4,80
Blacha stalowa gzg:aa r.0.75 +
34 X-U 15 min. gr. 6 mm : o — — 25,40 | 12,70 0,90 1,30
gat. min. S235GD gat. min. | 1,25 mm
: ; S235GD

" min. het — minimalna catkowita glebokosé zakotwienia tacznika [mm]

? hein — Min. grubosé podioza betonowego, réwniez na poszyciu metalowym z blachy trapezowej o grub. maks. 1,25 mm i gat. stali
maks. S350 [mm)

® Spmin — min. rozstaw tacznikéw [mm]

“ Gmin — min. odleglosc lacznika od krawedzi podtoza [mm]

® Nex - no$nosé na wyrywanie (5%-kwantyl sity niszczacej) [kN]

® Vre-no$nos¢ na scinanie (5%-kwantyl sity niszczacej) [kN]

) Montaz ze wstgpnym nawierceniem otworu (tzw. montaz typu "KWIK") wykonywany zgodnie z instrukcja producenta
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