Instrukcja montazu zbrojenia
Hilti HIT
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Przepis dotyczacy bezpieczenstwa:

HIT-HY 200-R/A
ETA-12/0083 Z-21.8-1947
ETA-11/0492 Z-21.8-1948
HIT-HY 170
ETA-15/0297

Z-21.8-2065

HIT-RE 500 V3

ETA-16/0142
Z-21.8-2064

(B) (AB) A
Zagrozenie

Dotyczy RE 500 V3:

Zawiera zwigzki o wtasnosciach wybuchowych. Moze powodowaé
reakcje alergiczne. (A)

Dotyczy HY 200 oraz HY 170:

Powoduje powazne podraznienie oczu (B) Moze powodowac
alergiczne reakcje skory

Powoduje powazne poparzenia skéry oraz powazne uszkodzenia
oczu (B) Moze powodowac alergiczne reakcje skory (A,B) Trujace
dla organizméw wodnych, o dugotrwatym dziataniu (A)

Nie wdycha¢ oparéw. Rekawice ochronne / ubranie ochronne
Stosowac ochrong oczu/ochrong twarzy. W PRZYPADKU ]
KONTAKTU ZE SKORA (lub z wtosami): Natychmiast usunac/zdjac
catg zanieczyszczong odziez. Sptukaé skére pod strumieniem wody/
Iprysznicem. W PRZYPADKU KONTAKTU Z OCZAMI: Ostroznie
ptuka¢ wodg przez kilka minut Wyja¢ soczewki kontaktowe, jezeli sg
i mozna je tatwo usung¢ Kontynuowaé przemywanie. W przypadku
podraznienia lub odczynéw skérnych: skorzystaj z pomocy lekarza /
skontaktuj sie z lekarzem. W przypadku utrzymywania sie
podraznienia oczu: skorzystaj z pomocy lekarza / skontaktuj sie z
lekarzem

O
g

O
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Przed zastosowaniem zapoznaj sie z trescia
instrukcji obstugi i arkuszem bezpieczenstwa.

Zalecenia dotyczace osobistych srodkéw
ochronnych

Zabezpieczenie oczu: Sciéle przylegajgce okulary /
gogle, np.: #02065449 Okulary zabezpieczajgce PP
EY-CA NCH przezroczyste; #2065591 Okulary
ochronne PP EY-HA R HC/AF przezroczyste;

W przypadku stosowania opakowan 1400 ml zaleca
sie stosowanie wyfgcznie okularéw ochronnych
#02065591 typ PP EY-HA R HC/AF, przezroczyste.
Zabezpieczenie rak: Rekawice ochronne EN 374;
kauczuk nitrylowy, zalecana grubo$¢ materiatu 20,4
mm

Unikaj bezposredniego kontaktu z produktem poprzez
odpowiednie srodki organizacyjne.

Ostateczny dobér odpowiedniego
wyposazenia ochronnego jest obowigzkiem
uzytkownika.

|. Wiercenie otworu: udarowe za pomocg wiertta standardowego lub wiertta rurowego Hilti TE-CD oraz
TE-YD, wiercenie diamentem na mokro (inne rodzaje wiercenia opisano w ETA)

@ preta: HIT-HY 200 R/A: 8 - 32 mm, HIT-HY 170: 8 — 25 mm oraz HIT-RE 500 V3: 8 - 40 mm

Tabela 1: Przyporzadkowanie nominalnych srednic wiercenia udarowego i diamentem na mokro w zaleznosci od
srednicy preta

Srednica preta ds | [mm] 8 10 12 14 16 20 25 28 32 40

Kotwa odciggowa HZA-

R M12 M16 | M20 | M24
Nominalna srednica 12
wiertla do | [mm] 14 16 18 20 25 32 35 40 551

D Wiercenie diamentem na mokro: do = 52 mm
W przypadku gtebokosci wiercenia > 20 cm nawieré za pomoca krétkiego wiertta
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Tabela 2: Minimalna grubos$¢ warstwy zaprawy ¢ zamurowanego preta zbrojenia / kotwy odciagu HZA-R
dla wiercenia udarowego przy uwzglednieniu tolerancji wiercenia + wiercenie diamentem

bez pomocniczego wyposazenia do
wiercenia (tylko wiercenie udarowe)

<25 mm 30 mm + 0,06 ¢y = 2 ds 30 mm + 0,02 ¢y = 2 ds
225 mm 40 mm + 0,06 ¢y = 2 ds 40 mm + 0,02 ¢y 2 2 ds

W przypadku HIT-RE 500 V3 stojan wiertnicy jest uznawany za wyposazenie pomochnicze i wymaga odpowiedniego ustawienia przed
rozpoczeciem wiercenia. (kierunek wiercenia rownolegle do krawedzi elementu)

Tabela 3: Przyporzagdkowanie systeméw zaprawy do procesu wiercenia

Z pomocniczym wyposazeniem

Srednica preta ds do wiercenia

System zaprawy Wiercenie udarowe | Wiercenie rurowe Wiercenie Wiercenie
pneumatyczne diamentem
HIT-HY 200 R/A X X X -
HIT-HY 170 X X X -
HIT-RE 500 V3 X X X X

Procedura wiercenia

o Ustal potozenie istniejgcego zbrojenia (urzadzenie do

e 7, Yy
S da
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N
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poszukiwania zbrojenia)

e Zachowaj grubos¢ betonu: cwonr = ¢ + ds/2 (0$ preta)

¢ Wykonaj wiercenie rownolegle do istniejgcego zbrojenia
lub réwnolegle do istniejgcej krawedzi elementu
lub Zastosuj wyposazenie pomocnicze do wiercenia

e Zachowaj gtebokos¢ wiercenia zgodnie z zaleceniami

Lylub Leges

-

w e Usuh naweglony beton
¢ Przygotuj odpowiednig szorstko$é powierzchni styku
ztgcza (przenoszenie sit poprzecznych)

W przypadku wiercenia w poblizu krawedzi elementow
lub w waskich elementach zastosuj odpowiednie
wyposazenie pomocnicze.

Il. Czyszczenie otworu: wiercenie udarowe oraz wiercenie diamentem na mokro (inne sposoby wiercenia
opisano w ETA)

a) Czyszczenie otworu wiercenie udarowe wierttem koronowym Hilti, HIT-HY200 R/A, HIT-HY 170 oraz HIT-
RE 500 V3

N 0

Do 7

&%

~/~"‘:.
A

Dziatanie: Pyt powstajgcy w trakcie wiercenia jest w sposob ciggty odsysany przez trzpieh wiertta koronowego
do podtgczonego odkurzacza.

W przypadku zastosowania wiertta koronowego z odpowiednim odkurzaczem, dodatkowe czyszczenie
otworu nie jest konieczne! Czyszczenie otworu nastepuje automatycznie w trakcie wiercenia.
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b) Czyszczenie otworu wiercenie udarowe wierttem standardowym, HIT-HY 200 R/A, HIT-HY 170 oraz HIT-

RE 500 V3

min. 2 x przedmuchaj otwor

Zastosuj lance od dna otworu i
powietrze wolne od oleju, cisnienie
réwne lub powyzej 6 bar

min. 2 x wyszczotkuj otwoér

za pomocg szczotki okragtej HIT-

RB

za pomocg wrzeciona HIT-RBS

Zaleca sie zastosowanie ostony odciggu pytu HIT-DRS z odkurzaczem .

min. 2 x przedmuchaj

Zastosuj lance od dna otworu i
powietrze wolne od oleju, cisnienie
rowne lub powyzej 6 bar

c) Czyszczenie otworu, wiercenie diamentem na mokro HIT RE 500 V3

- Cze$é 1

Wytam i usun rdzen

materiatu,

wiercenia

Wyptucz otwér

(woda wodociggowa)
skontroluj gtebokosé od
dna otworu az do

wydostania sie czystej

wody

min. 2 x przedmuchaj otwor
Zastosuj lance od dna otworu i
powietrze wolne od oleju, cisnienie
réwne lub powyzej 6 bar

2 x wyszczotkuj otwor
za pomocg szczotki

okragtej RB
i wrzeciona RBS

min. 2 x wyszczotkuj otwor

za pomocg szczotki okragtej HIT-

RB

za pomocg wrzeciona HIT-RBS

Wyptucz otwoér
(woda wodociggowa) od

dna otworu, az do
wydostania sie czystej

wody

min. 2 x przedmuchaj

Zastosuj lance od dna otworu i
powietrze wolne od oleju, cisnienie
réwne lub powyzej 6 bar

Tabela 4: Przyporzadkowanie srednicy preta do dyszy wydmuchu, okragtej szczotki, zaslepki

d preta ds Kotwa Nominalna @ Dysza Okragta Zaslepka
odciggowa HZA- wiertta do wydmuchu szczotka —
R - FTYNTVVVYI VY R—
-

8 mm 12 mm HIT-DL 12 HIT-RB 12 HIT-SZ 12
10 mm 14 mm HIT-DL 14 HIT-RB 14 HIT-SZ 14
12 mm HZA-R M12 16 mm HIT-DL 16 HIT-RB 16 HIT-SZ 16
14 mm 18 mm HIT-DL 18 HIT-RB 18 HIT-SZ 18
16 mm HZA-R M16 20 mm HIT-DL 20 HIT-RB 20 HIT-SZ 20
20 mm HZA-R M20 25 mm HIT-DL 25 HIT-RB 25 HIT-SZ 25
25 mm HZA-R M24 30 mm HIT-DL 32 HIT-RB 32 HIT-SZ 32
28 mm 35 mm HIT-DL 32 HIT-RB 35 HIT-SZ 35
32 mm 40 mm HIT-DL 32 HIT-RB 40 HIT-SZ 40
40 mm 55 mm HIT-DL 32 HIT-RB 55 HIT-SZ 55
40 mm 52 mm Y HIT-DL 32 HIT-RB 52 1 HIT-SZ 52 Y
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Y Wiercenie diamentem na mokro, RE 500 V3

1 Oznaczenie dtugosci zakotwienia zgodnie
STy Z zaleceniami konstruktora konstrukcji nosne;j.
J

Oznaczenie wolnego konca preta uziemienia.

Kotwa HZA-R:
@5 JQ@“ Przejscie pomiedzy gtadkim watkiem do gwintu = oznaczenie gtebokosci
a be.ges | osadzenia.

Kontrola swobody ruchu przez wprowadzenie preta lub kotwy do oczyszczonego otworu.
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| ll. Zastrzyk zaprawy

a) Przygotowanie przedtuzenia mieszalnika

— i ] 1.) Dobér zaslepki w zaleznosci
— od @ otworu na podstawie tabeli 3
‘L.‘ 2.) Natéz zaslepke na przedtuzenie mieszalnika.
Ly lub Le ges . 3.) Oznacz gtebokos¢ osadzenia /v na przedtuzeniu mieszalnika.

4.) Ustal oznaczenie ilosci napetnienia /m na podstawie tabeli 4 i takze
oznacz na przediuzeniu mieszalnika.

Tabela 5: Oznaczenie ilosci napetnienia /m,

Srednica preta ds 8 mm 10 mm 12 mm 14 mm 16 mm 20 mm 25 mm 28 mm

Kotwa odciggowa

HZA-R M12 M16 M20 M24

|§|om|r_1alna . do 12 mm 14 mm 16 mm 18 mm 20 mm 25 mm 32 mm 35 mm

srednica @ wiertla

Glgbokos¢ osadzenia £, Im[cm] | €m[cm] | dm[cm] | €m[cm] | €m[cm] | £n[cMm] | £m [cm] | £m [cM]
|Ub Ze,ges

10 cm 3,0 4,0
15 cm 5,0 6,0 7,0 7.5
20 cm 6,5 8,0 9,5 10,5 11,0 11,0
25cm 8,0 10,0 11,5 13,0 14,0 14,0 13,0
30cm 10,0 12,0 14,0 15,5 17,0 17,0 16,0 17,0
35cm 11,5 14,0 16,5 18,0 19,5 19,5 18,5 19,5
40 cm 13,0 16,0 19,0 21,0 22,5 22,5 21,0 22,5
45 cm 15,0 18,5 21,0 23,5 25,5 25,5 24,0 25,5
50 cm 16,5 20,5 23,5 26,0 28,0 28,0 26,5 28,0
55 cm 18,0 22,5 26,0 28,5 31,0 31,0 29,0 31,0
60 cm 20,0 24,5 28,5 31,5 34,0 34,0 31,5 34,0
65 cm 21,5 26,5 30,5 34,0 36,5 36,5 34,5 36,5
70 cm 23,0 28,5 33,0 36,5 39,5 39,5 37,0 39,5
75cm 25,0 30,5 35,5 39,0 425 42,5 39,5 425
80 cm 26,5 33,0 38,0 42,0 45,0 45,0 42,5 45,0
85cm 28,0 35,0 40,0 44,5 48,0 48,0 45,0 48,0
90 cm 30,0 37,0 42,5 47,0 51,0 51,0 475 51,0
95 cm 315 39,0 45,0 50,0 54,0 54,0 50,5 54,0
100 cm 33,0 41,0 47,5 52,5 56,5 56,5 53,0 56,5
110 cm 52,0 57,5 62,5 62,5 58,5 62,5
120 cm 57,0 63,0 68,0 68,0 63,5 68,0
130 cm 68,0 73,5 73,5 69,0 73,5
140 cm 73,5 79,5 79,5 74,5 79,5
150 cm 85,0 85,0 79,5 85,0
160 cm 90,5 90,5 85,0 90,5
170 cm 96,5 90,5 96,5
180 cm 102,0 95,5 102,0
190 cm 107,5 101,0 107,5
200 cm 113,5 106,5 113,5

W przypadku wiekszych glebokosci osadzenia oraz / lub wigkszych srednic @ preta, ustal oznaczenie ilosci napetnienia ¢, za
pomoca formuty zamieszczonej np. w ETA-08/0105, zatacznik 18 (HIT-RE 500 V3).

Reguta orientacyjna: /i, = 1/3 * 4, lub l¢ ges Doktadny wzor: /y, = 0, 1ub leges * (1,2 * (ds? / do?) - 0,2) [mm]

b) Przygotowanie opakowania

:% S e HIT-HY 200 R/A, HIT-HY 170, HIT-RE 500 V3
Zasilanie mieszalnika (330 ml / 500 ml):
10 cm W przypadku nowego opakowania folii lub
dalszego stosowania otwartego opakowania
przaecarean| [[[[[][[e]]F wyrzué poczatkows ilo$é mieszaniny

330 ml = 3 skoki robocze 500 ml = 4 skoki robocze
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Z50mm/2"

35mm /1,5"

—

HIT-RE 500 V3
Mieszanina (1400 ml):

W przypadku nowego opakowania folii lub
dalszego stosowania otwartego opakowania
wyrzuc poczatkowg ilos¢ mieszaniny

1400 ml = 65 ml

Stosuj wytgcznie mieszalnik statyczny HIT-RE-M dostarczony wraz z zaprawg wtryskowg. Nr art. 337111.
Woyciskanie zaprawy tylko po nakreceniu mieszalnika statycznego. Otwarte opakowanie z nakreconym
mieszalnikiem statycznym moze by¢ przechowywane w mocowaniu wkfadu przez maks. 4 tygodnie.

Czarne mocowanie wkfadu HIT-HY 170, HIT-RE 500 V3

Czerwone mocowanie wkiadu HIT-HY 200 R/A

A

c) Urzadzenia do wyciskania w zaleznosci od srednicy @ preta oraz od gtebokosci osadzania

HDM = wyciskarka reczna
HDE = wyciskarka
akumulatorowa

P = wyciskarka
pneumatyczna

HDM 330 [330m]
HDM 500 [330 / 500ml]

Tabela 6: Wyciskarki w zaleznosci od srednicy & preta oraz od gtebokosci osadzania, HIT-RE 500 V3

HDE 500 [330 / 500ml]

P 8000 D [1400ml]

5 . Kotwa
S;f(;:';a odciaggo | Nominalna srednica wiertta @ Maksymalna gtebokos¢ osadzania /4y lub Ze ges
q wa HZA- do wedtug atestu
s R
Wiercenie d_Wierc;enie YRS Wyciskarki
iamentem na
udarowe mokro HDM 500 HDE 500 HIT-P 8000 D
8 mm 12 mm 12 mm 100 cm -
10 mm 14 mm 14 mm 100 cm 100 cm -
12 mm M12 16 mm 16 mm 120 cm 120 cm
14 mm 18 mm 18 mm 140 cm 140 cm
16 mm M16 20 mm 20 mm 160 cm 160 cm
20 mm M20 25 mm 25 mm 60 cm 200 cm 200 cm
25 mm M24 32 mm 32 mm 30 cm 150 cm 250 cm
28 mm 35 mm 35 mm 100cm 280 cm
32 mm 40 mm 40 mm i 70 cm 320 cm
40 mm 55 mm 52 mm 40 cm

Tabela 7: Wyciskarki w zaleznosci od srednicy preta @ oraz gtebokosci osadzania, HIT-HY 200 R/A, HIT-HY 170

Nominalna
Srednica preta @ d; | Srednica wiertta | Maksymalna gteboko$é osadzania £, lub e ges wedtug atestu
@ do
Wiercenie HIT-HY 200 R/A HIT-HY 170
HDM 330/500, HDE
udarowe HDM 330/500 HDE 500-A22 500-A22
8 mm-14 mm 12 mm — 18 mm - 100 cm
16 mm 20 mm
18 mm — 20 mm 22 mm — 25 mm 70 em 100 cm 200 cm 2 70 om
25 mm 32 mm 70cmY
28 mm 35 mm i i
32 mm 40 mm

D do temperatur betonu < 0°C
HY 200-R

www_hilti.pl

2 do temperatur betonu > +10°C, Srednica preta @ 16 mm do 25 mm oraz tylko do zaprawy wtryskowej HIT-
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‘ IV. Osadzanie pretéw zbrojeniowych lub elementéw typu Kotwa odciggowa HZA-R

Ay,
4 -
2+ Oznaczenie glebokosci osadzania
1

-
i

v
r’{%&’//’f

'
17

Osadzanie preta zbrojenia

Wsun pret zbrojenia lub kotwe odciagowg HZA-
R, obracajac ja (zalecane) do wstepnie
wypelnionego otworu az do znacznika
glebokosci osadzenia

Kontrola osadzania

- wydostawanie sie zaprawy u wyjscia otworu

- oznaczenie gtebokos$ci osadzenia przy wyjsciu
otworu

Montaz powyzej gtowy

Zabezpiecz pret zbrojenia lub kotwe odciggowg
HZA-R przed wysunieciem sig, np. za pomoca
klinbw HIT-OHW, az do momentu stwardnienia
zaprawy. Zastosuj tarcze HIT-OHC.

V. Czasy obrébki i utwardzania, temperatury skladowania

Temperatura sktadowania: +5°C do +25°C

Temperatura podioza w przypadku stosowania HIT-RE 500 V3/ HIT-HY 170: - 5°C do +40°C

HIT-

HY 200 R/A -10°C do +40°C

Tabela 8: Maksymalne czasy obrébki i minimalne czasy utwardzenia

Czas
Temperqtura Maks czas obrébki tgel utwardzenia min. czas utwardzenia tcure
pOdioza tcure ini*

Masa zaprawy HY 200 R HY 170 RE 500 V3 RE 500 V3 HY 200 R | HY 170 | RE 500 V3
-10°C do -4°C | 180 min - - - 20 h - -
-5°C do -1°C| 120 min 10 min 120 min 48 h 8h 12 h 168 h
+0°C do +4°C 60 min 10 min 120 min 24 h 4 h 5h 48 h
+5°C do +9°C 40 min 8 min 120 min 16 h 25h 25h 24 h

+10°C do +14°C 15 min 5 min 90 min 12 h 1,5h 1,5h 16 h
+15°C do +19°C 15 min 5 min 60 min 8h 1,5h 1,5h 16 h
+20°C do +24°C 9 min 3 min 30 min 4 h 1h 45 min 7h
+25°C do +29°C 9 min 3 min 20 min 3,5h 1h 45 min 6h
+30°C do +39°C 6 min 2 min 15 min 3h 1h 30 min 45h
+40°C 6 min 2 min 10 min 2h 1h 30 min 4 h
Uwagi:
Temperatura opakowania folii nie moze by¢é mniejsza niz +5°C i wieksza niz +25°C.

Temperatura zaprawy w granicach od +20°C do +25°C zmniejsza site wyciskania i przyspiesza wtryskiwanie.

*Po uptynieciu czasu utwardzania teure,ini W przypadku HIT-RE 500 V3 mozliwe jest rozpoczecie przygotowan do prac
zwigzanych ze zbrojeniem. (np. radetkowanie tgczonego zbrojenia, ustawianie szalunku itp.) Zamurowany pret
uzbrojenia moze by¢ w petni obcigzany dopiero po uptywie minimalnego czasu utwardzania tcure.

W przypadku temperatur > +30°C konieczne jest schtodzenie wktadéw do temperatury od +15°C do +20°C.
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