OG

KATA

DETALI DROGOWO- _

MOSTOWYCH

Innowacyjne rozwigzania Hilti



KATALOG DETALI
DROGOWO-MOSTOWYCH

SEOWO WSTEPNE

Szanowny Kliencie,

Branza budowlana w Polsce dynamicznie rozwija sie pod katem stosowanych technologii, metod realizacji inwestycji
oraz zarzadzania budowa. Dotyczy to réwniez budownictwa inzynieryjnego, a w szczegolnosci inwestycji mostowo -
drogowych, ktére sg w Polsce w ostatnim czasie realizowane na duzg skale.

Tradycyjne zalecenia obowigzujgce w tym zakresie od wielu lat, w znacznym stopniu odbiegajg do dzisiejszych
realiow budowy, powodujac iz caty proces jest wolny, nieefektywny i drogi.

Hilti jest liderem w innowacyjnych technikach zamocowan. Nasza oferta zawiera kompleksowy zestaw rozwigzan
wspierajacych realizacje inwestycji od etapu projektu, przez wykonanie, po odbiér robét. Nowe technologie Hilti
usprawniajg proces budowy, zwiekszaja jego efektywnosc¢ i poprawiajg parametry pracy zaréwno elementéw
konstrukcyjnych jak i galanterii budowlanej obiektéw inzynieryjnych.

Opisane rozwigzania zostaty przebadane i pozytywnie przeszty rygorystyczne testy w nowoczesnych laboratoriach.
Dodatkowo aplikacje te uzyskaty pozytywne opinie autorytetow z niezaleznych osrodkdéw naukowych w Polsce,
specjalizujacych sie w tej dziedzinie:

»Ocena rozwigzania jest pozytywna. Jego stosowanie utatwi i przyspieszy wykonywanie prac remontowych”

prof. dr hab. inz. Jan Biliszczuk - Politechnika Wroctawska

»~Analizowane rozwigzanie nalezy zaopiniowac pozytywnie. Wskazane jest podjecie dziatari zmierzajacych do
rozpowszechnienia rozwigzania w srodowisku projektantow i wykonawcow obiektow mostowych”
dr hab. inz. Tomasz Siwowski — Politechnika Rzeszowska

Zamieszczone tutaj opracowania, poparte niezbednymi aprobatami i dokumentami dopuszczajacymi wychodza
naprzeciw potrzeb wspoétczesnej inzynierii. Liczymy, iz przyczynia sie w znaczacy sposob do rozwoju branzy
drogowo-mostowej w Polsce.

Woijciech PekowskKi
Kierownik ds. Technicznych
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2.1 MOCOWANIE KAPY CHODNIKOWEJ

Opis aplikaciji

Kotwa do mocowania kapy chodnikowej Hilti jest elementem stuzacym do zespolenia
czesci konstrukcyjnej mostu, wiaduktu i innych obiektow inzynieryjnych z pozostatymi
elementami obiektu takim jak: kapa chodnikowa czy gzyms. Sposob realizaciji

tej aplikacji poprzez wykonanie zakotwienia po juz utozonej wczesniegj izolacji
przeciwwodnej umozliwia niezawodne i bardzo szybkie wykonanie zakotwienia

W wymaganym miejscu, z zachowaniem petnej szczelnosci potaczenia.

Zalety rozwigzan Hilti:
szybkos$¢ i prostota wykonania poprzez jednoetapowy montaz
petna szczelno$¢ poprzez zastosowanie kapturka HIW wypetnianego zywica,
potwierdzona badaniami
minimalne zuzycie stali oraz innych materiatow
zmniejszenie kosztow robocizny
mozliwos$¢ wykonania kotwy przez jedng osobe

Elementy mocujace Hilti:

HAS Pret kotwy
HIT Pret kotwy
HIT RE-500 Epoksydowa zywica iniekcyjna

Rekomendowane narzedzia i osprzet Hilti:

TE 70-ATC/AVR  Mtot kombi

VC 40-U Odkurzacz

TE-YD Wiertta rurowe

DD EC-1 Wiertnica dimentowa

PS50 Multidetektor

HDE 500-A22 Dozownik akumulatorowy
do zywicy
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Rysunki i szczegdty techniczne aplikaciji znajduja sie na str. 29.
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2.2 MOCOWANIE KRAWEZNIKA

Opis aplikaciji

W przypadku gdy jezdnia przeznaczona do ruchu pojazdow przylega bezposrednio do
kraweznika, ktory oddziela jezdnie od chodnika, nalezy wykona¢ mocowanie kraweznika
do kapy chodnikowej. Poprzez zastosowanie odpowiedniej zywicy, w ktdra wklejamy
pret taczacy, nastepuje mocne i trwate potgczenie kraweznika z kapg mostu, co
uniemozliwia proste i szybkie zniszczenie ustroju poprzez najechanie kotami pojazdu.

Zalety rozwigzan Hilti:
poprzez zastosowanie odpowiedniej zywicy HILTI eliminujemy powstawanie barwnych
~Wykwitow” od korozji preta na czole kraweznika
szybkos$¢ i prostota wykonania przy zastosowaniu wszystkich akcesoriow
pewno$¢ zamocowania

Elementy mocujace Hilti:

HIT RE-500 Epoksydowa zywica iniekcyjna
HIT HY-200 Epoksydowa zywica iniekcyjna
HIT HY-170 Epoksydowa zywica iniekcyjna

Rekomendowane narzedzia i osprzet Hilti:

TE 30-A36 Mtoty kombi

TE-CX Wiertta

HIT HY-170 Dozownik akumulatorowy
do zywicy
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Rysunki i szczegoty techniczne aplikacji znajduja sie na str. 37.
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2.3 ZESPOLENIE NADBETONU Z PLYTA

Opis aplikaciji

Ta aplikacja w budownictwie drogowym stuzy do naprawy i wzmacniania ptyt mostéw,
wiaduktéw i innych obiektow inzynieryjnych oraz filarow, przyczétkéw mostowych,
nawierzchni jedni betonowych i parkingdw. W budownictwie ladowym moze stuzy¢ do
wzmachniania zelbetowych konstrukcji nosnych: stupdéw, $cian, stropow, fundamentéw,
zbiornikéw betonowych. W przypadku zastosowania kotwy HCC wykonanie
zamocowania polega na mechanicznym wbiciu kotwy we wczesniej wywiercony otwor.
Po wykonaniu korekty utozenia kotwy i uzyskaniu odpowiedniego jej wypoziomowania
nastepuje iniekcja zywicy poprzez wewnetrzne kanaty w kotwie umozliwiajace

petne wypetnienie otworu. W przypadku zakotwienia pretow zbrojeniowych poprzez
zastosowanie odpowiedniej technologii oraz zywicy uzyskujemy bardzo dobre i pewne
zamocowanie gwarantujace odpowiednig no$noscé.

Zalety rozwigzan Hilti:
innowacyjno$¢ zamocowania polegajgca na tym iz po mechanicznym osadzeniu
kotwy HCC uzyskuje ona wstepna nosnos¢ umozliwiajgca normalng prace na
obiekcie
prosty i precyzyjny montaz umozliwiajgcy uzyskanie jednej ptaszczyzny mocowania
siatki zbrojenia
w przypadku kotwy HCC ekonomiczne rozwigzanie umozliwiajace zredukowanie
ogolnej liczby zamocowan poprzez odpowiednie przeliczenie konstrukciji
niezalezno$¢ od warunkéw pogodowych (ujemne temperatury, mozliwos¢ osadzenia
kotwy w nasaczonym wodg betonie)
niezawodnos$¢ i bezpieczenstwo poprzez wykorzystanie norm i wytycznych
Europejskich

Elementy mocujace Hilti:

HIT RE-500 Epoksydowa zywica iniekcyjna
HY-200 Hybrydowa zywica iniekcyjna
HY-170 Hybrydowa zywica iniekcyjna

HCC tacznik do konstrukcji zespolonych

Rekomendowane narzedzia i osprzet Hilti:

TE 70-ATC/AVR  Mtot kombi

HY-200 Wierta rurowe
VC 40-U Odkurzacz
PS 50 Multidetektor

HDE 500-A22 Dozownik akumulatorowy do zywicy

Rysunki i szczegoty techniczne aplikacji znajdujg sie na str. 39.
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2.4 ZAMOCOWANIE BARIER ENERGOCHLONNYCH

Opis aplikaciji

Jednym z bardziej istotnych elementdw wyposazenia obiektow inzynieryjnych ale
réwniez ciagow drogowych pod katem bezpieczenstwa jest bariera energochtonna.
Gtownym celem ich stosowania jest ochrona zdrowia i zycia uczestnikéw ruchu
drogowego oraz bezpieczenstwa osob i budowli znajdujacych sie w otoczeniu drogi.
Zamocowanie bariery polega na wykonaniu zamocowania stupkéw bariery do podtoza
(w przypadku obiektow inzynieryjnych jest to betonowa kapa mostu). Propozycja Hilti
polega na zastosowaniu do tej aplikacji kotew wklejanych umozliwiajgcych zamocowanie
jednoetapowe w juz gotowym podtozu. Metoda z zastosowaniem kotew wklejanych jest
alternatywa do stosowania kotew petlicowych BAR4 zgodnie z KDM.

Zalety rozwigzan Hilti:
wiekszos¢ wiodacych producentéw barier w Polsce ma przebadanych system barier
wraz z kotwami HILT| zgodnie z dopuszczajgcg norma do stosowania EN1317
mozliwo$¢ swobodnego ksztattowania potozenia bariery na dowolnym etapie budowy
brak koniecznosci osadzania kotew na etapie wykonywania kapy mostu co w
znaczacy sposob wptywa na szybkos¢ i jakos¢ mocowania ( zte umiejscowienie
zabetonowanych kotew wywotuje powazne komplikacje montazowe)
jednoetapowy montaz co wptywa na koszt zamocowania ( ekipa montujgca pracuje
tylko raz na danym obiekcie)
prosta budowa zamocowania oraz mniejsze zuzycie stali

Elementy mocujace Hilti:

HVU Patron foliowy z zywica
HAS Pret kotwy

HIT Pret kotwy

HIT HY-200 Hybrydowa zywica inikcyjna

Rekomendowane narzedzia i osprzet Hilti:

TE 70-ATC/AVR  Mtot kombi

TE-YD Wiertta rurowe

VC 40-U Odkurzacz

HDE 500-A22 Dozownik akumulatorowy do zywicy

Rysunki i szczegodty techniczne aplikaciji znajduja sie na str. 42.
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2.5 MOCOWANIE SLtUPOW NOSNYCH EKRANOW
AKUSTYCZNYCH

Opis aplikaciji

Ekran akustyczny lub inaczej dzwiekochtonny jest to konstrukcja w postaci piyt,
paneli, gotowych elementéw betonowych i innych stuzacych oddzieleniu

zrédta hatasu w postaci drogi, od otaczajgcego ja otoczenia. Zamocowanie
stupoéw nosnych ekrandéw akustycznych proponowanych przez HILTI polega na
wykonaniu zakotwienia w postaci kotew chemicznych w podtozu betonowym

( przewaznie w przypadku obiektéw inzynieryjnych jest to mocowanie do kapy
mostu). Zaletg stosowania kotew chemicznych jest jednoetapowy montaz w juz
gotowe podtoze. Polega na wywierceniu otworéw, zaaplikowaniu odpowiednie
ilosci zywicy oraz wiozeniu preta kotwy. Proponowane rozwigzanie jest
alternatywnym rozwiazaniem dla proponowanych w KDM szczegotow OSE7.0
-7.2.

Zalety rozwigzan Hilti:
brak koniecznosci osadzania kotew na etapie wykonywania kapy mostu
€O W znaczacy sposob wptywa na szybkos¢ i jakos¢ mocowania ( zte
umiejscowienie zabetonowanych kotew wywotuje powazne komplikacje
montazowe)
jednoetapowy montaz co wptywa na koszt zamocowania ( ekipa montujaca
pracuje tylko raz na danym obiekcie)
szybkos¢ i tatwos$¢ zamocowania
mozliwo$¢ swobodnego umiejscowienia stupkow ekranu na juz gotowym
obiekcie
mniejsze zuzycie stali na zamocowanie kotwowe

Elementy mocujace Hilti:

HIT HY-200 Hybrydowa zywica iniekcyjna
HIT RE-500 Epoksydowa zywica iniekcyjna
HVU Patron foliowy z zywicg

HAS Pret kotwy

HIT Pret kotwy

HVZ Zestaw dynamiczny

Rekomendowane narzedzia i osprzet Hilti:

TE 70-ATC/AVR  Mtot kombi
TE-YD Wiertta rurowe
HDE 500-A22 Dozownik akumulatorowy do zywicy

Rysunki i szczegoty techniczne aplikacji znajdujg sie na str. 46.
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2.6 MOCOWANIE BALUSTRAD MOSTOWYCH

Opis aplikaciji

Elementy mocujace Hilti pozwalajg na montaz balustrad zaréwno w starym jak i nowym
podtozu. Sposéb wykonania aplikaciji polega na wywierceniu otworu i w zaleznosci od
rodzaju kotwy (wklejana lub mechaniczna), wprowadzenie facznika ( w przypadku kotew
wklejanych w uprzednio zadozowang zywice). Zastosowane nowe rodzaje tacznikow
pozwalaja wykonac¢ zamocowanie szybko, z zachowaniem najnowszych trendow
architektonicznych ( teb stozkowy schowany w mocowanej blasze podstawy stupka).
Sposoéb zabezpieczenia antykorozyjnego pozwala uzyska¢ dobre i trwate zamocowanie.
Proponowana aplikacja jest alternatywg do proponowanej w KDM aplikaciji BAL4.

Zalety rozwigzan Hilti:
fatwy i komfortowy montaz
mozliwos$¢ swobodnego ksztattowania barierki na juz gotowym elemencie betonowym
szybki, jednoetapowy montaz
eliminacja procesu spawania stupkéw do zabetonowanych kotew co ma wptyw na
zabezpieczenie antykorozyjne catej bariery
bezpieczny montaz przy zastosowaniu SAFESET

Elementy mocujace Hilti:

HIT RE-500 Epoksydowa zywica iniekcyjna
HIT HY-200 Hybrydowa zywica iniekcyjna
HIT HY-170 Hybrydowa zywica iniekcyjna
HVU Patron foliowy z zywicg

HvVZ Zestaw dynamiczny

HST3 Kotwa rozprezna do betonu
HST2 Kotwa rozprezna do betonu
HSA Kotwa rozprezna do betonu
HUS3 Kotwa wkrecana do betonu

Rekomendowane narzedzia i osprzet Hilti:

TE 70-ATC/AVR  Mtot kombi
TE-CX Wiertta
HDE 500-A22 Dozownik akumulatorowy do zywicy

Rysunki i szczegoty techniczne aplikaciji znajduja sie na str. 49.
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2.7  UCIAGLANIE ZBROJENIA | WKLEJANIE PRETOW
Z WYKORZYSTANIEM ZYWIC

Opis aplikacji

Aplikacja uciaglania zbrojenia lub wklejania pretdw zbrojeniowych polega na wklejeniu
preta we wczesniej wykonany otwor i spetnia kryteria normy zelbetowej. Caty
innowacyjny system HILTI HIT-Rebar ze swymi akcesoriami, narzedziami montazowymi
umozliwia tatwe i niezawodne pdzniejsze wykonanie zbrojonych potaczen betonu

z betonem. Poniewaz badania dowiodty iz wklejony pret zbrojeniowy zgodnie z
wytycznymi pracuje doktadnie tak samo jak taki sam pret zabetonowany, proponowana
aplikacja moze by¢ wykonywana jako naprawa btedéw montazowych ale réwniez jako
alternatywa do ,wypuszczania” pretow zbrojeniowych z betonu.

Zalety rozwigzan Hilti:
elastyczne projektowanie
potaczenie tak samo niezawodne jak zabetonowane monolityczne potaczenie
montaz poziomy i pionowy
tatwy, niezawodny i bezpieczny montaz przy zastosowaniu SAFESET.
prostsze deskowanie i mozliwo$¢ stosowania nowoczesnych metod ukfadania
mieszanki betonowej i jej zageszczania bez utrudnieh w postaci wystajacych pretéw
rézne komponenty systemu umozliwiajg stosowanie go w réznych warunkach, a
rezultatem sa potaczenia najwyzszej jakosci

Elementy mocujace Hilti:

HIT RE-500 Epoksydowa zywica iniekcyjna
HIT HY-200 Hybrydowa zywica iniekcyjna
HIT HY-170 Hybrydowa zywica iniekcyjna

Rekomendowane narzedzia i osprzet Hilti:

TE 70-ATC/AVR  Mtot kombi
TE-YD Wiertta rurowe
HDE 500-A22 Dozownik akumulatorowy do zywicy

Rysunki i szczegoty techniczne aplikacji znajdujg sie na str. 52.
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2.8  MOCOWANIE MATERIALOW IZOLACYJNYCH
| SEPARACYJNYCH ZA POMOCA GWOZDZI
WSTRZELIWANYCH

Opis aplikacji

Materiat izolacyjny i/lub separacyjny umieszczany migedzy kolejnymi warstwami
nawierzchni drogowej ma za zadanie stabilizacje i wzmocnienie podtoza, dobra
interpolacje obcigzen na wieksze powierzchnie nawierzchni drogowych, jak réwniez
separacje poszczegoélnych warstw drogi. Aplikacja proponowana przez HILTI polega
na zastosowaniu gwozdzia z szeroka podktadka, ktéry jest osadzany do poprzedniej
warstwy podtoza mocujac materiat izolacyjny. Ten sposob uktadania materiatu podczas
budowy drogi zapewnia bardzo szybka i trwatg mozliwo$¢ zamocowania izolacji na
duzych powierzchniach przy niewielkich naktadach czasu i pracy ludzi.

Zalety rozwigzan Hilti:
szybkosc¢ i wysoka skutecznos¢ mocowania
gwarancja ze podczas uktadania kolejnej warstwy drogi materiat izolacyjny nie ulegnie
przemieszczeniu
duza wydajnos¢ przy wykonywaniu duzych powierzchni
mozliwo$¢ stosowania do réznego rodzaju materiatow izolacyjnych i separacyjnych
uniezaleznienie sie od Zrodet zasilania podczas wykonywania aplikacji (osadzak
zasilany gazem lub fadunkami)

Elementy mocujace Hilti:

X-SX 30 C47 Talerzykowy element mocujacy

Rekomendowane narzedzia i osprzet Hilti:

DX 400 Kit Osadzak

Rysunki i szczegoty techniczne aplikaciji znajduja sie na str. 62.
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29 MOCOWANIE REPERA GEODEZYJNEGO

Opis aplikacji

Kazdy z obiektéw inzynieryjnych w ciagu drogi musi by¢ poddawany staty badaniom
zawigzanym z przemieszczeniem i ,0siadaniem” poszczegolnych elementéw. Sposob
zamocowania repera geodezyjnego ma duzy wptyw na uzyskiwane pozniej wyniki

i odczyty na poszczegoélnych obiektach. Proponowane rozwigzanie wklejania reperow
geodezyjnych przez HILTI z wykorzystaniem zywicy o wtasnosciach dedykowanych do
tego typu aplikacji daje petng gwarancje uzyskania statej i dobrej pracy repera.

Zalety rozwigzan Hilti:
szybkos$c¢ i pewnosé zamocowania
poprzez zastosowanie odpowiedniego rodzaju zywicy sg spetnione najbardziej
wymagajgce kryteria zawarte w Dz.U.2000.63.735 Rozdziat 16 par. 298
gwarancja braku przemieszczania i starzenia sie zamocowania co daje gwarancje
poprawnosci odczytow geodezyjnych

Elementy mocujace Hilti:

HIT RE-500 Epoksydowa zywica iniekcyjna

Rekomendowane narzedzia i osprzet Hilti:

TE 70-ATC/AVR  Mtot kombi
TE-CX Wiertta
HDE 500-A22 Dozownik akumulatorowy do zywicy

Rysunki i szczegdty techniczne aplikaciji znajduja sie na str. 64.
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1.

OPINIA
na temat poprawnosci rozwigzan konstrukcyjnych réznych elementow

i akcesoridow firmy HILTI mogacych miec zastosowanie przy mocowaniu

elementdw wyposazenia lub wzmacnianiu konstrukcji mostowych

Uwagi formalne

Niniejszg opinie opracowano na zlecene (W2/99/2016) firmy HILT! (Poland)
Sp. z 0.0., ul, Pulawska 481, 02-B44 WARSZAWA, NIP; 1180000314 z dnia
2 marca 2016 roku,

Podstawa opracowania opinii

Opinie opracowano wykorzystujac nastgpujace matenaty | literaturg zwiazang
z opiniowanym tematem:

{1} Karty konstrukcyjno-technologiczne rozwiazan konstrukcyjnych
poszczegdinych elementdw i akcesoridw opracowane przez firme HILTI
(Poland) Sp. z 0.0.

{2} Rozporzadzenie Ministra Transporiu | Gospodarki Morskie] z dnia 30 maja
2000 roku w sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiadac
drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowania. Dz U. z dnia 3 sierpnia
2000 r. Nr 63 poz. 735

{3} Katalog detali mostowych. Generalna Dyrekcja Drég Krajowych i Autostrad,
Wydzial Mostdw. Biuro Projektowo-Badawcze Drog |0 Mostow
TRANSPROJEKT-WARSZAWA Sp. z 0.0. Warszawa, 2002

Opinie szczegdlowe dotyczace poszczegéinych elementdw i akcesoriow
3.1. Mocowania kapy chodmikowa/ za pomocq kotwy falerzowe), whkisjane)

Karta konstrukeyjno-technologiczna kotwy talerzowej, wklejane] liczy 4 strony
opisu wraz Z rysunkami (zatgcznik nr 1). W karcie przedstawiono: na dwoch
rysunkach proponowane rozwigzanie konstrukcyjne kotwy, na kolejnych dwoch
rysunkach przykltadowe sposocby aplikacyi | na ostalnich dwoch rysunkach
sposoby rozmieszczenia kotew na konstrukc)i plyty

Spis tresci



Oceniajac poprawnosc proponowanego rozwigzania, nalezy stwierdzié, ze
zastosowano w nim zamiast stalowego lalerza dociskanego nakretka do izolaci,
kapturek z tworzywa sziucznego dociskany recznie. Uszczelnianie w tym
rozwigzaniu zapewnia wyplywajacy z otworu nadmiar Zywic.

Autor opinii zapoznal sig z wynikami badan szczelnosci, wykonanymi
w Niemczech, ktdre potwierdzity poprawnosd techniczng rozwiazania.

Ocena rozwiazania jast pozytywna i moze by ono stosowane w mostownictwie

3.2 Zespolenie nadbetonu plyta przy pamocy laczrikow kotwiacych

Karta konstrukcyjno-technologiczna lacznikow kotwiacych liczy 2 strony, na
ktorych zamieszczono rysunek konstrukcyjny kotwy, dwie tabele zawierajace
dane techniczno-wytrzymalosciowe (przydatne w projektowaniu) i opis aplikacji

Rozwigzanie polega na zastosowaniu tacznika o specjalnym uksztattowaniu,
ktore utatwia ustawienie siatki zbrojenia nadbetonu na wymaganym poziomie

Rysunek, tabele | opis zawierajg komplet informacji niezbednego do aplikacji
tacznika | kontroli poprawnosci wykenania.

_Ucana proponowanego rozwigzania jest pozytywna. Jego stosowanie utatwi
| przyspieszy wykonanie prac remontowych.

3.3 Zespolemie nadbelonu z plyts przy pomocy whlefanych  prelow
zhrojeniowych

Karta konstrukcyjno-technologiczna wklejanych pretdw zbrojeniowych liczy 2

strony, na ktorych zamieszczono rysunek konstrukcyjny, dwie tabele (przydatne

w projektowaniu) | opis sposobu aplikacii.

Rozwigzanie polega na wklejeniu w istniejaca konstrukcje specjalnie wygietych
pretdw zbrojeniowych.
Rozwigzanie poprawne, polecane do stosowania

3.4. Przykiadowe zamocowame banery energochionne — kotwy chemiczne

Karta informacyjna konstrukcyjno-technologiczna zamocowania bariery
energochionnej — kotwy chemiczne liczy 4 strony, na ktérych pomieszczono
cztery rysunki oraz opis aplikacji.

Pomysl polega na zastosowaniu kotwy montaiowe| wklejane| przy pomocy
rywicy zawarte] w patronie foliowym lub wilejane] wprost do otworu.

Rysunki | opis wykonane poprawnie, karta przydatna do stosowania.

Rozwigzanie poprawne, zapewniajgce trwalost | zakiadang wylrzymatodé
montowanych kotew.

3.5. Ucigglamie zbrojerva | wkiejanie prelow z wykorzystamiem Zywicy
imekecyjney

Karta informacyjna konstrukcyjno-technologiczna uciaglanie zbrojenia liczy 10

stron, na ktérych zawarto piet rysunkow, trzy tablice i opis aplikacii.

W karcie przedstawiono spostb zapewnienia ciaghoéci zbrojenia w przypadku
konlecznoscl wydluzenia wykonanego juz wczedniej elementu. Jest to wazna
propozycja, gdyz w praktyce dosyc czesto taki problem wystepuje.

Proponowane rozwigzanie mozZna rozpropagowad do stosowania.

Spis tresci
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3.6. Przykladowe zamocowanie ekrany akustycznego — kotwy chemiczne

Karta informacyjna konstrukcyjno-technologiczna zamocowania ekranu
akustycznego - kotwy chemiczne liczy 4 strony, na ktérych pomieszezono
cztery rysunki oraz opis aplikacji.

Pomyst polega na zaslosowaniu kotwy montazowe| wklejane] przy pomocy
Fywicy zawarte] w patronie foliowym lub wiklejane] wprost do otworu,

Rysunki i opis wykonane poprawnie, karta przydatna do slosowania

Rozwigzanie poprawne, zapewniajace trwalosé | zaktadang wylrzymalosc
montowanych kotew.

3.7 Mocowanie kraweinika przy uzyciv preda wkigjanego na 2ywice inlekoying

Karta informacyjna konstrukcyjno-technologiczna liczy jedng strone, na kidrgj
zamieszcrono rysunek i opis aplikacii.

Powiazanie krawenika z zelbetowsy kapy chodnikows jest rozwiazaniem
korzystnym z uwagi na trwatose ukladu kraweznik-kapa

Karta opracowana dobrze, zawwera petne informacje niezbadne dla projektanta
| nadzoru.

38 Przykladowe ramocowame balustrady — kotwy chemiczne

Karta informacyjna konstrukcyjno-technologiczna zamocowanie balustrady -
kotwy chemiczne liczy 4 strony, na ktdrych pomieszczono cztery rysunki oraz
opis aplikacy

Pomysl polega na zastosowaniu kotwy montazowej wkiejane| przy pomocy
Zywicy zawartej w patronie foliowym lub wklejane] wprost do otworu.

Rysunki | opis wykonane poprawnie, karta przydatna do stosowania.

Rozwiazanie poprawne, zapewniajace trwalost | zakiadanma wylrzymatosc
montowanych kotew.

3.8 Zamocowanie geowfiokniny za pomocg gwoidzi wsirzeliwanych

Karta informacyjna konstrukcyjno-technologiczna liczy dwia strony, na ktorych
zamieszczono rysunki | tekst dotyczacy aplikacji.

Karta sporzadzona poprawnie zawiera peine dane o proponowanym
rozwigzaniu, kidre moze byd uznane za typowe dla mocowania geowhakniny

3.10. Zamocowanie repera geodezyinego w podiozach betonowych przy
pomocy dywicy inekcyine zgodnie 2 Dz.U.2000.63. 735 Rozdziaf 16, §298

Karta to jedna sirona zawierajaca rysunek | opis mocowania repera.

W karcie pokazano konstrukcje repera i opisano sposéb mocowania za pomocs
Zywicy iniekcyjnej. Rozwiazanie poprawne gwarantujace trwalosc
| ograniczajace motliwost zniszczenia wandalistycznego.

Karta opracowana poprawnie, zawiera peine informacje o proponowanym

elemencie wyposatenia mostdw,
1}2 a5 “’M%
: L :

Spis tresci



.-__.-F'-h-h : 171 AR
) . [ BUDOWNICTWA
F F'[Jj.l"[_El:II.H;I'J. —— INZYNIER]I SRODOWISHA
T RZIESIDWSKA - [ ARCHITEKTURY

ZAKLAD DROG | MOSTOW

35.959 Rpeszow, A Powsianctw Warszewy 12, 18l 17 BES 1588, 17 BES 9015, fax 17 852 4511
Strona inbernedowa pom porial prz edy plf | e-mail bo@og edy pil

Rzesrow, 29.04.2016 r,

OPINIA TECHNICZNA

Przedmictem opinii jest rozwigzania techniczne mocowania kapy chodnikowej do plyty
pomostu 23 pomocy kotew talerzowych wklejanych M16 | M20. Rorwigzania zostaly
opracowane przez firme Hilti (Poland) Sp. 2 o.0. | przedstawione szczegolowo w postaci kart
techinologicznych w zalgcznikach do niniejszej opinil.

Mocowanie kapy chodnikowe] za pomocy kotew wklejanych jest rozwigzaniem alternatywnym w
stosunku do prezentowanej w Katalogu Detali Mostowych® (karta CHO4, CH13) | powszechnie
stosowane] metody mocowania kap za pomocg dwudzielnych kotew talerzowych. Zaletami
zastosowania kotew wklejanych HILTI w stosunku do kotew dwudzielnych sa:

= prostsza budowa kotwy | mniejsze zulycie stali,

# szybszy, jednoetapowy mantat,

# brak koniecznodci osadzania dolnych czesci kotew w plycle pomostu przed e
betonowaniem oraz zabezpieczania otwordw w plycie | gwintu w tulel przed
wypalnieniem mieszanky betonowy,

* duiaszczelnosd polgczenia w miejscu przejicia kotwy przez izolacje,

* mnigjsze prawdopodobienstweo uszkodzenia izolacji pomaostu.

Biorac powyisze pod uwage rozwigzanie mocowania kap chodnikewych za pomocy kotew
whklejanych naleiy zaopiniowad pozytywnie. Wskazane jest podjecie dzialarn zmierzajacych do
rozpowszechnienia rozwigzania w srodowisku projektantow i wykonawcow obiektdw mostowych
(np. poprzez prezentacje rorwijzania na szkoleniach branzowych oraz w nﬁw&li:ac}l Katalogu

Detali Mostowych). )

(el

dr hab. ini. Tornasz SIWOWSKI, prof. PRz

Zolgesniki;
1. Karta technologicrng Mocoweanie kopy chodnikowe) za pomocy kotwy [olerzowe] whlejone] 16"
2. Karta technologicrng  Mocowanie kapy chodnilkawe) 2a pamocg kolwy elerzowe] whlefane] #4207

Ko [y Mastonveh Frawaipropeky Warszawe. Brwro ProgediomeosSadiweze Divdg | Alosidea Sp o zan
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fizesrow, 29.04.2016

OPINIA TECHNICZNA

Przedmiotem opinii jest rozwigzania techniczne mocowania kapy chodnikowej do plyty
pomostu za pomocy kotew talerzowych wklejanych MI16 | M20. Rozwigzania zostaly
opracowane przez firme Hilti (Poland) Sp. 2 o.0. | przedstawione szczepolowo w postaci kart
technologicznych w zalacznikach do niniejszej opinii.

Mocowanie kapy chodnikowe] za pomoca kotew wklejanych jest rozwigzaniem alternatywnym w
stosunku do prezentowanej w Katalogu Detali Mostowych® (karta CHD4, CH13) i powszechnie
stosowane] metody mocowania kap za pomocy dwudzielnych kotew talerzowych. Zaletami
zastosowania kotew wklejanych HILTI w stosunku do ketew dwudzielnych sa:

= prostsza budowa kotwy | mniejsze zuiycie stali,

s szybszy, jednoetapowy montaz,

* brak koniecznoici osadzania dolnych czesci kotew w plycie pomostu przed jej
betonowaniem oraz zabezpieczania otworéw w phlycie | gwintu w tulei przed
wypeinieniem mieszanky betonows,

= duza szczelnost polgczenia w miejscu przejicia kotwy przez izolacje,

* mnigjsze prawdopodobienstwo uszkodzenia izolacji pomostu.

Biorgc powyisze pod uwage rozwigzanie mocowania kap chodnikowych za pomocg kotew
whlejanych naleiy zaopiniowad porytywnie. Wskazane jest podjecie dzialar zmierzajaeyeh do
rozpowszechnienia rozwizzania w srodowisku projektantow i wykonawcow obiektow mostowych
(np. poprzezr prezentacje rorwigzania na szkoleniach braniowych oraz w nowelizacji Katalogu
Detali Mostowych),

C fﬁ(/ CEecE /™~

dr hab. in. Fomasz SIWOWSKI, prof. PRz

Zofgernarki
1, Karta technologiceno ,Mocowanie kopy chodnikowef ro pomocg kolwy [olerzowe] wkiejone] MI16%
2. Karta technologicena , Mocowanle kapy chodnikawe) ro pomocq kotwy folerzowe) whiejone] M20*

Ao Peiali Mosiewyeh, Trampeaseds Warszawa, Bro Privebiowe-Sedinveze Dvdig | Alantior Sp. 2 oo
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Rzesrow, 29.04.2016r.

OPINIA TECHNICZNA

Przedmiotem opinii jest rozwigzanie techniczne zespolenia nadbetonu z plyta betonowa priy
pomocy fgcznikéw kotwigcych. Rozwiazanie zostalo opracowane przez firme Hilti (Poland) Sp. 2
0.0. i przedstawione siczegdlowo w postaci karty technologiczne] w zalaczniku do niniejszej
opinii.
Przy remontach i przebudowach obicktéw inzynierskich powszechnym rozwigzaniem zespolenia
nadbetonu z plyta betonowa jest stosowanie fgcanikéw w postaci pretdow zbrojeniowych
wklejanych w plyte betonowa. Wymaga ono przygotowania (pociecia | odpowiedniego wygiecia)
dutej liczby facznikow. Rorwigzaniem alternatywnym jest zastosowanie specjalnych facznikdw w
postaci zeliwnych kotew osadzanych w plycie na #ywicy iniekcyjnej, Zaletami tego rozwigzania
53
o latwoit dokladnego ustawlenla zbrojenia nadbetonu dzieki moiliwoici bardzo
precyzyjnego poziomowania gornej czesci lqcznikdw ieliwnych,
= brak koniecinosci preygotowywania kotew z pretow,
= syybki i skuteczny proces osadzania kotwy - 2ywica iniekcyjna aplikowana jest prrez kanal
iniekcyjny wewnatrz lacznika.
W karcie technologicznej rozwiazania przedstawiono szczegdlowo parametry fqcznika i 2ywicy
inickeyjnej oraz charakterystyke i technologie wykonania zespolenia. Firma umoiliwia takie
dobor parametrow nosmodci | meontaiu kotwy 2a pomocy dedykowanege programu
obliczeniowego.

Analizowane rozwigzanie respolenia nadbetonu 2 n rry pomocy lgcanikow
kotwigcych nalety zaopiniowac pozytywnie. Wskazane jest podjecie drialan zmierzajacych do

rozpropagowania rozwigzania w srodowisku projektantow | wykonawcow obiektow mostowych
(np. poprzez prezentacje rozwigzania na szkoleniach brantowych).

Lk

dr hab. int. Tombisz SIWOWSKI, prof. PRz

Zerlgerniki:
1. Korta fechnologicrng  Zespolenie nadbetony § plytyg prey pomocy fgomikow kotwigoych™
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Rresrow, 29.04. 2016 .

OPINIA TECHNICZNA

Przedmiotem opinii jest rozwiazanie techniczne wklejania pretdw zbrojeniowych jako tacanikdw
zespalajgcych plyte betonowq z nadbetonem. Rozwiazanie zostalo opracowane przez firme Hilti
(Poland) Sp. z 0.0. | przedstawione szczegdlowo w postaci karty technologiczne] w zataczniku do
niniejszej opinii.

Stosowanie pretdw zbrojeniowych jako tacznikow zespalajgcych pivta betonowa z nadbetonem
jest rozwigzaniem powszechnie stosowanym przy remontach i przebudowach obiektow
intynierskich. Do wklejania pretow stosuje sie réinego rodzaju zaprawy niskoskurczowe oraz
rywice. Propozycja firmy Hilti stanowi uszczegdlowienie rozwigzania poprzez podanie skfadu |
charakterystyki iywic iniekcyjnych dedykowanych te] aplikacji. Firma umeoiliwia takie dobor
parametrow wklejenia pretow za pomoca dedykowanego programu obliczeniowego

Analizewane r h nale;
zaopiniowad porytywnie. Wskazane jest podjecie dzialan rmierzajacych do rozpowszechnienia
rozwigzania w srodowisku projektantow | wykonawedw obiektow mnstuww:h |:n|:r poprzez

prezentacje rozwigzania na szkoleniach branzowych).

dr hab. ini. Tomész SIWOWSKI, prof. PRz
Zofgceniki;
1. Korig technologicena . Zespolenie nodbetonu 1 phylg prey pomocy whisjonych pretow sbrojeriowych”
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OPINIA TECHNICZNA

Przedmiotem opinii jest rozwigzanie techniczne mocowania bariery energochlonnej za pomocy
kotew chemicinych. Rorwigzanie zostalo opracowane przez firme Hilti (Poland) Sp. 2 0.0, |
przedstawione szczegblowo w postaci karty technologicznej w zalgczniku do niniejszej opinii.
Mocowanie slupkdw barier energochtonnych za pomoca kotew chemicznych jest rozwigzaniem
alternatywnym w stosunku do prezentowanej w karcie BAR4 Katalogu Detali Mostawych?® |
powszechnie stosowane] metody mocowania barier za pomocy kotew petlicowych. Zaletami
rastosowania kotew chemicznych w stosunku do kotew petlicowych sa:
* prostsza budowa kotwy | mniejsze zuiycie stali,
o szybszy, jednoetapowy montaz,
+ brak koniecznoscl osadzania dolnych czedci kotew w kapie chodnikowe] przed jej
betonowaniem oraz zabezpieczania gwintu w kotwach w czasie betonowania kapy,
= moiliwosC wprowadzenia korekt w rozstawie stupkéw bariery na dowolnym etapie
budowy.
Prezentowane rozwigzanie systemowe firmy Hilti stanowi réwniez rozwiniecie metody kotwienia
barier zaprezentowanej w karcie BARS Katalogu Detali Mostowych. W stosunku do rozwigzania
katalogowego w karcie technologiczne] rozwigzania Hilti uszczegdfowiono wymagania dotyczace
raterialdw stalowych oraz rywic. Nowoscig jest takze zaprezentowana motliwodd zastosowania
kotew chemicznych opartych na tywicy w patronie foliowym.

Analizowane rozwigzanie mocowania barier energochionnych de plyt Zelbetowych za pomocs
kotew chemicznych nalety zaopiniowad pozytywnie. Wskazane jest podjecie dziatan
zmierzajacych do rozpowszechnienia rozwigzania w srodowisku projektantdw | wykonawcow
cbiektow mostowych (np. poprzer prezentacje rozwigzania w nowelizacjii Katalogu Detali
Mostowych). -

C 7 L g
Y LECCE P
P S
dr hab. inZ. Torbsz SINOWSKI, prof. PRz
Zofgerniki;
1. Karlo technologicing  Przykiodowe romocowane bamery energachionng — kalwy chemicane”

! Kaafog Derall Wssnmweh Frampeoseds Wismcarg, Briurs Prosplios o-fadowiese P § Montine S = an
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Rzesrow, 29.04. 2016,

OPINIA TECHNICZNA

Prredmictem opinii jest rozwigzanie techniczne uclgglania tbrojenia w konstrukcjach betowych
za pomocy pretow wklejanych na dywicy iniekcyjnej. Rozwigzanie zostalo opracowane przez
firme Hilti (Poland) Sp. z 0.0. | przedstawione szczegdtowo w postaci karty technologiczne) w
zataczniku do niniejsze] opinii.

Ucigglanie zbrojenia iflub osadzanie dodatkowego zbrojenia w konstrukcjach betonowych jest
stosowane glownie przy remontach | przebudowach obiektéw iniynierskich, rzadzie] przy
budowie nowych obiektow. W tym celu stosuje sie prety zbrojeniowe wklejane przy pomocy
2apraw niskoskurczowych lub Zywic. Propozycja firmy Hilti stanowi uszezegélowienie rozwigzania
i calego procesu poprier wprowadzenie opisu technologii prowadzenia robot | szczegotowa
prézentacje niezbednych etapdw aplikacji (wiercenie | praygotowanie otworu, dozowanie hywicy,
wprowadzanie pretdw), podanie skladu i charakterystyki Fywic iniekcyjnych oraz ich
orientacyjnego zuiycia (w zaleinoici od Srednicy | glebokodcl osadzenia preta). Moiliwy jest
rownie: dobdr parametrow  wklejenia pretow ra pomocy dedykowanego programu
obliczeniowego.

Analizowane roawigzanie ucigglania zbrojenia w konstrukcjach betowych za pomoca pretow
wklejanych na Iywicy iniekcyjnej naleiy zaopiniowaé pozytywnie. Wskazane jest podjecie dzialan
rmierzajacych do rozpowszechnienia rorwigzania w irodowisku prnjehl:,anmv; i wykonawcow
obiektow inzynierskich (np. poprzez prezentacje rozwigzania na 5zkﬂleniach EJrﬂﬂiﬂ-\I'ﬂ"l.'h]'.

e Ve b

dr hab. inz. Tamaﬁ.r EIWGWSHJ pm;f PRz

Zofgezniki;

1. Karta technologicrno _Ucigglonie rhrojenia { whisjanfe prefdw  wykorrpstamienm fywicy iniekeyned™
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Rresrow, 2904 2016 r.

OPINIA TECHNICZNA

Przedmiotem opinii jest rozwigzanie techniczne mocowania stupdw noinych ekrandw
akustycznych do kap chodnikowych za pomocy kotew chemicznych. Rozwigzanie zostalo
opracowane przex firme Hilti (Poland) 5p. 2 0.0, i przedstawione szczegolowo w postaci karty
technologicznej w zalgczniku do niniejszej opinii.
Mocowanie slupkow barier energochlonnych za pomocy kotew chemicznych jest rozwigzaniem
alternatywnym w stosunku do prezentowane] na kartach O5¢7.0, 05t7.11 O5t7.2 Katalogu Detali
Mostowych! | powszechnie stosowane] metody mocowania stupdw ekrandw akustycznych za
pomocq kotew petlicowych, Zaletami zastosowania kotew chemicznych w stosunku do kotew
pgtlicowych sg:
» prostsza budowa kotwy,
» szybszy, jednoetapowy montaz,
» brak keniecznoicl osadzania delnych ciesci kotew w kapie chodnikowe] przed jej
betonowaniem oraz zabezpieczania gwintu w kotwach w czasie betonowania kapy,
+ moiliwest wprowadzenia korekt w rozstawie stupkdw bariery na dowelnym etapie
budowy.

Analizowane rozwigzanie mocowania stupow ekrandw akustycznych do kap chodni 3
pomoca kotew chemicinych naleiy zaopiniowad pozytywnie. Wskazane jest podjecie dziatan
imierzajgcych do rozpowszechnienia rorwigzania w srodowisku projektantow i wykonawcow
obiektow mostowych (np. poprzez prezentacje rozwigzania w nowelizacjl Katalngtu Datali

Maostowych).
Af leget j _
dr hab. inz. Tf:»mzr SIWOWSKI, pmf PRz
Zelgerniki;

1. Kortotechnologiceng Preyklodowe romocowanie ekronu okustycznego - kotwy chemicene™

U hemraloe Dl Ilnrll'-rll'l-l_'h'llu' 7 l'.IEI.I‘-.Il'J.I.'I'.r Worzawr. Hinen PH-J. Erimiae Mendimie e .r:l.-rlj; i A Fearatia 'q'|l.l =i
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Rresrow, 29.04.2016 .

OPINIA TECHNICZNA

Prrzedmictem opinii jest rozwigzanie techniczne mocowania kraweinlka mostowego w plycie
chodnikowe]j przy uiycu preta osadzanego na ifywicy iniekcyjnej. Rozwigzanie zostalo
opracowane przez firme Hilti (Poland) Sp. z 0.0. | przedstawione szczegdlowo w postaci karty
technolegiczne] w zalaczniku do niniejszej opinii. Zaproponowana metoda csadzania preta
kotwigcego w kraweiniku za pomocy iywic stanowi uszczegdtowienie powszechnie stosowanego
rozwigzania prezentowanego w karcie CHO5.1 Katalogu Detall Mostowych®. W stosunku do
rozwigzania katalogowego w karcie technologicznej rozwigzania Hilti przedstawiono sktad i
charakterystyki mozliwych do zastosowania 2ywic iniekcyjnych.

Analizowane rozwigzanie mocowania kraweinika mostowego w plycie chednikowej przy uiyciu
preta osadzanego na dywicy inickcyjnej nalezy zaopiniowad porytywnie. Wskazane jest podjecie
dzialan zmierzajacyeh de rozpowszechnienia rozwigzania w  irodowisku projektantow |
wykonawcow obiektow mostowych (np, poprzez prezentacje rozwizgzania w nowelizacji Katalogu
Detali Mostowych). .

dr hab. ini. Tomasz SIWOWSKI, prof. PRz

delgeaniki;
1. Korta technologiceng , Mocowonie kroweinika prey ulyciu preto wilejonege na fywice iniekcying”

! Aerarcalenr fleral .1.fl.l'h'|'.l'|l_ll. 0 ||'|I'||'|II'._|'II'-I_|-_-J||I Waprazirwid. Nigra Frogedlom - Sadawese (g 7 Vlasis _'ﬁ;rl = b
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OPINIA TECHNICZNA

Przedmictem opinii jest rozwigzanie techniczne mocowania balustrady mostowej za pomoca
kotew chemicznych. Rozwigzanie zostalo opracowane przez firme Hilti (Poland) Sp. 2 0.0, i
przedstawione szezegdlowo w postaci karty technolegiczne] w zalaczniku do ninlejszej opinii.
Mocowanie stupkow balustrad za pomocg kotew chemicznych jest rozwigzaniem alternatywnym
w stosunku do prezentowanej w karcie BAL4 Katalogu Detali Mostowych' | powszechnie
stosowane] metody mocowania stupkéw balustrad za pomocy kotew petlicowych. Zaletami
rastosowania kotew chemicznych w stosunku do kotew potlicowych s3:
s prostsza budowa kotwy | mniejsze zuiycie stali,
s spybszy, jednoetapowy montaz,
* brak koniecznoSci osadrania dolnych czesci kotew w kapie chodnikowej przed jej
betonowaniem,
e eliminacja procesu spawania stupkéw do kotew | wykonywania zabezpieczenia
antykorozyjnego wykonanych polgczen spawanych,
« mozliwost wprowadzenia korekt w rozstawie slupkdw bariery na dowolnym etapie
budowy.
Prezentowane rozwigzanie systemowe firmy Hilti stanowi réwnie: rozwiniecie metody kotwienia
stupkow balustrad zaprezentowanej w karcie BALS Katalogu Detali Mostowych. W stosunku do
rozwigzania katalogowego w karcie technologiczne] rozwigzania Hilti uszczegdlowiono
wymagania dotyczace materialow stalowych oraz fywic. Nowodcig jest takie zaprerentowana
mozliwosc zastosowania kotew chemicznych opartych na zywicy w patronie foliowym.

Analizowane rozwiazanie mocowania stupkow balustrad do ptyt felbetowych za pomoca kotew
chemicznych nalety zaopiniowacd porytywnie, Wskazane jest podjecie dzialan zmierzajacych do
rozpowszechnienia rozwiazania w srodowisku projektantdw | wykonawcow obiektdw mostowych
tﬁ:wvchj.

(np. poprzez prezentacje rozwigzania w nowelizacji Katalogu Detali Mo
& " e -
—— /J_’ Cré ) —

dr hab. ini. Thmasz SIWOWSKI, prof. PRz

Jelgernik):
1. Kara echnologicena (Priyidodowe samocowanie balustraody = kabwy chemiczne™

T Karan'o Devtandi Masfainel Frarprayiedf WWarcawa i Profelioeos Aodmeeze Dedee | Woopde S 2 ava
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Rresrow, 29.04.2016 r,

OPINIA TECHNICZNA

Przedmiotem opinii jest rozwigzanie techniczne mocowania materialdw izolacyjnych |
separacyjnych za pomocq gwoidzl wstrzeliwanych. Rozwiazanie zostalo opracowane przez firme
Hilti (Poland) Sp. 2 0.0. i przedstawione szczegdlowo w postac karty technologiczne] w zalgczniku
do niniejsze] opinii. Zaproponowana metoda dotyczy mocowania warstwy izolacyine] lub
separacyjne] w postaci membran, geowloknin itp. do podtoiy twardych (np. betonowych) za
pomaocg wstrzeliwanyeh gwoidzi talerzykowymi elementami dociskowymi. Moze byc stosowana
np. do ulozenia warstwy separacyjne] 2 geowlokniny lub montaiu izelacji 2 folii kubetkowe|. Ten
sposob mocowania znacznie przyspiesza montal oraz gwarantuje, e mocowany material nie
ulegnie przemieszczeniu podczas ukfadania kolejnych warstw technologicznych.

Analizowane rorwigranie mocowania materialh izolacyjnych i separacyjnych ra pomocg
Bwoidzi wstrzeliwanych naleiy zaopiniowat porytywnie. Wskazane jest podjecie driatan
zmierzajacych do rozpowszechnienia rorwigzania w frodowisku projektantow i wykonawcow
obiektéw inzynierskich (np. popriez prezentacje na szkoleniach hraniawytyﬂraz w nowelizacji
Katalogu Detali Mostowych®),

Zofgerniks:
1. Koria technologicene  Zamocowonie geowldkniny 2o pamoecq gwoldzi wstrzeliwanych®™

T Ko Dol Mostamych Frampwajdd Warmsawa. Biwee Profebiowosedimeese Dede | Moopde S 2 aen
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Rresrow, 29.04. 2016 r.

OPINIA TECHNICZNA

Przedmiotem opinii jest rozwiazanie techniczne mocowania repera geodezyjnego na obiekcie
intynierskim priy pomocy tywicy iniekcyjnej. Rozwigzanie zostato opracowane przez firme Hilti
(Peland) Sp. z 0.0. | przedstawione szczegblowo w postaci karty technologicznej w zatacaniku do
niniejsze] opinii. Zaproponowana metoda mocowania reperu poprzez wklejenie go w podloze
betonowe za pomocy iywicy iniekcyjnej jest rozwigzaniem skutecznym i nieskomplikowanym
technologicznie, W karcie technologiczne] przedstawiono kolejnodé montazu reperu oraz sklad i

charakterystyke fywicy iniekcyjne).

Analizowane rogwigzanie _mocowania reperu nalety zaopiniow [+ 74 nie. Wskazane jest
podjecie drziatan zmierzajgeych do rozpowszechnienia rozwigzania w érodowisku projektantdw |
wykonawcow obiektow mostowych (np. poprzez prezentacje rozwigzania w l:-ﬁwehracjl Katalogu

Detali Mostowych?®).
/ﬂ"’f € ),J*L—

dr hab. in2. Toma SFWOWEEI prql' PRz

Jafgraniki:
i, Korta fechnologicng  Zomocowanie repera geoderyinege w podfofach betorowych przy pomocy fywicy
iR kCy e~

" Katatog Dol Mostowyoh Tramipeajeldr Warszawe, Moire ProfebiowoBodmece Db § Masida 59, = o
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Mocowania kapy chodnikowej za pomocg kotwy talerzowej HILTI
kotwa M16

Przekrodj - skala 1:5

@ kotwa typu HAS

i typu HIT M16x300 kapa
nakretka M16 dodatkowe zbrojenie
@ ¢ konstrukcyjne @

zbrojenie kapy

@ blacha 10x100x100

izolacja

Qkapturek uszczelniajgcy -

4 — ——
uszczelnienie przejscia
przez izolacje zywica

[ —
HIT RE 500
zywica HIT RE 500 {ehl g o
N3 ustrdj nosny
18

Kolejnos¢ montazu kotwy talerzowej HILTI (zgodnie z obowigzujgcg aprobatg):

1.  Wywierci¢ otwér o Srednicy @18 mm w betonie na gtebokosé 130 mm z uzyciem techniki:
- udarowej
- diamentowej
- z uzyciem wiertta z automatycznym czyszczeniem otworu
Oczysci¢ otwor ze zwiercin (wg instr. czyszczenia otworu). W przypadku stosowania wiertta
samoczyszczgcego brak koniecznosci czyszczenia otworu.
Zadozowac¢ odpowiednig ilos¢ zywicy (45 ml) na dno otworu z wykorzystaniem dozownika.
Natozy¢ kapturek uszczelniajgcy na pret.
Wprowadzi¢ pret kotwy w otwdr do wyptyniecia zywicy pod kapturkiem.
Kotwa uzyskuje petng obcigzalnos¢ po catkowitym utwardzeniu zywicy (zalezne od temp.
podtoza).
7. Po utozeniu zbrojenia kapy, zamocowac blache skrecajgc jg z dwoch stron nakretka.

N

S

Szczelno$¢ potgczenia:

1. Szczelnosc¢ potgczenia potwierdzona badaniami niezaleznych instytutow badawczych.

2. Przed wprowadzeniem preta kotwy talerzowej w otwér z zywicg, nalezy natozy¢ na niego
kapturek uszczelniajgcy. Wprowadzi¢ pret kotwy w otwor z kapturkiem. Nadmiar zywicy
wyptywajgc z otworu uszczelni przestrzeh pomiedzy pretem kotwy, kapturkiem i izolacja.
Docisng¢ kapturek do izolacji.

Akceptacja rozwigzania: Tytut:
* - gtebokos¢ kotwienia moze byc¢ technicznego: Mocowania kapy chodnikowej za pomocg
zmieniona po wykonaniu obliczen kotwy talerzowej HILTI - kotwa M16
w programie PROFIS
Data: |Str. e 1/4 | A4
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Mocowanie kapy chodnikowej za pomocga kotwy talerzowej HILTI
kotwa M16

Widok z gory - skala 1:5
@j&)twa typu HAS i typu HIT
M

16x300 =
@ nakretka M16

@ blacha 10x100x100

Q kapturek uszczelniajgcy -

uszczelnienie przejscia T
przez izolacje zywicg 0 \\
HIT RE 500 | i
\y’\t:’g i —
@ dodatkowe zbrojenie
konstrukcyjne

zbrojenie kapy

Dane techniczne zywicy typu HIT-RE 500:
- gesto$é zywicy: 1,43+1,49 g/cm’
- gestos¢ utwardzacza: 1,31+1,44 g/cm’
- lepkos¢ zywicy: 36+53 Pas
- lepkos$¢ utwardzacza: 43+57 Pas

Wymiary kapturka 1:5
@kapturek uszczelniajgcy

Wymiary blachy 1:5
(3)bl 10x100x100

- wytrzym. na $ciskanie: 100+-120 MPa
- liniowy wspétczynnik skurczu: 0,4+0,44%
- szczelnos¢: do 7 bar cisnienia wody

50

50

100

gr=10 fnm

50 [ 50
100 @14,9+0,4

Dane techniczne kapturka:
- wykonane z tworzywa Moplen 240H

J67,8+70,6

Otwor wewnetrzny kapturka
wyposazony w elastyczne
zapadki doszczelniajgce
zamocowanie i utatwiajgce
wprowadzenie preta

Uwagi materiatowe:
- stal blachy: 18G2A lub odpowiednik (np. S355)
- klasa kotew: min. 5.8
- typ zywicy: HIT RE 500

Akceptacja rozwigzania:
technicznego:

Tytut:
Mocowania kapy chodnikowej za pomoca
kotwy talerzowej HILTI - kotwa M16

Data: | str.nr: 214

|A4
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1. Przyktadowe zamocowanie kotew talerzowych HILTI
w kapie z gzymsem monolitycznym.

P

‘F‘EF}

Sx

Szczegdt wg rysunku ze strony nr 1

2. Przyktadowe zamocowanie kotew talerzowych HILTI
w kapie z deska gzymsowa prefabrykowana.

t

=T

Sx

Deska gzymsowa /

Szczegdt wg rysunku ze strony nr 1

Uwagi do doboru kotew talerzowych HILTI:
llo$¢ kotew, rozstaw kotew, ilos¢ rzedow oraz ich usytuowanie wynika z obcigzenia jakie
oddziatujg na kape chodnikowa.

Projektowane rozstawy s,, sx najczesciej wystepuja w przedziatach:
s, 0,3-1,0m.
Sx 1,0+1,5m.

Akceptacja rozwigzania: Tytut:

technicznego: Mocowania kapy chodnikowej za pomocg
kotwy talerzowej HILTI - kotwa M16

Data: |Str. nr 3[4 | A4
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Przykltadowe rozmieszczenie kotew talerzowych HILTI - naprzemiennie
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Przykltadowe rozmieszczenie kotew talerzowych HILTI - liniowo
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Uwagi do doboru kotew talerzowych HILTI:
llo$¢ kotew, rozstaw kotew, ilos¢ rzedow oraz ich usytuowanie wynika z obcigzenia jakie
oddziatujg na kape chodnikowa.

Projektowane rozstawy s,, sx najczesciej wystepuja w przedziatach:
s, 0,3-1,0m.
Sx 1,0+1,5m.

Akceptacja rozwigzania: Tytut:

technicznego: Mocowania kapy chodnikowej za pomocg
kotwy talerzowej HILTI - kotwa M16

Data: |Str. nr 414 | A4
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Mocowania kapy chodnikowej za pomocg kotwy talerzowej HILTI
kotwa M20

Przekrdj - skala 1:5

@ kotwa typu HAS
i typu HIT M20x300

@ nakretka M20

kapa

dodatkowe zbrojenie
konstrukcyjne @

zbrojenie kapy

@blacha 10x100x100

izolacja

Qkapturek uszczelniajacy -

4 — ——
uszczelnienie przejscia \
przez izolacje zywicg ‘

HIT RE 500
zywica HIT RE 500 — o
5 o ustroj nosny
~| N~
— —
24

Kolejno$¢ montazu kotwy talerzowej HILTI (zgodnie z obowigzujgcag aprobata):

1. Wywierci¢ otwér o Srednicy @24 mm w betonie na gtebokosé 175 mm z uzyciem techniki:
- udarowej
- diamentowej
- z uzyciem wiertta z automatycznym czyszczeniem otworu
Oczysci¢ otwor ze zwiercin (wg instr. czyszczenia otworu). W przypadku stosowania wiertta
samoczyszczgcego brak koniecznosci czyszczenia otworu.
Zadozowac¢ odpowiednig ilos¢ zywicy (55 ml) na dno otworu z wykorzystaniem dozownika.
Natozy¢ kapturek uszczelniajgcy na pret.
Wprowadzi¢ pret kotwy w otwér do wyptyniecia zywicy pod kapturkiem.
Kotwa uzyskuje petng obcigzalnos¢ po catkowitym utwardzeniu zywicy (zalezne od temp.
podtoza).
7. Po utozeniu zbrojenia kapy, zamocowac blache skrecajgc jg z dwoch stron nakretka.

no

S

Szczelnosc¢ potgczenia:

1. Szczelnosc¢ potagczenia potwierdzona badaniami niezaleznych instytutow badawczych.

2. Przed wprowadzeniem preta kotwy talerzowej w otwor z zywicg, nalezy natozy¢ na niego
kapturek uszczelniajgcy. Wprowadzi¢ pret kotwy w otwor z kapturkiem. Nadmiar zywicy
wyptywajgc z otworu uszczelni przestrzen pomiedzy pretem kotwy, kapturkiem i izolacja.
Docisng¢ kapturek do izolacji.

Akceptacja rozwigzania: Tytut:
* - gtebokos¢ kotwienia moze byc¢ technicznego: Mocowania kapy chodnikowej za pomocg
zmieniona po wykonaniu obliczen kotwy talerzowej HILTI - kotwa M20
w programie PROFIS
Data: |Str. e 1/4 | A4
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Mocowanie kapy chodnikowej za pomoca kotwy talerzowej HILTI
kotwa M20

Widok z gory - skala 1:5

@@twa typu HAS i typu HIT
M20x300 =

@ nakretka M20

@ blacha 10x100x100

Q kapturek uszczelniajgcy -
uszczelnienie przejscia AN
przez izolacje zywicg \
HIT RE 500 \/ z,

@ dodatkowe zbrojenie
konstrukcyjne

zbrojenie kapy

Dane techpic’;z,n_e 2¥wic¥ Zy?i)ull-xg—le 5300: Wymiary blachy 1:5 Wymiary kapturka 1:5
- stos¢ zywicy: 1,43+1, cm .
- ggstoéé ui/wargzacza: 1 3181 44 glcm® (3)bl 10x100x100 (4 kapturek uszczelniajgcy
- lepkos¢ zywicy: 36+53 Pas |
- lepkosc¢ utwardzacza: 43+57 Pas oy
- wytrzym. na $ciskanie: 100+-120 MPa L

50

- liniowy wspoétczynnik skurczu: 0,4+0,44% —
- szczelno$¢: do 7 bar cisnienia wody

|
100

50

gr=10 m
50 ', 50
100 @18,9+0.4
Dane techniczne kapturka: ] J‘i
- wykonane z tworzywa Moplen 240H 67 8:70.6 o
Otwor wewnetrzny kapturka
Uwagi materiatowe: wyposazony w elastyczne
- stal blachy: 18G2A lub odpowiednik (np. S355) zapadki doszczelniajgce
- klasa kotew: min. 5.8 zamocowanie i utatwiajgce
- typ zywicy: HIT RE 500 wprowadzenie preta
Akceptacja rozwigzania: Tytut:
technicznego: Mocowania kapy chodnikowej za pomocg

kotwy talerzowej HILTI - kotwa M20

Data: |Str. nr 2[4 | A4
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1. Przykladowe zamocowanie kotew talerzowych HILTI
w kapie z gzymsem monolitycznym.

Sx

JE%

Szczegdt wg rysunku ze strony nr 1

2. Przykladowe zamocowanie kotew talerzowych HILTI
w kapie z deska gzymsowa prefabrykowana.

La )

| ([ |

Sx
K Szczegdt wg rysunku ze strony nr 1
Uwagi do doboru kotew talerzowych HILTI:

llos¢ kotew, rozstaw kotew, ilo$¢ rzeddw oraz ich usytuowanie wynika z obcigzenia jakie
oddziatujg na kape chodnikowa.

Y=

Deska gzymsowa /

Projektowane rozstawy s,, sx najczesciej wystepujg w przedziatach:
s, 0,3-1,0m.
sx 1,0+1,5m.

Akceptacja rozwigzania: Tytut:

technicznego: Mocowania kapy chodnikowej za pomoca
kotwy talerzowej HILTI - kotwa M20

Data: |Str. nr. 314 | A4
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Przyktadowe rozmieszczenie kotew talerzowych HILTI - naprzemiennie
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Przyktadowe rozmieszczenie kotew talerzowych HILTI - liniowo
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Uwagi do doboru kotew talerzowych HILTI:
llos¢ kotew, rozstaw kotew, ilo$¢ rzeddw oraz ich usytuowanie wynika z obcigzenia jakie
oddziatujg na kape chodnikowa.

Projektowane rozstawy s,, sx najczesciej wystepujg w przedziatach:
s, 0,31,0m.
sx 1,0+1,5m.

Akceptacja rozwigzania: Tytut:

technicznego: Mocowania kapy chodnikowej za pomocg
kotwy talerzowej HILTI - kotwa M20

Data: |Str. nr 414 | A4
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Mocowanie kraweznika przy uzyciu preta wklejanego na zywice HILTI
Przekroj - skala 1:10

kotew z preta o $r. 12, 14, 16 mm
rozstaw pretéw <50cm

L 500

ptyta nosna

otwor wiercony w krawezniku

-wypetnienie zywicg typu HY-170, HY-200,
RE-500 przed osadzeniem preta

2.
3.
4.

@ kraweznik
@ podlewka niskoskurczowa
0 spoiwie cementowym

j/; =
&

@ uszczelnienie

@ izolacja

Kolejno$¢ montazu (zgodnie z obowigzujgcg aprobatg):
1.

@ warstwy Scieralna
@ warstwa wigzgca

Wywierci¢ otwor o $rednicy odpowiedniej dla danej kotwy technikg udarowa,
diamentowg lub wierttem z automatycznym czyszczeniem otworu.
Wyczy$ci¢ wywiercony otwor zgodnie z wymogami techniki wiercenia.
Zadozowac odpowiednig ilos¢ zywicy na dno otworu.

Osadzi¢ pret recznie ruchem obrotowym.

Dane techniczne zywicy typu HIT-RE 500:

gestosé zywicy: 1,43+1,49 glcm’
gestos$é utwardzacza: 1,31+1,44 glcm’
lepkos¢ zywicy: 36+53 Pas

lepkos¢ utwardzacza: 43+57 Pas
wytrzym. na $ciskanie: 100+120 MPa
liniowy wspétczynnik skurczu: 0,4+0,44%

Dane techniczne zywicy HIT-HY 170:

gestosé zywicy: 1,66 glcm’

gestos¢ utwardzacza: 1,70 g/cm’
lepkos¢ zywicy: 85+115 Pas
lepkos¢ utwardzacza: 70+110 Pas
wytrzym. na Sciskanie: 70+90 MPa
liniowy wspotczynnik skurczu - 2,7%

Dane techniczne zywicy HIT-HY 200:

gestosé zywicy: 1,76+1,84 glcm’
gestos$é utwardzacza: 1,86+1,94 g/cm’
lepkos¢ zywicy: 35+65 Pas

lepkos¢ utwardzacza: 25+55 Pas
wytrzym. na $ciskanie: 110 MPa
liniowy wspétczynnik skurczu - 3%

technicznego:

Akceptacja rozwigzania:

Tytut:
Mocowanie kraweznika przy uzyciu preta
wklejanego na zywice HILTI

Data: |Str. e 1/1 | A4
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Zespolenie nadbetonu z ptyta przy pomocy wklejonych pretéw zbrojeniowych

Przekrgj - skala 1:2

Nadbeton

/@
e e

I

N
d . 0
3l e Istniejgcy beton ol &

do <
1S
<

L ]

~ Cmin ’ Smin ]
&S

@ pret zebrowany

(2) zywica typu RE-500, HY-200 i HY-170

@ zbrojenie nadbetonu

@ powierzchnia styku nowego i istniejgcego betonu

Kolejno$¢ montazu (zgodnie z obowigzujgcg aprobatg):
1. Wykonanie otworéw w ptycie technikg udarowg, diamentowg lub wierttem z automatycznym
czyszczeniem otworu.

2. Wyczysci¢ wywiercony otwér zgodnie z wymogami techniki wiercenia.
3. Zadozowac odpowiednig ilos¢ zywicy na dno otworu.
4. Osadzi¢ pret recznie ruchem obrotowym.
5. Obcigzenia preta po uptywie czasu utwardzania.
Akceptacja rozwigzania: Tytut:
technicznego: Zespolenie nadbetonu z ptytg przy

Uwaga: parametry wklejenia mozliwe

do dobrania w programie PROFIS pomocy wklejonych pretdw zbrojeniowych

Data: |Str. e 1/2 | A4
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Dane techniczne zywicy typu HIT-RE 500:
- gestos¢ zywicy: 1,43+1,49 g/cm’
- gestos¢ utwardzacza: 1,31+1,44 g/cm’
- lepkosc¢ zywicy: 36+53 Pas
- lepkosc¢ utwardzacza: 43+57 Pas
- wytrzym. na sciskanie: 100+120 MPa
- liniowy wspoétczynnik skurczu: 0,4+0,44%

Dane techniczne zywicy HIT-HY 170:
- gestos¢ zywicy: 1,66 g/cm’
- gestos¢ utwardzacza: 1,70 g/cm’
- lepkosc¢ zywicy: 85+115 Pas
- lepkosc¢ utwardzacza: 70+110 Pas
- wytrzym. na $ciskanie: 70+-90 MPa
- liniowy wspétczynnik skurczu - 2,7%

Dane techniczne zywicy HIT-HY 200:

gestos$é zywicy: 1,76+1,84 g/cm’
gestos$é utwardzacza: 1,86+1,94 g/cm’
lepkos¢ zywicy: 35+65 Pas

lepkos¢ utwardzacza: 25+55 Pas
wytrzym. na sciskanie: 110 MPa
liniowy wspétczynnik skurczu - 3%

technicznego:

Akceptacja rozwigzania:

Tytut:
Zespolenie nadbetonu z ptytg przy

pomocy wklejonych pretéw zbrojeniowych

Data: |Str. nr 22 | A4
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Zespolenie nadbetonu z plytg przy pomocy tacznikéw typu HCC

Przekrgj - skala 1:2

S Nadbeton (3) |
z @ / = |
S c |
<
3 : |
T RRUCRE
—_ SNA |
%
e £l < c _
i%i Istniejgcy beton  £| E |
7 dO L
= |
o] |
: |
Cs ’L Ss \
777777777777777777777777777777 _
@ tgcznik typu HCC @ zbrojenie nadbetonu @ pret pomocniczy o

@ zywica typu RE-500
istniejgcego betonu

@ powierzchnia styku nowego i

Srednicy 8mm

, L. technicznego:
Uwaga: parametry NOSNOSCI |

montazu kotwy mozliwe do dobrania
w programie obliczeniowym

Ozanczenie i parametry osadzenia lacznikdw HILTI typu HCC-B z fywicy o
epoksydows HILTI HIT RE-500: Winimum | Maxinum
| Elh.lg-::réc: rql:'.znﬁ;a kotwigtego [ 160
d, Mominaina Srednica wierconago ofwon [rrum] 16
d, Dopuszczalny graniczny wymiar Srednicy wiertla [mm]) 16.2 16.5
h Glebokosc wierconego olwomu [ 20 130
h, Mominaina glebokosd zakotwienia w istniejacym betonie [mm] a0 125
h, Mominalna glebokoss zakotwienia w nadbetonie [ 55 a0
ey RUDOSE nadbetonu
Grubos¢ warstwy przyknywajacej giowke preta kotwiacego w )
c, nadbatonie wg EC 2 lub PR-51/5-10042
Odlegiose warstwy pod dnerm olwon WyWierconego w .
Ca istmiefgcym podioiu 2 d, badk = 30 mm
c, Odlegloié preta kotwiacego od krawedzi Aprobata IBOIM tab. nr 4
s, Rozstaw pretow kotwiacych Aprobata IBOM tab. nr 4
A5 Charakterystyczny przekrdj czynny iacznika [mn<) 83
. Znamionowa wytrzymalodc na rozciaganie [Wmm©] 550
f. Znamioncws granica plastycznosc [N'mme] 400
Akceptacja rozwigzania: Tytut:

Zespolenie nadbetonu z ptytg przy
pomocy tgcznikéw typu HCC

Data:

| str.nr: 1/2

|A4
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Nosnosci charakterystyczne tgcznikow typu HCC w zalezno$ci od gtebokosci osadzenia

_ Wymagana wartost dla
Lp. Wiasciwost Jednostka glebokosci osadzenia [mm] Metoda badan wedliug
Podioze beton C20025 a0 100 | 110 | 120 | 125
|: .
1 N ke NOSOSC kN 45 | 51 | 56 | 61 | 84 | Wog ETAG 001 Anex A
charakterystyczna lacznika

Zastosowanie: wzmacnianie i naprawy zespolonych konstrukcji nosnych obiektéw budownictwa
komunikacyjnego np. mosty, wiadukty, tunele, nawierzchnie drég itp. Zespolone w ten sposéb
elementy konstrukcyjne tworzg budowlany element monolityczny przenoszgcy obcigzenia
statyczne oraz obcigzenie zmienne zmeczeniowe. Dodatkowo tgczniki stanowig element
dystansowy jako podparcie dla siatki zbrojeniowej warstwy nadbetonu.

Wykonanie: w wywiercony i oczyszczony otwor za pomocg narzedzia do osadzania

i mtotowiertarki osadzamy tgcznik typu HCC na zadanej gtebokosci. Po utozeniu

i wypoziomowaniu gérnej warstwy zbrojenia wypetniamy otwor zywicg typu RE-500 przez kanat
injekcyjny wykonany w tgczniku typu HCC do czasu az z wywierconego otworu zacznie
wyptywac zywica. Po uptywie wymaganego czasu utwardzania tgcznik kotwigcy mozna w petni
obcigzac.

Materiaty:

1. t3acznik HCC-B:
zeliwo ciggliwe EN-GJMB-550-4 wg normy PN-EN 1562
- wytrzymato$é na rozcigganie: 550 N/mm?
- wytrzymato$é na zginanie: 340 N/mm?
- dtugosc tacznika: 180 mm
- przekroj czynny tgcznika: 83 mm?

2. Zywica typu HIT-RE 500:

- gestos¢ zywicy: 1,43+1,49 g/cm®

- gesto$¢ utwardzacza: 1,31+1,44 g/cm’

- lepkosc¢ zywicy: 36+53 Pas

- lepkos¢ utwardzacza: 43+57 Pas

- wytrzym. na Sciskanie: 100+120 MPa

- liniowy wspétczynnik skurczu: 0,4+0,44%

Akceptacja rozwigzania: Tytut:

technicznego: Zespolenie nadbetonu z ptytg przy
pomocy tgcznikéw typu HCC

Data: |Str. nr: 2/2 | A4
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Przykladowe zamocowanie bariery energochtonnej - kotwy chemiczne HILTI
Przekréj - skala 1:20

Zastosowanie: zamocowanie stupkow barier
ochronnych podatnych i wzmocnionych do
istniejgcych zelbetowych ptyt.

"A" Wykonanie: stupki bariery zamocowane za
pomocg kotew typu HIT z zywicg HY-200
oraz pretow HAS z zywicg amputkowg HVU.

Szczegot "A"
Widok z boku - skala 1:5

@ stupek bariery

@ ptyta podstawy stupka

@ kotew chemiczna oparta na
tadunku foliowym typu HVU lub % @
HY-200 oraz precie typu HAS i
typu HIT M16 lub M20.

@ opcjonalna podlewka

Vi
\D
VI
|\

Kolejno$¢ montazu (zgodnie z obowigzujgcg aprobatg):

1. Wykonac otwor w ptycie o Srednicy otworu ¢18 mm dla preta M16 lub 24 mm dla preta M20,
technikg udarowg, diamentowg lub wierttem z automatycznym czyszczeniem otworu.

2. Wyczysci¢ wywiercony otwor zgodnie z wymogami techniki wiercenia.

3.  Wsungc foliowy tadunek az do dna otworu (HVU) lub zadozowa¢ odpowiednig ilos$¢ zywicy na
dno otworu (HY-200).

4. Pret kotwy wkreci¢ rownomiernie za pomocg narzedzia do osadzania z umiarkowanym
naciskiem z wigczonym udarem (HVU) lub osadzi¢ pret recznie ruchem obrotowym (HY-200).

5.  Wylgczy¢ wiertarke udarowg natychmiast po osiggnieciu zgdanej gtebokosci. Po osadzeniu
zaprawa musi wypeic szczeline az po krawedz betonu.

6. Obcigzenia kotwy mozliwe po uptywie czasu utwardzania.

Akceptacja rozwigzania: Tytut:
technicznego: Przyktadowe zamocowanie bariery

Uwaga: parametry no$nosci i i :
energochtonnej - kotwy chemiczne HILTI

montazu kotwy mozliwe do
dobrania w programie PROFIS

Data: |Str. e 1/4 | A4
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Szczegdt "A"
Widok z gory - skala 1:5

@ stupek bariery

= @ ptyta podstawy stupka
@ kotew chemiczna oparta na
tadunku foliowym typu HVU lub

HY-200 oraz precie typu HAS,
HIT M16 lub M20.

Wymiary ptyty oraz ilos¢ i rozstaw
kotew w zaleznosci od producenta

(3)  bariery.

Dane techniczne kotwy:

1. Pret kotwy HIT-V-F / HAS-(E)-F: klasa wytrzymatos$ci 5.8 lub 8.8 wg normy EN ISO 898-1, A;>8%
ciggliwa stal ocynkowana ogniowo 245um wg normy EN ISO 10684

2. Pret kotwy HIT-V-R / HAS-(E)R: klasa wytrzymatosci 70 (dla <M24) lub 50 (dla =2M27), As>8%
ciggliwa stal nierdzewna wg normy EN ISO 3506-1, EN 10088

3. Pret kotwy HIT-Z-R: stal nierdzewna A4 formowana na zimno wg normy EN1088, powlekana,
As>8% ciggliwa

4. Podktadka wg ISO 7089 / DIN 125: stal ocynkowana ogniowo wg normy EN ISO 10684 / stal
nierdzewna wg normy EN 10088

5. Nakretka wg EN ISO 4032 / EN 24032: klasa wytrzymatosci 8 wg normy ISO 898-2 stal
ocynkowana ogniowo wg normy EN ISO 10684 / stal nierdzewna A4 wg normy EN 10088 klasy
wytrzymatosci 70 wg normy EN ISO 3506-2

Dane techniczne zywicy HVU: Dane techniczne zywicy iniekcyjnej HY-200:
- lepkos$é zywicy: 600+1100 Pas - gestos¢ zywicy: 1,76+1,84 glcm’
- wytrzym. na zginanie: = 10 MPa - gestos$é utwardzacza: 1,86+1,94 g/cm’
- wytrzym. na sciskanie: = 50 MPa - lepkos¢ zywicy: 35+65 Pas

- lepkosc¢ utwardzacza: 25+55 Pas
- wytrzym. na $ciskanie: 110 MPa
- liniowy wspotczynnik skurczu - 3%

Akceptacja rozwigzania: Tytut:
technicznego: Przyktadowe zamocowanie bariery
energochtonnej - kotwy chemiczne HILTI

Data: |Str. nr 2[4 | A4
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Przyktadowa bariera energochfonna
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Przyktadowa bariera energochfonna

A-A(1:10) WIDOK Z PRZODU (1:25)
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100 Akceptacja rozwigzania: Tytut:
125 technicznego: Przyktadowe zamocowanie bariery
energochtonnej - kotwy chemiczne HILTI
175
Data: |Str. nr 44 | A4
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Przykladowe zamocowanie ekranu akustycznego - kotwy chemiczne

Przekrgj - skala 1:20

Zastosowanie: zamocowanie stupdw nosnych
ekranow akustycznych do ptyty zelbetowej.

11 [ 1] - . ; .
A Wykonanie: stupy nosne ekranéw
akustycznych zamocowane za pomocg kotwy

typu HY-200, RE-500 lub foliowej amputki
m m zywicznej HVU, HVZ do Zzelbetowej ptyty.

~ =

Szczegot "A"
Widok z boku - skala 1:5

(1) pret kotwy typu HAS, HIT lub HVZ
@ ptyta podstawy stupa

@ stup nos$ny ekranu /(@
@ opcjonalna podlewka wyréwnawcza @

@ Zywica inekcyjna typu HY-200,

RE-500 lub patron foliowy HVU,
HVZ

®)

, h-wgobliczen |

VI
A\
15
\D

Kolejnos¢ montazu (zgodnie z obowigzujgcg aprobatg):

1. Wywierci¢ otwor o Srednicy odpowiedniej dla danej kotwy technikg udarowg, diamentowg lub
wierttem z automatycznym czyszczeniem otworu.

2.  Wyczysci¢* wywiercony otwoér zgodnie z wymogami techniki wiercenia.

3.  Wsung¢ foliowy tadunek az do dna otworu (HVU, HVZ) lub zadozowac¢ odpowiednig ilo$¢ zywicy
na dno otworu (HY-200, RE-500).

4. Pret kotwy wkreci¢ rownomiernie za pomocg narzedzia do osadzania z umiarkowanym
naciskiem z wigczonym udarem (HVU, HVZ) lub osadzi¢ pret recznie ruchem obrotowym
(HY-200, RE-500).

5. Wylgczy¢ wiertarke udarowg natychmiast po osiggnieciu zgdanej gtebokosci. Po osadzeniu
zaprawa musi wypetnic¢ szczeline az po krawedz betonu.

6. Obcigzenia kotwy po uptywie czasu utwardzania.

*) w przypadku kotwy HIT-Z stosowanej z zywicg HIT-HY 200 czyszczenie otworu nie jest wymagane.

Akceptacja rozwigzania: Tytut:
technicznego: Przyktadowe zamocowanie ekranu

Uwaga: parametry nosnosci i akustycznego - kotwy chemiczne

montazu kotwy mozliwe do
dobrania w programie PROFIS

Data: |Str. e 1/2 | A4
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Szczegdbt "A"
Widok z gory - skala 1:10

‘
\

X
’
\

@\ Wymiary ptyty oraz ilos¢ i rozstaw

kotew w zaleznosci od producenta

(1) pret kotwy typu HAS, HIT lub HVZ
@ ptyta podstawy stupa

@ @ stup nosny ekranu

Dane techniczne kotwy:

1.

2.

3.

Pret kotwy HIT-V-F / HAS-(E)-F: klasa wytrzymato$ci 5.8 lub 8.8 wg normy EN ISO 898-1,
As>8% ciggliwa stal ocynkowana ogniowo =245um wg normy EN ISO 10684

Pret kotwy HIT-V-R / HAS-(E)R: klasa wytrzymatosci 70 (dla <M24) lub 50 (dla 2M27),
As>8% ciggliwa stal nierdzewna wg normy EN ISO 3506-1, EN 10088

Pret kotwy HIT-Z-R: stal nierdzewna A4 formowana na zimno wg normy EN1088,
powlekana, As>8% ciggliwa

Podktadka wg ISO 7089 / DIN 125: stal ocynkowana ogniowo wg normy EN ISO 10684 /
stal nierdzewna wg normy EN 10088

Nakretka wg EN ISO 4032 / EN 24032: klasa wytrzymatosci 8 wg normy ISO 898-2 stal
ocynkowana ogniowo wg normy EN ISO 10684 / stal nierdzewna A4 wg normy EN 10088
klasy wytrzymatosci 70 wg normy EN ISO 3506-2

Dane techniczne zywicy typu HIT-RE 500: Dane techniczne zywicy HIT-HY 200:

gestos$é zywicy: 1,43+1,49 g/cm’ - gesto$é zywicy: 1,76+1,84 g/cm’
gestos$é utwardzacza: 1,31+1,44 glcm’ - gesto$é utwardzacza: 1,86+1,94 g/cm’
lepkos¢ zywicy: 36+53 Pas - lepkos¢ zywicy: 35+65 Pas

lepkos¢ utwardzacza: 43+57 Pas - lepkos¢ utwardzacza: 25+55 Pas
wytrzym. na Sciskanie: 100+120 MPa - wytrzym. na $ciskanie: 110 MPa
liniowy wspoétczynnik skurczu: 0,4+0,44% liniowy wspétczynnik skurczu - 3%

Dane techniczne zywicy HVU i HVZ:

lepkosc¢ zywicy: 600+1100 Pas
wytrzym. na zginanie: = 10 MPa
wytrzym. na Sciskanie: = 50 MPa

Akceptacja rozwigzania: Tytut:
technicznego: Przyktadowe zamocowanie ekranu

akustycznego - kotwy chemiczne

Data: |Str. nr 22 | A4
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(5) zywica iniekcyjna typu HY-200,

Przykltadowe zamocowanie balustrady - kotwy chemiczne

Przekrgj - skala 1:20

Zastosowanie: zamocowanie stupkow
balustrad do ptyty Zzelbetowe;j.

n A.. Wykonanie: stupki balustrady zamocowane
za pomocg kotwy typu HY-200, HY-170,
RE-500 Ilub foliowej amputki zywicznej HVU,
m m HVZ do zelbetowej piyty.
Szczegot "A"

Widok z boku - skala 1:5

pret kotwy typu HIT, HAS lub HVZ /@
ptyta podstawy balustrady ]

stupek balustrady /@
opcjonalna podlewka % /@

HY-170, RE-500 lub patron
foliowy HVU, HVZ

&)

i
\W
i
\D

Kolejnos¢ montazu (zgodnie z obowigzujgcg aprobatg):

1.

Wywierci¢ otwor o srednicy odpowiedniej dla danej kotwy technikg udarowg, diamentowg lub
wierttem z automatycznym czyszczeniem otworu.

2. Wyczysci¢ wywiercony otwor zgodnie z wymogami techniki wiercenia.
3.  Wsung¢ foliowy tadunek az do dna otworu (HVU, HVZ) lub zadozowaé odpowiednig ilo$¢ zywicy

na dno otworu (HY-200, HY-170, RE-500).

4. Pret kotwy wkreci¢ rownomiernie za pomocg narzedzia do osadzania z umiarkowanym

naciskiem z wigczonym udarem (HVU, HVZ) lub osadzi¢ pret recznie ruchem obrotowym
(HY-200, HY-170, RE-500).

5. Wylgczy¢ wiertarke udarowg natychmiast po osiggnieciu zgdanej gtebokosci. Po osadzeniu

zaprawa musi wypeic szczeline az po krawedz betonu.

6. Obcigzenia kotwy po uptywie czasu utwardzania.

*) w przypadku kotwy HIT-Z stosowanej z zywicg HIT-HY 200 czyszczenie otworu nie jest wymagane.

Akceptacja rozwigzania: Tytut:
Uwaga: parametry no$nosci i technicznego: Przyktadowe zamocowanie balustrady -
montazu kotwy mozliwe do kotwy chemiczne
dobrania w programie PROFIS
Data: |Str. e 1/4 | A4
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Szczegdbt "A"

Widok z gory - skala 1:5

Wymiary ptyty oraz ilos¢ i rozstaw
kotew w zaleznos$ci producenta
balustrady.

K@ J

/
© &f

Dane techniczne kotwy:

Pret kotwy HIT-V-F / HAS-(E)-F: klasa wytrzymato$ci 5.8 lub 8.8 wg normy EN ISO 898-1,
As>8% ciggliwa stal ocynkowana ogniowo =245um wg normy EN ISO 10684

Pret kotwy HIT-V-R / HAS-(E)R: klasa wytrzymatosci 70 (dla <M24) lub 50 (dla 2M27),
As>8% ciggliwa stal nierdzewna wg normy EN ISO 3506-1, EN 10088

Pret kotwy HIT-Z-R: stal nierdzewna A4 formowana na zimno wg normy EN1088,

Podktadka wg ISO 7089 / DIN 125: stal ocynkowana ogniowo wg normy EN ISO 10684 /

1.
2.
3.
powlekana, A;>8% ciggliwa
* stal nierdzewna wg normy EN 10088
5.

Dane techniczne zywicy typu HIT-RE 500:

Dane techniczne zywicy HIT-HY 170:

Uwaga: parametry no$nosci i
montazu kotwy mozliwe do
dobrania w programie PROFIS

Nakretka wg EN ISO 4032 / EN 24032: klasa wytrzymatosci 8 wg normy ISO 898-2 stal
ocynkowana ogniowo wg normy EN ISO 10684 / stal nierdzewna A4 wg normy EN 10088
klasy wytrzymatosci 70 wg normy EN ISO 3506-2

Dane techniczne zywicy HIT-HY 200:
gestosé zywicy: 1,43+1,49 glcm’ - gestos¢ zywicy: 1,76+1,84 glcm®
gestos$é utwardzacza: 1,31+1,44 glcm’ - gesto$é utwardzacza: 1,86+1,94 g/cm’
lepkos¢ zywicy: 36+53 Pas - lepkos¢ zywicy: 35+65 Pas

lepkos¢ utwardzacza: 43+57 Pas - lepkosc¢ utwardzacza: 25+55 Pas
wytrzym. na $ciskanie: 100+120 MPa wytrzym. na Sciskanie: 110 MPa
liniowy wspétczynnik skurczu: 0,4+0,44% liniowy wspoétczynnik skurczu - 3%

Dane techniczne zywicy HVU i HVZ:
gestosé zywicy: 1,66 g/cm’ - lepkosc¢ zywicy: 600+1100 Pas
gesto$é utwardzacza: 1,70 g/cm’ - wytrzym. na zginanie: = 10 MPa
lepkos¢ zywicy: 85+115 Pas - wytrzym. na Sciskanie: = 50 MPa
lepkos¢ utwardzacza: 70+110 Pas

wytrzym. na sciskanie: 70+90 MPa

liniowy wspétczynnik skurczu - 2,7%

Akceptacja rozwigzania:
technicznego:

Tytut:
Przyktadowe zamocowanie balustrady -
kotwy chemiczne

Data:

|Str. nr 2[4 | A4
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Przykltadowe zamocowanie balustrady - kotwy mechaniczne

Przekrgj - skala 1:20

IlAII

(1) kotwa typu HST3, HST2, HSA

@ kotwa typu HUS3

@ ptyta podstawy balustrady

@ stupek balustrady
@ opcjonalna podlewka

Zastosowanie: zamocowanie stupkéw

balustrad do ptyty Zzelbetowej.

Wykonanie: stupki balustrady zamocowane
za pomocg kotwy typu HST3, HST2, HSA,
HUS3

Szczegot "A"
Widok z boku - skala 1:5

NS
L

:
e

pe

Kolejnos¢ montazu (zgodnie z obowigzujgcg aprobatg):

1. Wywierci¢ otwor o Srednicy odpowiedniej dla danej kotwy technikg udarowa,
diamentowg lub wierttem z automatycznym czyszczeniem otworu.

2.  Wyczysci¢ wywiercony otwor zgodnie z wymogami techniki wiercenia.

3. Osadzi¢ kotwe zgodnie z instrukcjg montazu.

Uwaga: parametry nosnosci i
montazu kotwy mozliwe do
dobrania w programie PROFIS

Akceptacja rozwigzania:

Tytut:
Przyktadowe zamocowanie balustrady -

kotwy mechaniczne

Data: |Str. nr: 3[4 | A4
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Szczegbt "A"
Widok z gory - skala 1:5

77 77
1’ "
/ "/

(1) kotwa typu HST3, HST2, HSA
lub kotwa typu HUS3

@ ptyta podstawy balustrady

@ stupek balustrady

Wymiary ptyty oraz ilos¢ i rozstaw

.

kotew w zaleznosci od producenta

Dane techniczne dla kotwy typu HST (od M8 do M12):

1.

2.
3.
4

Materiat kotwy: stal weglowa ocykowana warstwg min. Sum lub stal nierdzewna
Znamionowa wytrzymato$é na rozcigganie od 700-800 N/mm?.

Granica plastycznosci 560-640 N/mm?.

Charakterystyczny moment zginajgcy 27-105 Nm.

Dane techniczne dla kotwy typu HSA (od M8 do M12):

1.

2.
3.
4

Materiat kotwy: stal weglowa ocykowana warstwg min. Sum, stal ocynkowana ogniowo
lub stal nierdzewna

Znamionowa wytrzymato$¢ na rozcigganie od 560-720 N/mm?.

Granica plastycznosci 400-576 N/mm?.

Charakterystyczny moment zginajgcy 21-94 Nm.

Dane techniczne dla kotwy typu HUS (od 8 do 14):

1.

N

Materiat kotwy: stal weglowa ocykowana warstwg min. 5um, stal ocynkowana ogniowo
lub stal nierdzewna

Charakterystyczna wytrzymato$é na rozcigganie od 690-870 N/mm?.

Granica plastycznosci 690-815 N/mm?.

Charakterystyczny moment zginajgcy 36-193 Nm.

Akceptacja rozwigzania: Tytut:
technicznego: Przyktadowe zamocowanie balustrady -

kotwy mechaniczne

Data: |Str. nr 44 | A4
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Uciaglanie zbrojenia i wklejanie pretow z wykorzystaniem zywicy typu RE 500, HY-200 i HY-170

Przyklady montazu preta zbrojeniowego

Rysunek Al: Potgczenie na zaktad pretéw
zbrojeniowych z istniejgcym zbrojeniem w
ptytach i belkach.

A2 22222 XA R 22X AR’

Rysunek A3: Zakotwienie ptyt lub belek na
podporach skrajnych.

AARARX2RRFARRRR

Rysunek A5: Zakotwienie zbrojenia poza
linig wykresu sit rozciggajacych w elemencie
zginanym.

Rysunek A2: Potaczenie na zaktad z
istiejgcym zbrojeniem w fundamencie stupa
lub Sciany, prety zbrojeniowe Sciskane w
strefie rozciagane.

<>

l/_\ N,M,V
\’

A

A

be

Rysunek A5: Potgczenie z uzyciem pretéw
zbrojeniowych dla elementoéw $ciskanych
przewaznie w strefie sSciskanej.

e
—(4)

o

(D\ N Uwaga do Rysunkéw do A1 do A5:

Na rysunku nie naniesiono zbrojenia poprzecznego.

Nalezy zastosowaé zbrojenie poprzeczne zgodnie z
wymogami normy EN 1992-1-1:2004+AC:2010.
Przygotowanie stykdw pomiedzy starym i nowym

@ istniejgce zbrojenie
@ istniejgcy element
@ nowy element

@ pret zbrojeniowy wklejony na zywice
typu RE 500 lub HY-200

betonem wedtug Zatgcznika B 2.

Uwaga: parametry wklejenia mozliwe
do dobrania w programie PROFIS

@ obwiednia Mgy/Z + Ngg technicznego:
@ wykres sit rozciggajgcych

Akceptacja rozwigzania:

Tytut:

Ucigglanie zbrojenia i wklejanie pretow z
wykorzystaniem zywicy typu RE 500,
HY-200 i HY-170

Data: |Str. - 1/10 | A4
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Kolejnos¢ wykonania montazu pretéw zbrojeniowych:

1.

Wiercenie otworu

Nalezy wywierci¢ otwér o wymaganej gtebokosci przy zastosowaniu
odpowiednio dobranego pod wzgledem rozmiaru wiertta drgzonego
TE-CD lub TE-YD wyposazonego w osprzet prozniowy (tylko HY-200 i
RE-500). Ten system, pod warunkiem jego stosowania zgodnie z
instrukcjg uzytkowania, usuwa zwierciny i czysci otwor w trakcie
wiercenia. Po zakonczeniu wiercenia nalezy przejs¢ do kroku
opisanego w niniejszej instrukcji: "przygotowanie preta zbrojeniowego i
systemu iniekcji zywicy".

Lub nalezy wywierci¢ otwor do wymaganej gtebokosci zakotwienia za
pomocg wiertarki udarowej wyposazonej w wiertto z koncowkg z
weglikbéw spiekanych i ustawionej w pozycji obrotu z udarem, przy
uzyciu wiertarki pneumatycznej lub wiertnicy rdzeniowej (tylko RE-500).

W przypadku zastosowania wiertnicy rdzeniowej (tylko RE-500) w
betonie spekanym, niezbedne jest schropowacenie powierzchni
wewnetrznej otworu przy uzyciu odpowiedniego narzedzie TE-YRT.

Prowadnica do wiercenia otworow

Dla otwordéw o I, > 20 cm nalezy zastosowa¢ prowadnice do wiercenia
réwnolegtego. Nalezy rozwazy¢ zastosowanie jednej z trzech
mozliwosci:

a) Prowadnica do wiercenia typu Hilti HIT-BH
b) Listwa lub poziomica alkoholowa
c) Kontrola wizualna

Akceptacja rozwigzania: Tytuk:

technicznego: Ucigglanie zbrojenia i wklejanie pretéw z
wykorzystaniem zywicy typu RE 500,
HY-200 i HY-170

Data: |Str. e 2/10 | A4
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2. Czyszczenie otworu: Tuz przed osadzeniem kotwy z wywierconego otworu nalezy usunac
pyt i gruz, stosujgc jedng z opisanych ponizej metod.

a) Czyszczenie przy uzyciu sprezonego powietrza (CAC) dla wierconych otworéw w petnym
zakresie $rednic d, i w petnym zakresie ich gtebokosci do h; <20 *d

T

b) Czyszcienie przy uzyciu sprezonego powietrza (CAC) dla otworéw gtebszych niz 250mm (dla
@ =8 mm - 12 mm) lub dla otworéw gtebszych niz 20 * @ (dla & > 12 mm)

Otwor nalezy wydmuchac 2-krotnie, zaczynajgc od jego dna, na catej
dtugosci z uzyciem niezaolejonego sprezonego powietrza (minimalne
cisnienie 6 bar przy wydajnosci 100 litrow na minute (LPM)), az do
momentu, kiedy strumien powietrza wylatujgcy z otworu bedzie
pozbawiony widocznego pytu. W przypadku otworéw o Srednicy & 32
mm nalezy zastosowac¢ kompresor o wydajnosci strumienia powietrza
przynajmniej 140 m®/godzine.

Nastepnie nalezy 2-krotnie wyszczotkowac¢ otwoér z uzyciem szczotki
o okreslonym rozmiarze (@ szczotki 2 @ otworu) poprzez wprowadzeni¢
ruchem okreznym stalowej szczotki Hilti HIT-RB do dna otworu i
wyciggniecie jej. Wsuwanie szczotki do otworu musi wywotywac
naturalny opor - jesli tak sie nie dzieje, szczotka jest zbyt mata i

konieczne jest zastgpienie jej szczotkg o wiasciwej srednicy.

Nastepnie nalezy 2-krotnie wydmuchaé otwor sprezonym powietrzem
az do momentu, kiedy strumien powietrza wylatujgcy z otworu
bedzie pozbawiony widocznego pytu.

Dla otwordéw gtebszych nalezy zastosowac¢ odpowiednio dobrang
dysze wydmuchiwania zwiercin typu HIT-DL. Otwér nalezy
wydmuchac 2-krotnie, zaczynajgc od jego dna, na catej dtugosci z
uzyciem niezaolejonego sprezonego powietrza, az do momentu, kiedy
strumien powietrza wylatujgcy z otworu bedzie pozbawiony
widocznego pytu.

Nastepnie nalezy 2-krotnie wyszczotkowaé otwor mechanicznie.
Szczotke HIT-RB o okreslonym rozmiarze (9 szczotki =2 & otworu)
nalezy nakrecic¢ na jeden koniec przedtuzki szczotki HIT-RBS w taki
sposob, by catkowita dtugosc szczotki byta wystarczajgca do
osiggniecia dna wywierconego otworu. Drugi koniec przedtuzki nalezy
zamocowac w uchwycie do przedtuzki szczotki typu TE-C/TE-Y.
Czyszczenie mechaniczne nalezy przeprowadzi¢ od dna otworu.

Nastepnie nalezy 2-krotnie wydmuchac otwor sprezonym powietrzem
az do momentu, kiedy strumien powietrza wylatujgcy z otworu
bedzie pozbawiony widocznego pytu.

Akceptacja rozwigzania: Tytuk:

technicznego: Ucigglanie zbrojenia i wklejanie pretéw z
wykorzystaniem zywicy typu RE 500,
HY-200 i HY-170

Data: |Str. - 3/10 | A4
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Czyszczenie reczne (MC). Jako alternatywe do czyszczenia otworu sprezonym powietrzem
dopuszcza sie czyszczenie reczne dla otwordw wywierconych udarowo o srednicach d, £ 20mm
i gtebokosciach Iy odpowiednio |, 4. < 160mm lub 10 * d (zalecane ho < 250mm). Przed
dozowaniem zywicy wywiercony otwér musi by¢ oczyszczony z kurzu, gruzu, wody, lodu, oleju,
ttuszczu i innych zanieczyszczen.

d)

Dodatkowo dla wiercenia diamentowago na mokro:

2%
P

Otwor nalezy wydmuchac 4-krotnie (przy uzyciu recznej pompki do
zwiercin) zaczynajac od jego dna az do momentu, kiedy strumien
powietrza wylatujgcy z otworu bedzie pozbawiony widocznego pytu.

Nastepnie nalezy 4-krotnie wyszczotkowac otwor z uzyciem szczotki
o okreslonym rozmiarze (9 szczotki =2 @ otworu) poprzez wprowadzenie
ruchem okreznym stalowej szczotki Hilti HIT-RB do dna otworu i
wyciggniecie jej. Wsuwanie szczotki do otworu musi wywotywac
naturalny opor - jesli tak sie nie dzieje, szczotka jest zbyt mata i

konieczne jest zastgpienie jej szczotkg o wtasciwej Srednicy.

Nastepnie nalezy ponownie 4-krotnie wydmuchac otwor przy uzyciu
recznej pompki do zwiercin az do momentu, kiedy strumien powietrza
wylatujgcy z otworu bedzie pozbawiony widocznego pytu.

W przypadku wiercenia diamentowego rdzeniowego (tylko RE-500)
przed wyczyszczeniem otworu przy uzyciu sprezonego powietrza
nalezy postepowac zgodnie z nastepujgcymi krokami:

Nalezy usung¢ wszelkie fragmenty rdzenia z wywierconego otworu.

Nastepnie nalezy ptuka¢ wywiercony otwor czystg biezgcg wodg, az do
momentu, kiedy wyptywajgca z niego woda bedzie czysta.

Nastepnie nalezy dwa razy wyszczotkowac otwor na catej gtebokosci
przy uzyciu odpowiednio dobranej pod wzgledem srednicy szczotki.

Nastepnie nalezy powtorzy¢ proces ptukania, az do momentu, kiedy
wyptywajgca z niego woda bedzie czysta.

Akceptacja rozwigzania: Tytuk:

technicznego: Ucigglanie zbrojenia i wklejanie pretéw z
wykorzystaniem zywicy typu RE 500,
HY-200 i HY-170

Data: |Str. - 4/10 | A4
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3. Przygotowanie preta zbrojeniowego i systemu iniekcji zywicy.

' . - .y . - . . .
e Przed zastosowaniem nalezy upewnic sie, ze pret zbrojeniowy jest

-y suchy i wolny od oleju i innych zanieczyszczeh. Na precie
' o | o zbrojeniowym nalezy wykonac oznaczenie gtebokosci zakotwienia
v e s o J I (np. przy uzyciu tasmy klejacej). Do wywierconego otworu nalezy
' ':"E’Tﬁ'f’-!;-h"wﬁ&a’ VR wprowadzi¢ pret zbrojeniowy celem weryfikacji poprawno$ci

- do . . N h
wykonania otworu i gtebokosci osadzenia.

! |
Lt L=
|

Nalezy zapoznac sie z instrukcjg dozownika.
— o - _ Nalezy zapoznac sie z instrukcja uzytkowania zywicy.

'S Nalezy doktadnie zamocowac mieszacz statyczny Hilti HIT-RE-M na
gwintowanej koncéwce tadunku foliowego.
. Nalezy wprowadzi¢ kasete z tadunkiem foliowym do komory dozownika
; HIT.

Nalezy odrzuci¢ pierwsze porcje zywicy. Ladunek foliowy otwiera sie
— automatycznie po rozpoczeciu dozowania. W zaleznosci od objetosci
_ Ef__'}f::g* éu% tadunku foliowego, nalezy odrzucic¢ okreslong pierwszg porcje zywicy.
— --'i', . Y Po zmianie mieszacza statycznego, nalezy odrzucic kilka pierwszych
— porcji zywicy w sposob opisany wyzej. Dla kazdego nowego tadunku
i nalezy zastosowaé nowy mieszacz.
Objetos¢ do odrzucenia wedtug instrukcji uzytkowania zywicy.

4. Dozowanie zywicy do otworu

a) Metoda dozowania zywicy do otworéw o giebokosci< 250 mm

Nalezy dozowac zywice poczgwszy od konca otworu w kierunku
powierzchni betonu, powoli wycofujgc mieszacz statyczny po kazdym
nacisnieciu spustu dozownika.

Nalezy wypetni¢ otwory w okoto 2/3 objetosci, lub zgodnie z
wymaganiami celem zapewnienia catkowitego wypetnienia zywicg
pierscieniowej przestrzeni miedzy pretem zbrojeniowym i betonem na
catej dtugosci zakotwienia.

Po zakonczeniu dozowania nalezy odprezy¢ dozownik poprzez
nacisniecie dzwigni odprezajgcej (dotyczy wytgcznie dozownikow
recznych). Pozwoli to zapobiec dalszemu wyptywowi zywicy z
mieszacza statycznego.

b) Metoda dozowania zywicy do otworu o gtebokosci >250mm lub zastosowan nad gtowa

F'TII:’; ,Hi'_"'ll , :E EI_HF Nalezy zmontowac (potaczy¢) mieszacz statyczny, przedtuzke/ki oraz

HIT-VL J koncéwke iniekcyjng o odpowiednio dobranym rozmiarze.

| T-RE-M . . : .
......':“ - ? Na przedtuzce mieszacza nalezy wykonac¢ znacznik objetosci zywicy In
~  (wedtug tabeli 1-3) oraz gtebokosci Iv przy uzyciu tasmy klejgcej lub

1 _ ; pisaka.
Iy Akceptacja rozwigzania: Tytuk:
L technicznego: Ucigglanie zbrojenia i wklejanie pretow z
- = -

wykorzystaniem zywicy typu RE 500,
HY-200 i HY-170

Data: |Str. - 5/10 | A4
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Nalezy wypeni¢ otwory w okoto 2/3 objetosci lub zgodnie z
wymaganiami celem zapewnienia catkowitego wypetnienia zywicg
pierscieniowej przestrzeni miedzy pretem zbrojeniowym i betonem na
catej dtugosci zakotwienia.

Nalezy kontynuowac¢ dozowanie az do momentu pojawienia sie
znacznika objetosci zywicy.

Po zakonczeniu dozowania nalezy odprezy¢ dozownik poprzez
nacisniecie dzwigni odprezajgcej (dotyczy wytgcznie dozownikdéw
recznych). Pozwoli to zapobiec dalszemu wyptywowi zywicy z
mieszacza statycznego.

Wprowadzenie preta zbrojeniowego do wywierconego otworu

Przed uptynieciem czasu roboczego nalezy osadzi¢ element kotwigcy,
stosujgc sie do wymaganej gtebokosci zakotwienia.

Aby utatwi¢ montaz, nalezy osadzi¢ pret w wywierconym otworze
wolno go obracajgc, az do momentu, kiedy znacznik gtebokosci
zakotwienia zrowna sie z powierzchnig betonu.

Po osadzeniu preta zbrojeniowego pierscieniowa przestrzen wokot
niego musi by¢ catkowicie wypetniona zywica.

Montaz moze by¢ uznany za prawidtowy, jesli:

Zachowano wymagang gtebokos¢ zakotwienia - znacznik
gtebokosci zakotwienia jest zlicowany z powierzchnig betonu.
Nadmiar zywicy wyptynat z otworu po catkowitym osadzeniu preta,
az do znacznika gtebokosci zakotwienia.

Zastosowania nad gtowa: Nalezy podtrzymywac pret zbrojeniowy,
zapobiegajac jego wypadnieciu z otworu az do momentu, kiedy
zywica zacznie wigzac (np. przy uzyciu klinéw typu HIT-OHW).

Nadmiar wyptywajgcej z otworu zywicy mozna zebraé przy uzyciu
podktadek chronigcych przed ociekaniem typu HIT-OHC.

Nalezy zwrdéci¢ uwage na czasy robocze, ktore roznig sie w zaleznosci
od temperatury materiatu podtoza i zastosowanej zywicy. W trakcie
uptywu czasu roboczego mozna dokonaé nieznacznych korekt
potozenia preta zbrojeniowego.

Petne obcigzenie moze byc¢ przytozone tylko po uptynieciu czasu
utwardzania czasu utwardzania

Akceptacja rozwigzania: Tytuk:

technicznego: Ucigglanie zbrojenia i wklejanie pretéw z
wykorzystaniem zywicy typu RE 500,
HY-200 i HY-170

Data: |Str. - 6/10 | A4
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Dane techniczne zywic

Dane techniczne zywicy typu HIT-RE 500: Dane techniczne zywicy HIT-HY 200:
- gesto$é zywicy: 1,43+1,49 g/cm’ - gestosé zywicy: 1,76+1,84 g/cm’
- gesto$é utwardzacza: 1,31+1,44 g/cm’ - gesto$é utwardzacza: 1,86+1,94 g/cm’
- lepkos¢ zywicy: 36+53 Pas - lepkos¢ zywicy: 35+65 Pas
- lepkos$c¢ utwardzacza: 43+57 Pas - lepkosc¢ utwardzacza: 25+55 Pas
- wytrzym. na Sciskanie: 100+120 MPa - wytrzym. na Sciskanie: 110 MPa
- liniowy wspétczynnik skurczu: 0,4+0,44% - liniowy wspétczynnik skurczu - 3%

Dane techniczne zywicy HIT-HY 170:
- gesto$é zywicy: 1,66 g/cm’
- gesto$é utwardzacza: 1,70 g/cm’
- lepkosc zywicy: 85+115 Pas
- lepkos¢ utwardzacza: 70+110 Pas
- wytrzym. na Sciskanie: 70+90 MPa
- liniowy wspoétczynnik skurczu - 2,7%

Zalecany zakres stosowanie zywic HY-170, HY-200 i RE-500 w zaleznosci od temperatury i
srednicy preta

Zakres dotyczy stosowania zywicy w zakotwieniach na gtebokosc¢:
Do 0,7 metra dla zywicy HY-170

Do 1 metra dla zywicy HY-200

Do 3,2 metra dla zywicy RE-500

240

HIT-RE 500

wolnowiataca

@232

HIT-HY200
szybkowiataca

25

Srednica preta zbrojeniowego

ra

HIT-HY170

szybkowiatace
@8
-10°C 5°C 5°C 10°C 20°C 30°C 40°C
Akceptacja rozwigzania: Tytut:
technicznego: Ucigglanie zbrojenia i wklejanie pretow z

HY-200 i HY-170

wykorzystaniem zywicy typu RE 500,

Data: | s 7110

|A4
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Tabela 1. Oznaczenie ilosci napetnienia (orientacyjna wymagana ilos¢ zywicy - dla
wszystkich typow zywic) dla pretéw o srednicy @ 8-22 mm:

d, 8 10 12 14 16 18 20 22

Srednica

nominaina wierila 10 12 12 14 14 16 18 20 22 25 28

dy

Ghebok okt

osadzenia L,ey | I (em) | |y (em) | L, dem) | s (em) | |y (em) | by (em) | L (em) | |y (em) | 1, (em) | L, (em) | 1 (em)

Ls poe (CM)
10
15 8.5 &0 a5 [
20 1.4 6,7 12,7 8.2 136 g5
25 14.2 83 15,8 103 17.0 11,9 13,1 14.2
30 10,0 124 14,3 15.8 17.0 18,1 17.0
35 11,7 14,4 16,6 18,4 18,9 .1 19,9 18,9
40 13,3 16.5 19,0 21.0 227 24,1 227 218
45 15,0 18,6 21,4 237 256 27 256 243
50 16,7 206 38 6.3 fa4 a0z 284 2r.0
55 18,3 227 26,1 289 31.2 33z .2 297
&0 20,0 247 28,5 31,6 34.1 35,2 34,1 32.4
G5 M7 268 a9 7 365 342 26,9 =52
70 23,3 28,9 aza 35,8 39,8 42,2 25,8 are
75 25,0 30,9 356 39,4 42 6 45,2 42,6 406
B0 26T 33,0 380 42.1 45 4 433 454 43,3
85 28,3 350 40,4 a4 7 483 51,3 48 3 46,0
S0 30,0 ar. 42 B 47.3 51.1 54 3 51,1 48,7
a5 3.7 302 451 20.0 54.0 573 54,0 a14
100 33,3 41,2 47,5 526 56.8 60,3 55,8 541
105 49,9 55 2 596 B33 59 6 56.8
110 523 57.9 62.5 65,4 62,5 595
15 546 80,5 65,3 =T 85,3 62,2
120 87,0 63,1 68,2 724 &8 2 64.9
125 65,7 71.0 75,4 7.0 676
130 68,4 738 78,4 738 70,3
135 71.0 7B.7 81,4 76,7 73.0
140 736 79.5 B4 5 795 75.7
145 824 87,5 82 4 78,4
150 852 | 905 | 852 | 811
155 88.0 93,5 88,0 83,8
160 00,5 85,5 0.9 565
165 53 5 g3.7 89,2
170 1026 | 966 91,9
175 105,86 == =L
180 1086 | 1022 | @73
185 1051 | 100,1
180 107,92 | 1028
185 1108 | 1055
200 1136 | 1082
205 1109
210 113,86
215 116,3
220 119.0
225
+ Akceptacja rozwigzania: Tytut:

technicznego:

Ucigglanie zbrojenia i wklejanie pretow z
wykorzystaniem zywicy typu RE 500,
HY-200 i HY-170

Data:

|Str. - 8/10 | A4
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Tabela 2. Oznaczenie ilosci napetnienia (orientacyjna wymagana ilos¢ zywicy - dla
wszystkich typow zywic) dla pretow o sSrednicy @ 24-40 mm i glebokosci osadzenia

do 10-200 mm:
d, 24 25 26 28 30 32 34 35 a0

Srednica

nominalna wierta| a3z 32 a5 35 as a7 40 42 45 45 a7 &5

dy

Glebokosc

osadzenia Loew | L, (em) | 1, fem) | 1, (em) | 1, tem) | Ls dem) | 1, (em) | 1, tem) | Ly, dem) | 1, (em) | 1, (em) | 1, fem) | 1, (em)

L ges (CM)
10
15
20
25
30
35
40 190 [ 213 | 185
45 214 | 240 | 208 | 256 | 307 | 265
50 238 R 231 28.4 341 294 28.4
55 261 e | 25 4 nz2 ars 3z 4 3.2 32,3 i 3.2 2.7
] 285 | 318 | 27.7 | 341 | 409 | 353 | 341 | 352 | 281 | 341 | 302 | 261
65 0.9 6 30,0 38.9 44 3 38,3 36,9 8.1 35 35,9 32,8 28,3
o 333 ara 324 398 47,7 41,2 39,8 41,0 4.0 39,5 35.3 30.4
T 35,6 R 34.7 426 o811 44 2 42 6 44 0 35,4 A2 5 ar.8 =25
BO 3O | 426 | 370 | 454 | 545 | 471 | 454 | 469 | 388 | 454 | 403 | 348
BS an4 | 453 | 383 | 483 | 579 | 501 | 483 | 498 | 412 | 483 | 428 | 370
Y 428 | 4798 | #1686 | 511 61,3 | 530 | 511 | 528 | 437 | 511 | 454 | 381
95 451 E06 439 54.0 & 8 58549 540 5.7 45,1 540 47.9 41,3
100 475 | 532 | 462 | 568 | 682 | 589 | 568 | 586 | 485 | 588 | 504 | 435
105 499 | 559 | 485 | 586 | 716 | 618 | 596 | 616 | 509 | 596 | 529 | 4586
110 523 | 586 | 508 | 825 | 750 | 648 | 625 | 645 | 534 | 625 | 554 | 478
115 546 | 61,2 | 53.2 | 663 | 784 | 677 | 653 | 674 | 558 | 653 | 56.0 | 50.0
120 570 | B20 | 555 | &82 | 818 | 707 | 682 | 704 | 582 | 682 | 605 | 522
125 58 4 65,6 57.8 7.0 a5 2 73,6 71.0 3.3 &0.6 71,0 63,0 54,3
130 618 | 682 | 601 738 | 886 | 766 | 738 | 72 | 631 738 | 655 | 565
135 e 1 71,4 624 76,7 92,0 79,5 Te,T .2 B5.5 78,7 68,0 oSBT
140 g5 | 745 | 647 | 795 | 954 | 824 | 795 | 821 679 | 795 | 706 | 809
145 689 | 772 | 67.0 | B24 | %88 | 854 | BZ4 | &850 | 703 | B24 | 731 0
150 713 | 799 | 693 | 852 | 1022 | 883 | 852 | 880 | V28 | 852 | 758 | 652
155 T3iE g2.5 T1.8 BB.O 1057 01,3 BE.0 90,9 75,2 Ba.0 78,1 674
160 760 | 852 | 740 | 909 | 1081 | 842 | 908 | 938 | 776 | 908 | 806 | 696
165 784 | 878 | 762 | 937 | 125 | 972 | 937 | =58 | 800 | 937 | ®3z2 | 7.7
170 808 | 905 | 786 | 966 | 1159 | 1001 | 966 | 997 | 825 | 9658 | 857 | 739
175 831 632 B0.9 994 | 1193 | 1031 994 | 1026 | 849 09,4 £8.2 7a,1
180 855 | 958 | 832 | 1022 | 122.7 | 1060 | 102.2 | 1056 | 87,3 | 1022 | 907 | 78.2
185 are 8.5 B5.5 105.1 126.1 1088 | 1051 108.5 3‘9.? 1CE.1 83,2 80 4
190 e03 [ 12| 878 [ w79 [ 1295 |19 [ w079 | ma]| s22 [ 1075 | 958 | 826
195 926 105.8 80,1 108 | 1329 | 1148 | 1108 | 1143 6 | 1108 98.3 &4 8
200 25,0 106,5 | 924 1136 | 1363 | 11768 | 1136 | 117.3 970 | 1136 | 1008 86,9

+ Akceptacja rozwigzania: Tytut:
e ﬂ_:: technicznego: Ucigglanie zbrojenia i wklejanie pretow z

wykorzystaniem zywicy typu RE 500,
HY-200 i HY-170

Data:

| str.nor: 910

|A4
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Tabela 3. Oznaczenie ilosci napetnienia (orientacyjna wymagana ilos¢ zywicy - dla
wszystkich typéw zywic) dla pretéw o srednicy @ 24-40 mm i glebokosci osadzenia
do 180-320 mm:

d, 24 25 26 28 30 a2 34 35 40
Srednica
nominalna wierita| 32 a2 a5 a5 s a7 40 42 45 45 47 55
dy
Glebokosc
osadzenia L, .. | I, {em) | Iy {em) | 1y (em) | L (em) | by, (em) | 1, {em) | 1y (em) | L fem) | 1, (em) | 1, (em) | L, icm) | L, {cm)
Ls ges (CM)
180 855 | 958 | 832 | 1022 | 1227 [ 1060 | 1022 | 1056 | 873 | 1022 | 907 78,2
185 7.9 88,5 85,5 1051 | 1261 1089 | 1051 | 1085 a8a.7 1051 3.2 804
180 e03 [ 112 878 [ 1078 | 1295 [ 119 [ w7e | ma4] 22 [ 1079 | 958 | 828
195 g26 | 1038 [ 901 | 1108 | 1329 [ 1148 [ 1108 | 1143 | 246 [ 1108 | 983 | 848
200 50 | 1065 [ 924 | 1136 | 1363 | 1178 [ 1136 | 1173 | 970 | 1136 | w008 | 869
205 Grd4 | 1081 | 948 | 1164 | 1307 | 1207 | 1164 | 1202 | @94 | 1164 | 1033 | 89,1
210 Go8 | 1118 | 971 | 1193 | 1431 | 1237 | 1193 | 1231 | 1019 | 1193 | 1058 | 91,3
215 1021 [ 1145 [ 994 | 1221 | 1466 | 1266 | 1221 | 1261 [ 1043 [ 1221 | 1084 | 935
220 1045 | 1171 [ 1007 | 1250 | 1500 | 1296 | 1250 | 1200 | 1067 | 1250 | 1109 | 958
225 1069 | 1198 | 1040 | 1278 | 1534 [ 1325 | 1278 | 1318 | 108 | 1278 | 1134 | 978
230 1083 | 1225 | 1083 | 1306 | 1568 | 1254 | 1306 | 1349 | 1116 | 1206 | 1159 | 100.0
235 1116 [ 1251 [ 1088 | 1335 | 1802 [ 1384 [ 1335 | 1378 | 1140 | 1335 | 1184 | 1022
240 1140 | 1278 | 1109 | 1363 | 1636 | 1413 | 1363 | 1407 | 1164 | 1363 | 1210 | 1043
245 1204 | 1132 | 1392 | 1670 | 1443 | 1392 | 1437 | 1188 | 1382 | 1235 | 1065
250 1331 | 1156 | 1420 | 1704 | 1472 | 1420 | 14656 | 121,3 | 1420 | 1260 | 108.7
255 1179 | 1448 | 17368 | 1502 | 1448 | 1485 | 1237 | 1448 | 1285 | 110.9
260 1202 | 1477 | 1772 | 1831 | 1477 | 1525 | 1261 | 1477 | 1310 | 113.0
275 1562 | 1874 | 1619 | 1562 | 1613 | 1334 | 152 | 1386 | 1185
280 1590 | 1909 | 1840 | 1590 | 1842 | 1358 | 1590 | 1411 | 1217
285 1943 | 1678 | 161,89 | 1671 | 1382 | 1819 | 1436 | 1235
250 1977 | 1708 | 1647 | 1701 | 1407 | 164,7 | 1452 | 126.1
295 2011 | 1737 | 1676 | 1730 | 1431 | 1676 | 1487 | 1282
300 2045 | 1767 | 1704 | 1759 | 1455 | 1704 | 1512 | 1304
305 1732 | 1785 | 1479 | 1732 | 1537 | 1326
310 1761 | 1818 | 1504 | 1761 | 1562 | 1348
315 1789 | 1847 | 1528 | 1789 | 1588 | 1369
320 181,85 | 1876 | 1552 | 1818 | 1613 | 1381
+ Akceptacja rozwigzania: Tytut:

technicznego:

Ucigglanie zbrojenia i wklejanie pretow z
wykorzystaniem zywicy typu RE 500,
HY-200 i HY-170

Data:

| str.or: 10/10

|A4

Spis tresci

61




Zamocowanie geowldkniny za pomoca gwozdzi X-SW 30 C47

Przekrgj - skala 1:2

(1) gwozdz HILTI @ir /@
(2)talerzyk HILTI T /@
@ geowioknina /@
@ podtoze /@
@ warstwa odsgczajgca

@ grunt stabilizowany cementem /@
@ podtoze gruntowe

L L
sugerowany rozstaw 100 ¢cm

Przyktad tgcznika X-SW 30 C47 - skala 1:2

Dane techniczne:

8
Talerzykowy element mocujgcy X-SW . ﬁ
- materiat PE
3.5
Gwozdz i
- stal weglowa, HRC 52,5
- warstwa ocynku gr: 5-13pum \
Zastosowanie: mocowanie warstwy izolacyjnej w postaci geowtokniny
lub materiatéw podobnych (wg projektu) do podtoza.
Wykonanie: geowtoknine nalezy roztozy¢ na powierzchni podtoza
z uwzglednieniem odpowiedniego zaktadu arkuszy. Przygotowany
arkusz nalezy przymocowac do podtoza gwozdZzami wstrzeliwanymi
na przyktad X-SW 30 C47. Zamocowania wykonac na zakfadzie
geowiokniny oraz na skraju. Sugerowany rozstaw pomiedzy
tgcznikami 100 cm.
Akceptacja rozwigzania: Tytut:
technicznego: Zamocowanie geowtdkniny za pomocg

gwozdzi X-SW 30 C47

Data: |Str. e 1/2 | A4
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sugerowany rozstaw 100 cm

Zamocowanie geowldkniny za pomocg gwozdzi X-SW 30 C47

Widok z gory - skala 1:20

Mocowanie na zaktadzie geowtokniny

| |

7

\ﬁ‘

sugerowany rozstaw 100 cm

i

Mocowanie na skraju geowtokniny

Gwodz np. X-SW 30 C47

Akceptacja rozwigzania: Tytut:
technicznego: Zamocowanie geowtdkniny za pomocg
gwozdzi X-SW 30 C47

Data: |Str. nr 22 | A4
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Zamocowanie repera geodezyjnego w podtozach betonowych
przy pomocy zywicy epoksydowej typu RE-500
zgodnie z Dz.U.2000.63.735 Rozdziat 16 par.298

Przekrgj - skala 1:5

Materiaty:

/@ 1. Reper geodezyjny - stal nierdzewna

2. Zywica typu HIT-RE 500:
- gestosé zywicy: 1,43+1,49 g/cm’
- gestosé utwardzacza: 1,31+1,44 g/cm’
/ - lepkos$¢ zywicy: 36+53 Pas
@/ - lepko$¢ utwardzacza: 43+57 Pas
- wytrzym. na $ciskanie: 100+120 MPa
- liniowy wspotczynnik skurczu: 0,4+0,44%

%

|, h-wgobliczen |

@ znaki pomiarowe - reper geodezyjny

@ zywica epoksydowa do osadzania
reperow w otworach

@ betonowy lub zelbetowy element
mostowy

Kolejnos¢ montazu (zgodnie z obowigzujgcg aprobatg):

1. Wywierci¢ otwor o $rednicy odpowiedniej dla danej kotwy technikg udarowa,
diamentowg lub wierttem z automatycznym czyszczeniem otworu.

2. Wyczysci¢ wywiercony otwdr zgodnie z wymogami techniki wiercenia.

3. Zadozowac odpowiednig ilos¢ zywicy na dno otworu.

4. Osadzi¢ reper recznie ruchem obrotowym.

Zastosowanie: zamocowanie znakéw pomiarowych
(reperéw) na obiektach inzynierskich.

Akceptacja rozwigzania: Tytut:

Rozdziat 16 par.298

technicznego: Zamocowanie repera geodezyjnego w podtozach
betonowych przy pomocy zywicy epoksydowej
typu RE-500 zgodnie z Dz.U.2000.63.735

Data: |Str. e 1/1
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Hilti (Poland) sp. z 0.0.
ul. Putawska 491 TeleCentrum Hilti 801 888 801
02-844 Warszawa www.hilti.pl
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