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Uniwersalny pret kotwy HAS-U firmy Hilti
Jeden do wszystkiego

Kaufering, listopad 2019 — Nowy, uniwersalny pret kotwy HAS-U firmy Hilti jest
wszechstronnym i niezawodnym rozwigzaniem do mocowan chemicznych dla
lekkich i sSrednich obcigzen. Przeznaczony do mocowania z zastosowaniem
zapraw iniekcyjnych (Hilti HIT) oraz patronow foliowych z klejem o wysokiej
wytrzymatosci (patrony foliowe HVU2 firmy Hilti, jest dostepny we wszystkich

popularnych gatunkach stali, srednicach i dlugosciach.

Do tej pory do mocowan chemicznych oraz mocowan z uzyciem patronow foliowych
zalecano stosowanie roznych pretow kotwy. Nowy, uniwersalny pret kotwy HAS-U Hilti

to rozwigzanie, ktére moze by¢ stosowane w obu przypadkach.

Szerokie spektrum zastosowania

Pret kotwy HAS-U dostepny jest w nastepujgcych wariantach — ze stali ocynkowanej
galwanicznie lub ogniwo, w klasie wytrzymatosci 5.8 i 8.8., ze stali nierdzewnej A4, badz
(na zyczenie) z wysoko odpornej na korozje stali HCR. Nowy pret kotwy jest ujety we
wszystkich aprobatach ETA dla systemow zywic chemicznych Hilti do kotwienia w
betonie i murze. W przypadku pretéw kotwy HAS-U, nie jest wymagany certyfikat kontroli
jakosci 3.1, ktory jest niezbedny w ramach ETA dla standardowych pretéw kotwy.
Oznaczenie na gtowicy informuje o gatunku stali i dtugosci preta kotwy HAS-U.

Umozliwia to kontrole zamocowania nawet po wykonaniu instalacji.

Aby wykona¢ montaz kotew iniekcyjnych Hilti HIT, otwor wypetnia sie odpowiednig
iloscig zywicy iniekcyjnej, a nastepnie recznie wprowadza sie pret kotwy. Nie ma
potrzeby uzycia dodatkowego narzedzia montazowego. Podczas instalacji kotew
kompozytowych HVU2, patron foliowy wktada sie do otworu, a pret kotwy wkrecany jest
w otwor za pomocg wiertarki udarowej i narzedzia do osadzania. Mieszadto preta kotwy

HAS-U w ksztatcie daszka petni przy tym wazng funkcje.

Przy standardowym wierceniu z uzyciem wiertarki udarowej, zanim kotwa zostanie
umieszczona w otworze, konieczne jest jego oczyszczenie, aby usung¢ pyt. Dzieki

zastosowaniu wiertta udarowego TE-CD / TE-YD Hilti, otwor jest czyszczony
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automatycznie juz w trakcie wiercenia. Kotwa moze by¢ zatem zamontowana

natychmiast po jego wykonaniu.

W projektowaniu kotwien pomoze Ci oprogramowanie Hilti PROFIS Engineering.
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